7543
"Wet structures®
Div.

MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
MODELO DE UTILIDAD
.v w
EsPAfA
por VEINTE afios
& nombre de MEDAL CONTAINERS LIMITED, entidad briténice,
establecids en §ymour House, 17 Waterloo Place, Pall Mall,
Londres, Gran Bretafia, por: '
"UNA ESTRUCTURA RETICULAR®
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Este invento se refiere a estructuras reticulares
hechas a partir de polimeros de ¢ ~clefinas, particularmen~
te de polietileno de alta densidad y propileno isotactico,
¥y 2 un método de fabriear estas estmcturas.'l‘:as estructu-
ras reticulares de dicha clase, como por ejemplo, redes de
pesca, son articulos comunes del comercio, debido a sus ex—
celentes propiedades de u.sb, v al bajo precic del material
del polfmerce. Las redes se han hecho snteriormente a parbtir
de monofilamentos o hilos por el procedimiento ususl de fa-

bricacidn de redes, pero &sto implica un inconveniente por—
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que los nudos que unen los filamentos o hilos en la estruc-—
tura de la red tienen tendencie a resbalarse debido & que
dichos polimeros tienen coeficientes de friccidn mds bajos
que cualquier otro polimero, pera la fabricacidén, de fibras
relativaniente barato. Anteriormente se hz propuesto hacer
redes a partir de peliculas de material peolimérico prove-
yendo a la pelfcula de una multitud de agujeros dispuestos
segin un disefic regular estirando posteriormente la pelicu~
la a fin de gumentar su resistencia, y con objetoc de ensan—
char los sgujeros hasta el tamafio deseado de le red, Sin
embargo, lea resistencia de las redes hechas de esta meners
ha demostrado ser muy inferior a 1la de las redes hechas de
la manera usuzl a partir de filsmentos o hilose.

Se sabe ademds que les hojas compuestas, que con—
slsten en dos o varias pelifculas, que han sido orientadas
por estirado y laminadas de modo que las direcciones de

orientacidn de cepas adyacentes de cruce entre sf, exhiben
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una combinacidn de resistencia a la propagacidn del desga~
rre y resistencia a la traccién en todas las direcciones.

Para obtener las combinscidn dptime de dichas ‘pro-
piedades, el material peliecular tiene que escogerse entre
un grupo limitado de polimeros, incluyendo polietilenc de
glte densidad y polipropileno isotdctico.

Cuendo se hace una incisidn en una hoja compuesta
de dicha clase, y se hacen intentos para desgarrar la hoja
desde este incisién, las diferentes capas tienden a parl‘:ir-.
ge en direcciones diferentes, lo cual significa que las
fuerzes de desgarre gplicadas se esparcen sobre unas zoneg
relativemente grande. EL resultado es que la fuerze de des—
garre en cuglguier punto gislado se hace enseguide demssig—
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%a también en un ecambio en la direceidn de orientacidn de
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_cw pequefia para que contimie el desgmrre. EL desga.rfe ‘Tresule

las capes individusles, que tienden a detener la propagacién
adiciong]l de los desgerres.

Es un objeto del presente invento utilizar el ci-
tado principic de comunicaer resistencia z la propsgacidn del
desgarre proveyendo 2 las estrucburas reticulares, como por
ejemplo redes de pesca, de una resistencia é,proid.madamenﬁe
igugl a lﬁa de estructuras similares hechas a partir de filae=-
mentos e hilose.

Con este objeto a la vista, una estructura retl-
cul ar segdn el invento consiste en un materigl de hojas, la—
mingr, hecho & partir de un polfmero de o ~olefina, en cuye
hoja las capas individusles estdn orientadas uniaxialmente,
cruzéndose entre si las direcciones de oriemtacidn, esten~
do dicha hoja leminar provista de una multitud de hendidu-
ras dispuestas segdin un disefio regular, que consiste sus-
tancialmente en filaé paralelas, estrechamente espaciadas,
d-.e.hendiduras., ‘estando las hendiduras de unz fila trans-—
puestas con relacidén a las hendiduras de filas contiguas,
estando el materiel ranurado en un estado de extensidn la-
teral perpendiecularmente a las hendidurase.

En una realizacidn preferida, el materisl de ho-
jas laminar consiste én polietelino de &lta densidad 0 pO=
lipropilenc isotdctico. Dichos polimeros pueden contener
un plastificantes, por ejemplo, poliisobutilence.

El método preferido de producir la estructura
reticular del invento comprende estratifiecar en forms oru~
zada las pelfcules, orientadas uniaxislmente, de wn polf-
mero de. oL ~-olefina de tel modo que las direcclones de
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orientacién de capas contigues se cruzen entre sf, proveer
gl estratificado transversal de una multitud de hendiduras
en filas espaciadag estrechamente segin un dibujo regular,
estando los espacios enbre las hendiduras en uns fila ali-
neadb's sustancialmente con la parte media de las hendiduras
de las filas contiguas, sometfendose el material hendideo a
estirado lateral para terminar la tendencia gl resquebraja-
miento adiéional en los extremos de las hendidurase.

En un método alternativo, las hendiduras son for-
madas en las capas individusles antes de unirlas a un mate-
rial estratificado cruzado.

Al estratificar transversalmente el material en
hojas no es necesario que las direcciones de orientacidn de
las capas adyacentes estén en dngulo recto entre si. Por €L
contrario, es a memudo ventajoso que el 4ngulo entre dichas
direcciones de orientacién sea muy por debajo de 902, por
ejemplo sproximademente 602, Lias hendi duras se hacen prefe~
rentemente de modo que no sigan la direccidn de orientacidn
de ninguna de las cepas-en el meberial laminar transversal.

Para obtener una slte resistencia a la propage—
cidn del desgarre del meterisl leminar, la orientacidm de
las capaes g laminar debe llevarse g ecsbo por estirado e u.na'
temperatura relativamente baja,.én el caeso de que el mate-
riael sea polietileno de zlta densidad preferentemente & apro- 1
ximedamente la temperaturs ambiente, y en el caso de poli-
propileno isotéctico, preferentemente a unos 402C. EL esti-
rado para former una estructura reticular, después de haeber-
se hecho las hendlduras, se lleva & cgbo preferentenarte g
une temperatura algo mds glta, por ejemplo a una temperatu~
ra entre 80 y 1009eC para que el materisl pueda reorlentarse

-
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otros hel icoidelmente, se obtienen pelfculas de direccio~

las pelfculas con diferentes direcciones de orientacidn son

_en'tdnces estragtificadas de la manera conocida por soldadu—

‘estractura reticular, de cuglquier menera adecusda, como

111387

més fdcilmente en los extremos de las hendiduras pearas evi-
tar el desgarre adicional, y para aumentar la resistencia
a la traccidne. , '

EL meterial en hojas laminar puede fabricarse de
la manera conociéa produciendo primero pellicula s tubulares,
las cuales son estiradas longitudinalmente y cortadas. EL
estirado produce una orientacidn en la direccidn longitudi-
nal, y cortando algunos de los tubos longitudinslmente y

nes de orientacidn longitudinal y oblicua respectivamente,

ra o por la aplicacidén de un adhesivo, por una combinacién

de estos métodos. En la unidn con adhesivos, el poli-isobu-
tileno es, por ejemplo adecuado como un adhesivo, especigl-
mente poli~isobutilieno de um peso molecular medio de apro-
i mademente 15000, ¢ poli-iscbutilenc de un peso molecular

mds slto con el cuel se ha mezclado una centidad relabtive=

mente beje de cera de parafina.

Las hendiduras pueden cortarse, por ejemplo, por
medio de un rodille, cuya superficie estd provista de una
multitud de cuchillas dispuestas adecuademente. Preferen~
temente, las hendiduras son cortadss en la direceidn lon—
gitudinel del mabterial estratificado transversalmente, 1le-
véndos e a cabo el estirado subsiguiente, para formar Ia

por ejempleo por medio del bastidor usuzl de estirado,

La estructura recticular del invento se ilustra
adicionalmente en el dibujo adjunto, en el cusl:

La figura 1 es una vista en planta de un estra—
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tificado cruzado o transversal que estd siendo prdvi‘s'f&c de
hendiduras, y ' ' |

La figura 2, a escela mayor, muestra la estructu—
ro reticular final.

En la figura i les flechas 1 y'z indicen las di~-
recciones de orientacidn en dos peliculas, cadﬁ una, ‘de las
cuzles estd unida para formar um estratificado 3. Las lineas
relativamente delgadas representan un mo dele de hendiduras
4 que estén hechas por incisidn. en €l estratificsdo.

' Estirando laterglmente el estratificads 3, las
hendidurss se abren como se muestra en 1la figura 2, El eg-
tirado tiende inicialmente a producir un desgarre en los
extremos de las hendiduras 4, pero por el estirado, tiene
lugar aguf une reorientscidén, que termina cuelquier desge~
rre que pueds haber comenzado. También, por el estirado, el
dngulo entre las direcciones de orientacidn en las diferen—
tes capas tiende a hacerse mds pequefic en el material entre
hendiduras préximas que en las zonas en derredor de los ex—v
tremos de las hendiduras, lo cual es ventajoso puesto que
mejora la resistencia a la traceidén de ls estructurs reti-
ceulare. ’ |

Cémo se ha mencionado anteriormente, el producto
del invento se usa ventajosamente para redes de pesca; obtros
usos, por ejemplo, para empaquetado, para parabrisas, pars
redes de tenis o como materiasl de refuerzo en la industris
de 1a construccidn de edificios.

' La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Gran Bretafis el 12 de noviembre de 1.963, bajo
gl n% 44.519/63, se acoge a los beneficios del artfcule 5L
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industriale
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Los puntos que como czaracterisfi ca de novedad ge
presentan pé,ra que sean objeto de esta solicitud de Mode—
5 | 1o de Utilidad en Espefin, por VEILNTE afios, son los siguien-
tes: ‘

1.~ Una estructura reticular que consts de un ma—
terial de hoja estratificado sintético en el que las capas

individuales estén orientadas uniaxialmente, cruzendo la

. 10 direccidn de orientacidn entre sf, estando provista dicha
hoja estratificada de una multitud de hendiduras dispuestas

B en una disposicidn regular que consta sustancialmente de
-~ filas paralelas muy prdéximas de hendidures, estando trang-
4 - puestas las hendiduras en una fila en relacidn a las hendi-

&«

15 duras de files adyacentes, estando el materisl hendido en
. un estado de extensidn lateral perpendicular a 1as hendidn~-
ras.
2.~ Una estructura reticular.
Tel y como se ha deserito en la Memoria que an-—
20 tecede, representado en los dibujos que sme acompafian y con
T1os fines que se hen especificado,
| Esta Memoria conste de siebe hojas escritas a
miquina por una sola cara. |
Madrid, 1
Pe 4o
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