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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn por veinte afios, por » Pro =
cedimiente para soldar y calentar metales y aleacionesg ».
a favor de la razbn social I.Ge Fhrbenindustzie Aktien =

gesellschaft, residente en Frankfurt am Main ( Alemania )

Mainzerlandstrasse, 28,-
n;n:";n:n;n;n;”;n;n;n;_”;n:n:n

La soldadura y fusibm con la llama de gas deto-
nante tiene el inconveniente de que, & pesar de aumentar
la energia de la llama, la velocidad de la soldadura de -

- oxeca al aumentar al espeanr de 1& ‘chapa, con 1o que se

presentan fendumenos Secundarios desagradablese

La soldaduza eléctrica por aroo es muy indepen



diente del espesor del material, pero tiene el Hefecto de
que la calidad de la soldadura es infexior .a la de la lla-
ma detonante, Para mejorar las soldaduras s ha cizeundado
el arco voltalgo con gases protectores, como hidxbgeno,
metanol, nitrdgeno, amoniaco, etc. y asi de hecho se ha
conseguido mejorar la calidad., Pero on este procedimiento
8e ha observado como perjudicial al que asciende la ten =
8ién necesaria y las méquinas normales existentes tampogo
pueden amplearse para esta soldaduza elbotrica con gas pro=-
tector.

Ahora bien, se ha demostrado que cusndo el gas prO-
tectoz hasta ahora empleado se sustituye, conservanio al
mismo tiempo sl arco elhbctrico, por la llama conocida de
gas detonante por ejemplo la llama de acetileno y oxigeno,
pueden evitarse los inconvenientes airiba indicados, En
este caso se elsva considerablemente el rendimiento de la
soldadura, siendo petfeota la calidad de la misma, al mis-
mo tiempo que son suficientes las tensiones nozmales‘para
engsdder y mantenei el arco,

Para producir el arco eléctrico puede emplearse
on este prooedimiento 1o mismo corriants comtinua que ale
texna, Siempre que en la unibn de la soldadura no sea ne-
cesario agregar ningln metal, en lugar de eledtrodos de
alambre, pueden emplsarse dado el caso los de barras de
carbdn o de grafito, Al sddar se proaede con preferencia
de manera que por movimientos en remolino o pendulares de
la llama soldadora o del alambzre adicional 8e consiga dis-

tribuir el calor sobre toda la Junta de la soldadura,
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Descrito suficisntemente el presente inverto 1o

que se declara como de novedad e invenoidn propia, son las
siguientms reivindioacidnes:
| 18,- Un procedimiento paza soldar y calentar
metal es y aleaciones, caracterizado porque mediante un sol-
dador a la autdgena se funde en el punto de soldadura la
pieza de trabajo y despues para aumentar el rendimiento de
la misma soldadura se produce eﬁ la llema un arco eléotri-
60 entre ol alambre adicional y la pieza de tiabajo. |
28 ,= Un procedihiento para soldar y calentaz

metales y aleaciones sezfin 10 reivindicado en el ﬁunto 1,
caracterizado porque la llama del soldadw a la autgera
0 el alambre adicional se mantienen en movimiento pendulax
0 de tozbellino-duzantq €l. ratxoces0 de la soldadura,

38,- Prosedimiento para soldax J calentar meta=
les y aleaciones ri- Segln se dearibe ¥ reivinidiaa én la
presente memoria descriptiva, |

Consta edta memoria ds tres plginas foliadas v

escritas por unma sola cara,

Madrid, 11 de febzero de 1929,=
Leocadio Lépez y Lbpez.-
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