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paia una patente de invención por veinte años, per » pío ¡» 

eedimiento para soldar y calentar metales y aleaciones »• 
a favor de la  razón social I.G* Fax beninaus tr ie  Aktien -  
geaellsohaft, residente en Frankfurt am Main ( Alemania ) 
Mainzerlandstxasse, 28,-

Da soldadura y fusión son la llama de gas deto­
nante tiene el inconveniente de que, a pesax de aumentax 
la enexgia de la llama, la velocidad de la soldaduxa de -  
oxeee al aumentax el espesar de la chapa, con lo  que se 
presentan fenómenos secundarios desagradables*

La soldadura eléctrica por arco es muy indepen -



diente del espeso* del material* pero tiene el defeoto de 
que la  calidad de la soldadura ea inferior a ,la  de la l la ­
ma detonante* para mejorar las soldaduras se ha circundado 
el aroo voltaico con gases protectores, como hidrógeno* 
metanol, nitrógeno* amoniaco* etc* y así de hecho se ha 
conseguido mejorar la calidad# Peio en este procedimiento 
se lia observado como perjudicial el que asciende la ten * 
sién necesaria y las máquinas normales existentes tampoco 
pueden emplearse para esta soldadura eléctrica con gas pro­

tector#
Ahora bien* se ha demostrado que cuando el gas pro­

tector hasta ahora empleado se sustituye* conservando al 
mismo tiempo el arco eléctrico, por la  llama conocida de 
gas detonante por ejemplo la llama de acetileno y oxígeno* 
pueden evitarse los inconvenientes arriba indicados. En 
este caso se eleva considerablemente el rendimiento de la  
soldadura* siendo perfecta la calidad de la  misma* al mis­
mo tiempo que son suficientes las tensiones normales para 
enoehder y mantener el arco#

Para producir el arco eléctrico puede emplearse 
en este prooedimiento lo mismo corriente continua, que a l- 
terna. siempre que en la unión de la soldadura no sea ne­
cesario agregar ningúh metal, en lugar de electrodos de 
alambre* pueden emplearse dado @1 oaso los de barras de 
carbón o de grafito# Al sddar se procede con preferencia 
de manera que por movimientos en remolino o pendulares de 
lá  llama soldadora o del alambre adioion&l se consiga dis­
tribuir el calor sobre toda la junta de la soldadura#
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Descrito suficientemente al presente invento lo  
que se declara oomo de novedad e inveno i  6n propia, son las
siguientes reivindicaciones:

Ia. -  Un procedimiento para soldar y calentar 
metales y aleaciones, caracterizado porque mediante un solí-
dador a la autógena se funde en el punto de soldadura la  
pieza de trabajo y después para aumentar el rendimiento de 
la misma soldadura se produce en la llama un arco eléotri­
co entre el alambre adicional y la pieza de trabajo*

2a*-» Un procedimiento para soldar y calentar 
metales y aleaciones según lo  reivindicado en el punto 1* 
caracterizado porque la llama del soldadora la  autógena 
o el alambre adicional se mantienen en movimiento pendular 
o de torbellino durante el- retroceso de la soldadura.

3a*- Procedimiento para soldar y Calentar meta­
les y aleaciones »•- Segfoi se dearibe y reivindica en la  
presente memoria descriptiva*

GoHsta eSta memoria de tres páginas foliadas y 
escritas por una sola cara*

Madrid* 11 de febrero de 1929*-»
Leocadio López y López.- - 
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