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que acompaña a la  solicitud de una PATENTE DE TNVEFC TÓF 

a favor de los Sres» PETSR ANDREAS JüLINGE y ÓLAP ERIK 

BERGSTROEM, residentes en Copenh&gen, Dinamarca» por un 

"CALENTADOR ELECTRICO"..

La invención se re fie re  a un calentador e léctrico  que 

puede emplearse, por ejemplo, en los mecanismos fusibles 

automáticos destinados para las máquinas de componer, cuyos 

mecanismos contienen una alcadén de plomo que se licúa y 

expulsa por una canal.

El calentador construido según la  presente invención, 

es completamente homogéneo, de modo que cada punto del misb 

mo recibe igual temperatura y e l  calor que transmite a los 

cuerpos receptores no experimenta pérdida alguna. Consta de 

dos placas soldadas, de un material buen conductor, por 

ejemplo aluminio, que tiene ranuras en cuyo in terior se en­

cuentran, por ejemplo, tubos de latón forrados de mica. 

Estos tubos están distribuidos uniformemente en todo e l  ea* 

lentador o cuerpo de calefacción» y contienen bobinas o es­

pirales de resistencia con uniones herméticas de modo que 

ningún gas, e l  oxigeno por ejemplo, puede penetrar en e l 

calentador ni aun a temperaturas muy elevadas.

El calentador de referencia está fresado completamente 

plano en e l  lado de transmisión de calor y en e l otro lado 

o cara está aislado con amianto. La parte fresada se une 

invariablemente contra e l  cuerpo receptor de calor, que asi 

mismo es completamente plano, para ev ita r pérdida de calor 

alguno. Si e l  cuerpo receptor de calor no puede construirse 

plano, podrá e l  calentador rec ib ir la  forma determinada
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eorrespondlente, cuando ee trata solo de unir ambos cuerpos 

intimánente.

La invención ee representa, a títu lo  de ejemplo, en <SL 

dibujo que ee acompaña, siendo:

La Fig. 1 un corte de un calentador 

La Fig. 2 un corte según la  linea I I - I I  de la  Fig. 1 

La Fig. 3 un corte longitudinal de un calentador 

La Fig. 4 un punto de contacto o de conducción, visto  

en proyección horizontal, y

Finalmente, la  Fig. 5 es un corte de este mismo punto 

de contacto.

SI calentador se compone de dos planchas de aluminio 

-1 - separadas igualmente, en e l lado interior, las cuales 

están provistas con ranuras -5 - sem icilíndricas, dispuestas 

paralelamente. Setas ranuras desembocan, en ambos extremos, 

en otras dos ranuras dispuestas vertlcalmente, vóase la  

Fig. 2. Las ranuras -5 - sirven para rec ib ir los tubos de 

latón -2 - cuyas superficies internas están revestidas con 

mica u otra substancia análoga aislante. Contienen los 

cuerpos de calefacción -3 - en forma de e sp ira l, loe cuales 

están unidos en sárie y cuyos extremos lib res  se unen a su 

vez con los puntos de conducción de corriente -4 -, En las  

ranuras -6 - se encuentra un relleno de amianto.

Una vez llenadas las ranuras -5 - de una placa -1 - con 

los tubos de latón dispuestos a l  efecto, se coloca encima 

la  otra placa o placa de cubierta soldándola a la  primera. 

Con e llo  se c ierra her me tic  amen te e l material de resisten­

c ia , de modo que no puede ser destruido por e l  oxígeno del 

aire ni aun a a ltas temperaturas.

B1 mecanismo de contacto hermático, se representa en 

las Figuras 4 y 5. En una placa de aluminio -1 - y en e l ex* 

tremo del alambre de calefacción, queda un espacio hueco 

-6* -  para rec ib ir una tuerca —7-« El alambre -3 - se arro lla  

alrededor de un pequeño to rn illo  -4 - ,  e l  cual se atorn illa



en un o r if ic io  central de la  tuerca -7-. Antea de acidar­

las, placas, #e sujeta e l  extremo del alambre -3- a l torni­

l l o  -4- y éste sé a torn illa  contra un disco sujetándolo 

por medio de una contratuerca -9-. Si las placas se sueldai 

se obtendrá una unión hermÓtica entre alambre dé calefac- 

c ión y contacto. Mn e l extremo exterior del to rn illo  -7- 

se sujetan los conductos del manantial de corriente.

Se ha comprobado, por experiencias hechas, que un au­

mento de carga de 50 %  sobre la  carga máxima, no puede cau­

sar perju icio alguno. Las placas de aluminio tienen una ap­

titud especial para la  recepción y cesión subsiguiente del 

calor de los alambres de caldeo.

Í1  calentador descrito posee una ventaja esencial con 

respecto a los conocidos, que consiste en que el, alambre 

se extiende sobre toda la  superficie trasais ora de calor 

siendo además la  separación de loa h ilos , enteramente uni­

forme, de modo que e l  aparato de referencia tiene una uni­

formidad completa. Además es de importancia que las espira* 

les de alambre a l dilatarse © contraerse, no tengan gran 

rozamiento con las paredes circundantes»

De este modo se logra una construcción perfecta y 

económica.

—  H O T A -- -

Re iv ind ic&c iones

ja  - Calentador e léctrico  caracterizado en estar com­

puesto de dos placas (1) soldadas, de un'material conducto* 

de ca lor, por ejemplo de aluminio, cuyas placa» están pro­

vistas con ranuras semi-cllíndrieas (5) dispuestas parale­

lamente y  separadas igualmente, en cuyo interior se alojan 

tubos (2) de latón, por ejemplo, forradas con un material 

a islante, mica ¿o sustancia análoga, cuyos tubos contienen
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*  su vez, espídale» de res is teñeia (3) con uniones hermátV 

cas (4).

2? »  Calentador e léctrico  según la  Reivindicación ante­

r io r ,  earacterizado en que las placas exteriores, em la  

parte transmisora de calor , están igualaeat* fresadas y por 

e l  contrario en la  otra parte, están aisladas con amianto , 

uniándóae la  parte fresada a l cuerpo receptor de calor, ®s» 

igualmente debe ser plano para ev ita r perdidas de calor.

3? - Calentador e láctrico según la  Reivindicación if" , 

carac ter isado en que en los extremos de los tubos (2 ) , sé 

han dispuesto unos espacios (6) que están rellenos coa 

amianto, y

4® - Calentador e léc trico , según las reivindicaciones 

que. anteceden,.
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