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El invento 3¢ refiere 5 cuerpos longi-
tudinalmente estirndos, que se componen de un ni-

cleo ¥y de una oapa metélica que cubre al nteleo meté-
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1ico n#i como a un procedimiento para la fabricacidn
de semejantes cuervoe longitudinales estirjdos, Re~
suelve especinglmente el problems de producir lg cae
Pn completamente cerrads sobre si, de manera que
rapresenta un cuerpo homogénso y alcanzg por ello

la finslidad deseads de que una 0 variae tiras

senn B0ldadgs entre si por sue bordes, por encimg
del nicleo, pudiendv por consiguiente prensarlas in=
tensgmente sobre el micleo, Da unién de los bordes
de la® tiras entre si se efectua adecugdsmente por
medio de soldadurs g presidn; ein embagrgo tambien
pueden aplicaree otros prccédimiantoa de soldgdurs.
Los cuerpos longitudinglments sstirados con arreglo
al invento ses usan ventpfosamente como conducteres
eléotricos libres, empleandose como nicleo bien un
alanbre o cable. Bl empleo de ostos algmbres o
cables, provistos de uns capa metélics homogenoa=
mente cerrads, como conductores eldctricor es fac=
tidle, yn que ®e hy demostrado que semejante cucrpo
longitudinglments estirado no tiene, a pesar de la
cubierta cerrads, rigides mayor ni mAs mgrcads que

la de lo# conductores huecos conocidos, de maners gque

.pueden en-rollgree muy bien sobre los tambores co-

rrientes de cables, AdemSs, medisnte ellos se dg

a la Capa una Mayor resistoncéa ya que ¥va intensi-

vamente prensads sobre el niicleo, de mode que puede
resistir sin doblarse todgs las pruebas gue ordinge
rigmente se exigen,

' Al fabricar la capa 86 procede sdecua-
damente, en forms tal que dos tira® de sluminic, caw
lentpdns g temperptura para 801daX, pnian, junto con
el ¢pble=nicles, por la lamingdora. Bn la leminags

d0rg por su parte se doblan las tiras alrededor del
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table tiendo prensadss dentravae aquellss, por otrs
parte se gucldan, vaje ls presidn de la laminadora
loes bordes doblados de entram5@a>tgr&zvqae entén cow
locndos de plano, unow contrs otros, 1 E1 borde de
1p soldpdurg de unidn puede hipcewse invisidle ys
zoa por medio de rivetando, doblgmiento, remaschado
y dumée}procedimient@a. Eate frabajg,ge afsctun
ndecundamente por medio de di&poyitiv&m, que se ene
cuentran inmedigtamente detris de los oilindree a
fin de qﬁ§ el conductor pnedg fabrgcgrne, con prrew

gle al invento, en una selp magnipulgcidn, Pary que

18 tirae mgntengan dentro de 1z laminadors la po=

8icidn exectn entrs £i y con el cgblesniclasn, son
cpnduci&ms por ruloe dimpuestos delante de los cilin-
dros o inetalaciones andlogas. |

Tambien ws pusde proceder ds tal forw
fip que lg® tiree en el primer pgr<de'e£1indros;‘a an
un dispositivo cbrrtente Para efectuar dodbleces, semn
dobladat alrededor del cable y luege, por medio de
un ssgunde dispomitive laminpdor, sean s0ldadat ens
tre si, | |

Ngﬁurglmgnte tambien puede proverse
la aeldaéurg,ﬂinfrebaba, en ls que, desde un prine
¢ipio, no se forman ys fuertes soldpdurae de unidn,
Y 1as robgbae relativamente delgads® que me forman
entrs los c¢ilindros pueden quitsree con fucilidad,
Lg s0ldgdurs sin rebabst da un reeultiado especialw
mente antisfactorio cusndo durante el acte de so6ldpr
se nomele a4 las tirae que forﬁgn la capa, simultg- .
negmente, a unns fuerte reduccidn de corte transvere
8a0l, de manera que el metal de lg® tirae #o llevg
a fusidn en direccién =l borde de lp soldadura. A
tal fin se elige, por ejemplo, tirae cuyo ancho en



menor qua la ma&igfeircunrgraneia»aél cablawmialeos,
cuye aspasor ain‘embgrga e® mayor que ¢l de 1lg capa
terminada, do maners que al paso por 103‘0111&&19:

sufran correspondiente ensanohgomiante 5 Caueg 4e lg

- presién de los cilindros, o se amplean tiras que

tangan en el corts transverssl, en uno 0 varios sis

tios, aumento de aespesor qﬁe‘lnega son iguslades por

1s presisn cilindrica, e hg demoetrado que hasts .

on 1la® pruebas de torsién mis exagersdas no se pra~
sedta ningung rgsgadurs en el borde des Boldgdura,

Lg piezn de trabyjo provisty ds go-

Pas, completgmente terminads » ksse del invento, pue-

dée someterse 5 un tigtgmiento térmico, eligiends, por
ejemplo, aleaciones de pluminic compensasdorge como
metel de capa, e efectus sntences lo compenegcidn
adecupdamenite, despude dé tsrmingr lg caps cen'grraa

£lo al invento por medio de un tratgmiento térmice

eonccide o procedimiento anélogo., Al elegir como

Materinlendolet gleaciones compensgderass de aluminio
pueade procederss ol ca;eﬁtgmienta de la caps pala
gtectuar el proceso de scldadura de mMyners tsal que

timultaneaments con este dltimo, se ofectue el trpe

tamionto térmico del matarislenicles,

| Otrn Tormp de ejnoucidn &el processc
con arreglo al invenio consiste en fabricgy la,capg
con un diimetro interior mayor que el que correeponw
de al éiémetro3ei$arior del cable niicleo, y prensindo«
ls Iuegﬁ por medio de cilindros, por ejemplo, o por
estiramiénta sobre el cablew-nticleo, ¥ gn.eane-daéa'
por medio de estirgpmiento o-lammngoién.‘ﬁimultgnaaa.
mente, se procederd tembien a un nlisamiento del
borde dz soldsdura, Este glisasmiento del borde

de s0ldpduras ¥ lp respectivy elimingcidn de rebabas

“w 4 =



que o forman durpgnte el procees lgmingdor puede
tombien efectuarse por dispesiiivos especiples,

Bete forms de ﬂdeeuﬂiénidel invento es singularmente

' a&ecuada;para 1g8 ¢aps® de gabiea con metglen como

nluminio, hie:rai plome y otroe semejantes, ya que
de éstg Danetra no paligrg:el‘aialgmigﬁto»ﬂei'eabla
a CGauBg de un recalenismiento excesivo, Tambien
PaTa la colocacidn 4o un, cubierts de aluminio
sobre ¢l coble micles de gplegciotnes de aluminio

58 prefiere esle ya gque proporecions ung alitag resise

 §6§@15 a Coubs de_eu aonocido prcaedimi@nﬁb-de 1.3

pondgcidn, Le fabrieaciéh do lg cublierty pueds
entoncos afectuaree empleando wn véstggc‘hﬁecé gue
liegue hastg dentro de lo2 cilindres de maners que
1z caps er #u paB0 pOT los cilindros debe patinar
sobre -ente véstgge, Il véstapge evits lg oemprenién
de lae tirgs y :gcilitg sk propio tiempo 1l solde~
dura de las mismge en sus propios bérdee. Al prow
pio ticmpo se introduce por el conduclo del visizgo

hueco el caebleenticles, Detris dsl psr de cilindres

- que efectun la 82ldsdurs de iss bér&es de 1a cppa

se instala luegoe otro dimpositive igmiﬁa&or ¢ optie
radoxr an él-cual, 1la capa formads sobre ol vietpgo
hueco sa prenss, en cn®0 dodn, previg refrigeracidn
sobre el capblewniiclso,

Pusde tambien fabricarse simultsnegw
dante una cudderis que se compone de Yarias capas
sntéa del racalentattiento para una pwdtegcién axt ene
&z del cablawnicles, eligiehao lae ttrae; cont las
Cunlas me construye lp cubierte, d2 wn ancho tal
¥ cologéndolss en tal forms qlrsdedsr del cablesniis
clao gue 1z eosture de aoldadnrgga forme a cier%a

distancls de éate, formindose otrs proteccidn por
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maedio do dodblesz de log bordos spliconiew de lg cuw

Yiorta,

_ Cano qné.i& pictcceldn neebnicn deba
zar espaciplimente buens, 6e puade, naturaimeagg emﬂ_
Plaar Yerigs tirge eaidgdga &n ﬁsdavo en parta; die
roctpmont e superpuectzp, © por medio de tiraﬁ_zepap
rede® por capaf intereglndas, Ijecutado en estg

forms nroparcions uns proteccidn segurs copirsg la
»1rop

entrade de humedad, aungue eolgmento ung de las tie

ras oBté 2oldadn en sur bordes, Parg.el refuerze
Qe 1la propimdnd de rewisiencig mecénice en los Cas
blea'yaedg emplegree tgmblen un armpzén de alawhys,
g intercgiar, ﬁor ejenple, come ﬁltimaleaga ung tie
rg‘ae‘hierr@ Boldpdn relativamenta delgada.

‘ fin vez de uspr, on lae éiveraga fore
@ns do llevaer n la practica el invento, la soldsdurs
Go presidn per medio de cilindros, podrd afectusres

agtln moldpdurs poz medio de ostiramiento o martie

- 1leo, uegndo prensse rompectivemante., Reeulisn ipme

bien muy sdecusdas im Yoldadurs eldctricn de bordes
en punto® o ruigs,

Bl borde de s0ldsdurs puede tener
on todos loe caros ung direceidn paTelels sl ejo
dal egble ¥y tambien puede if en eepiral, De igual
nm@e'puﬁ&@n emplenree pgrg.la.ccnetxuceién de la cgw
P, ari Yoz &e dos iiras, ung solp tira o veripgs tie
B g lg vesz, o

A bpFe de los gdjuntos dtlbujos, vamos
n eXplicpr detgllaéameﬁte el invento.

Le figurs 1, st un plano esquemdtice.
de law 1nst&1gciaﬁes apropiadat pars la fabricacidn
de los conductores » base éel invents,

Le flgurz 2, muestrs 1.8 paTteom més
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importantes de eets instolacién en planta.

7 Ins figuras 5-y 4, 3evhan rapresaons
téde los perfiles del eon@uct@r, aiendéﬁiiendg lg
figura 3 un corte trensversgl por el canéuctor, h'g
1lp figure 4 denpuéa de haber'hechu inviziblese lo=
 bordes de unién de ls capsm.
| - Bn Xa figura 5, se hn raprecentgﬁa
unp instalgeidn con clertas alteraciones para cubrir
un alambre de hierro con nluminio, estando construie
4n lp capa 4e aluminio de ﬁng‘tirg solament e,

Lo® figuras & 5 10, se refieren 5
otros camos de aplicacién del invento que concierne
a unn forms especisl de ejecucidén del procedimienw
to de so0ldsdursy, ' .

En lp figurs 6, se hg representagdo
un 4ispositivo pars 1z lgminacidn &e unn cubierts de
aluminio seobre slambre de hierre,

Las figumaz'?,a 10, muestran en corte
tTaneversal las diversas formse de 1a pleza de-tra;
bajo ejeéutgdo con mprreglo al invento antes y despuds
de lgs.aiversas‘ataygn de trabajo respeetivamentg.

Lin figuig il muestra, por ejémplo, un
dicponiﬁivé Para cubrir slambres de hierro con cobre
por medic de la woldadurs de borde en rulos,

Finaplmente lge figurss 12 g 15 se rse
fieren a 1p cnbiatta de cables eegﬁn'él procedimion«
10 a beste del invento, ' ‘ |

Lm figura 12, pcr'ejemplo, miastTs un
dispositivo pars la fabricacién de 1s capa.

La figwra 13 represents el cable ars
Mado o base del invento con borde doblado.

Lgs figuras 14 y 15 muestran otras

formge de ejecucidn del cable en eceorte,
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Al fehricnr 1 cudierts con sl dispew

gitive reprasentodo an ;5 figuvas 1, corre el cable
nicles (1) que por ejsmplo erté formpée por un ceble
de gcerepluminic, por ¢} cglibre de la lanminadora.
Degde cedln uno de lue rules 2 ¥y 3 wo denentolls uns
tirs de hojedelatn, 4. 4Sbak tiras 6 cintge ee
prentan por medic de la lpmingdors sobre el cable

do acoroegluminic, Heto se hace perfociamente en

forma tal que lao tirge, antes de que lleguen s la
1&$inad°fa S 6, te& llevsn g lp tompergiurs para
soldar, Si e o2lige ol zluminio come material pafa
la,tira Dy quc mgntensr entencé& 1p tempergturg Qag

ra 801dsT de 400 & 450° C. Lot tirge de aluwminio

zg ponen sntoncas a e2lz lompseraiuls, may hligndat ¥
con la correcpondiente presién cilindrica se incrusw
tn 1la tirs de aluminio en lae desigualdsdes de la
superficis del cadle, me joréindese mucliv tambien, de
agin Manely, la adhersncily entra 1z cubiertg y el
cabla, .ﬁgta incrustacidn de la cubierts en el oaw
ble naturalmente gque sin se fpvorece micho mis mi la
cppa @xterior dal oable ha #ido elegida ds malerigl
dure, por ajomplo, da sc0or0, Simultgragmente se
sueldsn al ps30 por los cilindroe g8 v 6 los Lordes
longitudinagles da las tiraes 4, y 2¢ sfectug oon sew
gurldad ls eoldgdurs por lcz bordes doblpdos y reus
nides plangments, de ambat tirac de plancha de aluw
minio, por los e¢ilindros B y 6 (figuras 2 y 3), @1
borde de unidn ne hpce luego invisible por ejemplo
por medic de ribeteo, doblacer y remachpdo, y demis
oparaciones, gata 3e hace muy bien por medio de los
¢ilindroe 7 y 8, loz cuales, por ejemplo, puecden es=
tar construldos de manere tsl que allsen el Ear&e'

sehresalienﬁe de #0ldadury por aedic de dodlez ¢ por
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incrustgcidn en el conductor, 7
_ _ Puede emplesfse parecida instalacidn
Pars 1la fabricncidn de 1a cubierts de una soly tizs,
LLE ia_damneatra 1y figuras 5. Se usa con ventajs
la euperposicién o lg moldpdura sin rebaba. En la
figura 5 reprasents ¢l n° 9 el plapmbre de hierro;
10 1s tirs de sluminie; 11 son los hornilles de ¢a=
_lsntﬁmientovy 12 el diap&aiﬁivo de perfilgeidn; 13
1g lam&naﬂorg que efectua lg soldpdura por presién
¥ 14 el dispositivo de racorigr; 18, 16, 1bﬂiru1§ﬂ
de los® cuples talea 1y tira y el alambre, -Taﬁbien

o8 fgctible fabricar con este dispositivo 1z cublerw

~ta d6 una s0lp manipulacién, doblando primeramente
Qﬁiwj 1a tirs n°® 10, calentads an 8l hornille 1l a tempes

raturg de soldsr, por medio de un par ¢ mAs de rules
ne 12, sobre el glambre§nﬁcleo, éoldando por medio
de loe cilindros 15vambou‘borﬂea de 1lp tire entrg ui,
¥y en‘ai diepositivo 14 se»sapgraré 1 rebgba que sa
ha_formadé durante la lgminacidn,

Cano de desear un corte transveresl
gﬁn mis igunlado se pueds estirar entonces al slambre
que 8ple del dispositive 14, ung 0 wariags veces o
trabpjarle tambien por otros medios gdecundos; pars

este fin se ha'yrovizto‘tgmbien detrags del disposie

. tivo de recorte el hierro estirasdor,

En iau t;guraa 6 a 10 se hg sxplicado
el procedimiento, com arreglo al invento, con respacto
a 1la fabrieapién'de~1& cublerts de pér!ilea de~co¢ta
transveorsal irregular, 18, 28 un glambre de hierro;
19, es por ejemplo, la tirs de gluminio perfilads,

5 base del disefio N® 7; 20, ol hornille para calentar;
21, el dispositive de doblar; 22 1 laminadors y 23

el dispoesitivo de recortar, Lp tirs de sluminio 18,
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fabriceda por prensado o lamingcién esté roforznda -
en el corte transveresl en dos puntos gue ap:OXimgﬁ
¢§mante:equidiatgn de los hardea.: 4E!t& tiry se pos=
ne.én el hornille 20 poco mé:‘a manés_a.lg tempe«

Taturs de soldsr aluminio y luego 88 une en el dise

positive de doblar 21, con el alambre de hierro 18.
En este diepositivo se dodla la tirs de gluminio déne

dole lp forma de su cublerts que esti fuertemente
adherida sl algumbre de hierre (disefio 8). . A Cnusa

de lem refuerzes 24 (disefic 7) tiens el cuerpo que

‘-aaleldel_dinpasittVO'dablar‘unvcorte trgnaweragl

eliptico, por cierto que el corte transversal se ene

cuentre en forms tal que el diémst:uvmaa 1argo 4¢ la

¥ elipse e® vertical sl plgno del cilinara. La tira

entra emtonces en la laminadora. La laminadora
tiene, por ejemplo, perfil circular, de mgnera que
al Pas6 g traves de ls lamingdors se produce un Came
bio de formge de la tirs del aluminic de tal modo
que en todae partee recubre convigaal &nﬁaﬁer'al
alembre de hierro. Bl aluménio sobrsnte corre, por
consiguiente, desde el sitic mis alto y el mie prov.
fundo del perfil hagcis los lados,

Bl borde de soldgdurs se encuentrs enm

donde se todan los cilindros, fn este sitio existe

la méximg presidn cilindrica, lo que results sspew
cialmeate vent n joso paXra So0ldsdurs g presidn de iou ,
bordes que en forms plang © superpuestis ze tocgn de
1lp cubierts de sluminie. Desde 1 lamingdorg ve

el cuerpo comyletaménte racubiér§9.31 dinp@a&t@yo‘ _
23, el cusl qnita”lgg_rebgbaz Zé,tqée £e han formado
durante 13_lam1nasién, (dieefio 9), Finglmente ain
puede patanrese lp piezs de trabgjo por un celibre 26

Pa¥s el ulterior alispmiento de 1 muperficie de 1l -
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Gubierts, Delante del dispositivo de doblar 21,
aei como entre éstg ¥y los gilind?&a.aa,_cabe atin,
yor sjemplo, e¢olocsr gufas en rqrma_ée:ruloq'o cie
,lindras, ;ag cusles tienen por objeto regulariia? la
posigidn del cuorpounﬁeiee y de 1g”tirg entre 81, aei
~¢omo . reapscto al diapanitivo de dabla él a resﬁee-
to de 193,5111ndr95123?”_ En vez de loe eilindros
22, tambien podrin ammlegrae uwio ¢ varios hierros
 estirgdores, | .
' Naguraiméntelgued&n:eo;ocarsg las
_aglamerac;onep'ﬁ@ﬁégicas 24 en el perfil de la cu=
bierta enlél sitié mie adeotade Ra¥a ello en Cads
ca®0, ¥ tampoco debe colocarse el borde de soldadue
Ta en el plano de aan&aefo‘dallgs cilindros, Més
bien #e sligiran 1, forms y posicién mée adecunds,
segin forms y corte tr&ngversgl-dei matorisl nicleo
relpeetivamente, de lg cuhierta, n baﬁa da lgs reglaﬁ
de 1a téonica de calibrar.

Naturgplmente que 8l mgpterisl recubiers
. 0 puede sometermse a dbave del invento a unay nuevn
'opergeién que pgrezea_gdaeﬁg&g segin el cgso,

Al fabricer la cubuerig gpr.medio de
201ldadura de borde de rule va lg tira 27, que forma
1y cublerty, dﬁpde el tambar 28 g,irmvé:-dei dinpow
ait:vo de'perfilaeién 29 primeramente. Luego atrge .
wiasa el aparalc de soldgdura de borde de rulo 30
por medio del cugl se aierra el borde, mientras que
conjuntamente entry al mismo tiempo el plambrs 31,

el oual es desen-rollado desde el tambor 32, Luego
tode ello 88 somote en el dispositivo 33 = un procew
s0 de ettiramipnte por medio del cum)l mse mdhiere sl
metal de cubierts liss y fijamente sobre el cuerpo

nioleo, =En caso Gado puecde tambien intercalares
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entre el proceso de soldadurs y el de éﬂti:amienta

atfgrmgﬂigulgpiﬁn; pay.aggmpl¢-el remgchpdo ¢ 1g

.lgminaeién rofa @l alisamiento del borde, 8l cual

por e¢jomple sa efectuaré por ia'méquina fartillzdora
34, En los cortes  éwbp ged, e=f, goh, isk, 54 ha
Treprosentado sl perfil da.ig piezg de trgbaja-re;s
pectivgments gntes y después de cada Manipulacién, -
Al colocar, con arreglo al invento,
slrededor de un cable ung tirg @é‘hierro ¢ de alu=
minio parslela al eje del cable, 86 pueds proceder
de ﬁ@nara tpl que 1y tir, se prens, aebrq:él.c&ble,
soldande Iuego.ellﬁprae {dimefios 12 g 16).  Lg sole
dadurys ee afectus por.ejemplov@én‘ung mbquing elocu‘

trica de soldadurs de rule, ya que de esta mgner,

- dichy manipulecidn ss sfectu, répidsmente eviténdoe

se un reéalantamiggto indesesdo del cgble, Después
de ofeotusds la soldadurs pueds doblaree el borde,
' En el disefio 12, .el 35 o8 el cable,
36 1p tiry ds hierrs y 37 el borde; 38 son los rulos
de 1 méquing de soxdgr. |
Bl dieefio 13 muestry la piezg dz trav
baze !gbriaaaa con éieha &1spositivo en corte, El
borde 37 esté deblado., | '
£l disefio 14 muestra una forma &e ejo-

cucién may aﬂseuadn, en lg cual se hp cgloulgdo el

:anch_ ée 1as Lirge éaimgnera que deepués de c!hqtua*

a la soldadurs del borde recults suficients lp pare

te sobrgate de 1las tiras (39 merende por puntos) pa-

ra la formacién de uns negun&g‘eubiertg ﬂg proteceidn
39, Eﬁt&.pgrte 39, colocadn en direccién‘Qe lp flee '
ch@_§ued@ auaetarsg‘par% abegursrlp otin mis, por
s0ldandurs de'yunte en el cgble,_péx medio de glambre

enrrollgdo, por medic de yute y materiples semejantes,
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. Puade emplearse, npturglmente, en vez
&é';g soldsdura de borde de rulo ¢ soldadura aplaw
nads, 6l estgfiade u otro medio de unién adecuado.
Tarbion pusde febriceree uﬁa cubierts soldando Jjune
tae variase tirgg' 40, 4) (disefio 15) ¥ colocando ese
tea eubiarte ohlicuamevta al aje del cadbla,

Al emplatg Pels usecs aleetricea los

cuerpos eet;r%dos‘lengitndinalmsntq.y fabricados con

arraglo al proeediaiantoﬁel invento, el_puﬁvéniente

. elegir, como componente pars le cubierts, el glumie .

nio, ol cobre o cuslquier otTo metdl, o sus respece

tivge aleaciones, que sean buenos conductores,

_ Pars l§~eana£ruécién de conduscidn
libre ofrsce por ejemplo grsndes ventajas un alsmbre
de hierro recuﬁiefta con glnﬁihin © un ¢able racuw
biertn A aluminia e mey abla de geere o de otras

nstales de gran resistencis, por e;emple slegciones

compensadoran de sluminie, La escats resistencia

del alum&nib. el cual poOT éitg razdn no podrd usgrse
comc alsmbre tnice, se compansas eén plto grado nor
el nicleo de hierro, Zete dltimo » cpuss de la

denss cubierts esté eamplatamente pretegido cont ra

“corrosidn, Ademén avity estg aublerta rotur&n del

hierro quo pod:zan producirse por efecto de muarcat,

Por otra parte, el ndcles de hierro sumentp el didw’

metro del conductor de menera que puede dicho conw

ductor ser emplegdo, con arreglo sl invento, por

dichy ragén ¥ o causg de la ﬂuperfiaie‘lis@ de la

~ cubierta, sin usar cantidades mayores de componens

tes, como eeris naecesyric al tener en cuents la Tre-

sistenoia ¥ lefonductibilidad del canductcr pafs con-

ductores de tensiones relativamente altas, sin que

haye cue temer pérdidas &e-eeroﬁg. Tgmﬁihn resule
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 ta muy gpropiapde para lge conduecicnea de. alts ten=

»idn, un ' gonduwtor gue con qrragla o) invento se com

pone de un niclee de gleacidn d2 aluminio con gran

- rosistancis ¥y uﬁﬁ gsubierts de pluminic ¢on buens

conductibilidad, por ejeémplo, aluminie pure, Puede
elagirse en este com®o unm cspn Muy delgada, de manery
que Be compings el condustor gr@ﬁg&pglmsntﬂ‘de mat gl
de buens resistencis, BSobre todo no debe dar se-

ﬁaies el conductor de ninguna perdida‘por indupciéﬁ

& Cgusy de su exclusivo ompleo de metales y aleaw

ciones no mggnéticps, Tambien por 1p mismg razén
resulty en gran Manerp protegido centrs 108 ataques
de cdrrosién_electrolitieg.

Se obtienen 1odavia ventanjas especigﬁ

» les por el hecho de que cen grragld al tnvan%d.qe

ha hache poeible al ampleo dol aluminie eemuchﬁduc-

- tor pislado ppra oonducclonss libres con reducido

corte traneverssl en los alambree de hierro pielados
provistos de cubioerty de aluminie,

Lo® conductores en cables para sltas

“tenmiones se eamponan'éa'eghlaa de cobre, que posesn

una superficie;dasigual, debide 5 su rgbrieapién
nqn\alambreu redondos gialgdusa Se hg intentado
Y8 alisar la superficie recabriénaéia-de o8t pfio
ggro a'egus& ae.la reducida propiedad ds repistenciyg
meginicy deiventgﬁa no ha dado resultado glguno{
TaMbien se p?oy@se dptar a't&;e& capleb e#n una cuw
blerts de plomo, pero a causs de lns d@favorables
prayiedadesreléntrieas dsl plomo y de su bgjo punto
de fusidén ne han podido introducirse tmlee cables,
De todos estor 1nenﬁvan;eﬁtea entén exenteﬁ el plate
bre ¥ el c¢agdle de adbre, respact ivgmente provistos

de una cublerts de nluminio con arreglo sl invento
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Apalte la nuparfigaé lisg, no salgmanté tiene el
conduetor magnificas propiedades elécirices sinc
‘que responds tambien 4 te&as 1as éxig@noiag mechnix
Cal, ?meien ofrecen 1o Gablss §grg otrom usos
" de denducciég eléatriegvgrandei ven$ajga,.aai.cdmn
los plambres, véﬂtagas; tubos da hierrﬁ»y_gbexo,
racabiertos con arreglo al {rivento, gsi ’pér
egamplo, pueden emplearss en lugal de cables con
su@erfiaie 111g, algmbres de perttl glanbres rew
cubierton de estgfio, de 2zine, de plomo ste, taniena
do no aolamsnte majeres propieﬁgdes du reuiateneia
¥ mayor durgeidn sino que tamhien_raeuitan Mmg8 ecow
némicos que todos los mgtgxiglgy usgdas hasta ia.
- fochne. ' o |

Coms metal pars ol ndcleo y pars le
oubiexrtg puede elégirﬁe‘no_eoiﬂpmnte el'hiefro vy
8l eluminio sino tembien él aobre ¥y cuqlquief otrs
metal ¥y tambien las mis diversyt sleoanciones y metpe
lee dobles, puesrlg eleceidn del metglenicleo y 1a
del metgl de cubiértg depende principalmente del
us0 al cual debs deatinarae sl euQrpo 10ng1tudina1-
 mente estirado con arreglc sl invento, _

T‘gmhien, con arregle ax invente, puew
den fabricavse materiples cna ctroé eor%gi tran5ver-
. Bales como por eaemglé;,tirag, cubriende, o bien -
alunbres perfilgdéa © planos, © yareei&as; cén-aérén
£lo gl invente, con unavtira 46 glunminio o ds slame
bros _redondos, que con arreglo a; invento}as recus
bren, efectuando los eorreupaﬂaieutea cortes transe
versales per moediv de defcrmgexen. ‘

Los gnstos de fabricpcidn de los cuers
pus estirpdos longmtudinalmante con arreglo a2l ine
vento,'non axmrgordingria3mnﬁe reduaiﬁés, 1ns inaa
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talgoiones son ra&ntivgmenté sencillss ¥y la_prgﬁue-
cién e Togular ¥ Ao excelante galidad. A CnuBe
de lg cudieri,, comsletgmsnte impermeable s ls hue
maégd'y gruesa por 1gual, adquiere ol Mmgterial una
enormo resisﬁencig-eantra-lea gtaqﬁeé earrasivca.
| ‘Lo® cuerpos longitudinalmente estie
rades, con arreglo al inventa,_tianan 1g £Tan vene
tsja sobre los alambres, pfﬂ;iltﬁﬂ.da‘egpaa galvas
- nizadad o-da_¢mpa§‘ppr proyeccidén con pistols, asi
_comp sobre los resubiertos con estafio, zine, ¥ plomo,
gque lg cubiertas no es gerosgveinn\aompletaéaﬁto dens
#a ¢ iguskmente fusPte y homogénea. Tambien puede
elagiree una.uubiortg relgxiv%mantgrﬁéa fuerte que por
ajemplo 1s Qua»preperaiogaAai ziﬁﬁ, &é'maaefa:gae

no se destruys como éste, en poco tiempo relativae

mente, » cautn de exigenclas mecénicas g_gtaqaeiléow
ryanivor, En compspracidn, por ajemg&q; con los alame
Trea de¢ metpl doble on los cunlem 1lp cubierts proe

. porciong tembien por clerto ung protaaeicn de gbso-
llutg naguridgd rasult s al alambre. eon grreglo al
invento, mucho mée barato y su tgbr&egcian micho més
sengilla. Tampoco existen limiygciaaes con respecw
to al empesor de la cCaps. E8ta, a Yoluntad, puede
toner un enp@aqr euglquaara; gne,:pnr‘ﬂéémplo; puzde
ser de un cinouenta por cients y atn més de su corte

transversal totel,
~0&« FNOD A Qge

Los puntos da invencién propia ¥y nuee
va que se presentan pals que sean objeto de estg Pae

tente de VSINTE afios, son los siguientes:
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1%, Un precedimiento par&.la‘fgﬁricgggén de cuerpoe
longitudinglmente estirados, qﬁakge gég@ougnuda_un
nucleo-y devuna GUbiértg mﬁtélicg;‘cgrgﬁt&riZﬂﬁﬁs
por el hecho de que ung © Vvariae tirgﬁ son. sozdadas
en #us bordem, qne & juntgn sobre al nuclee, fora
ﬁgndo nef ung capn horo genaasmente cerrpds, Blends
éata.pienﬁada zobre 61 ndclec. -
| « Un preeedimienta cagin lo rriw

vindiaada en el puntc le, crracterizedo por el h.cha
de que za suldaduxa de p*asién ee utilizy Para is
unidn de 1pzs tirge gque forman la,cubi rtaﬂ

‘.. Bn precedi‘ianto sagin 10 Teiw
vindicgdo en loe puntos 1° y 2°,lgaracterizaﬂo por
€l héaho de que g6 efactug la soldadurs de presidn
por wedio Ge lamingdcre, que 1g8 tirae Galentadas
s tempersturs de 80ldar £o 2u3ldpn en sus tordes,
miendo simuliencauente nrenaadgs sobre 1; éubiertg;

g°, 3n grecedimiante, x@gun lo reie
vindicgét an lor puntoe 1¢ g 39, ear&éterizaﬂa por
el hecho de que 1a@‘perf11es de tirg hon sido elev
gidos de‘mgnerg tal que 1 mgterialfdé lgﬁ tiras
8¢ llévg a ﬁuién»,de-nt:g de 1p ;amnaaam y después
de hescho el bvorde ds soldqdurn.

5°g-vﬁ prac&&;migﬁtavaégﬁn 1o redw
viﬁaiaaﬁc.en lae puntaz‘lﬂ a 49, ¢arscterizado por
8l hecho de que al perfil ¢ la t;rg o tirse retyen-
tivas que forman la cubiertg estén greviataa de enw
'sroaamientog, efaq%uanéez@ 1a soldadura de mode que
simulbeneangnte tiena 1u3g§.1g_fﬁsién del metal de
las eﬁgrosgmientas haciag el bardé de 20ldpdura.,

6°.:ﬁn;grgeaiimignto.aegﬁn lo rei=

vindicgdo en lo® puntos 1° p §°, carasterizado por

- 1‘7.::



¢l heoho ée §V¢ lp tirs, que sé trgagfargg an cgﬁf
tierty, #e ﬁ#biglg.vclﬁﬁtaﬁ_ﬁieaﬁﬁ r@gnlgdg‘sigctau
-mente £u pags por el digpn;itivn'ﬁe eoldpdurs,
| ?9, Ur procedimiente eegin le refe

vindicade en low ?uﬁte# 1P a 8°, eargnterizgﬁc por
€l hsche de gqus £e consigue ﬁéﬁpués de 1z soldadura
wn sli:gmien@a de 1p augerficig dé la cubierts po?
;madioa conceidos. - |
8°. Un procedimiente segun 1o reie
_Vinaieade en los punt@v 1° & 76 czracterizaiio por
el hecho de que se proceds 5 la‘ﬂpeyaﬂiéﬂ de 4nblar
0013sY, Quits® rebsbad ¥ en cgzeo dade mlisar inmee=
digtgmente en maninu}ariones euseaivge.

| 9e, TUn- precedlmieptgvaegﬁp ;pvreln'
Vinﬁiégﬁﬁ en les puntoe 1° g é’ cgra»teriuado por
el hecho de que al racubrirsa un nuelea, que se pls
tera poOr €l calor, se hece 1z costurs de goldgaura
ﬁ'ﬁgl distonels de lp lines mén préxims aﬁlihordt
aez ndclao que no tiens 1éga= un_reeglantgmientb
ingdecuade del niclao,

106, tn prncediaianto sagﬁn 10 reje
vipdich& en el punte 99, ¢grgcteriznd§gpbr 01 hew
cho de que ®e slizan tan anchaS la® tires cﬂlbcnﬁgl
glrededor dsl nideleo, qge daspude de 1a soldgdura
de 1los Lordss, ae fctma’eaa lor doblasee do elles,
ung megunds cubiazrtg protectors del ndclec,

11°, Un'prpcedimiénfg eagﬁh_lo roi —
vindicade en el punto 10°, furacterisado por_el haw
che de que la seguwéa cubiarta, formadn por lop do=
hlecaa de los bardes que tﬁrmgn l» primers cubierts,
quedyp f1jamente unidp con 5ich9 cubiorta,

' 12°, Un precedimiento segin lo reis

vindiopdo en el @unto 99, cgraétsfi§g&a por el hecho
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Se que robra &l algmbreuﬁ e:ag -l ca?lsanualee de
gaeaaianeg comnentadoras @e,alunigia-de buens re-
eistevcia; me pueda ﬁupgﬁyﬂnar_ung cublerta de ung
-0 TaYine tiras Aeblndge, de alﬁmiﬁiﬁ o de Bue
algaeionéﬁ, ¥ sum bdrdaa de'unién:quedan d@hl@ﬁas
de mbdchne el esbla de nﬁc;éo quads protegide del |
¢plar éua results de) procedimiento de recubrimiento,
13%, Un prggséisuémte gagin 1o reiw
vindzcgda en los puntos 19, 2°;_4ﬁ,tha!ta 8”:? 12e,
carsctorizsdo per albhecho de que ls soldadury es
afectus #0bre un véstpge, mientras qua el material
do) nidcleo sa iﬁtro&uca g-trgvés de ung perreraeién'
hechs &n el véstgpo. .
’ 140, 1n prgcedﬁmiento segﬁhlle reie
¥vindicqsdo en el yuntavlsﬂ,_égrneterizada poi,elfheé
¢he 48 que 1a cubierts despuds de afectueds 1a eole
dgdu:g‘quadg paaﬁéricrmenﬁe p:gnsgdg sobre el Rt 9w
: rialénﬁelea, 6N 0ak0 dgﬁa'preyia.rafrigeraciéﬁ.
| 15°,~vna formy aé_ejacuczéﬁ del pro~’
cedimionto reivindicsde en los puntos 10 y 6° hgsta
12e, cnrgot@ria&ds'p@r el hechs de que lg seldadury
B84 efestus por wodio de salég&urg giéetriea 8¢ bors
de do rulns, .
16°, E1 cusre Mr:fitudinnlmmte ap=
tirnde qQue s¢ aampnnﬁ de un nicleo v de Bﬂg cnbiarta-
bcarraéa, earpet erizsdo por el hechg,de qne'el niicleo
esté deearrailgde comp cuerps metdlic 1nngztudingla'
mante eatirgdo v nue I Gubfurtp se campone de nnr
0 ¥arigs tirgs nﬁiﬁgﬂ entre a& ror eoldadurs de ous
bordes, deecaneqmdo fijamente sobra el nunlee.
| _ 7%, Un cuarne 1eﬁ51taéing1mante ena'
tiradn, megin lo *@tviﬁiicnﬂ@ en 61 punto 169, gpe

Tacterizado por ol hvcha dﬁ qus @l ﬂuc’@e da maet »l
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de altp f@tiﬂbeﬂﬂigH? in gnbierta Y- coﬁpﬁnau de
‘mpterial resietente s la cerrowién,

18, Un cuerpo langitudinglmente enm
tirado, aesﬁn lo reivin&ieado en los puntos 18° y 17°,
egtgcterizaﬁo por el hecho de que empleéndolo como -
conductor eiéctrico tiens ung'cubieita,de-matgl de
bﬁeng conducoidn o alencidn igsyectiva de buenn cone

_ -du'coiéﬁ.. i N |
' 19%, « Un cuerpo longitudmglmente ‘
estirado, segin e reivindicado en los puntae 16°.,

s 1g8e,, caract eTizade por sl hecho de que ae compons
la cubiarts de éluminio e‘&éflaa'reepectivap sleacice
nee de giuminio; | | |

QOP;‘ﬂ Un conductor segin lo reivindie
Teado'ezi los puntos 16°, s 19°,, caracterizado por el
hecho de que el nicleo se compone de uno o varios
glambréé‘de.hierro 0 acaro. '

212, « Un cuerpo compuesto de micleo
y‘de'nna cubierta cerrads, carscteriszsdo por el hee -
cho &e que el nicleo se compone de un cable paTa usos

de cenﬂucéién; i

22%, = Un cuerno 1ang1tudinalmante en-
tirado, espeeiplmanta para ¢ablee aereos gisladoe,
gegun 1o reivindiagde en el punte 21°,, carapcterizado
gor>el hecho de que el cable de alta y bada tansidn
estén provistos de una.cubiert@‘da aluminio,

| 23%, « Un cuerpo lengitudinaimente emw
tirsdo, semin io reivindicado on ol punto 169,, esw
pecinl pgtﬁ, In njpl‘ie.q,cié’n de los cablem de altg tene
sién, cgrgctprizgdé por el hecho de que se compone
el nicleo de cables de eahre o de aluminia ¥ la cu=
Hierta de aluminio,

| 24°, « Un eable de alambre ds hisrro
© de acerc inoxidpble respectivamente con cubierts
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c21rada, carachorizeds pesr ol raghsd 42 que se ha
colncsde glradsdor del cable 42 acelt una cubierta
Lomogénae ie . luminie,

8O, ~ Un cusrpd estirzdo longiw
tudinalmansa, compuezte de un nidclec y de una cublers
tg con supsriicie limg con 3l procadimlento co-
rraspondiant e pora ou fanricacidn,

Tal 7 cone 53 Ha dzscrito en lp Momoe
riy qud antecode, Fspraoseateqdo an loe dibujos que
8¢ nebMpafian, ¥y con lee fines qu? ee han espacificado,

setp Memoris ceusts d2 veintiuna ho jas
eBcritgs por uns o0ls Caln.

Madr:d, 7 42 fedbrsro de 1929,

P. Ae
g

c¢h/. “ 21 w
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