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pata ana patente de introducción por olnoo años, pox *» Per­
feccionamientos introducidos en la fabricación de timbres 
eléctricos *. a favor de don Brnesto 0 H L I G E B» resi -  
dente en Barcelona, Valíixana num. 30.-

La presente patente de introducción se xefiexe 
a perfeccionamientos introducidos en la fabxioaoión de 
timbres eléctricos y particularmente se contrae al esta -  
bleoimiento de la  caja y tablero de dichos timbres, cons­
tituidos corrientemente en madera o hierro, en una pasta 
aislante obtenida por fusión y moldeada en forma tal que



loa elementos integrantes del timbre quedan sujetos a la 
masa da fundición al realizarse asta, avitando asi al mon­
taje ultezioz.

Diversas son las ventajas qae permitan la zeali- 
zaoi6n da timbzes en asta forma, siendo las mas interesan­
tes las detalladas a continuación;

Los timbzes establecidos sobre tablazo de madera 
y cubiertos con una oaja de igual material, al ser colo­
cados en lugares húmedos sufran los afeo tos de la humedad 
y 3a oonvierten en buenos conductores, dardo lugar a la  
formación de corto-circuitos que inutilizan rápidamente 
el timbre impidiendo su funcionamiento*

Esta misma desventaja se encuentra aun acrecen — 
tada en los timbres constituidos con caja y tablero de 
klszzo, ya que la masa metálica de estos elementos actúa 
directamente sobra el dispositivo eléctrico y le  pone 
fdera de servicio rápidamente*

La constitución segón el objeto de la  patenta, 
del tablero y caja en una pasta altamente aislante, no 
higroscópica, obvia por completo estos inconvenientes, por 
otra parte la  dureza de esta pasta as suficiente para re­
s is tir  los agentes exteriores sin menoscabo,

por otra parte y bajo estfl aspecto es como mas 
interesante aparece al objeto de la patente, es bien oono- 
oido el hecho de que los timbres actuales exigen el mon­
taje de sus diferentes piezas sobre «1 tablero por medio 
de tornillos o pasadores*

En un timbre constituido segón la patenta, el 
montaje de las piezas que integran el meoanismo del tim-
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bxe quedan sólidamente sujetas al tablero en el momento 
de fundirse este disponiéndolas a este fin  de una maneta 
apropiada en el molde del tablero y quedando incrustadas 
en la masa de este*

T5n el adjunto dibujo se ha representado en una 
vista en plano y en corte correspondiente una forma de 
ejecución del timbre perfeccionado objeto de la  patente, 
dado oorao ejemplo de realización*

Gomo se apreoia en este dibujo, 1 constituye el

tablero y 2 la tapa que en su forma no difieren de los 
tipos corrientemente usados para estos fines* por 3 se han 
señalado las partes de las diferentes piezas del timbre

que al fundir el tablero quedan incrustadas eh la masa 
del mismo y por consecuencia dejan montado el timbre l i s ­
to para su uso evitando el montaje ulterior de dichas pie­
zas*

Se entenderá perfectamente comprendido dentro 
del objeto de la patente la utilización de oualquier pas­
ta moldeable altamente aislante* tal como pastas del tipo 
TSlliot, marmol a rtific ia l*  vidrio* pastas minerales de 
oualquier clase* etc*

Igualmente se entenderá que los diversos tipos 
de timbres que pueden obtenerse por este medio perfeccio­
nado no afectan en nada el aloance de la patente* asi como 
la  obtención de coloridos o combinaciones de colores en 
la masa de la pasta utilizada* las dimensiones de los tim­
bres construidos y la3 diferentes disposiciones de la ins­
talación de los aparatos*
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Descrito suficientemente «1 presente invento lo 
que se decíala como no praotioado en España, son las s i -  
guientes reivindicaciones:

1 » .-  Perfeccionamientos introducidos en la fabri­
cación de timbres, caracterizados por el empleo de pastas 
moldeables de altas cualidades aislantes no higroscópicas, 
para el establecimiento por moldeo, especialmente pastas 
fundibles minerales u otras, del tablero y la  oaja del 

timbr e*
2a. -  perfeccionamientos según la reivindicación 

1, caracterizados por disponerse las piezas que integran 
el meoanismo del timbre, diieoliamente en el molde en que 
ha de fundirse el tablero del timbre constituido según la 
reivindicación anterior, provistas de vástagos apropiados 
en forma tul que al voloax la  pasta fundida en el molde 
cubra perfectamente estos vástagos de sujeoión de las pie­
zas que quedan asi incrustados en la masa fundida, evitan­
do ulteriores operaciones de montaje de loa elementos del 
mecanismo de los timbres.

3a. -  Perfeccionamientos introducidos en la fa­
bricación de timbres eléctricos •- 3egún se describe y  rei 
vindica en la presente meaoia descriptiva y se ilustra con 
los dibujos que a la  misma se acompañan*

Consta esta memoria des -
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oíiptiva de oinoo páginas foliadas y esoiitas poz una so­
la  oaia.

Madrid, 5 de febzexo de 1929#-

P *P ./

Leooadio Lápez y lópez*-
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