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MErORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTZE DE INVENCION
en
ESFATA
por VEINTE afios
por "Una;ﬁéquina para fabricar hojas de
afeitar o‘piezaa de labor para las
mismas”
A nomnbre de
Folke K YL BERG
residente en
q&teborg,
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El presente inventc se refiere a una
mAquing para fabricar hojas de afeitar o piezas de
labor para las mismgs,

Por el invento pueuen obtenerse hojec
Ce afeitar con buen filo, de calidad mas uniforms

Yy mejor a precio reducido, especiglmente porque 1lg
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fabricacidn en estg méquing resultg maes rgcional.

Segﬁn el invento, ung cinfa de acero,
preferible delgadg, ®in ten@}ar y de seccidn redthmh~
gular, ee hace pafar DOT premsas O lamingdoras, pa-
ra dotarla de rebajos, realces, nervios, ranures, on-
dulgciones, etc,

La® piszas de lgbor asi obtenidas,
después de la elaboracidn, pueden templarse y reco-
cerse, antes de preparar con ellgs las hojas,

Lg fabricacidn de hojams de afeitar s
bgse de lag pieza de labor se hace separando primero
las unidades de la pieza de labor templada o ein
templar y trabajéndolas luego, © bien se sdparan
después de a&meter la cintg g unag o varias de 1las
opergciones necesarias para termingr las hojas, co-
mo, por ejemplo, vgciagdo, limpiezg, pulimento, ata-
que o mordide y demecgcidn,

Lgs qperacionea menciongdags pueden reu-
nirse de mgnerg que lg cintg de ascero pase sucesivg-~

mente en su gvance continuo o intermitente por todas

‘lae fases de lp elgboracidn, esto es, del esta-

do inicial, sin templar, gl final, o seg g lg formg
de hojgs de afeitar terminadas. También pueden
distribuirse 1gs opergciones antes del vaciagdo y
de 1lg elaboracidén ulterior de modo que la necesa-
rig preparacidn de la cinta de gcero sin templar
Bea independiente del temple. .y del vgciagdo, que po-
drén hgcerse por separado o bien en combingcidn con
el resto de 1g elaborécién para obtener lags hojage de
afeitar ya termingdgs. |

En los dibujos representan;

La figura 1, ung miquing dispuesta con-



forme gl invento, en elevacibn lateral.

La tigurs 2, a mayorﬂgacala, el apara-~
to de amolar para lg cinta de acero; ean elevgcion la-
teral.

Le figurs 3, el mismo gvgratoe, visto
por encima.

La figurg 4, el mismo, en corte trans-~
versal por la linea AR de lg figura 2

Las figurse 6 y 6, ls elaboracidn de am
bos bordes de lg cintg de acerec con ayuda de las mus-
las, en esquemg ¥ a escala_aumentada,

La figura 7 ung elevacidn gmpligda de
un mecanismo de guia para la cinta asplicado a la mi-
quina, visto en un plano perpendicular a la longitud
de lg mimmg,.

Lg figure &, ung elevacidn lateral de
las hojas de afeitar separadas de ls cintg, que se
corren s los drganos de guig para amolar en redondaQ
sus extremos,

Lé figura 9, el mismo gpargtoc visto
. poY encima,

Lags figurgs 10, 11 y 12, en seccidn
tragnsversal, varige formas de ejecucidén de lg cinta
de gcero; y

La, fisurag 13, ung parte de lg cinta
de gcero, por encima,

La cintg 1 entrs en lg méquing en ro-
llos que se colocgn sobre un bgstidor o elemento anée
logo 2_de modo que lg cintg 1 se pueda desgrrollar
por impulso recibido de un mecanismo dermgndo cual-
quiera. Por medio de un rodillo de guig u drgeno

equivglente pa®a lg cintag primero 5 través o por en-
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) cimg de ung estufa de gas o eléctrica‘s, paTra darle
tempergturg de temple, e inmedigtamente pgse por

un templador 4 o.sobre é1, que puede consistir en

un recipiente con un liquido cpldeado a la temperatu-
ra apropiadé, metal liquido, etc., y luego se llevg
la cinta a una disposicidén 5 para el recocido, com-
puestg de ung piaca cglentada por electricidad, o

de ung mufla © su equivalente, cuysg t emperaturg
puede regularse eléctricamente con relgcidn g lg ve-
locidad de avance de la cintg a propésito pars con-
seguir darle el temple gue convenga. A continug~
¢idn, la cibta paSa por un aparato de limpieza 5',
donde se separsn las capas de dxido, etc., que hag-

Yan podido formgree gl templar y gl recocer en las

superficies plgnas, antes de que llegue gl aparato
de amolar 6, donde se afilgn sus bordes longituding-~
les,

Bn el baetidor 7 tienen su montura va-
rios mecanismos de mando, que convienen en forme
de rollos o elementos gndlogos &, sobre los cualegbe
conduce lg cintag de acero en la formg que puede gpre-
ciarse por laz figura 1. Es importgnte disponer tgm-
bién rodillos 9 para tender 1lg cintg, o ser posible
de modo que uno de cads dos sirvg de rodillo trac-
tor 8, y los demés derodillos tensores 9. Los
cuatro rodillos 8 dispuestos por fuera del basti-
dor 7 pueden aei, por consiguiente, rodilloes de
traceion, sirviendo en cambio los ofros cuagtro ro-
dillos 9 pars la tensidén de la cinta, que pueden mon-
tarse, éoﬁ el fin de regular 4sta, en drganos de re-
sorte o contrgpeso, dispuestos en forma corredizg con
relgcidn gl bgstidor 7.

A lo largo de 1lg pistg en zig-zag que
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la cintg recorre, hay varis® 'muelas de diferente
gradugcidn, que afiian unc de los bordes o gmbos
bordes de lg cints durante su agvance. Estasn
muelas se montan derechas entre rodillos prdéximos,
La formg de ejecucidn expuests sirve pare afilar
ambos cgntos de lg cintg de acero, y para ello,
lg® muelgs se montan por parejas, a fin de ava-
cilar las esquings diggonglmente opuestas de 1lg sec-
cién transversal de la cinta. ASi, pues, cugndo
la cinta pasa por el punto de vaciado 10, 1la8 dos
esquinas diggonglmente opuestas de msu seccidn se
desbastan, y lo mismo sucede con lg® otrgs dos es~
guinge en 1Q°, El vaciado intermedio tiene lugar 7
en 11 y 11', como antes,{gmbién elternativamente eﬂl§s
esquinas opuestazs de 1la seccidn transversal. Bl
definitivo o de precisidn se produce en 12 y 12' y
~en 13 y 13', y el pulimento, por Ultimo, en 14 y 14%.
| Una fez afilada la cinta, sus caras pla-
nas ®se someten a un pulimento fingl en un aparato 15
dispuesto pars tal objeto, y sl seguir su mgrcha lg
cinta, pasa sucesivgmente per 1los aparatos 16 y 16°
donde se marcan agmbgs cara8; vor lg secagdorg 17 y el
apaTrato de limpiezg 18, entrgndo por ultimo en ung
prents 19, donde 1l3s hoja® se separan de lg cinta.
La prensg tiene un mecgnismo de avVance intermitente,
pa¥a ls cinta, unido al de mgndo, y que, por lo de-~
mis, se regula de maners apropiada e independiente
de la velocidad de rotacidn de los rodillos tracto-
res 8,
Es importante distribuir estos rodillos

tractores 8 convenientemente g lo lgrgo de lg cintg,

Para que los esfuerzos sobre el materigl durante su
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avance no sean excesivos, Ademés imports que 1z
velocidagd de avance de lag cintg en la prensg 19
Sea algo menor que 1lg de rotacidén de los rodilioa
o en vacio. Para que la cinta esté siempre esti-
TaGa Ge un rodillo g otro, los tractores 8 deben
disponerse en condiciones de ejercer sobre lg cintg
la fuerza ds traccidn necesaria pars vencer, entre
otros fgctores, 1, resistencig de friccidn o vacié—
do que ofrecen 1lgs muelgs y drganos de guig inmedig-
tos, Esto puede conseguirse regulgndo 1lg tensidn
de la cinta por medio de loe rodillos tensores 9
demodo que se produzca normglmente desl;zamiento
eptre los rodillos tragctores y 1g cintg, o bien unien-
do cada rodillo tractor gl foco de energig Por medio
de un agcoplamiento de friccidn regido POr resorte o
contrapeso, Gradugndo bien el resorte o corriendo
el contrapeso puede conservarse en cadg punto de la
cinta 1la necesgrig fuerza motriz, Este @ltimo méto-
do tiene 1g ventaja de que 1z cinta no se arafiag ni
padece de otro modo a consecuencig de deslizgmientos,
Para conssgui® en la subsiguiente ela~
boracidn de la cintg 1g precisidn adecuada, cuando 1a
¢cinta, en su avancs, pgBa junto g lags muelas 20 o
mecanismos destingdos a lg opergcidn de que se trate,
€8 neceeario soportarlid en los puntos de trgbajo me~
dignte érganos apropigdos, Estos se ejecutgn en for~
mg de rodillos Parejos 21 colocapdos g ambos lgdos de
la®s muelas 20 o Mecanismos respectivos, y entre los
Cuales se gpoyan los dos lados planos de 1j cirntg de
acero, Los 6rganos de sOporﬁe pueden tambidn hgcer-
8¢ de otrg forma, por ejemplo, como cerriles fijos,

Es preciso conducir también de modo po-



sitivo la cinta en sentido transversal, especial-’
mente al arilarla. Traténdose de cintae de acero,
esto me consigue fécilmente, segin el invento, pues
los drganos de guia 21, como los rodillos 8 y 9, pue-
den disponerse pars este objeto de tal modo (@oténw
dolos, por ejemplo, de ranuras, rebordes, ete,) que
estos elementos cooperen en unes U otrs forma con
orificios, rebgjos, nervios, ranuras, etc., de

la cinta, por enganche, embrague ¢ de otro modo equi-
valente. ©En las formas de realizgcidn de la cinta
representgags en las figu:as 10 a 13, uno de los
lados ae lg mismg presentg uno o varios nervios lon-
gitudinales 22, y el otro lauo lleva unas ragnuras 23
que corresponden a los nefvios mencionados. Se~
gin el ejemplo de ejecucidn expuesto (particular-
mente en la figura 7), el dérgano de guia consta de re~
dillos 21, uno de ellos o ambos con ranuras 24 o pes~
tafigs 25 en su periferig, cuya formg corresyondg
exactamente a los nervios 22 o aros 23 de lg cin-

ta. Los rodiilos, que se montan preferent emente pa~
ra girgr en soportes de bolas, se hacen de mgne-~

ra {Tfiguras 2 y 3) que el asiento de un rodillo es-
té fijo en el bastidor 7, mientras el del otro pueda
correrse con relacién a1l primero, en lg direccidn
dada, medignte un resorte 52 o un contrapeso.

Tembién se toman medida® para dejar libre la cin-

te 1, con cuyn,objeﬁo se hgce uso de éfganoa girab
torios o corredizoé, consistentes, por ejemplo, en va~
rillas 53 prowistas de topee o disposiciones gnélo-
€28, par~ actuar sobre lor rodillos desplazables.
Estos drganos se conducen todos unidos desde un me-
canismo de direccidn comin g todos los rodillos de

guia, que los accions todos g 1l vez,
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La cinta 25 exrusst~ en lpe figuras
10 5 13 se obtiene lgminando laz cinta de ‘gcero, cu~
yo eespesor inicial es el mismo. La pieza de lgbor
viens g tener 1lg misma anchurag que las hojas de
afeitar fabricedas de ells, pues 4stas me obtienen
cortgndo la cinta, principalmente siguiendolgs 1i-
neas 27 trazadas en sentido pernendiculgr a la longi-
tud de‘la misme . Le pieza de lgbor tiene también
varios agujeros 28 dirtribuidos en todg su longi-
tud a intervalos regulares, que sirven de guigs
Pars sujetar las hojas terminagdas n las maquinillae,'
de afeitar; agdemis, 1la pieza de labor tiene unas
eberturas 29 g lo largo de las linegs de sepg¥acidn
27 de lp= hdjas de afeitar, con lo que se facilitg la
oﬁeracién de desprenderlass de la pieza. Los sgujeros
28 y lgm gherturgs 2§ yueden hacerse muy bien pasan-
do la cinta 8in tempiar POr una maquin- de punzonar,
que puede disponerse antes o despu’s del perfilado
por cilindros,

Las aberturgs 0 escotes 20 pueden eje~
cutarse de varias formas, con el fin de reducir ade~
cugdamente el corte transversal d= 1, cintg; pero
es preferidde hacerlas de modo que queden por den-
tro de los bordee, sin cortgrlos en ninguno de sus
puntos, En efecto, es de gran importancig, so-
bre todo gl dar formg a los filee, que las muelgs
0 elementos andlokos se pongan en contacto con bor-
des completamente limsos, mnues de otro modo, lgs.
irregularidades imprimirian g estos drganos de
trabajo vibraciones perjudicigles paras la lgbor,
Como, ademas, los nervios Yy las estrigs durgnte el
trabajo constituyen drganos de guia Para lags piezas

de labor en direccidn trgnsversal, los escotes debe-

P"8-



rén quedar en formg tal que no corten los bordes
lgtergles de los nervios o de 1las estrias, segin in-
dicg 29a en lg figurg 13. En su ca®o, cugndo conw
vengg,'pueden disponerse otras dos gberturgs 29-D1

2. 1lc large de cgda lines de separacidn, s amboé 1g~
dos de 1, abertura 29,.

Pars aﬁolar uno o gmbos bordes de 1y
cinta de acero.templada o preparads en lg forma
expuesta, pueden gplicarse apgratos de vaciar de
construccidn varia. En la formg de realizecidn re-
Presentads, las muelas 20 se ajustan de modo que
giren sobre un plano situgde en éngulo, preferible
vertical, con la direccidn longitudingl de 1 cin-
ta. |

Pares conseguir con ung muelg gsi colo-
cada un vaciado sucesivo de los bordes de lg cin=-
ta, conveniente en atencién a la consistencig de
laa.muelaé, 8u superficie activg debe disponerse de
manera que forms édngulo con el borde de 1lg cinté. El
Vaciado.sucesivo puede regulgrse varigndo sencilla-
mente la mgenitud del dngulo mencionado, 1o cugl se
consigue, por ejemlo, desgastando dicha superficie
de lgs muelag con .un digmgnte.

Con los ejemplos de ejecucidén del apa~
rato de gmolgr expuestos»en lags figuras 2 a 4, pro-
visto de muelss 20 colocgdgs principglmente én la
forma antes indicada, se legry hacer pogible el ajus-
te de 1a5 muelas de modo que se puedg reguiar‘a volun-~
tad 1a extensidn del vgcigdo sucesivo de los tor-
des de 1a cints, disponiendo los ejes de rotacién
30 de lgs muelags 20 en rlanos o junto g Planos que se
extiendgn g trgvés de los bordes aometidos a tratg~

miento, y colocgndo los érboles 30 en eete plano de



mgnera ajustgble, parte en direccidn opuesta a los
bordes de 1lg cinta, y parte de modo que puedan for~
mar el angulo conveniente con dicho borde.

dete pjuste de los érboles se consigue
en 1lg formg de ejecucidn expuestg colocando los so-
portes en que descgnmagn los extremos del érboi 3 de.
modo que un soporte 31 pueda girgr sobre un plgno que
se extiende trgnsversglmente al plano; en tgnto que
el otro soporte 32 puede desplazarse principglmente
hacig el borde~de lg cints. Ambos soportes 31l y
32, que segin ls figurs 4 son de bdlas esfericas,
&sadansah en un brazo 54'articu1ado por el pivote 33
al bagstidor 7, y ajustable en altura, pudiendo el so-
porte 32 correrse con reslacidn al brazo 34 con ayuda
de un volante 35, Para djustar simulténéamente el
brazo 34y lae ﬁuelaa 20 en glturg, sirve un volan~-
te 36 qus coopera con ung tragnemisidn dentgda 37.
Bstg hace girar dos tornillos 34 pasados g roscé en
el brazo 34 , y cuyos extremos se apoyan contrg los
~topee 40 dispuestos en el bpstidor y fijos con pre-
ferenciag a un arbol giratorio 39. Las muelas 20 re-
ciben impulso medignte correg dé un motor el ctrico
41 montgdo en el brzzo, g cuye fin sl 4rbol 30 lle-~
Va ung poles 42, ©Para vaciar los bordes diggonglmen-
te opuestos de lg seccidn transversal de la cinta,
las muelas se colocan pOr parejas sobre sus res-—
pectivos brazos 34, que dssvansan en el bgstidor 7
por medio del perno de aje 33 combma ambos brazoﬁ v
dek arbol 39. Como g ambos extremos libres del ar-
bol del motor se disponaen poleas de mgndo, el mismo
motor 41 puede servir para mover gmbos Arboles 39.

Los brazos desgrrollan gsimismo un movimiento reci-

"'10"*
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procec de aproximacién por influencig del_resqrte”44,
y asimismo pueden ser accionados por &l arbol gira-
torio medignte piezas adicionglse4 5 sujetas a1l mis-
mo., |

Con ayuda de 1z disposicidn descrita,
cada ung de lgs piedras 20 puede gjustarme, en gl-
“tura, en parte medignte los‘volantea 38 contra el
efecto dsl resorte 44, y en parte, con ayuds del vo-
lante 35, pars el vaciado sucesivo de los bordes de -
la cinta de acero conducids entre los rodillos 21
y en direccidn transversal a los mismos, Los pi~
votes 30 de las muela® pueden gjustarse, por con-
siguiente, de modo que formsndo cierto dngule en
V con el borde de lg cintg, den g lg® superficies de
trabajo de lgs muelas, que pueden ser cilindricas o
cénicas, ung inclinacidn adecugds con respecto al
borde de 1lg cinta. Lge figuras 5 y 6 representan
con mgs detalle como deben gjuetsrss las muelas con
Blacidn a 1l cintg ¥y a su direccidn de gvance, in-
dicada.por ungflechs. e ve clargmente que el Zn-
gulo entre lp superficie de trgbajo de cadp muelg y
el borde de 1l cinta, que constituye ung medida de
1z suceeividad que puede conseguirse con ung de~
termingda muela, depande principaplmente de lg an-
churg de estg muely y de lg profundidad de tra~
bajo ajustada.

En 1g fo¥fy de reglizgidn de la migui-
na que representa lg figurg 1, cada filo pasa ung
vez 81 y otro no por lgs mueles de un lado del cor-
te, ¥y las demds por las del otro lado, con lo que el
corte, durgnte el avance de lp cintg, se somete g un

trabajo que prmonizs muy bien con los metodos de va~

cikdo acreditados en 1g pricticg,.

- 11 -
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descrite puede variarse en muchos respectos, S5i
el Arbol lleva en un extremo una muelsg y en al otro
una polea para correa, estgndc sostenido en un solo
soporte, podrid ajustarse disponiendo este soporte
desplazgble en parte hacig el borde de 1lg cintg,
Yy en parte giratorio sobre un eje perpendicular gl
plano, principalmente.} Es claro que el agparato de
amolar puede emplegrse tgmbien cugndo lg ¢intn solo
haya de afilarse a lo large de uno de sus bordes, y
aprovecharse tambien cugndo el corte ses de forms vg-
riable en seccidn transversal.

En ocasiones en que lz cintg debg de-
Jarse libre, pueden apartgrse las mielas de su PO~
sicidn activa dgzndo vuelta 5 13 piezg adiciongl
45 del arbol 39 méntada en el bagstidor 7. Cuagndo
165 apendices 45 de todos los gparatos de afilgr es-
ten asociados mecanicamente, con un solc mecanismo
de direccidn baStaré para spartar de sus respect i-
vas posiciones de trabajo todas lgs muelps g 1lg vez.
Bl mando parg dejgr libre 1la cintg respecto g lg=
mielas 20 puede unirse tambden con un mecgnismo apro-
pindo para soltarlas de sus spoyos (rodillos) 21, de
modo que basts ung solg mgniobrg para soltmr com-
pletamente 1la cinta de 1z miquing 6 de que mse tragte,

Cugndo, 1a cintg de acero, gfiladas ys
por completo y elaborada en condiciones de fécil se-
Parscidn, llega a la prenss 19, pueden separarse las
hojas sin dificultad, gunque lag cinta se hayas templg-~
do, gracias a lss aberturss 29 o labrade gnélogo de
1ls8 lineas de separacidn 27.  =Esto permite dismi~
nuir el filo de 14 herrgmientg punzonadors, 1lo cual

es de importancin, pues lg cinta de acero templado no

- 12 -
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consiente sl empleo de herramientas prevarada® paTa
frabajo completo de cizglla.

- La® hojas de afeitar separadas ds la
cinta bajan por si mismas a ung nlmohadilla colecto-
ra (figuras 8 ¥ 9), compuesta de una piezs 46, pro-
vistna de drganos de guia para las hojas, y de una ts-
pa 0 clemento anélogo 48 sujeto con un tornillo 47 a
1la pieza 46. Los 4rganos de direccidén son clavi;
jas 49, pue por medio de los sgujeros 28 abiertos en
las héjas, 1s® van colocando en posicidn conveniente
pars formar pilas. Una vez introducido en la gl-
mohszdilla 6l nimero conveniente de hojas Ae afei-
tar, se produce un cambio automético, retirando 1la
almohadilla llerns y poniendo otrg vacia en su lugar.
Una vez colocafa en su sitio la tapa 48 que dirigen
las clgvijas 49, el tornillo 47 se introduce vy aprie—_
ta en el orifiéio central de 15 pilg de hojgs de afei-
tar. Las almohadillss llenas psan luego a unp ma-
quing de redondear cantos, donde se produce, entre
otras operaciones, 1la de eliminar lsc frregularida-
des que quedan sn B0 despues de la Separacidn, ¥y
£e rectifican o repasan los oxtremos de lam hojas
de afaitar, Para facilitar la operacidn de cen-
trar la almohadillas 11eng al colocarse en 1, magqui-
na de amolar, 1la pieza 48 ¥ la cazbeza del tornmille 47
pueden llevar orificios de guia adecugdos 51.

Los nervios o las ranurs® puéden varigr
considergblemente en cugnto g posicidén forms y nu-
mero, pues, por ejemplo, pueden formar dngulo con el
borde de la cinta. En meccidn transversal pueds te-
ner lg pieza de lgbor diferente espesor, de modo que
en los nerviow s2;3 superior y en las estrias infe-

rior al medio. La pieza 4e labor puede tener tar-

- 13 -
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T a1 gnchura igusl a 1a longitud de 1a% hoins de
afeitar terminndas. T®n este caso lgm unidgdes se
separaran por las lineas que forman los bordes longi-
tudingles de 1ns hojas. ®s evidente témbian que el
invento puszde aplicarse a cintas o chgpa de agceroc de
espesores v diversos, en cuyo caso las liness de se-
va¥acifn que marcan las aberturas 29, ~8i como 1z dis-
tribucidn de los orificios 28 5 1o largo de 1- cintgy
0 de ia chapa puede ser distintade la especificadg
aqui.

Los mecanis~oa da mando y de guia de
la cintg de acero en 14 miquing pueden variagr consi-~
derablemente, Por ejemplo; el movimiento intermi~
tente en 15 prensg podrs se2r continueo, hacisndo en
formy adecuads las herrgmientgs de dichp miquing;
del mismo modo que puede cambigrse el movimiento con-
tinuo de 1la cints, segin el ejemplo, obtenide madign-
te los rodillos tragctores 8, por un avaqnce intermi-
tente. Para lograr 1, :riccién necesarig en los
rodillos tractores 8, pueden dotarse estos de rodi-
1los de presidn provistos de resortes o de contrape-
808, para gpretar bien 1, cints contrg los rodillos
de traccidn. ILos 6rgphos de guia transversgl de 1,
cinta pueden mer de formg distinta s los rodillos
21 indicgdos, ¥y consistir, por ejemplo, en poleas
de apoyo o elementos anélogda, mont pdos en formg
ajustable en el bastidor de 1a miquing.

La® muelgs o elementos anélogos pueden
disponerse p,ra afilar msolo un borde de la cinta de
acero, en el caso de que 1as hojas de af2itar segn
de un solo file. La forms del corte puede ser tgm-

bien distintg de lg eéXpuesta an las Tiguras, El

- 14 -
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mecanismo de mando de lps muelas puede tagmbien cam-
bisrse en cierto modo, por ejemplo, impulsagndo caqdgp
unag de ellas mediante un motor especial. La trans-
misidn de energia entre el motor y las muelas puede
ser el que mejor convenga, asi como la colocacidn
del motor con relscidn g las mismas,

La® hojas de gfeitar fqbficadas con=
forme al invento, cuéndo van provistes de nervios o
estrias longitudingles, pueden ejecutarse tambien de
Retal thas delgado que de cospumbre, pues tales ner-
vies y estria® aumentgn su solidez, sobre todo en

sentido longitudingl.
~0- N OT A =0~

Los puntos de invencidn propis y nue-
Va que se presentan pars que sean objeto de esta Pg-
tente de VEINTI afios, son los siguientes:

12 - Una méquina, prra nroducir pie-
z38 de labor para la fabricacidn de hojer da afeitnar,
en la que se hapce pa®ar una cint, de gcero; pref eren-
temente delgada, sin templar y d= corte rectgngu-
lar, por mecanismos apropinsdos, como prensas o ci-
lindros lamingdores, etc., para hacer en ellg re-
bajos, Tealces, estriags, nervios, ondulgciones, ‘stc.

22 ~ Ung miquina conforme se reivindi-
Ca en.el punto i?, caracterizada por mecgnismng py-
Ta templar y recocer 1as piezas de lsbor ﬁara hojas
de afeitar, una vez preparadns en 1. forms expuest s,

38 ~ Uns mAquina para fabricar hojas

de afeiter de cintas de acero, caretarizgda por afi-

- 15 -
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larse u 1o lgrgo de uno de sus bordes o de los dos,
mientras avanzs de modo continuo o intermitente, ung

cinta de gcero provists de realces, rebagjos, nervios,

‘estrigs, etc., v templada previamente en tods su ex-

tensidn o solo en los hordes, sepsrando de lg cintg
afilgdg 1a2 hojas de afeitar.

49 - Ung méquing conforme se reivin-
dica en el punto 3?2, caracterizadg por someterse
tambien 1s cintg de acero, durante Qu avance conti-
nuo, a limpieza, pulimento, ataque de &cidos y
desecacidn o a cualquiers otra u otrags operacionea;
por medio de aparatos dispuestos con tal objeto s lo
lgrgo de ellg,

59 - Ung méquina conforme se reivindi-
ca en los puntos 3% o0 492, caracterizade pPOr mnasar
las hojas, al mismo tiempo cue s=2 sepgran de la cin-
ta en una prensa, punzonadors, etc., n unos Srganos
apropiados de guia, como claviiem, etc., con ayuda
de orificios u otros arbitrios de que van provistas,
antes de someterse g un vacindo definitivn.

69 - Una miquing conforme se reivin-
dica en cugl-nierg 4 varins de los puntos preceden-
tes, caracterizada por tener uno o vgrios drganos
& mando wontados en un bastidor, en forms de rodi-
llos, carriles, etc.,dispuestos para sostener 1lq
cintg de acero y hacerls avanzar de modo continuo
0 intermitente, asi como con veriss muelgs pira-
torigs o elementos gndlogos de diversas gradusciones,
colocados a 1o lgrgo de 1ls cintp de acero c¢on =21 fin
de vaciar uno de sus hardem o amhos mientres 1l cin-

ta avenza, y unidos en su cas%o cor Aragnos gqua sovnor-

.tan 1lg cints durgnte el vacigdo, consistentes en ro-

dillos o carriles da apoyn ncoplados g 1las muelgs:

£ I d
AS1COmMO con Organos tensores PaTa 63tirgr 15 cin-

- 16 -
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ta, como rodillos, carriles, etc,,

"9 = Ung miquing cenforme sse reivihd4~
ca en el punto 5?, caract erizada por llevar los dr=
ganoe trsctcres,'portadoree o tensores, compuess
tos de rodillon, carriles,'eto,r n todos ellos, @
dos.de ellos solamente; pare, conducif en sentido
transversal unz cints de acero provistg de uno o va-
rios elemsntos de guis, como realces, rehnios, ner-
vios, estrias, ondulgciones, etc., una o vafias To~
nuras, hridass, etc., alrededor;

89 « Una méquina conforme se reivin=
dica en el punté 692, c¢nracterizads por disponerse
los rodjllos 0 sus analogos g gmbos lgdos de cpdg
muela o de cadp par r ruela®, poTra sP0YVaTr®E a am-
bos lgdow plgnes de 1, cinta de acerc, =81 como por-
que uno o ambos rodillos de cada pareja llevgn uns o
Varias ranuras, tridas, stc.n alrededor.

9¢ -~ Una miquinag péra fabricer hojas
de gfeitar, segﬁn cuglquierg o vgrios de los puntos
6®, 79 u 89, con varios rodillos disvuectos a2 lo
lérgﬁ de la cinta de zcero, pars hacerlag =zvenzar; cg-
racterizada por-que todos loe rodillos tractores,
con excepcidén del primero, contado en el sentido de
avgrnice de lg cinta, dispuesto para impulso directo,
comunican con el fondo de energig por medié de gco=-
vlamientos de.friccién con resorte o contrapeso; y
Be mueven g mayor velocidgd de rotgcidn que 1l del
rodillo impulssdo directamente desde el foco de ener-
8las
| 102 -~ Ung méquina conformese reivindii
ca en el punto 69? cgracterizady pof colocgrse los
ejes de rotaéién de 1,8 muelss o elementos gnédlo~

go®s en planos o junto g planos que s sxtienden o



traves del borde de éinta en tratamiegégf'aigndo 1a
formg de las muperficles de trstajo de 1as muelgs
tal que lgs geneiatricea, en lg posicidn de vaciado;:
formen un #ngulo oblicuo con el borde de 1a cinta,
para facilitar el vacipgdo mucesivo de esta.

1192 - Una mdquinn conforme se reivin-
dica ean el punto 69, caracterizads por situarse los
ejes de rotacidn de 1.8 muelgs en plgnos o junto a
nlanos gi1” 8¢ exiienden a traves del bhorde de cin-
ta en tratamiento, y porque lg miels e cbloca BaTa
afilar uno de los bordes o ambos de tal modo que cn=
@~ rorde, que formg un filo formado por dos incli-
naociones, mes trsh-jsdo por uno u otro lado del
borde de 1y cintgy.

122 - Ung miquina conforme se reivin-—
dica en el punto 62, caracterizada por diSponerse
los ejes de e muélaa en el plsno que se extiende
hacie el borde de lg cinte, pars poderse ajusvar,
en parte hacia dicho borde, y en parte de tsl mane-
rz que wnuedagn formnr%on este dngulos arbitrarios que
permitan un vaciado sucesivo y rectifica¥e con cadsn
mielg.

132 - Ung miquing conforms se reivin-
dica en el punto 109, cerscterizada vor disponerse
cade eje de rotacidn sjustable merced » su ssiento
en un solo soperte que puede correrse hacin el bor-
de de 1r cinta y girar sobre un eje, pivote, etc.,
esenciglmente perpendiculgr al plano, |

149 - Una miquing conforme se reivine
dics en el punto'lze, Caracterizada por disponerse en
cada eje de rotaciéﬁ Una 0 Variazs muelas, y descan-

8ar aquel en dos soportes situgdos en los extremos, y

5418-..
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Q— uno de los cuples girs en torno 5 un eje exten&ido'perw
o pendicularmente a1 plano; mientras el otro; merced
2 5rggﬁoa de ajuste especipnles, se puede correr prin-
cipalmente hacis el borde de la cinta.

| 159 Q_Una méquina'conforme se reivin-
dica en cualquiefa 0 en variéa de los puntos 6 g 149,
caracterizada por sme exgctamente cilindrices las
superficies de trabajo de las muelas o elementos
equivalentes., |

o 1692 ~ Ung mdquing conforme se reivine~

dica en- cuglquiera 4 en varios de los puntos 62 g
162, caracterizads por colocarse las muelss u Gy

 8anos andlogsos pHEYa Ser movidos de maners gutdnomg

oz por transmisidn de fusrza, hien por medio de un
# motor electrico mara cgdg unas, © bien por'un motor
electrice vara cada par de "melas,
179 - Ung méquinag conforme me reivin-
dica en cueiquiéfa 0 en v;va'rios de 1los puntos 69 5
169, caracterizads por mont.rse en forms gjusta-
ble las muelas u 6rganos equivaléntea en torno g
los érggnos de gufa, con drgznos espsci-les de dosw
embrague, disouestos de myner~ rua todps 1a® muelas
y los érganos de ajuste pusdan dejer a 1g»vez en
liberted 1z cinta. |
» 18°, « Una @équina para fabricar hojas
de afeitar o piééas de labor para las m ismas®,
| Tal y como se ha descrito en la Mbmoria
que antecede, representado en los dibujos que se
acompafien y con los fines que se han especificado,
Esta Memoria condba de diez y nueve
hojas escritas por una sola carae
Madrid, 8 de Febrero de 1929.
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