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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de Introducción por oinoo años por "PERFECCIONA­
MIENTOS EN SOS MECHEROS PARA HORNOS REGENERADORES" (segundo gru­
po, olaae 13) a favor de los Sres. Heinrioh Bangert & Gustav Hilhn, 
residentes en Diisseldorf, (Alemania), Kaiserswertherstr* 10£, y 
Kühlwetterstrasae 45, respectivamente •

El presente invento se refiere a.perfeccionamientos en los 
mecharos para hornos regeneradores» Estos mecheros, tal como se 
emplean actualmente, están sometidos a un rápido desgaste, porque 
la dirección de la llama es modificada al cambiar de un regenera­
dor a otro, de tal suerte, que las partes del mechero y más parti­
cularmente la boquilla del mismo están expuestas a cambios de tem­
peratura que producen una rápida destrucción de la obra de mani­
postería* El objeto de estos perfeccionamientos consiste en crear 
un mechero en el cual se reduzca su desgaste, y a este fin, con­
forme al presente invento se construye el mechero de tal manera, 
que la direooión de la llama no varíe al pasar ésta de un regene­
rador a otro y en el cual, por consiguiente, la boquilla del me­
chero está siempre expuesta a la misma temperatura* Al llevar a 
la práctica el invento, se disponen en el meohero dos pasos para 
suministrar alternativamente el gas y conducir el calor a las cá­
maras regeneradoras, y un paso de admisión o entrada del aire, 
los ouales pasos van dispuestos de tal manera entre sí, que sola­
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mente las puertas que regulan las eámaras del regenerador deben ser 
puestas para suministrar el gas al meohero desde una u otra cámara*

Para explicar el invento en loa dibujos adjuntos se represen­
tan varios ejemplos de formas de ejecución del mismo, habiéndose em­
pleado en ellos los mismos oaracteres de referencia en todos los as­
pectos para indioar las partes correspondientes* En dichos dibujos:

La fig* 1 es un corte de elevación del horno tomado por la 
línea 1-1 de la figura 2;

Las figs • 2 y 3 son vistas planas seccionales tomadas por 
la línea 2-2 de la figura 1 y representan el mechero conectado res­
pectivamente a una u otra cámara del regenerador;

La fig* 4 es una vista plana seccional tomada por lá línea 
4-4 de la figura 1, ilustrándose en ella el paso para el aire de 
alimentación;

La fig* 5 es una vista plana seccional análoga a la ilustra­
da en las figuras 2 y 3, en la que se representa un meohero provis­
to de una sola boca;

La fig* 6 es una elevación seccional tomada por la línea 
6-6 de la figura 7, en la que se ilustra una modificación del me­
ohero, y

La fig. 7 es una vista plana de la parte alta de la figura 6.
En el ejemplo representado en las figuras 1 a 4, el horno 

comprende una cámara de calefacción 7 y un regenerador £  el cual, 
a su vez, está compuesto por dos eámaras susceptibles de comunicar 
a través de los pasos £ o bien con el oondueto alimentador del ai­
re o gas o con una ohimenea, conectándose estas cámaras con el 
horno por medio de los pasos verticales 10 y 11 formados en sus ex­
tremos superiores con los pasos horizontales 17 y 18 * En el ejem­
plo representado en las figuras se disponen tres pasos 10 y dos 
pasos 11* Por otra parte, el homo comprende un paso transversal
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IB conectado por un fuelle para suministrar gas o aire y en comu- 
nioación con el horno a través da los pasos 13. Por su extremo 
de entrada o admisión, el h omo va dividido por tabiques verti­
cales 14 en cuatro pasos 15. 3¿os pasos VL* 1§.» y l£ constitu­
yen el mechero múltiple del horno. Gomo puede verse en las figu­
ras 1 y 2, dichos pasos coinciden en los puntos indicados en las 
figuras 2 y 4 por el carácter de referencia 16, mientras que los 
pasos 17, 18. y l£ van dispuestos en ángulos aproximados de 12Q£.

En las figuras 2 y 3 se ha indicado la circulación de los 
gases a través del mechero» Gomo se representa en la figura 2, 
la cámara regeneradora conectada con los pasos 11 es también co­
nectada con la alimentación del aire o gas, el cual es calentado 
dentro de la cámara regeneradora y corre hacia arriba por los 
pasos 11. En el extremo superior de dichos pasos, las corrientes 
de aire o gas se dividen en dos ramas, una que se dirije hacia 
la derecha y la otra hacia la izquierda por los pasos 17 y 18;
'a su vez, cada una de estas ramas se subdivide en otras dos, pa­
sando la parte principal a través de los pasos 15 y la otra par­
te corriendo a través de un paso 18 para ir a uno de los pasos 
10. En el punto JL6 se mezcla aire con el gas para permitir la 
combustión, el cual gas o aire circula hacia abajo a través de 
• los pasos 13» 3<as corrientes de la mezcla de combustible que 
circulan a través de los pasos 15 se emplean para calentar el 
horno, mientras que las corrientes de la mezcla del combustible 
que circulan haoia abajo a través de los pasos se destinan a 
calentar el segundo regenerador. Después de calentado este se­
gundo regenerador y el primeramente mencionado por medio del 
cual ha sido alimentado el aire o gas al horno para refrigerarlo, 
se invierten los regeneradores, después de lo cual el aire o gas 
cirdula hacia arriba a través de los pasos 10 y algunas partes



de la meada del combustible circulan hacia ahajo por los pasos 
11* Se comprenderá que en arabos casos la circulación de la mez­
cla de combustible a través .de los pasos 15 del mechero es la 
misma y que por consiguiente la boca del mechero se mantiene siem- 
pre a la misma temperatura.

En las figuras 1 a 4, se ha representado un mechero múlti­
ple, que es un mechero provisto de una pluralidad de pasos 15 y 
de pasos cooperantes 10 y 11* Pero conviene hacer constar y debe 
entenderse que nuestro invento no se limita a esta característica. 
Así*: en la figura 5,se representa un mechero que contiene un paso 
único 15 conectado con dos pasos verticales 10 y 11 susceptibles a 
su vez de conectarse alternativamente a ambos regeneradores. Por 
lo demás, la construcción del horno es la misma que se ha descrito 
con referencia a las figuras 1 a 4, habiéndose empleado las mismas 
letras de referencia para señalar las partes correspondientes.

Bn el ejemplo, ampliamente descrito los pasos 15, 16», y 
18 van dispuestos en un plano horizontal. En las figuras 6 y 7 se 
ha representado una modificación, en la cual dichos pasos se dispo­
nen en un plano vertical* Como se representa en tales figuras, el 
horno £0 va provisto de dos cámaras regeneradoras 21 y 22 las cua­
les comunican con el mechero del horno por los pasos verticales 
25 y 24* Gomo se ilustra, dicho mechero comprende una cámara 26, 
la. cual comunica con el horno 20 por los pasos 27. Los pasos 23 
abiertos en dicha cámara desde el fondo de la misma, y los pasos 
24 están formados por sus extremos superiores con partes 2£ diri­
gidas lateralmente abiertas en la cámara que forma la parte pos­
terior de aquellos. Sobre la cámara 2_6 ae dispone un paso trans­
versal j29 que comunica con los pasos verticales 30 con una alimen­
tación de aire.

Conforme representa la figura 6, el gas corre hacia arriba 
desde la cámara regeneradora 21 a través de los pasos 23, mezclán-
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dose con el aire dentro de la cámara 26* La parte principal de la 
mezcla combustible corre hacia la izquierda a través del paso 27 
mientras que la parte restante corre hacia aba;}o a través del pa­
so 24 de la cámara regeneradora 22* Después de invertirse las cá­
maras regeneradoras, el gas corre hacia arriba por el paso 24 y 
después de haberse mezclado con aire se dividido en dos corrientes 
ramificadas una que se dirige hacia abajo a través del paso 23 y 
de la cámara regeneradora 21 y la otra que corre a través de los 
pasos 27»

También en este caso la mezcla combustible circula por los 
pasos 27 del mechero en la misma dirección, ya se suministre el 
gas desde la cámara regeneradora 21 o de la 22*

Dos pasos 16, JL7 y 18 o 25, 28, y <27 pueden disponerse en 
diferentes posiciones angulares, con tal de que estos pasos se 
constituyan de manera que la corriente de gas pueda dividirse en 
corrientes ramificadas, la una que corra a través del horno y la 
otra hasta una de las cámaras regeneradoras, y-de que el aire se 
mezcle íntimamente con el gas* La cantidad de gas que corre a la 
cámara regeneradora que ha de ser calentada es más pequeña que la 
cantidad de gas que circula a través del horno* Por consiguiente, 
el ángulo incluido entre los pasos 17. y 18 debe ser inferior a 
120s* En los ejemplos que se ilustran en las figuras, el aire es 
suministrado desde la parte posterior del mechero* Pero el inven­
to no se Mmita a esta característica, puesto que en algunos casos 
el aire puede ser suministrado desde abajo o entre los pasos 17 
y 18 *

N O T A

Se declara que el objeto de la presente patente de introducción 
es conocido en el Extranjero, pero no practicado en territorio es-



*

6.—

pafiol con las siguientes
B e i v i n d i c a c i  o n e s

I**» Mechero para hornos regeneradores, caracterizado porgue dos 
pasos o canales en comunicación coa ambas cámaras regenera­
doras para uno de los medios de combustión y un canal o paso 
en colauni cao i ón con el horno se cruzan con el canal o paso pa­
ra la conducción del segundo medio de combustión en un punto 
del mechero.

2.* Mechero, según la reivindicación anterior, caracterizado por­
que los canales o pasos que comunican con las cámaras regene­
radoras y el canal o paso conductor al horno bajo ángulos de 
aproximadamente 12Q£ entre sí y el canal sin mando para la 
conducción del segundo medio de combustión coinciden en el 
punto concéntrico común de los canales o pasos citados desde 
arriba, desde abajo o por atrás.

3*- En un mechero según la reivindicación 1, el rasgo característi­
co de que dicho paso alimentador de aire y los pasos que comu­
nican con las cámaras regeneradoras abren sobre una cámara sub­
dividida que forma un mechero múltiple de horno.

4.» Un horno regenerador que contiene dos cámaras regeneradoras, 
series de pasos en disposición alternativa, recíproca y en co­
municación respectiva con las correspondientes cámaras regene­
radoras, estando destinadas dichas series da pasos para su co­
nexión alternativa con una fuente alimentadora de gas y con 
una chimenea; un paso derechero que va a parar al horno, te­
niendo los mencionados pasos un punto común de intersección, 
y chicanas o planchas de choque dispuestas para desviar las 
partes de ios productos de combustión al paso del mechero desde 
la serie de pasos que comunican con la fuente alimentadora
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de gas a la serie de pasos que comunican con la chimenea*
5.- En un horno regenerador: una cámara de horno, dos cámaras re­

generadoras, una serie de pasos conectados a una cámara rege­
neradora, una serie de pasos conectados a la otra cámara rege­
neradora, sirviendo alternativamente dichas series de pasos 
eomo pasos alimentadores de calefacción para el horno y de 
conductos de calefaoción para los regeneradores, un paso del 
mechero entre dichas series de pasos y la cámara del horno, 
estando suhdividido este paso del mechero en una pluralidad 
de pasos escalonados con relación a las series de los pasos 
de las cámaras regeneradoras y comunicando cada uno en un án­
gulo con un paso que conduce a cada cámara regeneradora, y 
medios para conducir aire para su mesóla con el gas en los 
puntos de conexión de los pasos del mechero con los pasos de 
la cámara regeneradora*

la patente cuyo privilegio de introducción se solicita por 
cinco años para España y sus dominios deberá recaer por "PERFECCIO­
NAMIENTOS Eli IOS MECHEROS PArA HORNOS REGENERADORES" (segundo gru­
po, clase 13) según se describe y reivindica en la presente memo­
ria y se ilustra con los dibujos que a la misma se acompañan*

Madrid 30 de Enero 1929
pp: Heinrioh B a n g e r t ,  y 

Gustav H ü h n*
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