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La finalidad principsl del presente invento es
reslizar un método perfsccionado, y los medios correspondientes
para producir ungﬁunta hermética y enchavetada entre un tubo
hecho de un "metal blando" y un drgano que hace de hembrilla
0 de enchufe dentro del cual habri de ir recibida la extremidad
del tubo. Al servirnos de la denominaocién "metal blando®,
queremos dar a entender tubos hechos de cobre, de latdn
de metal de cafiones u otros metales 0 alsaciones que sean
susceptibles de una ligera deformacibn permanente. E1 Srgano
que hace de hembra o enchufe podrd afectar la forma de una
unidén o racor para el enchavetado con el antedicho tubo
de metal, de un segundo tubo andlogo u otro conducto
tubular. Alternativamente, dicho b6rgano de enchufe
podré constituir de por ef una derivacifém o cuerpo similar
anélogo, y hasta un cierre, (tal como una brida ciega), al
cugl habra de ir enchavetado el tubo de una manera hemétioca,
e impermeable.

ELl presente invento se relaciona con las juntas
para tubos del tipo de aquellas que llevan un anillo o
guarnicién de empaquetado que v& ajustado en forma ceflida
sobre el tubo por la embocadura del 6rgano o piesza que
hace de hembra, y comprimido o aprisionado entre unas
superficies en forma de mordazas anulares e estén en
contacto con los extremos opuestos del anillo, y formadas
la una por la hembra o boquilla y la otra por un brgano
desujecién smular que se rusde apretar junto a 1la hembra o
boquilla por medioc de enrosque con ella. En este tipo de
juntas, el anillo o guarnicidén de empaquetado, estd hecho
de un metal deformable, y en uno o en cada uno de sus extremos
véa cortado a chafldn para que se junte con un asiento de
inclinaoién igual formado en el Srgano hembra o mordaza. En
estas condiciones, mientras que la mordaza se va aproximando
a la boca o hembra de enchufe, el anillo de empaquetado se va
deformendo radialmente hacia el interior por la parte de
dicha extremidad o extremidades achaflanadas, a fin de aprisionar
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el tubo y formar uma junta perfectamente hermética artre 61
y el anillo de empaquetado, y entre dicho empaquetado y la
hembra o mordaza Qonde v& recibido. En las memorias de las
patentes inglesas Nos 29.811/09 y 196.627 se descriden y
representan ejemplos de este tipo de jumta.

gon arreglo a este invento, el método de efectuar
una junta hermética enchavetada o acufiada entre un tubo de
metal blando y un elemonts que haga de hembra o enchufe,
por medio de un anillo de empaquetado del tipo antedicho,
se caracte riza por el hecho de gque la presidn aplicada
a la empaguetadura sl apretar y afianzar la junta, es de tal
"intensidad que forma una éspeoie de dlente o dientes anulares
todo slrededor de la pared del tubo y de suficiente
profundidad para establecer un eneaje reeiproco entre el
anillo de empaquetade y la p'argd del tubo, en condiciones
'tale’s gue no permita juego o movimiento relativo alguno
entre la empaquetadura anular y el tubo por la 1fnea de’
su eje comin, a menos que uno cualguiera ds ellos
llegara a romperse. '

Es un detalle caracteristico del presente invento,
que el anillo de empaquetado o guarnicidn vaya enchavetado
én forma -obligada an el tubo por medio delantedicho enganche
o trabazbn reciproca entre la guarnicidén anular y la pared
del tubo. Por virtud de este encaje o enganche, se cohsigue
establecer una junta que, no tan solo es de una hormeticidad
absoluta, sino que ademis, estd a prueba de toda tendencia
por parte del tubo a saltar fuera de su enchufe, por efeoto
de elevada presidn interna. .
| ' Con arreglo al mbtodo preferente de realizar este
invente, el anillo de empagquetade o guarnicidn amular,
tiene unas partes extremas achaflanadas opuestas, aplicéndose
lg presidn de empalme y afisnzamiento sobre el amillo,
tnicamente por los mé.rgenea extremog de dichas partes achaflanadas.
A este efecto, 1las superficies de ‘empa'lme' inclinadés que tocan
en las partes achaflanadas de la empaguetadura, van dispuestas
& un grado de inclinacibén distinto, con respecto a la pared del



tubo que la inclinacidén de las superficies“acharianadas del
anillo, con respecto a dicha pared, siendo los dngulos

gue vén aprisionados entre las caras de la empagquetadura
anular y el tubo mis agudos que los Angulos correspondientes
formados por las ocaras de empalme a presidn cooperantes.

Con arreglo a otras caracterfsticas del invento
que se resefian oon mis detalle a continuacién, en el anillo
de empaquetado podran ir practicadas una ¢ mds rsnuras, gue
abarquen toda su oirounferencia; 1la superficia interna
del anillo podré presentar wunos dientes, o un fileteado por
ejemplo, u otra superficie toacé o rugosa, a fin de establecer
un agarre mis eficaz en el %ubdo, y,_ademés,vla cara O caras
extremas achafianadas del anillo podran ser de conriguraciénA
esférica y las superficies de empalme y agarrs que con
ellas cooperan podrén ser lisas o cbncavas.

. Procederemos shora a describir un ejemplo de
ejecucidn del presenta invento con referencia a 1os dibujos
que se acompafien, en los cualel. '

La Pig. 1 es un corte centfallmostraﬁda‘ una unién
entre dos tubos ¥y un elemento que hace de hembra o enchufe
de empalme.

La Fig. 2, una mitad de la cual es un corte y la
otra mitad ﬁn alzade'pex la parte exterior, representa una
modificacién del anillo de empagquetado.

La Pig. 3 es una vista en perspectiva del anillo
de empaquetado o guarnioifn que se representa en la Fig .2, y

La Fig. 4 es una vista que corresponds a la mitad
saperior de la Fig. 2, mogtrando otra modificacidénes adicional.

Los mismes nﬁmeros de referencia sirven para indiecar
piezas u 6rganos andlogos en las tres figuras.

En la junta representada en la Fig. 1, se vén dos
tubos de cobre 5, 6 acoplados a una pieza d¢ unidn o racor
tubular 7, ( hecho convenientemente de‘}atén) , estando dicha
pieza formada con dos encajes o hembras para recidbir los
extremos del tubo. La perforacidn de la unidén 7 vé reducida
de didmetro por el centro, s fin de establecer unas especie



-4 -

de nexvura 0 galiente anular 8, de empalme para con las
extremidades interiores de los tubos 5 y 6. Antes de inmsertar
estos tubos en sus racors o hembras de unién, se desliza
un anillo. de empagquetado 9, sobras la extremidad de ecada tubo.
Cada anillo de empaquetado presenta unas partes achaflanadas
y extremas 10,una de las cusles, v4 dispuesta pars que se
apoye contra un asiento cbénico inclinado 11, que hay formado
er la unién o racor por la parte de la embocadura, mientras
que la parte achaflanada restante d el énilic3vé dispuesta de
modo que troPiecé en una superficie eénica inelineda 12,
formada en un elemento de sujecién anular 13; este elemento
anular 13 afecta la forma de una tuerca husea con un £ileteado
interior 14, para que enréaqme en el fileteado exterior 15,
de la pieza de unidn.

Las partes o plezas que comprenden 1z junta entre
el tubo 6 y el racor o pieza de unidn 7 van representados,
(fig. i) en les posiciones que ocupan antes de establecerse
el firme apriete de la junta. Al enrosoarsé4ia tusrca
13 sobre la unidn, la cara inclinada 12 de la tuerca, se
pone primeramente en contacto con la cara achaflanada
corregspondiente 10 del anille. ILasz caras achaflanadas
10 y las superficies de contacto 11, 12, presentan grados
de conicidad diferentes, estando las caras del =nillo de
empaquetado dispuestas oon respestt a la pared del tudo,
a éngulog més agudos que lo estén las superficies cooperantes
del tubo y la mordaza de unidn. Mediante esta disposicién,
el contacto se establece primeramente entre la guarnieidn
anular y las superficies de empalme, y a 1o largoe de lfneas
ciroulares situadas en los mérgeﬁeé‘extremos»de las.partes
achaflanadas del anillo o0 cerca de éllos. Al apretarse la
tuerca 13 més a fondo sobre la pieza de unibn, ee aplica
la presidn directamente sobre las partes marginales extremas
del anillo, deformindose dichas partes radialmente hacia
dentro. Tanto el aniilo de empaquetado oomo el tubo mismo
pueden estar hechos de un metal blando, a fin de que gean
sugceptibles de deformacién al serles aplicada presién. Podra



dicho anillo ser de cobre, o de una aleacidn metdliea, (latbn,
por ejemplo), que sea un tanto més dura gue el metal del tubo.
Ia tuerca 13 se aprieta en tales términos que queden formadas
dos carreras de dientes anulares 16 en la pared del tubo,
gegun puede verge en el lado izquierde de la Fig. 1; en la que
las partes o piezas correspondientes al tubo 5 vén dibujadas
en las posiciones que ocupan después de establecida la
junta enchavetada o acufiada. Los dientes 16 quedan
‘estampados a suficiente profundidad para producir entre
el anillo de empaquetado y la pared del tubo un engenche
enchavetado o de encaje reciproco, que no permitiri juego
o movimiento relativo algune enftre el anillc y el tubo en
direceifn axigl, a menos que uno u otro de estos elementos
1legars a saltar o a romperse . por efectc de presidm. Por virtud
de dicho encaje reciproce, entre la empaquetedura anular y
el tubo queda éste ﬁltima‘imposibilitada:de galtar con fuesrga
de su cubo o hembra de encaje por efects de fuertes presiones
internas. |

Las Figs. £ y 3, representan un anille de empaguetado
en el que las superficies extremas achaflasnadas o cbnicas 10
vén un tento redondeadas, siendd lisas las correspondientes
caras © superficies de empalme 11y 12. En la Fig. 4, las
superficiés de empalme 11l y 12, son céneavas, és'aeéir,
que tienen configuracién esférica o redondeada, pero la
inolinacidn general de ceda una de estas céras con respeoto
a la pared del tube, es mencs aguda © pzennnciaﬂa qga’la
de 1a correspondiente cara del anillo. Cada una de las
disposiciones que acabamos de describir asegurs, oomg-@n el
ejemplo anterior, que la presidn  de empalme ¥ aﬁiéﬁ%éﬁienﬁa,
vaya aplicada directemente sobre las partes margiﬂaiqgv
exbtremas del anillo, o gean agquellas partes que ﬁaﬁéﬁ\de
gser deformadas. Para hacer que el anillo de gmghéﬁeﬁaab
resulte més facilmente deformeble bajo presién,'lé}paﬁke
central del misme podrd tener practicada unaf&anagéﬁplqgnal
17, que abarque toda su circunferencia. En las madifica%@anes

representadas en lag Figs. 2, B y 4, la superficie interns del
i A {
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anille de empaquetado 9, vA ranurada, como se indiea en 18, a
fin d¢ dar mds intensidad y fuerza al agarre mtre el anillo
y el tubo. _

Dicho 86 egtd que en la realizacién prdetica de este
métodd com srregle &l invento, se podrd emplear un anillo
de empaquetado o gwarnicidén anular que vaya achaflanade por
uno de sus extremos gsolamente. Con s emejants anillo tan solo
se formard wna carrera de dientes anulares en la pared del tubo.
Cugndo el anillo vaya achaflanado por ambos extremos y
comprimido, (segin ge describe en los ejemplos precedentes),
entta'superficieé de empalme o mordaéas inclinadas, de manera
que se produzcan 4os carreras ae'dientes gnulares, la profundidad
entry log dlentes de cads una de ellag, no tendrid que ser tan
grande, como cuando hay que atenerse a una sola série de
dientes para establecer 6l necesaric agarre reciproeo entre el
anillo de guarnieién y el tubo.
' Se podrin introducir varias modificaciones en las
formas de¢ comstruccidén anteriormente d escritas, oin apartarse
del espiritu y aleance del invento. @on.airegle a otro
ejemplo, {no representado en &l dibujo), del presente invento,
cuando haya necesidad ds formar ung junta entre dos tubos
similares del mismo didmetro, se arriman los tudos mds entre
8i{, y preferentements de manera que. lleguen a toocar uno en
0troy y se colota un anillo de empaquetado, tal como 9,
todo alrededor de la embocadura de la junite que haya de
recubrir aquellas partes de cada tubo correspondiente a losg
lados opusstos de sus bordes de unién. S

El anillo de empaquetado v4 cortado a chaflénio a
bisel como antes, y las partes extremas achaflanadésg’vén
rocibidag en dos elementos de empalme snulares dispugﬂﬁns de
mods que ge puedan juntar uno con otro a fin de abrazar N
y deformer las partes marginales del anillo en la f@rma
anteriormente especificada, estagblecida de este modo aaﬁ ﬁoe
enchavetaduras circunferenciales entre el anillo y la Pareﬁ

del tubo, una a cada lads de la jumta. iy ,\
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Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza

de nuestro invento, asi como la manera de llevarlo a la
préctica, debemos hacer constar que las disposiciones

anteriormente d eseritas son susceptibles de ligeras
modificaciones en sus dimensiones y detalles, sin que se
altere por ello el prinoipio fundemental del invento, y 1o
que constituye su esencla y por lo que solicitamos patente
por 5 afiog en Espéﬁa es por: "Perfecoionamientos en jﬁntas
para tubos®; caracterizéindose por lo siguiente:

19.= Por una junte hermética y enchavetada entre
un tubo hecho d¢ un "metal blando®, y un elemento de enchufe
que hace de hembra, estableciéndose dicha unifn por medio
de una junta con anillo de smpaquetado del tipo antes
egpecificads,; y caracterizéndoss, ademis, por el hecho de gque
la presifn que se aplica sobre el anillo de empaguetado
o guarnicién anular al apretar la jumta, o5 de tal intensidad
que forma une o mds carreras de dlentes todo alrededor
de la pared del tubv, y con la profundidad suficiente para
establecer un encaje solidaric y reciproco entre el amillo
de empaquetadt. y la pared del tubo, en forme tal que no permita
juegp o movimiento relativo algune entre el anillo y el tubo
por la 1ines de su eje comin, a mencs gue uno u otro de dichos
elemeﬁtaa salte por efecto de presidn interna.

22.~ La manera de formar 1la junta con arreglo a la
reivindicascidén 18, en la que el anillo de empagquetado presenta
partes achaflanadas por sus extremos opuestos aplicéndose
la presifén de empalme sobre el anille tan solo eqfios
mirgenes extremos de dichas partes achaflanadas, don el fin
especificado. ,iﬁw.

39,= La digposiecidn empleada para establéé@rt
la junta con arreglo a lag reivindicacioneg 1% y:gé;'que
consiste en un anillo de empaquetado o guarnicidn amular que

Presentm wunas partes achaflanadag por sus exﬁremqguﬁpuastos
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para encajar oon unas superficies de empalme inclinadas
(una de 1las cuales va formada en el cubo o hemdbra , y la otra
en un clemento de empalme) caracterizindose, ademls, por el hecho
dé que la inclinaeidn de lag superficies de empalme con
respecto a la pared del tubo, difiere de la de las superficies
achaflanadas del anillo de empaquetado con reSp-ect'o a la c¢itada
pared, siendo los angulos-que vin aprisionados entre- las
carag del anillo y la pared del tubo més agudos o pronunciades
que los anguloe‘gorrGSponaientea gue forman lag superficies
de empalme cooperantes, con el fin especificado.
42.= La disposicién empleada para establecer
la junta con arreglo a las raivzndiaaciénes l8 y 28, en 1g
que el antedicho anillo de empaquetado estd formado con una
0 mis ranuras {tales como 17), que sbarean toda la circunfe-
rencia del anillo con el £in especificado. |
59.#.%5 disposicién empleada para establecer
le junta con arreglo a ias reivindicaciones 18 y 25, en la
gue la supsrficie interna del anillo de empaquetado, estd
forméda con wios dientes de sierra, (un fileteado por ejemplo),
o presenta otra forma rugosa o aspera, con el fin espacificado.
62.= La dicposicidn empleads pars establecer
la junte con arreglo a las reivindicaciones 18 y 22, en la
que la sguperficig extrems achaflanada del anillo de empaguetado
{0 las superficies extremas si se trata de un anillo achaflanade
por uno y otro extreme), tiene una cOnfiguraeién eéféxiaa
6 redondeadsa, sienao! la cara de unidn inelinada correspondiente
que con ella coopera a la junta, 1lisa o céneava, con el fin
eapecificado. | , |
7%.= La disposicidn para efectuar una junta
hermética para tubss, tal y como queda substanciélmente
descrito ¢on referencia a las Figs. 2 y 3 de los adjuntos
divujos.
89.=La disposicidn para efectuar una junta
hermética para tubos, tal y como queda substancialmente
descrito con referencia a las Pigs. 2 ¥y 3 de los adjantos'

dibujos,pero aplicada a un gnilio de empaquetado que tiene
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achaflanado uno de sus extrenos solamente. ESPECIAL MOVIL

"Perfeccionamientos en juntas para tubos"; tal
y como queda substahaialmenta»desﬁrito e la presénte memoria
e ilustrado en los dibujos que se acompafian.
Esta memoiia‘consta devnueve'hojas escritas‘por i R:
gola cara. ' .
Madrid 25 de Enero de 1929.
FYFFE & COMPANY LIMITED.
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P.P.
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