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®1 presente invento se rslaciona con un procedimliento
perfeccionado pars producir obra art{stica de incrustacidn
o eavutido.

La firoiidad prirera y primordial de este invento
es la fase de ewbutir o incrustar una chapa de wadera
en una plancha cue tenga formado un dibujo compuesto de
tracer{a o repujado en relieve y partes rebajadas,
mediante aplicacidén de presién a la chara de madera
por el intermedio de una superficie materialmente plana,
de cuya manera aquellas partes de dicha chapa que caen
por encima del realce o repujado quedan rotas o astiliadas
y destembradas en parte, a fin de que las demés partes de la
chapa que caen por encima cde 19os puﬁtos o sitios rebajados
o vaciados del dibujo, puedan ser introducidos mediante
la presidn as{ eplicada dentro de los rebajos 0 vaciados
quedando formada ura superficie matsiialmente plana en

ellos.
Otro de ios fines del invento es el producir per

medio d e este método perfeccionado, unua diversidad de
art{ouios u objetos compuestos de una plancha de

adiento ¢ Lese de metal en la cuul VEY tullado o

labrodo uwn dibujc en relieve, con un exbutido o inerustucidn
de madera sunje*o en el dibujo de tel rodo gque haga 1lros
articuln- curadercs cin propensidn o riesgo a gue la

obra emtutida se salga 2e cus racpectivos sitlos en

la plancha, valiéndogse para eilo ie celulolde en forma de
hojas disueltas en parts por sus superficies, y muntenidas
en gu parte restante, intactas, a fia de gue loraen u la par
que un elemento de wnidn o ligedura, ura de lacc apas

del producto e.aborzudc, siendo este tsmLien susceptitle

de reeibir unu Pace d2 acgbado de cjecucidn fézil y
econdniza que dé al ariiculo wun acyzcto r:oaito y artistico
con el trazado Ael dibujc sobre la pluncha v los rellenos
de lg inerustacidn unidce {n*ima o estrechamente para que
destaque tien su cuntraste.

"ui ec el producto gue se obtiene por medio de
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mi procedimiento perfeccionado, el cual puede realizarse

" con rapidez ¥ economia a fin de que el producto resulte

a un precio de fabrlcacién reducldo, sin menoscabar
nada del primor y del acabado de su eJecuclon.
El pro&ucto elaborado con arreglo a este 1nvento,

puede consistir en una variedad de. articulos u objetos,

. tales como placas, chapa con nombre o rbétulo, plaqaltas '

para botones eléctricos, marcos y molduras ‘para cuadros,
prensa—papeles para mesas de despaoho, vy demas objeto de
adorno por el estilo. »

En los dlbugos gue se acompanan.

- la Pig. 1 es una vista de frente de 1a plancha de'é

“metal despues de estampada en ella el d1bu30 o digefio.

La Fig. 2 muestra una cubeta o recipiente

‘ oontnniendo una cantldad de dlsolvente y una hoja de celu101de

casi’ disuelta por cOmpleto.

La Fig. 3 es un alzado lateral de la plancha metallca
de base  © a81ento a la cual va apllcada la chapa de madera,
mostrando la hoja o 1amina de celuloide colocada entre
la plancha de netal y la chapa de madera.

La Flg. 4 es una v1sta esquemdtica de una prensa

V dentro de la cual vén colocadas le plancha netdlica y -

- la onapa ‘de madera en d133051c1on de pasar por la fase de

pres;on que habxa de ser apllcada poxr la prensae

La Fig. 5 esvuﬂa'vista de frente del producto
éompleto'o élaborado, mostrando la éhapa‘de madera y el
trazado del dlbUJO, despues de desbastado. o |

La Flg. 6 .es una vista de plano del articulo w

jobgeto ya'en condlclones, despues de llevado a cabo el

}proceso o fase del 1ncrustado a. pre91on, pero antes de

mledar desbastado el dlbuao., o o ,

La Flg._ es una v1sta en corte longltudlnal del
mismo objeto en él_estado,repreaentado en la Fig. 6.

La Fig. 8 es una vista en corte andloga después

' de llevada a cabo la fase del desbastado o acabado, pero
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‘antes de quitar aquellas partes de la chapa .que “han penetrado
en los agujeros de la plancha metilicas
- En los dibujos que se acaban de resaﬁar, vy trazados
en foima esquemat;ca vén repreévntados los medios de llevar
._ a lavpréctica las va?ias fases 0 pasos del pfocedimiento,.
a fin de‘fa01litar la meaor oompren31on de todo ello. B

En la realizacidn practlca del procedimiento .se toma
'ﬁna plancha de metal 1, ,preferentemente‘de latén, de un
tamafio apropiado'péra ei'determinado objeto de adorno’ que
sé“trate'de’producir, como por ejemplo; un botdn de presidn
eléctrico destinado a ir colocado envlé pared. = Se coloca
. estd plancha en ﬁﬁa‘brensa que suele por lo:general‘ constér
de un cabecero fijo y otro mov11, llevando este Altimo un
troquel 0 matriz, vy el prlmero ‘un troguel complementarlo'
en el que v&- ‘trazado el dlbugo o diseflo a producir en la
plancha de laton 1, vara de. esta manera v medlante a001on
combinada de 10S tquueles labrar en ‘la plancha el
dlbuqo citado. Tambien me reservo 1a facultadl de trazar
el dibujo sobre la plancha ’poi mediofdel cpnoéido procedimiento
' al agua fuerte. B o : . .

En la Fig. 1 va reprnsentada dicha plancha de base COn
wm dibujo labrado en ella por uno cualqulera de los procedlmlentos
1ndlcados. , . ' '

Partiendo ahora del supuesto de que dicho dlougo
‘haya sido estampado en la plancha formando una linea de
orilla 2.y un margen blselado 3, aplico a las superficies
1fen realce que constltuyenv el trazado del dlbuao, y a las ‘
‘superflcles rebajadas formadas por el tr0quel o por el |
vaciado él-agua fuerte una capa 0 bafio de acetona u otro
' gisolvente que sa deaa secar fo a"medidbsecar. Después
: apllco sobre dlchas partes ﬁnarhoja 4, _de celuloide a
- medio dlsolver.; Como es sabido-Ael'celuioide sé disuelve
con suma fa0111dad en un bafio de acetona u otro dlsolvente

_aproplaao. Apllco el celu101de en forma de pelicula

delgada , u hoja de celuloide. a medio disolver éxtendiendo
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~dibujo.

ésta u;tlma en una fase de d1s01u01on mas o menos avanzada,
por haber gido bagada, remoaada o samergida en acetona, sobre

la cara o superflcle de la plandha donde esta labrado el

Despues de apllcado eute componente de celuloide

a 1a plancha, se coloca una placa 5 de chapa. de madera
"sobre la superf'cle de la plancha metélica con el d bujo

.deganuo la hoja de celuloide entfemedlas.

Aintes de hacer esto ‘se baflg - la chapa de madera_

con acetona, por ejemplo, medlante inmersidn en dicha

"substancia © aplicando ésta por medlo de una brocha 0 pincel. -

- En la Fig. 3 se puede ver  la plancha de base, la
'chapa de madera y la hoja 1nte*med1a 8 de celuloide, esta

ulflma preferentemente en un es+ado de dlsoluC16n mis o

-menos avanzado - segun,se 1ndica en la Fig. 2«

Seguiddmente coloco ‘en’ la prenSa,,compuesta de

-~ un cabecero 6y de una platlna 7 el producto- a medio terminar.i

Seglin puede verse en la Elg._4, coloco una o nds capas o
almohadillas bompﬁestas.dé papel’seéante;.en hojas, u otro

cualquier material blando, por encima y por debéjo de la

~ chape de madefa v de la plancha de base,va'fin de constituir

un almohadillado que evite todo daflo a la obra en ejecuciébn.

Seguidamente, ce maniobra la platina de la prensa y se

eaerce wna - fuerte compre316n sobre la chapa y la.plancha de

'base, pres1on que podra oscilar entfe ciento cincuenta

libras a mll libras por pulgada cuadrada, segun la 1ndole o
més . menos compllcada del . dibugo ¥y otras circunstanciass

El efecto. que produce esta pre51on “es el de embutir

 0 incrustar a fondo' la madera de la chapa en aquellos

'rebagos,o vaciados gue forﬁanlla'orilla,delAtzazado del

dibujo, y aplastar en mayor © denor grado équelia parte
de la chapa de- madera que queda poY encima de las 1lineas
del trazado , O sea el repugado. ‘Esta pre91on 1a mantengo
por un espaclo de dos a diez m‘nutos. Esto~da tienpo a

que la materia udherpnte +} pegadlza que se compone de la hoja

Qe celu101de a medlo dlsolver; se geque y una de una manera



firme y permanente, : la placa de metal y la chapa de madera,

'hablendo quedado asi evta ultlma incrustada a fondo en los

vaciadogs o rebajos de la plancha entre las l;neasvo tracerla
del dibujo. Asimiémo, aplico calor a una temperatura que
oscile entre dOS§ientos a dcscientos cincuenta grados ‘
Farenheit, a esta opéraciéﬁ,‘pues introduciendo vapor en la - -

platina que ya estd hecha hueca con tal objeto y que VA

unida a una toma de vapor por medio de un tubo con su

correspondiénte llave 9, que tiene conexiones flexibles se
puede correr la platiné de un lado a otro, y el calor asf
aplicado compleménta la wnidn ds 105 elementos congtitutivos
del objeto o artfculo prensados

Conviene fijafse'en que, tanto la cara o frente'del 

_cabecerb 6, como el frente de la platina 7 se hallan en un

5010 plano'hbrizontal, conforme 1o indican los nimeros de
referencia 62 y 7%, de la Fig. 4. De esta manera se

establecen superficies planas. en la prensa, estando la

‘superficie 7a, destinada a soportar la plancha metélica

. de base y la superficie 6g a estar en contacto con -la cara

superior de la chapa de madéra. Conviene asimismo, fijarse,
y sobré elle hago gran hlncaple, que mientras la plancha
Qe base por su cara superlor se’ compone alternadamente

del trazado del aibﬁjo o diéeﬁo en relieve y de las partes

~vaciadas 0 rebajadas, sin embargo la superficie 6a, es lisa

0 en un.solb‘planO'y que a pesar de ello la chapa de madera
prensada por esta superficie lisa habré‘tenido'que penetrar
a fondo en los exprésados vaciados quedando en ellos embutida

al paso que aquellas”partés de-lé chapa que se hallaban szre

las 1ineas del trazado, o0 sea el repujado, habrén quedado

" deshechas o astllladas. nor la nresiéh, hagta tal extremo -

que las partes de 1la chapa 31tuadas por e cima’ de los . reba;os
habrén tenido que penetrar en estos.  Por lo exnllcado

se comprenderéd que, si blen la superficie de-pres1on 6a, es

v

esencialmente plana, y si blen el perfil de la plancha de

~asiento esté constituido‘ por una série sucesiva de

élevaciqnes y depresiones, todas las cuales quedan ‘cubiertas



por la chapa de madera y por ia hoja de celuloide a medio
disolver antes de aplicarse la presidn, no obstente, al
terminarse esta fase del procedimiento, ciertas partes de la
chapa habran penetrado en los rebajos, y las demds partes

de la chapa, cue son ias que cubren del trazado o relieve,
habrin quedado astilladas y deshechas, en tales téminos
gue la superficie de presién 1isa habré obligado a estas
partes de la chava a profundizar tambien en las depresiones.
Asimismo, la hoja de celuloide a medio disolver, habra |

quedado también embutida en parte en los rebajos o vaciados
del dibujo, a fin de constituir el elemento de unidn o

ligadura, permanente, hasta que el resto que queda por encima

del trazado a2 relieve queda expulsado con las partes astilladas

de la chapa de madera. Ademds, se produce un efecto cortante
en la chapa de madera por aquellas orillas de la tracerfa en
relieve gque circundan las depresiones, de tal modo que las
partes de la chapa de madera, oue cubren las lineas

del trazado del dibujo, =zl quedar astilladas permiten

que la superficie de presidén 1llegue a acercarse a la ifnea
de las superficies en relieve, hasta tal punto que el resto
de la chapa quede embutido en las depresiones. Aquellas
partes de?a chapa de madera que védn situadas por encima

de las lineas del repujado son las partes astilladas cuyos
fragmentos o briznas se eliminan posteriormente mediante

" la fase de alisado o gcepillado que deja el producto con iodo
el exceso del enchapado preliminar, dejando tan solo aquella
parte que vé4 incrustada en las depresiones o rebajos, segin
se muestra en la Fig. 5.

Una vez que l%materia adherente ha quedado fraguada y
asentada, se retira el articulo elaborado de la prensa, y se
deja enfriar. Después pongo la chapa de madera, gue estard
en un estado mds o menos desbastado o machacadc en parte,
mientras que ei resto ha quedado embutido o incrustado en las
depresiones formadas entre el repujado del dibujo, en contacto
con una mdquina pulimentadora o cepilladora,que puede ger,

por ejemplo, una correa o vanda sin fin que lieve una capa de



arenille muy fina u otro material pulimentadofhmbof”éi estilo
del papel esmeiil. Esto 1lima o0 acepilla la madera y hace
desaparecer el sobrante de egsta, en unidn de aquella parte
de la hoja de celuloide que vaya adherida a ella, dejando
tan solo aquella parte que queda eubutida o incrustada.
Esta pulimentacidén, se aplica tambien a las partes metdlicas
descubiertas de la plancha, de cuya manera se da al producto
wl aspecto 1liso , bonito y de primoroso acabado.

Por 10 que queda explicado se comprenderd que mi
invento resulta en wna unifr mds perfecta, mds duradera y
més ventajosa de los tres elementos o liminas de en chapado
que integran el articulo u objeto de composicidn, o sea
la base metélica con el dibujo 1labrado a relieve, una hoja
de celuloide disuelta en parte y la chapa de madera.
Esta forma de unidn 1lega a ser de tanta eficacia y duracién
que he podido comprobar que ni los cambios atmosféricos ni
la humedad, ni la temperatura u otras causas, ni aun el
flexionado o combado del producto compuesto ejercen
efecto alguno que tienda a desmembrar o separar el laminado,
ni a permitir o a hacer que el celuloide se salga v despegue
de los pequefios vaciados del dibujo.

Por la explicacidn que antecede se vers que mi
procedimiente perfeccionado consiste en las fases siguientes:

(a) En wodelar, por medio de matrices, troqueles
0 por grabado al agua fuerte, una plancha de metal, con
vaciados o rebajos que dejen un trazado en repujado o relieve
que corstituye el dibujo. |

(b) En baflar o cubrir, tanto las superficies vaciadas
como las de reiieve de acetona u otra substancia disolvente
equivalente. '

(¢) En revestir 1luego dichasg depresiones o vaciados
y las superficies Cde relieve con celuloide en forma de hcja
saturada de acetona, y quz luego se introduce a presién en
los vaciados y cohtra las lineas que forman los realces o
relieves. Cuandc se emplea una hoja de celuloide, esta se

disuelve en parte y forma una masa pezadiza por efecto del
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baflo de acetona y del calor que se aplica durante la fase

del prensado de la chapa de madera dentro de la plancha de
metal, mientras que lavparte no disuelta de la hoja de
celuloide subsiste como capa o elemento de ligadura en el
producto de composicidne

(d) En bafiar o untar una hoja de chapa de madera
con acetona por medio de remojo o aplicando dicha substancia
con un pincel.o brocha.

(e) En colccar luego dicha chapa asi bafiada contra la
hoja de celuloide antedicha.

(f) En colocar 1la chapa de madera asi tratada sobre
1la base de metal preparada en la forma antedicha.

(g) En colocar 1la estructura que entonces estari
formada por la base de metal y la chapa de madera, con la
hoja de celuloide intermedia y disuelta en parte, en una
prensa, y someterla a presién aplicada por una superficie
materialmente plana o lisa, presidn que oscileri entre 150
libras a 1000 libras poco mids o menos, por pulgada cuadrada,
y por espacio de dos a diez minutos, sobre poco més o menos,
hasta que la chapa de madera haya quedado embutida a presidn,
en todog los vaciados o rebajos de la plancha de metal, con
aquellas partes de la hoja de maderas que se hallan en contacto
con el trazado en relieve del dibujo mds o menos deshechas
o astiliadag.

(h) En acompéﬁar la fase de compresién con aplicacibn
de cglor introduciendo por ejemplo, vapor en 1= platina de la
prensa de manera que se eleve la temperatura a unos <00
a 2560¢.

(i) En retirar 1la estructura de la prensa y someter
la chapa de madera a una accidn de pulimentado o acepillado
para que 4 esaparezca todo sobrante o rebaba de la madera,
dejando una superficie perfectamente suave y lisa, tanto
de las partes embutidas o incrustadas de la chapa de madera
como del trazado del dibujo que gueda en relieve.

Asimismo, debo hacer constar que reivindico la fase

o caracteristica de aplicar la presién a la chapa, con



.\z'

- § - quif‘

14 ww
completa independencia de las demas fases de mahera que se

astillen las partes de la chapa que cubren la tracerfa o relieve
del dibujo, y hacer que de este modo 1la presidn deprima o
embuta en los vaciados o rebajos del dibujo aquellas partes

de la chapa de madera que, antes de ser aplicada la presiédn
cubrian dichos rebajos, efectudndose este resultado mediante
aplicacién de dicha presidn a la chapa wutilizando una superficie
materialmente plana.

Asimismo debo hacer constar que donde quiera que me
sirvo dé la denominacidén acetona, asi como de la denominecifn
celuloide, deberi sobreentenderse que estas denominaciones
abarcan igualmente sus equivalentes, para que obren entre si
reciprocamente y en condiciones de que dichas substancias
obren como un adherente eficaz para llevar a cabo la perfecta
y solidaria unién entre la chapa de madera y la plancha de
metal.

Asimismo deseo hacer constar que puede hacerse
extensivo el invento a aquellas modificaciones que requieran

las diferentes circunstancias y usos.

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza de
mi invento, asi como la manera de llevarlo a la practica,
debo hacer constar que las disposiciones antedichas son
sugceptibles de ligeras modificaciones en sus dimensiones y
detalles, sin que se altere el principio del invento y lo
que constituye su esencia y por 1o que solicito patentede
invencidn por veinte afios en Espafia es por: "Un procedimiento
de fabricaciln de obra artistica incrustada o ataraceada";

caracterizdndose por lo siguiente:

1¢.=Por un procedimienfo que consiste en trazar
o fabricar un dibujo sobre una plancha o chapa de metal;
en aplicar sobre dicho dibujo wuna hoja de celuloide a medio
disolver; en aplicser una chapa de madera sobre 1la superficie

de la plancha que ostenta el dibujo, con la hoja de celuloide
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entremedias; en someter este articulo asi compuesto, a una
fuerte presidn, lo bastante pera empotrar o embutir la chapa
de madera y la hoja de celuloide citadas, dentro de las
depresiones o0 vaciados éel dibujo, ¥y astillar o deswembrar
aquellas paries de la chapa de uadera y del celuioide que
recubren el trazado o relieve del dibujo; en aflojar

o quitar dicha presifr y en retirar el objeto ¢ articulo de la
prensa, y en someter luego dicho articulo a une accibn
pulimentadora o alisadora que haga desaparecer todas las
partes astilladas de la chapa de madera y pulimente las
partes embutidas y las lineas del trazado en relieve.

28,= Bl procedimiento que se describe anterioruente
y que se especifica en la reivindicacién 18, para producir

obra incrustada o emtutida de adorno , procedimiento que
congiste en trazar o fabricar un dibujo sobre una plancha
o chapa de metal; en aplicar a dicha plancha una Loja de
celuloide sometida de antemano a la accidn de un disolvente

para su disolucibn parcial; en aplicar una chapa de madera
saturada de dicho disolvente, scbre la cara de ia plancha
metdlieca que tiene formado el dibujo, con la hoja de celuloide
entremedias; en someter este artficulo de composicién asi
formado a una presidn fuerte, y 1o bastante para que queden
la noja de celulcide y la chapa de madera empotradas c
embutidac en las Aepresiones o rebajos del dibujo, y para
astillar o desmembrar aquellas partes de dichas chapa u hoja
que recubren el trazado del dibujo; en quitar dicha presidn
y en reétirar el articulc; on someter este a un desbastado ©
pulimentado para que dcsaparezcan las partes astilladas y
pulimentar las partes incrustadas o embutidas de la chapa
de madera y las iineas de %trazado del dibujo.

3¢.= Bl procedimiento de producir obra ile incrustacién
o embutido de alorno con arreglio a ias reivindicaciones
precedentes, procediniento que consiste en trazar o fabricar
un didvujo ¢ ¢izefio sobre una plancna de metal, en aglicar
al trazado en reiieve y a los rebajos o vaciados del dibujo

celuloide en forma de uoja; en apliear wuna chapa de madera
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baifiada o saturada de acetona, y la hoja dc celuloide, sobre la
superficie dibujada de la plancha; en someter este articulo
asi compuesﬁoé'una fuerte presidn, 16 bastante'para que
la chapa de madera y la hoja citadas queden embutidas o
- incrustadas en~laé depresionés o vaciados del dibujo, y en
astillar aquella parte ‘de la chapa de medera y de la hoja de
celuloide que recubren el trazado o relieve del dibujo; en
ratirar dicha presibn y en sacar el articulo de la prensa
‘sometiendo este a una aceidn de desbastado o pulimentado
paravelimina; las partes aétilladas de la chapa de madera
'y puiimentai; tanto las partes del incrustado como las
lineas de relieve o repujado. '

42.= Bl procedimiento anteriormente descrito y .
- reivindicado para la produccién de obra de incrustacidn
0 embutido de adorno, procedimiento que consiste en fabricar
o trazar un dibujo o disefio en una plancha de metal; en
bafiar o untar las partes rebajadas y de velieve del
dibujo con acetona; en revestir luego dichas partes
rebajadas y superficies de relieve, con celuloide en forma de

hoja a medio .disolver; en bafiar o saturar una chapa de madera
con acetona; en colocar la chapa de madera asi preparada

sobre ia bagse de metal con la hoja de celuloide entremedias{
en colocar esta estructura asi compuesta en una prénsa

v en someterla a la presién suficiente en punto a 1ibraé

y tiempo para introducir o embﬁtix la chapa de madera y la
hoja de celuloide a fondo en todos los vaciados de la plancha
de métal, y en astiliar aquellas partes dé la chapa de madera
que cubren el trazado en relieve del dibujo; en acompafiar

la fase delrprenSado con aplicacién de calor en la nedida
~suficiente, en punto a gradqacién y tiempo, para obligar

"a la hoja de celuloide a que deje iatimamente ligadas la
chapa de madera y la hoja de netal; y en someter por Altimo,
el articulo a un 3desbastado y pulimentado a fin de eliminar
las partes astilladas de 1a chapa de madera y dejar bien

pulimentadas las partes incrustadas y las iineas del reiieve:

5¢,= El procedimiento anteriormente descrito y
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reivindicado para la produccidn de obra incrustada o embutida

de adorno, procedimiento que consiste en trazar o fabricar

“un dibujo o digefio en una plancha de metal mediante una

operacibén de troquelado; en aplicar aflas partes que forman
el relieve y los rebajos o depresiones del dibujo, celuloide

en forma de hoja. & medio disolver; Qn aplicat una'éhapa'de

" madera baftada o gaturada de acetona, sobre la superficie
de la plancha que ostenta-el.dibujo, dejando la hoja de celuloide

- entremedias; en someter este articulo--asi compuesto a una

presidén que oscile aproximadamente entre ciento cincuenta

_libras en adelante y durante un periodo de dos a diez minutos,

0 més, hasta que la ¢hapa de madera y la hoja de celuloide
hen quedado embutidas o ingrustadas a presidn en todas las

partes vaciadas o rebajadas de-la plancha de metaly dejando,

‘agtilladas las partes levantadas de la chapa de madera

que estidn en contacto con el trazado o relieve del dibujo;

“en acompafiar la fase de aplicacidn de presidén con aplicacidn

de calor a una temperatura'de‘2009 aproximadamente en adelante;

en quitar o sacar 1la pieza‘de estructura de la prensa y
en someterla a una accidn de pﬁlimentado o alisado para
eliminar las rebabas o el sobrante de la chapa de madera y
de 1la hoja de celuloide, a fin de que quede una superficie
perfectamente brufiida, tanto de las partes.incrustadaé
o embutidas de 1la chapa de manera como del trazado del
dibujo que vqueda en relieve; ;

_ 624= En el procedimiento anferiormentevdescrit0>y
reivindicado de ﬁroducir obra de.arté 0 de adorno incrustada
la fase que_consiste;en fabricar o trazar un dibujo en una

plancha de metal, y la fase que consiste en aplicar al

trazado en relieve y a las partes rebajédas o vaciadas del

dibujo unz capa o bafio de acetona y una hoja de celuloide a
medio disolver. ' ' o o
7e,= El procedimiento anteriormente descrito y

reivindicado de producir obra de arte o de adorno inecrustada

‘procedimiento que consiste en fabricar un dibuwjc con

superficies en relieve y rebajadas sobre una plancha de

metal; en aplicar una hoja de celuloide a medio disolver
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sobre el dibujo del metal; en aplicar una chapa de madera
sobre la superficie de la plancha que ostenta el dibujo,

dejando dicha hoja de celuloide, entremedias; en someter
el articulo asi compuesto a una fuerte presidn aplicada

por medio_ de un instrumento o mdquina que tenga una
superficie materialmente plana o lisa, de manera que astille
0 desmembre aquella parte de la chapa de madera y de la

hoja de celuloidg que recubren el trazado en relieve del

dibujo, y empotren o incrusten.en las depresiones o vaciados
de cste Gltimo aquellas parte s de la chapa de madera y

hoja de celuloide que los recubren, y en aplicar calor
al articulo de esta composicidén’ a la partque se le
aplica la citada presidn. |
2,= En la produccidn, por medio del procedimiento

antedicho de un articulo de la clase citada,compuesto
de una plancha de metal que tenga labrzdo un dibujo en
relieve sobre su superficie, una chapa de madera que ocupe
las depresiones o0 vaciados que wedian entre los relieves
0 trazado del dibujo, quedando asl dicho trazado expuesto
a la vista, con una hoja de celuloide 2 medio disolver,
en sus superficies , ocupando también las expresadas
depresiones o vaciadog y situada entre el netal y la chapa
de madera obrando el estado de disolucidn parcial del
celuloide como elemento de ligadura o unidn permeadble y
permanente entre 1la madera y el metal y la parte restante
de la hoja formando una ldmina adherente que integra la
composicidn. ‘

9¢.= En la produccidn, por medio del procedimiento
antedicho de un articulo de la clace citada, compuesto
de una plancha de metal que tenga labrado un dibujo en
relieve sobre su superficie, yendo dicha plancha baiiada
de una capa de acetona, una chapa de madera saturada de
acetona y ocupando 1las depresiones 0 rebajos entre los
reiieves del dibujo, quedando estos expuestos a la vista
una hoja de celuloide a medio disolver por su superficie,
ocupando también dichas depresiones o vaciados y colocada

entre el metal y la chapa de nadera, obrando el estado
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de diSoluciép‘parcial_ﬁel celuloide como elemento de ligadura
o wnidn permeatle y permanente entre la madera y el metal y
" la parte restante de 1la hoja formando una lémina adherente
que integra la composicidn. ' '

"Un procedimiento de fabricaéidn de obra artistiea
incrustada o ataféceada";‘tal'y eono queda.substancialmente
descrito en la presente memoria e ilustrado en los
divujos que se mcompafian. '

Esta memoria'eonsta'de’éatbrCE'hojas escritas
por una sola cara. R
| . Madrid, 22-de Enero de 1929.

ERﬁDERI CK HOWARD AULD.
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