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u otra
laminada o enchapada gque se produce Juntando variasc apas

de materiales distintos. La obré o estructura puede estar

. formada de chapas o0 capas de madera wunidas por una materia
adherente c pegadiza, tal como el celuloide, u oira materia
de ligadura similar, o uniendo la chapa de metal ¢ madera

a un metal o aleacidn, o juntando dos chapas de metal o dos
chapas de aleacidn metdlica mediante ei empleo de la misma
substancia adherente.

Sabido es que las estructuras laminadas, en general,
se prestan sumamente bien & varios usos , ya sean las
lémines o chapas de formaeidn natural, como ocurre con la
mica, por ejemplo, 0 ya se Torme la estructura juntando
varias capes o charas de distintos materiales y uniéndolas
luego por nedio de substancias adherentes. No obstante,
se podra utilizar una sola capa delgada de un material
que no sea de naturaleza vitrea para producir un articulo
u objeto util y de buena calidad susceptible de muchas
aplicaciones, sienpre y cuando que haya sido preparado
como es debido, en rzzdn a su espesor y contorno , y
después de tratamiento.

Pudiera, sin embargo ccurrir gque este material
sobre todo si es madera, se rellene, arme o aperganinice
bien gea antes o después de una carbonizacidn mds o menos
completa y reforzado en todas las formas posibie, pudiera
todavia cuedar demasiado fragil para una buena adaptacitn
cozercial al uso especial a que se destine. Se ha comprobado
desvués de una larga série de experimentos y ensayos, gue
éste defecto puede corregirse pdr completo y utilizar 1las
propiedades naturales y finas de la madera, dado caso que
gsea madera lo gile se emplée, en su totalidad, ligando
faertemente la madera, 0 la madera y el metal, o el metal con
metal a una o nés capas o chapas de otros materiales, tales,
por ejemplo, como el celuloide u otro éster de celulosa
preparado esnecialmente en forma de hojas flexibles, segin

se explicari nds adelante.
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La calldad de la madera es cosa que se regula

mas o menos, medlante los factores de espesor, clase ©

'naturaleza del corte ¥ elzpabado. S o5 elemento espesor es

de'gran impbrténcia. Se ha podidotobservar-»que las maderas
requieren distintos eopesores %égﬁn'Sus distintas clasés;
a fin de aprovechar sus propiedades al maximum, haciendo
un corte 1o suflcientemente delgado para que Dueda verse

a2 simple vista ¥ ‘por medio de luz transmitida la estructura

‘celular de la madera de que se'ffate, produce por Lo

‘3gen@ral muy buenos resultados en muchos casoS.

La. naturaleZa ’y 1orma del -corte: de la madera, ya‘
se hgga'este en senfldo tangenclal, radial o transversal,.
es cosa aue’tamblen se ha demostxadé. que ejerdé una
notable inflﬁenCia,en la naturaleza del producto en razén
al efecto de la disposicién celular de dicha materiam.
Por ensayos pricticos, se ha podido comprobar que 108

cortes traneversales son 1os que dan_loS.mejbres'resultados,

desde todos los puntos de vista,'para'determinados usosg
o aplicacioness Este dato ~es mds exacto en slgunas
maderas que. en otras, pero siempre subsiste cuando- se’

' comparan directamente digtintos cortes de la misma

clagse de madera.

Por 1la etpllca01on que antecede se conprendera

~gue el numero de laminas o_chapas' de madera, asi como

sus espesores, pueden variar. TLas léminas a las cuales
vayan unidas. o ligadas podrin variar también, no tan solo

en 1o que respecta a 1los materiales de que estdn construidas,

' sino tambien en lo que respecta a su disposicién con

relacién a las léminas o chapas de madera. Asimismo,
se pueden emplear. distlntOS métodos de ligadura o soldadura,

Para 1los fines del llgamento o unidén perfecta,’

‘beS’preferible utiligar una hoja de celuloide a medio

di solver como ubstan01a adherente y medio o elemento
1am1nador, por cuanto que dicho mdterlal es el que reSgonde

con resultados: mas satlsfactorlos- las secclones ‘g trowmos
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de maderé, para la formacidn de laslestructuraé laminadas
'se preparardn y trabajarén con arreglo al siguiente
4'procedimiento. Se cortan en sentido transversal, juntamente
-con wna o mds hojas de ceiuloide al debido tamafio,se
sumergen'en ﬁn 1iquido tal como Sxido hidratédo de amilo, u
otro 1iguido que contenga alcbhoi am{lico, 0 en cﬁalquier
otro dlsolvente aproplado, que ejerza una accidn disolvente
latente 0 retardada sobre la superficie- del,celulozde.
| Segun el numero de lamlnas © chapas que se deséen y
segun que el celuloide 0 la madera  sean los que'hayan de
formar las capas superflclales, los t10zos o‘seccionesvdé
. madera y de celuloide se colocan. alternadamente uno
sohre'otro' por debajo del disolvente,vde manera que
4 queden eliminadas ias burbujas.de aire. Después se saca
la estructura compuesta del dlsolvente, se somete a una
ligera presién y en frio para eliminar el 1iquido
sobrante, y se coloca en una prensa capaz " de desarrollar
presiones hasta loollibras'porrpuigada cuadrada, prensa
que debera estar dotada de los dlspos1t1vos aproplados
para su calentamlento ¥y enfrlamlento.; LT
Despuds se cierra la prensa, se apllca calor y se
va aumentando poco a poco la presidén hasta que se ha
llegado al maX1mumvyconven;ente 'para la obra en ejecucidn.
Una vez que se ha bbtenido el debido grado de calor,
'(100 grados centigrados por e;emplo,que es la temperatura
minima que ha dado un resultado. satlsfactorlo), se reduce
la temperatura a unos 80 1 85 grados C. A esta temperatura,
el material se deberé mantener baJo presidén hasta que
_se”acaba de secar perfectamente,'( para lo cua;_bastara
geﬁeralmente una'horé); después'se‘deja enfriar la prensa
con-la raﬁidez‘pOSible_y se_fetira el material compuesto.
Si la opéra¢i6n se ha ilevado a cabo como es debido,
la hoja de celuloide hatra bonservado -su forma y tenacidad

primitivas, sun cuando su espesbr haya quedado reducido en
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parte por efecto de su disolucién parcial en el dléolvente,
agimismo 1as dlfeventes chapas 0 capas, quedaran unidas de
una manera permanente y sol;@a, gin gque se haya deformado

ni menoscabado en modo alguno la estfu¢turé celular de la

_ madera, y sin qué las células de ésta, se hayen llénzdo

" de celuloide.’ La misna estructura compueSta o mixta, sera

de suna tenacidad 0 re31sten01a a la par que ddeil o

'fleX1ble y se podra utilizar en dicho egtado para

producir artfculos de calidad muy.superiof.
Ahora bien, con objeto de sumeéntar el mimero de
propiedades asi>éom6 la flexibilidad del prodﬁcto_ de

composicién chapeada, este podrd ser sumergido en una mezcla

‘de cera caliente derretida, dejando que permanezca en ella

hasta'ﬁue se llenen por completo todas las estructuras

celulares. Después de sacar 1a'estructur3100mpuesta del

‘baflo de cera, se elimina el exceso de ésta, y seda el

necesario contorno superficial, por medio de un torno,

0 mediante'aplicécién -de presibn, o de-pfra.cualquier

menera apropiada. FPreferentemente, me sirvo @&e una meszcla

"~ caliente, compuesta de una‘parte de cera de Carnguba,

y de cinco pértes,de‘qera comin dé abejas; con el fin
antedicho, si bien, desde luego ' se pueden emplear mezclas
de otras varias ceras y aceites en sustitucién de 1la

indicada, asi como goma laca- y‘barnices, y‘hasta, si se

‘qulere es potestativo emplear, en lugar de la mezcla de

‘ cera, una mezcla de gelatina y gllcerina, con o gin

adicidn de glucosa, formando dldha mezcla, una cOmpOsicion

ﬂlmltando al caucho, lo cual oontrlbuye a dar al producto'

en .cuestidn el max1mum de flexlbllidad.

Como queda dlcho antes, el numero de lamlnas, los

_materiales-de que se componen, a31 como su disnosiclon,_

on31stentes en una sola Loja de celuloide pegada o soldada

‘entre dos capas superficiales de madera, o entre una capa

de madera y de metal, o de una aleacion_metallca, o entre
dos cépas__superficialeslde metal, o de aleaqién'metélica;

nen dado resultados sumamente satisfactorios, sobre todo
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‘parte.

cuando el celuloide no rellena la estructura celular de la
madera. ' ‘ ' v
' Los dibujos que se;acompaﬁén; muestran, por via de
ejeﬁpld, algunas de las fotmasvée‘que es susceptible

la estructura o producto de composicién de éste invento.

La Fig. 1 es un plano de la forma preferente

de la- estructura, con algunas de las capas arrancadas en

' 1a Fig. 2 es una vista'de\cénto de»la'Fig.“l.
‘La Fig. 3 es une vista réprésentando las 1éminas
o chapas que integran la estructura hechas de madera y
de metal, o de una aleacibn de metal, con una. capa

de ce1u101de intemedia.

La Flg. 4 es una v1sta de costado de las léminas
mostfando las capas o chapas de metal unldas por una capa
1ntermedia de celuloide. - - '

Con referenc1a a las Figs. 1 y la éstructufa _
compuesta que -en ellas se representa es del t1po de

triple capa y con91ste en dog capas exterlores o

' superflciales de mgdera y en una capa intermedia o interna de

ce1u101de.

En la Fig. 3 la estructura conszste en una

“eapa’ exterior de madera y en otra capa exterior de metal
o de una aleacién metdlica con una capa de celulocide

'entremedias de. ella gue - aiIVe. de llgadura 0 unién.’

" En la Flg. 4 se vé una estructura compuesta de dos

s ecapas exteriorés o superflclales de metal , o de una

aleaclon metalica y de una capa de celuloide 1ntermed1a,

Dicho ge esta que el espesor de las varias capas podra variar,

ipero para 1os f@nes presentes ,1nd1care los- smgulentes

malgenes de éspesor' aproximados. Celu101de de .001 a .010

de pulgada; madera de .002 a .020 de pulgada, metal de

L0011 a- .003 de pulgada-

Bl invento en la forma fepresentada v ‘descrita

- es de suma utilidad’ para dlversas aplica01ones, tales como
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de adorno.
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' para las tablas o cajas arménicas de instrumentos de misica

como son-los violines, mandolinas, guitarras, etc...; asimismo,

se comprenderé Qne'estas l4minas o chapeado, como cuando

se componen de. maderé, metal y hoja de celuloide, con la
superflcie materialmente dlsuelta de manera que formen una
substancia adherente, dejando el resto intacto para que
constituya una capa lntegrante,‘ podran ser/%plicaclén util_

en otros varios productos u obras de arte, como por ejemplo

_en la obra de inciustagién o taraceado o lo que se llama

obra de madera embutida que lleve dibujes incrustados

- Debo hacer constar que el 1nvento es susceptlble

‘de las modificaclones que permiten el sleance de las

: re1V1ndlcaclones del final .
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Habiendo ya descrlto y detallado con toda amplitud
la naturaleza de mi- nvento, a51 como la manera de llevarlo

a cabo en la préctica, debo hacer constar que las disposiciones

. antes descritac son sdsceptibles~de *1geras modi ficaciones

en sus dlmensiones y detalles, sin que se altere el principio

 fundamental del invento, y lo. que constituye su esencia y

por 10 que solicitamos patente de invencién por veinte aﬁos
en Espafia,es por "Perfec01onamientos en constru001ones

de obra laminada"; caracterzzandose por lo 51guiente.

19.='Por’una-estructura 1am1nada 0 dhapeada
consistente en 1éminas o chapas de materiales que no sean
de naturaleza v1trea, unidos entre s{. por medlo de una

substan01a en farma de hOJa dlsuelta en parte para hacerla

 adherente. pOTr sus superf1c1es, ¥y en la que dicho materlal

adherente forms parte del -espesor de la estructura.
99.— Una estructura laminada 0 ¢hapeada con91stente
en liminas . o chapas de madera unidas entre si por medio de

una substancia en forma de hoja‘disuelta‘en parte a fin
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de que resulte adherente por sus superflcies, formando
dicha materia en forma de hoaa una parte del espesor de la
estructura compuesta o mixta. ' ‘
| - 3%.= Una estructura laminada o chapéada,@ue-Consta
de una 1émina o chapa de madera y de una lémina o chapa de
metalﬁunidas entre s{ por una substéncié'en‘fbrmajde hoja -
disuelta en parte para que resulte a&herente,poi sus |
superficies, formando dicho materlal en forma de hoaa
una parte del espesor de la estructura compuesta. e
'49.= Una estructura laminada o chapeada ouevcomprendé
léminas © dhapas de metal 0 de éleaciones metéllcas pegadas :
.entre si, por una substancla en forma de hoja disueltd en
parte a fin de que resulte adhexentgrppr_sus superflcies,
 constituyendo dicho materiall'én forma de hbja una parte
dél espesor .de la estructura'cdmpuesta o mixta.
52.+= TUna estructura laminada o chapeada, compuesta ,
de léminas o chapag de materlales noavitreos, y de una
lamina u hoja 1ntenmed1a de celuloide, actuando la
superflcletiel<celuloide como ligamento para adherir las
dos léminas o dhapas antedichas'a‘la'hoja de'Celuloide.
62.= Una estructura lamlnada o chapeada, que comprende-
lémines o chapas metallcas 0. de alaaclones metallcas,
Sy w cuerpo adherente en forma de ho;a disuelta en parte
para que acclone, tanto -como substancia de llgamento
entre las léminas o‘chapas metqllcas, como para formar
parte integrante del espesor de la ésﬁrucfura depﬁeséa.» |
 "Perfeccionamientos en construcciones de obra
laminada"; tal‘y.coﬁo'queda1substandialmente desérito en
1a presente memoria e ilustrado éh'los-dibujos_qnevSQ
acompafian. ‘ o ’ o ' o

Esta manorla consta de siete hojas escritas por una

sola cara. - Madrld 22 de Enero . de 1929.
- o ommo STANLEY MARCKWORTH..
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