
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a l a  s o l ic i tu d  de 

UN MODELO DE UTILIDAD

a fav o r de Don C onstantino VIDA Giménez, de n acion alid ad  espa­
ño la , re s id e n te  en ELCHE (A lica n te ) , o / G abriel Ruiz Chorro, -  
número 28,

por

"HORMA PERFECCIONADA PARA LA FABRICACIÓN DE CALZADO"

La p re sen te  d esc rip c ió n  se R efie re , como su enuncia­
do in d ic a , a  una horma para  l a  fa b r ic a c ió n  de calzado que por 
sus c a ra c te r í s t ic a s  e sp e c ia le s , perm ite  l a  e lab oración  de e le ­
mentos de formas sensiblem ente d ife re n c ia d a s .

5 La in d u s t r ia  de l a  fa b r ic a c ió n  de calzado encuentra
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un inconvenien te en e l  hecho de que l a s  v a riac io n es  de fo r­
ma im puestas por l a s  modas determ ina e l  deshechado de la s  
hormas de una temporada para  o tr a  po r lo  que, dado e l consi­
derab le  costo de l a s  mismas, a s í  como e l  gran ndmero de e l la s  

10 p re c iso  para una fa b r ic a c ió n  de v a r ia s  gamas y dimensiones, 
l a  in v e rs ió n  anual supone un c a p itu lo  in te re s a n te  en l a  con­
ta b i l id a d  de l a  empresa. S in embargo, la s  v a riac io n es  de fo r­
ma en lo s  d ife re n te s  t ip o s  de calzado se concretan  en l a  zona 
de puntera , ya que e l  r e s to  del calzado se l im ita  a  adap tarse 

15 funcionalm ente a l  p ió t que lógicam ente no experim enta v a r ia ­
ciones en su co n fig u ración .

La e se n c ia lid a d  d e l modelo que se  p reconiza , es 
precisam ente una horma formada por un cuerpo in a l te r a b le ,  com­
prendiendo lo s  acceso rio s  normales de cuña y d isp o s it iv o s  de 

20 f i ja c ió n  a prensa, a l a  vez que una pu n tera  in tercam biable
p ro v is ta  de mecanismos norm alizados de adaptación a l  a n te r io r ­
mente c itado  cuerpo y asimismo de f i j a c ió n  r e la t i v a  p a ra  man­
te n e r  una inam ovilidad durante l a s  fa se s  de fa b r ic a c ió n .

La a n te r io r  d isp o sic ió n  perm ite  que en un momento 
25 determinado y por v a riac io n es  im puestas por la s  f lu c tu a c io ­

nes de l a  moda, pueda s e r  cambiado e l modelo con l a  simple 
d isp o sic ió n  de una pu n tera  adecuada, operación que se  r e a l i ­
za en pocos in s ta n te s  y que perm ite e l  aprovechamiento de l 
cuerpo de l a  horma. Las p iezas  in te rcam b iab les se re a l iz a n  

30 preferentem ente en m a te ria le s  su sc e p tib le s  de s e r  moldeados 
en c o q u illa , con e sp e c ia l a ten c ió n  a aleaoiones de alum inio 
u o tro s  m etales l ig e r o s ,  de manera que e l  costo de r e a l iz a ­
ción y m ate ria l es desp rec iab le  con re sp ec to  a l  de l a  horma 
com pleta.

35 Una c a r a c te r í s t i c a  e se n c ia l , es e l  hecho de que e l
d isp o s it iv o  de pu n tera  in tercam b iab le  puede s e r  adoptado en 
cu a lq u ie ra  de l a s  hormas e x is te n te s  en lo s  almacenes de la s
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fá b r ic a s  de calzado , mediante una s e n c i l l a  m ecanización de 
costo  y tiempo ínfim os, de manera que la s  hormas almacena- 

40 das y que normalmente han de quemarse, encuentran una nue­
va ap lica c ió n  de uso perfeccionado y que aseguran un empleo 
por tiempo in d e fin id o .

P ara l a  m ejor comprensión de cuanto an tecede, se 
acompaña una h o ja  de planos en lo s  que se  re p re se n ta  esque-' 

45 ciáticamente e l  modelo que a con tinuación  y con re fe re n c ia  a 
lo s  mismos d ib u jo s , se describe  deta lladam ente.

En dichos d ib u jo s:
La f ig u r a  16, es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de l a  

nueva horma con saparaciÓ n de l a  p ie z a  de pun tera  p a ra  l a  
50 mejor ap rec iac ió n  de l funcionam iento.

La f ig u ra  26. es una secc ió n  de alzado de l a  mis­
ma horma d isp u esta  p a ra  su  u t i l iz a c ió n .

La f ig u r a  3&. es una v i s t a  en p la n ta  i n f e r io r  que 
m uestra e l  mecanismo de f i ja c ió n .

55 Segán queda representado  en lo s  d ib u jos, con l a
marca (1) se re fe re n o ia  e l cuerpo de l a  horma, dotado de la  
co rrespondien te  cuña de empeine (2) y de una pu n tera  amovible 
(3) su scep tib le  de adoptar l a s  formas n ecesa ria s  para  e l  tip o  
deseado de fa b r ic a c ió n . La unión en tre  es to s  elementos se 

60 r e a l i z a  precisam ente por enfren tam iento  de l a  pu n tera  sobre 
l a  s u p e r f ic ie  (4) de c o rte  plano e s tab lec id o  a  l a  a l tu r a  de 
in ic ia c ió n  de lo s  dedos del p ie , lográndose e l  posicionado 
co rrec to  mediante in tro d u cc ió n  en lo s  ta la d ro s  (5 )y p r a c t i ­
cados en l a  d icha s u p e rf ic ie , de unos p iv o tes  (6) emergentes 

65 de l a  su p e rf ic ie  co rrespondien te  de l a  p ieza  de pu n tera , con 
l a  p a r t ic u la r id a d  de que l a s  dimensiones y separaoión en tre  
lo s  elementos in te g ra n te s  es norm alizada para  aseg u rar l a  
in te rcam b iab ilid ad  in s ta n tá n e a .
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Para aseg u rar l a  unión e n tre  e s ta s  p iezas d e sc ri­

ta s ,  se prev iene en l a  p la n ta  de l a  horma una p laca  (7) f i r ­
memente unida a l  cuerpo a trav és  de lo s  to r n i l lo s  (8 ) , a  l a  
vez que dispone de un te r c e r  t o r n i l l o  (9) que en l a  ex trac­
ción  l ib e r a  a l a  pu n tera , en tan to  que su colocación propor­
ciona l a  r ig id e z  n e c e sa ria  para  lo s  prooesos de e laboración .

La d isp o s ic ió n  general d e l cuerpo de l a  horma, se­
r á  l a  norm alizada en l a  in d u s tr ia  en l a  que se  a p lic a .

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  y ob jeto  
de l modelo, a s i  como l a  manera en que e l  mismo puede s e r  l l e ­
vado a l a  p rá c tic a , se hace co n sta r que en su re a l iz a c ió n  po­
drán s e r  v a ria b le s  lo s  m a te ria le s , formas y dim ensiones, y 
en genera l cu a lq u ie r o tro  d e ta l le  acceso rio  o secundario , 
siem pre que e l lo  no a l t e r e  l a  e se n c ia lid a d  p ro p u esta .

Los térm inos en que queda redac tada  e s ta  memoria, 
son c ie r to s  y f i e l  r e f l e jo  d e l ob je to  d e sc r ito , debiéndose 
tomar con c a rá c te r  amplio y nunca en forma l im i ta t iv a .

N 0 T A *

El MODELO DE UTILIDAD que se s o l ic i t a ,  deberá r e ­
ca e r precisam ente sobre la s  p a r tic u la r id a d e s  c a ra c te r ís t ic a s  
de la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

18 . -  Horma perfeccionada para  l a  fa b r ic a c ió n  de c a l-  
90 zado, c a r a c t e r i z a d a  por comprender un cuerpo de 

p ié , dotado de lo s  co rrespondien tes d isp o s itiv o s  de cuña de 
enpeine y elementos de f i ja c ió n  a l a s  máquinas de tra b a jo , que 
p re se n ta  l a  p a r t ic u la r id a d  de d ispo ner de un co rte  plano tran s  
v e r s a l  a l a  a l tu r a  de in ic ia c ió n  de lo s  dedos y sobre l a  cual 

95 se superpone una s u p e rf ic ie  ig u a l co rrespondien te  a l a  p a rte
p o s te r io r  de una p iez a  de pun tera  moldeada en l a  forma adecua­
da a l a s  ex igencias ac tu a les  de modas y/o t ip o s  d ife ren c iad o s .
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2&.- Horma perfeccionada p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de

105

110
,!*

calzado, segdn l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a ra c te r iz a d a  
porque la e  s u p e rf ic ie s  de enfren tam iento  mutuo, correspon­
d ie n te s  a l  cuerpo de l a  horma y a l a  p ieza  de pu n tera , pre­
sen tan  un mecanismo de ensamble c o n s titu id o  por una p a rte  
por unos a lo jam ien tos c i l in d r ic o s  y po r l a  o tra  por unos p i­
v o tes  proyectados destinados a r e c ib i r s e  en lo s  a n te r io re s , 
oon l a  prevención de un normalizado de d is ta n c ia s  e n tre  e jes  
y diám etros, a  l a  vez que un complemento lam inar y r e s is te n ­
te  incorporado en l a  zona de p la n ta  con f i ja c ió n  inam ovible
en una de l a s  p iezas  para re te n c ió n  po r mecanismo adecuado 
de l a  complementaria, a l  e fec to  de im p a r tir  r ig id e z  a l  con­
jun to  durante l a s  operaciones de fa b r ic a c ió n .

3 ^ .-  "HORMA PERFECCIONADA PARA LA FABRICACION DE
CALZADO".

que co nsta  de cinco ho jas fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una 
s o la  cara, y una h o ja  de d ibujos que con l a  misma se  acompa­
ña .

MADRID, 1 de Febrero d̂ a 1.965.
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