MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompefia a la solicitud de

UN MODELO DE UTILIDAD

a fevor de Don Constantino VILA Giménez, de nacionalided espa-
fiola, residente en ELCOHE (Alicante), c¢/ Gabriel Ruiz Chorro, -
niimero 28,

por

WHORMA PERFECCIONADA PARA LA FABRICACION DE CALZADO"

o mmm  eme  wm  ww  aw | wwm  mww  ewm

La presente descripcidn se zefiere, como su enuncia-
do indica, & una horme para la febricacién de calzado que por
sus carscter{sticas especiales, permite la elaboracibn de ele-
mentos de formas sensiblemente diferenciadas.

5 Ie industrie de la fabricacién de calzado encusntira
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un inconveniente en el hecho de que las veriaciones de for-

me impuestas por las modas determina_el deshechado de las
hormas de una temporada para otre por 1o gque, dado el consi-
derable costo de las mismas, asel como el gran mimero de ellas
preciso para‘una febricacién de verias gemas y dimensiones,
la inversién anusl supone un capitulo interesante en la con-
tabilidad de la empresa. Sin embargo, las variaciones de for-
me en los diferentes tipos de calzado se concretan en la zona
de puntera, ya que el resto del calzado se limita a adaptarse
funcionalmente al pid, que légicemente no experiments vaeria-
clones en su configuracién.

Le esencialidad del modelo que se preconiza, es
precisamente una horms formada por un cuerbo inglterable, com=—
prendiendo los accesorios normales de cufia y dispositivos de
fijecidn e prensa, a la vez que ung punters intercambiable
provista de mecanismos normelizados de adaptacidn al enterior-
mente citedo cuerpo y asimismo de fijacidn relativa paras man-
tener ung inamovilidad durante las fases de febricacidn.

La enterior disposicién permite que en un momento
determingdo y por variaciones impuestas por las fluctuacio-
nes de la moda, puede ser cambiado el modelo con la simple
disposicién de una puntera adecuada, operacidn que se reali-
zg, en pocos instantes y que permite el aproveéhamiento del
cuerpo de la hormas. Las piezas intercambiables se realizan
preferentemente en materisles susceptibles de ser moldeados
en coquilla, con especisl atencién s sleaciones de asluminio
u otros metales ligeros, de maners que el costo de realiza-—
cién y materisl ee despreciable con respecto al de la horms
completae. ‘

Una caracter{stica esencial, es el hecho de que el
dispositivo de puntera intercambisble puede ser adoptado en

cualquiera de las hormas existentes en los almacenes de las



a¥

40

45

50

55

60

65

fébricas de calzado, mediante una sencille mecanizacidn de
costo y tiempo Infimos, de maners que las hormas almecena-
das y que normalmente han de quemerse, encuentran una nue-
va aplicacién de uso perfeccionado y que aseguran un empleo
por tiempo indefinido.

Para le mejor comprensidn de cuanto antecede, se
acompafia una hoje de planos en los que se representa esque-
méticemente el modelo que a continuacién y con referencia a
los mismos dibujos, se describe detalladamente.

En dichos dibujos:

La figurs 182, es una vista en perspective de la
nueva horma con saparacién de la pieza de puntera para la
mejor apreciacién del funcionamiento.

Le figura 28, es una seccidn de alzado de la mis-

ma horma dispuesta para suutilizacidn.

Lg figure 38, es una vista en planta inferior que
muestra el mecenismo de fijacidn,

Segiin queda representado en los dibujos, con la
meree (1) se referencia el cuerpo de la horma, dotado de la
correspondiente cufla de empeine (2) y de uns puntera amovible
(3) susceptible de adoptar las formas necesarias para el tipo
deseado de febricacibne. La unién entre estos elementos se
realiza precissmente por enfrentamiento de la punters sobre
la superficis (4) de corte plano esteblecido a la altura de
iniciacién de los dedos del pié, logrindose el posicionado
correcto mediante introduccién en los taladres (5), practi-
cados en ls dicha superficie, de unos pivotes (6) emergentes
de la superficie correspondiente de lé pieza de punters, con
le particularidad de que las dimensiones y separacifdn entre
los elementos integrantes es normalizada para asegurar la

intercambisbilidad instantdnea.
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Para asegurar la unién entre estas piezashdescri- %
tas, se previene en la plante de la horma una placse (7) fir- |
memente unida al cuerpo & través de los tornillos (8), a la
vez que dispone de un tercer tornillo (9) que en la extrac-
cibén libera & la punters, en tanto que su colocacidn propor- %
cione lg rigidez necesarie pars 1los procesos de elaboracién. |

Le disposicién generel del cuerpo de le horma, se~
ré la normalizada en la industria en la que se aplica.

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto
del modelo, asi como la manera en que el mismo puede ser lle-
vado & la préctica, se hace constar que en su reslizacidn po-
drdn ser varisbles los materiales, formes y dimensiones, y
en general cualguier otro detalle accesorio ¢ secundario,
siempre que ello no altere lg esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta memoria,
son clertos y fiel reflejo del objeto descrito, debidndose

tomar con cardcter amplio y nunca en forma limitativa.

N O T A
e s
El MODELO DE UTILIDAD que se solicite, deberd re-
caer precisemente sobre las perticularidades carecterfsticas
de las sliguientes reivindicaciones:
18,~ Horme perfeccionads peras la fabricacidn de cal-
zado, c.a recterizeaeda por comprender un cuerpo de
pié, dotado de los correspondientes dispositivos de cufla de
empeine y elementos de fijacidn a las mdquinas de trabajo, que
presenta la particularidad de disponer de un corte plano trans
versal a lg altura de inicimcién de los dedos y sobre la cual
se superpone ung superficie ig&al correspondiente a la parte
posterior de unae pieza de puntera moldeada en le forma adecue~-

de o las exigencias actuales de modas y/o tipos diferenciadose.
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28,~ Horma perfeccionada para la fabricacién de

calzado, segin la reivindicacién anterior, caracterizeda
porque las superficies de enfrentamiento mutuo, correspon-
dientes al cuerpo de la horma y g la pieza de puntera, pre-
sentan un mecanismo de ensamble constitufdo por una parte
por unos alojamientos cili{ndricos y por la otra por unos pi-
votes proyectados destinados g recibirse en los anteriores,
con la prevencidn de un normalizado de distancims entre ejes
y didmetros, a la Vvez que un complemento laminar y resisten-
te incorporado en la zona de planta con fijacidn inamovible
en una de las piezas para retencidn por mecanismo adecuado
de lg complementaria, al efecto de impartir rigidgz al con—
junto durante las operaciones de fabricaciédn.
38,- "HORMA PERFECCIONADA PARA LA FABRICACI(N DE

CALZADO, "

| Todo segin queds expuesto en la presente memoria,
que consta de cinco hojas foliadas y mecanogrefiadas por uns
sola cara, y una hoja de dibujos gque con la misma se acompa—

fia.

MADRID, 1 de Febrero/ge“1.965.

i




CONSTANTINO VILA GIMENEZ.

ESCALA VARIABLE

“sHOJA UNICA.

Madrid 4 FFp o
G

o




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



