
U E B O R I A D U O E m  I V A
, ; /

que se acompaña /
.

a la  a ot ic itu d  /áe

usa patente áe Invención pon vein te  años en España

a favor de

Sres. deán, í& ríe , Félix* Daniel FI-OHSBIIB y Amdrl* dea 
ELING. dom iciliados un PARIS (Franela),

por

PHOOEDItf-IERSO M  CALiMAMiEM'O BE 1,03 ÁFAMCB PASA IA
HnmOGaBACI® de dos csespos orgahiccs pesadcb .
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En Xas patentas españolas num.98*345 y 104.843 se 

ña mostrado que calentando a temperaturas apropiadas los 
cuerpos organices pesados* en pros ene ia de hidrogeno ha- 

3o presión y de cata !ísaáores apropiados también, se de­
terminaba una excitación  de la s  moléculas orgánicas pe­
sadas y la  hidrogenacion de lo s  tro  sos de moléculas pies 

tos a s í  en lib erta d  con formación de hidrocarburos satu­

rados aptos para ser u tiliza dos  como earbonatos y  (o) 
disolventes* por ejemplo*

3e ha notado que en condiciones de ambien­
te s  determinados* existe un lim íte  de temperatura por 
el cual empieza a producirse la  escis ión  de la s  molécu­
las* lim ite  que corresponde también a la  in ic ia c ión  de 

la  fase de h idrogenado» propiamente dicha*



Para obtener esta  temperatura, se pue- 

de uttlLs&r un medio cualquiera de calentamiento se» in ­

te r io r  4  s e »  e x te r io r  a l  aparato de reacción , per© se ■ 
fe» encontrad© que #1 fenómeno Se h idrogen ado» estaba 

muy séeleradó s i  todo 4 porte de la s  ca lo r ía s  necesarias 

para l lo r a r  y  mantener e l  aparato á 1» temperatura r e ­

querida* estaban llevadas por el. hidrogeno bajo preseión* 

hidrogeno que para hacer esto  estaba calentado ó  una 
temperatura, un poco mayor ■que la  temperatura normal de 

reacción  del aparato. Be una manera general una d ife re n - 

o la  media, de temperatura, de 10* hasta SO*' se ha mostra­
do particularmente e f ic a z ,  pero esta  d ife ren c ia  puede 

aumentar notablemente según i «  estructura do la s  molé­

culas de l o s ■productos que se tratan.

Bata aoolóS d e l hidrogeno' ca lien te  se a -  

p lis a  por e l mecanismo', mismo de la  reacción  de hidr©ge­

mación. Bn e l  modo de calentamiento d e s c r ito , la s  rao- ■ 

leemlas ce hallan d isociadas a l  contacto mismo del h i ­

drogeno re a cto r , y por este  hecho la  aptitud á la  hidro­

g en a d o» m encuentra aumentada y  por consiguiente au­
mente también, le  velocidad de - la  hi. droga nució».

Su fin *  las temperaturas mea elevadas ■ 

.siendo las- -de la s  bolas de hidrogeno Introducidos en 

e l l iq u id o , te  tien e por este hecho, una garantí» da que 

e l  liq u id o  no empecerá á d isocia rse  fu er»  de la  presen­

c ia  d e l hidrogeno cuya acción, debe ser inmediatamente 
subsiguiente é este  11 cracking** para e l  buen rendí,miento ■ 

de la  reacción .

En .general', se tien e in terés  en rapar-
4r_

t i r  la  entrada del hidrogeno en e l  .aparato de una mane­

ra regu lar , dividiendo e l  gas lo- más que sea p os ib le .

.■ Accesoriamente, «s  provechos® hacer
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é lr c u le r  el hidrogeno reactor  «a un c ir cu lo  cerrado 

y para, este  'f ia  se pueden ex tra er» por medio de una 
bo»ba, e l hidrogeno y lo e  hidrocarburos l ig e r o s  f o r ja ­

dos mn e l deflegmado»- que fundóse: b e jo  presión* y es 

f in  rep e ler  e l  hidrogeno e&nvs«ile&teaeate .calentad© - 

os  e l  aparato de r e s e d á » ;  además# se  in trodu ce 'á  me* 

d i d a que se n ecesita  hidrogeno puro m  e l c ir c u it o .

B1 procedimiento m  puede llev a r  á la  
p ra ctica  en u n 'aparato .semejaste «1 que se deacribe a 

continuación y  que está  representado en una figu ra  lí­
b ica  en e l d ib u jo  •adjunto.

i s t e ' aparato s« compone esencialmente 

de la  boistm. de reacción  B* d e ’un aparato de ca le n te - 

miento para e l liq u id o  introducido £  y  de un aparato 

para e l  ca le  atamiento del- gas B. Accesoriamente com­

prende también un deflegmador F oue elimina continua­

mente lo s  hldrocarburós l ig e ro s  ba jo  presión# mientras 
que lo a ’ hidrocarburos más pesados re flu y e»  en la  bom­

ba B y  que los .g a ses  vuelve» « ira e  en c ircu íto -u n  com­

presor £  para lo s  gases y  una bomba g  para lo© l iq u i ­

do».
■ !»■ alim entación de liquido, podrá ser 

semi continua.# hallándose evacuada .una c ie r ta  ca n ti­

dad de ■liquido trotado# por e l g r ifo  t  á in terva los
regularse y reemplareá© por una cantidad correepon-

{
diente de liquido, nuevo, enviado por la  bomba H á 
travás. del. aparato de ce 1en t «mi ers to  0 en la  bomba B.

Lm alim entación 'de gas podrá ser eontlm  

nua y  regulada por ejem plo, como sigue:

■ - Una. vea que le. bomba B está  cargada, 

para la  puesta, en acción , de hidrogeno enviado con, 

la  p resión ’ requerida por e l  compresor £  a travóa del

aparato de calentamiento g£ hasta la  bomba B donde
.3
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desemboca por e l  ta s  4® tubos agujereados j| * e l h idro­

geno no consumido l le g a  a l deflegmado? F* los. h idrocar­

buros pesados arrastrados refluyen hacia  l a  tó a la  B mié®— 

tras  que las  más lig e ro s  se condénsala «a la  parte in fe ­

r io r  del deflegmador •£ 4o dando van evacuados ba jo  p re - 

aí4a do un modo continuo. lo s  gases restantes vuslven 

* en c ir cu ito *  sea directamente jastamente entes de 1« en­

trad®. d e l hidrogeno en la. bombo j|* sea con fre feren cia*  

pasando á travos del cambiador de temperaturas que 

se h a lla  á continuación d e l aparato de calentamiento 

y llegando a l conducto de hidrogeno antes cus e l com­
presor 6. Una porción  de estos gasee que se constituyes 
de hidrogeno impuro se extrae continuamente ¿ la  c a l i ­

da d e l deflegmado* £  y Ce enría á. lo s  aparates de puri­

f ica c ió n  ( de carbón activo  y de licu e fa cc ión  por. e l 
a ire  liq u id o  por ejemplo } y e l  hidrogeno pu rificad o  

se repele con e l  hidrogeno nuevo. C ierta  proporción de ._
hidrogene nuevo se introduce continuamente en «1 c i r ­

cu ito  per e l 'compresor £.* graduado de manera que reem­
place el. hidrogeno consumido.' También se podrá disponer 

un purgador di©continuo para loo  gases que salen del 

deflegmador *. .correspondiente á une nueva introducción 

discontinúe de hidrogenó nuevo mientras que lo s  gases 

d e l deflegmador c ircu la n  en. c ir cu ito  en e l in tervalo 

d e . dos purgador es. ,
. i
í

ir o ' f  a  . 'I

l o 3 puntos de invención propia y nuevo cu e­

ce presenta» pera que seas, ob je to  de esta  patente de e 

ve in te  enes'en. 3apaña»son io s  siguientes:.

l c . -  Un modo de calentamiento para lo e  apa— 

ratos, destinad©n ó  r «a lis a r  la  h idrogen ado» de lo s
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. cuerpos organices pesados - y su transformación m hidro­

carburos. ligeros* , caracterizado por e l hecho de que t c -  
das o parte tosías  calo r ía s  .destío aftas a l le v a r  ©1. apsJ% 
■ t© a la  temperatura, requerida, de reacción , están traídas 

por el faMrogenocQiapríffiíao necesario para la  reacción ; 

estos gases se introducen en el aparato a l a  t aspe ratera 
un poquito m yor que la  .temperatura normal de reacción 
esta d iferen cia  de temperatura siondoen  genera.! de lea 

a 20¿ paro que varia según la  constitución  mole cuta r  de 
lo s  productos que se tratan .

lina forma de ejecución del modo de calentamiento 
come en, el punto I ,  basada en la  circu lación  del hidroge 

no reasstor.,. mientras que los  hidrocarburos ligareis forma 
dos, se separan en un teiiogjsador y  que el hidrogeno va 

reohaaado en. s i  aparato después, de ua nuevo, calentara ion 
t o  s  una temperatura apropiada*

. 3*«~3e. re iv in d ica  por ú ltim o,'com o objeto sobre e l que
ha de recaer la  patente de invención que se s o l i c i t a  por 
voint © años m es pan a por s

PEOSKBIMPSílfO PE BE tÜB APAM*<B PaBA L&
HIBEOaiíEABld; DE LOS OJEHPCS OnSAíJICCQ PESADOS.

iod o  conforma .queda descrito  en la  presente memoria
que .consta de cinco hojas e s c r ito s  a maquina' por una so­
la  -cara.' y planos que la. acompañan.

■ -  & -

Madrid 22 dé Enero 1929
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