MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE AROS
EN EsPala

solicitado a favor de D. José P1ld Lineres y D. Emilio

Ple Gil, ambos de nacionalidad espafiola, domiciliados

en Valencia, Pelayo, 46,
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Le invencion que vamos a describir en la pre-
sente memoria descriptiva, auxiliados de los dibujos —-
anexos, trata de unos importantes perfeccionamientos in
troducidos en las asas pare muebles, 0 Be& pars cajones
puertae y otras aplicaciones similares, en las que han

de actuar como asa tirador & la vez que como elemento -
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decorativo,

El citado tipo de sesas suelen fabricerse gene-~
ralmente de 1at6n, cuyo metal tiene precios elevados que
influyen notablemente en le determinacion de los costes
de esta clase de asas, hasta el extremo de que en las -~
asas fundidae se recurre & la formacion de concavidades
en la cara posterior para disminuir peso. Pero en lag ——
esas de cuerpo cilindrico requerides por determinados es
tilos de muebles, que se forman con barres cilfndricas ~
de laton, si bien se procura reducir el digmetro, esto -
puede hacerse solo hasta cierto punto, pasado el cual re
sulten inadecuades y entiestéticas, por lo cuel se tiene
que soportar ls elevacion de los costes determinados por
la elevacion del precio del laton.

La invencion e que nog estamos refiriendo tie~
ne por objeto alterar ventajosamente el citado estado de
cosas, ya que ofrece la solucion para fabricar un asa de
igual especto, grosor o digmetro que las fabricadas ac—-
tualmente siguiendo los métodos y constitucién conocidos,
pero mucho mas economicamente, tanto por el menor peso de
materia prime que se requiere, como por la simplificacidn
del proceso de fabricacidn, en el que se ahorran meno de
obre y operaciones de mecenizedo, con un notable aumento
de los rendimiento en la produccidn.

Como ya se ha indicado anteriormente, las asas
conocidas hasta ahors del tipo al que nos referimos, se
fabrican mediante une barra cilindrica y maciza de laton
(o de cualquier otro metal), a la que, antes o despues de
doblerla para darle la forme de asa, se le practican en

los extremoe las adecuadas perforaciones ciegas, con es-
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piras de roeca, para roscar en ellas 1los eSparragos o vae
tagos roscados de sujecion mediante tuercas en el lugar -
de montaje del mueble.

De acuerdo con la invencion, la mencionada cong
titucion y procedimiento de fabricacidn se sltera total-—

mente, pues en lugar de la barra mgciza, se emplea un tu-

bo de latdn, de aluminio, o de cuslquier otro metel, intro

duciendo en su interior una bYerra calibrade de hierro, con
espiras de roscea en toda su extenaién; procurando gue esta
barra de hierro sobresalge por ambos extremos del tubo en
unas porciones suficientemente larges. DeSpués de ésto, o
sea una vez conteniendo el tubo la barra de hierro rosca~
da, se dobla todo el conjunto pars darle forme al asa, la
cual resultara ya acabada con estas sencillas operaciones.
Como puede deducirse, el tubo de laton, de alumi
nio o de otro metal, tendra menos peso que si de una barra
macize se tratara, no obstante lo cual el peso total de la

pieza, su consistencia y aspecto, sera igual que el de un

" asa fabricada por el procedimiento y con la constitucion

conocida, pero mucho mas econdmica.

Para facilitar la comprensidn de las caracteris-
ticas generales anteriormente expuestas, se acompafie une -
lemine de dibujos que nos muestra un ejemplo de realizacion
de una de estas asas, la cual conviene, interpretar amplia
mente y sin caracter restrictivo alguno, dada su condicidn
meramente aclaratoria.

En los mencionedoe dibujos, la figure 1 es una
seccion longitudinal del asa antes de conformar, siendo la
figura 2 una vista mitad en alzado y mitad en seccidn del
éaa ya conformada. Finalmente, en la figura 3 se represen-

ta una seccion transversal por A-B, de la figura 2.
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Ateniéndonos a los referidos dibujos vemos que
esta nueva asa de la invenddn, de acuerdo con el ejemplo
representado, consta de un tubo -l~, que puede ser de lg
t6n, aluminio o de cualquier otro metal o aleacidn, en
cuyo interior y en estado recto, se le gloja una barra cg
librada -2- de hierro y otro metal, dotada en toda su ex
tensidn de espiras de rosca, o solamente en sus extremos,
los cuales se seflalan con -3-, y asoman en uns clerta ex
tensién fuera del tuboe

Después que el tubo -1~ se.ha rellenado con la
barra roscada -2-, segun lag figura 1, se le doble en la
apropisda maquina, ddndole a ambas partes la forma de ass
que aparece en la figura 2, en la cual vemos que el asa ~
resulta ya con los esparragos roscados -3- que formenpar
te integrante del asa, siendo los que sirven para sujetar
la al mueble con sus correspondientes tuercase.
| Finglmente conviene aclarar que el asa descrita
podra febricarss en variedad de tamafios, formas y calibres
tanto del tubo, en sus diametros internos y externos, co
mo de la barra roscada de relleno, pudiendo alterar los de
talles constructivos de caracter secundario siempre que no

modifiquen esencielmente lo que se resume en la siguiente
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Los puntos no conocidos ni practicados en Espa
fla que ge reivindican en este Modelo de Utilidad, gons

1%,~ Asa perfeccionada para muebies, caracteri
zade porgue su cuerpo adopta una constitucidn mixta inte
grada por un tubo externo rellenc en toda su longitud
por una barra caelibrada provista en toda su extensidn de

espiras de rosca, de tal modo dispuesta que sus extremos
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asoman y rebasan el tubo en cierta longitud, cuya b;;ra’qg
libreda, introducida estando el tubo en forme recta, es do
blade juntamente con el tubo al dar al conjunto la forma -
de asa requerida, quedando luego convertidas las porciones
de barra calibrada y roscada que asoman por ambas bocas del
tubo, en los esparragos de montaje del msa al muelle. Y

22 ,~ "ASA PERFECCIONADA PARA MUEBLES", de confor
midad en un todo en lo esenclal y fines industriales a lo
descrito en le precedente memoria descriptiva y gréfioameg
te representada en 165 adjuntos planos, pera su mejor com-

prension.
Lgte memoria consta de CINCO hojas escritas ¢ —

mecanografiadas por una sola cara & doble espacio en 108

1{neas.

Madrid, 17 Diciembre 1964

Por eutorizacidn de log_jinteresados.-
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