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#Progedimielto y disposiciBn para la obtencidn de rodillos de im-

presién espegialmente los destinados a la estampacidn en hueco de

telas y papeles pintados.”

moria descriptiva,s
tencidn de rodillos impresores para la estampacién

en huecd~de 5 y de papeles pintados para tapizar paredes los

‘elementos que constituyen el dibujo o muestra deben estar aipuestos

de un modo sucesivo en la superficie del rodillo de tal manera gue

en la estampacidn se obtenga una serie deé dibujos no interrumpida'

. ¥ sin £in cuyos dibujos o elementos del dibujo registren o coipeiﬁ

dan perfectamente unos con otros sin-gplucién de continuidad.
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Loa prooedimiéntos'ya ebnocidéénpara la obtencidn de ro-

dillos de impresidn, satisfaciendo las condiciones dichas son en-
g0orrosos, requieren largo tiempo y resultan de gran coste requirien
do ademds por lo general una instalacidén tambien costosa. Egta in-
vencidn persigue eliminsr estos inconvenientes.

Este resultado se consigue conforme con esta invencidn
transportando directamente el dibujo o texto o ambos a la vez so-
bre la superficie del rodillo, impresionando a la luz dicha super-
ficie previamente sensibilizada con interposicidén de un positivo
o negativo transparente y flexible del dibujo o texto que se trata
de reproducir y corroyendo luego el rodillo en la forma ya conocida
u otra conveniente.

Es conveniente trabajar de modo que la impresidn directa
gor la luz se verifigue parcialmente stempre unicamente sobre uns
parte de la superficie del rodillo que esté formada ventajosamente
por una faja longitudihal de la misma longitud que el rodillo de
imprésidén, extendiendo progresivamente esta impresién parcial a
toda la superficie del rodillo. Esta impresidén sobre toda 1la super-
ficie del rodillo puede hacerse por partes sucesivas o bien en un
prosceso operatorio continuo. .

Este invencidn se describiréd detalladamente a base de la
forma de ejecucidn representada como ejemplo en los planos adjuntos

La figura 1 representa la pelicula empleada en la practieca
del procedimiento. La figura 2 en esquema una seecién transversal
de unsa disposicién apropiada para prolongar sobre toda la superfi-
cie del rodillo la impresidn parcial en un proceso operatorio con-
tinuo. Las figuras 3 y 4 representan esquematicamente dos secciones
de una disposicidn que permite la prolongacién de la impresién par-
cial en diferentes operaciones separadas. La figura % representa en
perspectiva esta disposicidn mientras gue la figura 6 representa al
rodillo que debe ser obtenido en la forma empleada en la disposicidr

representada en las figuras 3 a 5. La figura 7 representa una modifi
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" gacién de la figura 2 y la figura 8 representa una disposicidn para

sensibilizar & la lug los rodillos de impresidn.

En la préactica del procedimiento es de la mayor importancia
emplear un rodillo sobre el cual la capa sensible & la luz gque en
si es ya conocida y que puede estar formada por ejemplo por albu-
mina cromada este repartida de una maners absolutamente uniforme.
Esto puede conseguirse ventajosamente vertiendo sobre el rodillo
una determinada cantidad de la solucidn sensible a 1la luz y a con-
tinuacidn someter al rodillo a una rotacidén rapida sobre dos ejes
perpendiculares entre si.

Bajo la accidén de la fuerza centrifuga la solucidn sensidble
a la luz se extiende sobre la superfice del rodillo en una ¢apa uni-
forme que no presenta irregularidad alguna y ademds el exceso de
solucidén que pudiera existir es expelido.

Para obtener el movimiento combinado citado puede emplearse
la disposicidn representada en la figura 8 en la cual los cojinetes
=0~ para el eje <«a;~ del rodillo =-a= esté montados en un marec -p-
giratorio sobre un eje vertical -r- perpendicular al ejé del rodi«
llo al cual corta. Para accionar el marco -p- puede emplearse un
notor eléctrico -s~ y para poner en rotacidn el rodillo -a~ sobre
su propio eje, sirve el motor -t-~., Al poner en marcha mmbos motores
el rodillo -a~ verifica el movimiento combinado antes indicado. Los
motores pueden ser ventajosamente reversibles y el motor -s- para
el marco ~p~ puede ser substituido tambien por un accionamiento g
mano,

Como es natural este movimiento del rodillo puede tambien
ser obtenido en otras formas. Por ejemplo en uno de los extremos del

eje del rodillo ~a- puede montarse una rueda dentada que engrane

. econ una corona dentada fija de modo que al girar el marco ~p~ esta

rueda dentada se pone en rotacidn por la acoidn de la corona dentada
con lo cual el rodillo adquiere mecanlcamente un movimiento de ro-

tacion sobre su proplo eje que le comunica el marce -p-« giratorio,
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Una vez la superficie del rodillo ha sido senéibilizada a
la luz en la forma indicada, se aplica directamente sobre ella la,
pelicula flexible representada en la figura 1 e iluminando esta pe-
liocula se copia sobre la superficie sensible el dibujo o texto exis~
tentes en ella, la longitud ~A- de la pelicula representada en la
figura 1 conviene que sea practiocamente igual a la longitud axial
del rodillo ~-a- figura 6. La seccidn de pelicula -B~ que lleva el
dibnjo o texto gme debe tramsportarse al ro@illo de impresidn cons=—
tituye un positivo o negativo transparente.'Se emplea un positivo
para obtener un rodillo para hueco grabado y un negativo para ob=
tener un rodillo para ke impresidén tipografica. Las prolongaciones
~0102~ representan partes no transparentes; por ejemplo pértes de
pelicula ennegrecidas que forman una sola pieza con la seccidn
de pelicula -B~ o bien pueden ser pedazos separados que se pegan a
pa misma, La altura -D- ée 1la seccidn de pelicula es igual sl desa~
rrollo del rodillo @ igual a la longitud del mismo dividida por un
ninero entero.

En la descripcidn siguiente y en la nota adjunta se entiende
con la denominacién de seccidn de pelicula aguella parte flexible
y transparente -B- de¢ la pelicula que lleva el dibujo o texto éue
debe transportarse al rodilleo y con el nombre de pelicula se entien=
de cualquier spporte transpsrente y flexi~ble como papel impregnado'
de aceite, gelatiha, celofana etoc. y con el nombre de dibujo se
comprende toda clase de dibujos o de muestras ornamentales, tales
coio las que generalmente se emplean en la estampacidn,

En la figura 2 -a- representa el rodillo de impresidn y
~b=~ un fodillo auxilisar. El rodillo de impresidn -a- estd montado
solo parcialmente y ol rodillo ~b~ totalmente en el interior de una
caja e~ cuyas paredes son impermeables a la luz. Alrededor de es-
tos dos cilindros se coloca la pelicula representada en la figura 1
correspondiendo la altura =D- de la seccién de pelicula ~B- exacta-

mente a toda el desarrollo del rodillo «a~ y los bordes =C;C,~ se
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entre si de modo que la pelicula forma, como se¢ representa

" en la figura 2, una c¢inta sin fin,

! Los rodillos -a~ y =b- estén cinematicamente unidos entre
i

.;'si por medios mecanicos: que en obsequio a la claridad no se represen

R

tan de modo que ambos rodillos se mueven con la misma velocidad pe-
#iferica y en el mismo sentido por ejemplo el representado por la
‘flecha =F-,

Bl rodillo auxiliar -b- es ventajossmente de menor diametro
gue el rodillo <&~ de modo que la pelicula queda aplicada sobre el
rodillo -a~ en un arco de circulo superior a un semicireculo.

La caja «c~ estd provista de dos tapas a charnels -y~ que
5 e apoyan por ambos lados a los largo de una generatriz contra la
pelicula aplicada sobre el rodillo —a- de modo gue el arco de cirecu~
lo del rodillo -a- expuesto a la luz es menor que el arco de cireulc
abarcado por la peliculas

De la figura 2 se gesprende directamente que si el rodillo
de impresidén -z~ gira en sentido de la flecha -F- lg peliecvla se mo~
veri tambien en la misma direccidn girando el rodillo -a- en la par-
te interna del lazo o cinta sin fin formado por la pelicula. Cuando
durante este movimiento la seceidn de peliculz =B~ o una parte de
la misma llega 8l espacio comprendido entre las dos tapas ~cy= que
se encuentra bajo la accidén de la luz de las lémparas -d- se verifie
la impresidn de una determinada faja longitudinal del rodillo de im-
presién y estas impresiones parciales se repiten en un procesd con-
tinuo extendiendose por todo el perimetro del rodillo -a=~.

Cuando las porciones no transparentes-clceﬂ llegan a la por=
c¢ién iluminada por las lémparas -8~ no se¢ verifica impresidén alguna
y como que la altura -D=- de la seccién de pelicula =B~ es igual al
desarrollo’ del rodillo de impresidn la seccidn de pelicula =B~ llega
siempre Ge nuevo y periodicamente a las mismas porciones de la su-
perficie del rodillo -a- de modo gue el dibujo o texto se copia sin

soluciones de continuidad sobre el rodillo ~ag-. Al continuar girando
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108 rodillos ~a y b= las diferentes fajas de la superficie del rodi-
110 ~-a- se iluminan de nuevo cada vez que la sececién delpelicula
~«B~ llega a la porcidén sometida a la accidén de las lamparas 846.
Los rodillos continuan girando hasta gue por las repetidas exposi-
@iones parciales a la luz se obtiene el tiempo total de exposicidn
requerido.

£l movimiento continuado de la pelicula puede obtenerse por
el rozamiento producido entre ella y los rodillos ~a y b=,pero pue~
den tambien disponerse medios paraz evitar el deslizamiento de la
pelicula sobre la superficie de los rodilles por ejemgb los bordes
de 1a pelicula pueden estar perforados y disponerse dienteso ele-
mentos analogos en el rodille de impresidén gue engranen con dichas
pepforaciones.

En la reproduceidn gradual de las impresiones parciales en
t0da la superficie del rodillo de impresién por medio de operacio-
nes separadas en ambos extremos del rodillo mmpresoi y preferible~
mente en las porciones gue se encuentran fuera del alcance de la
porcién de superficie empleada para la impresidn se sefialan en una
méguina analoga a un dorno dos circulos<-f1f2- de ajuste y en la
seccién de pelicula =B~ se trazan dos lineas paralelas =B;B,~ a
una distancia exactamente igual a la separacibén axzial de los dos
circulos de ajuste -f3f,-, Piguras § y ¥. En ambas lineas de la
seccidén de pelicula «B- se marcan puntos de referencia —32333r y

en los circulos de ajuste -f;f,~ se marcan puntos -f3f4f5~ a dis= _

tancias correspondientes a la distancia entre los puntos -32B3BZ.
Sobre ei rodillo de impresidn puede ademds marcarse una generatriz
-g~ que puede corresponder con un borde o con la linea central de
la seceidn de pelicula =B-.

Cuando la impresién a la lﬁz se ggrifica en uvna forma gra-
dual y progresiva la altura -D- (figura 1) de la seccidn de peli-
cula constituye una fraccidn del desarrollo total del rodillo de

impresidén obtenidle dividiendo esta longitud por un nﬁmerb entero,
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preferiblemente un tercio de la misma, Eétas dimensiones de la sec-
cién de pelicula ofrecen la ventaja de que la iluminacidn uniforme
de toda 1a porecidn transparente de la seccidn de pelicula puede con~
seguirse sin fiificultad y que la impresidn de toda la superficie

del rodillo requiere unicamente un corto numero de operaciones se—
paradas, En el todillo de impresidén (figura 6) se marcan los puntos
§e referencia —f5f4f5— repartidos uniformemente en los circulos de
ajuste~f1f2~ cusndo la altura de la secoién de pelicula es.de un
tereio del desarrolo del rodillo en los circulos de ajustev~f1f2—

se marcan en total sels puntos de referencia.

El rodillo de impresidn preparado en la forma indicada ¥ 1la
pelicula preparada de correspondencia con él se colocan a cpntinua-
¢ién en el aparato segin las figuras -3%-5. Cada parte de este apa= |
rato idéntica con las del aparato de la figura 2 se representa por
las mismss letras,

Para asegurar que la peliculs se aplique confin contacto uni-
forme sobre toda la superficie correspondiente del rodillo la pelicu
la puede ser tensada por medio de los tornillos ~h-~. Estos tornillos
se apoyan en un tabique intermedio ~c36 de la caja ~¢- y actuan so-
bre dos guias "h1h2- entre las cualesvse pegan los bordes de las
porciones -6102— no transparentes de la pelicula, Los tornillos de
tensidn ~h~ estin repartidos en la longitud del rodillo de impresidn
¥y la caja €c~ esté provista a ambos lados de las puertas -c4~ de
modo que ¢ada tornillo puede ser apretado segin sea necesario.

Para proceder a la impresidn a la luz las citadas limmas de
ajusts *BlBQ- y los puntos -33 B4 Bs~ se c¢olocan de manera que coin-
cidan_exactamente con los circulos de ajuste ﬁfl y fzﬁycon los pun-
tos ~%3f4f5~ del rodillo de impresidén. Pespues de apretar convenien-
temente los tornillos =-h~ se expcne & la luz de las lamparas =d-. |
Despues del tiempo conveniente de exposicidn se hace girar el rodille
de impresidn de 120 grados y‘los puntos préximos~f3f4f5- previanmente

sefialados en los citeulos de ajuste ~flf2- se colocan debajo de los
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" puntos de referencia -B3B4 = de la secoidn de pelicula B repitien~
dose luego la exposicién a las lémparas -d- y asi sucesivamente.

Los cojinetes “Cgz~ para los gorrones del rodillc de impre=~
sién -a- pueden ajustarse a mayor o menor altura en la caja ~o- por
medlo de los tornillos ~Cg~ de modo que para hacer girar al rodillo
-2~ basta hacer descender los cojinetes ~og" descendiendo de esta
menera el rodillo el cual una vez ha gido girado se eleva de nuevo
por medio de los tornillos ~Cg=e Agi se exita tener gque aflojar el
gran nimero de tornillos ~h~ cada vez que tiene que girar el rodi-
llo ~a=.

Cuando la pelicula estd formada de un material eldstico y
extensible por traceidn, los tornillos de traccidn -n- pueden ser=-
vir tamblen para aumentar & la mgdida conveniente la gltura <D= de
la secc¢idn de pelioula -B- debiendose como es natural hacer en este
caso la altura -D- algo mas pequeila.

La perfecta adaptacidén de la pelicula sobre la superficie
del rodillo -a~ durente la impresidén puede tambien conseguirse en
la forma representada en la figurs 7. En este caso sobre las porcio~
nes -B C,C,- despues que la seccidn de pelicula =B- se ha ajustado
exactamente a los signos de referencia del rodillo —-a=- montado en
la caja -c~, se aplica una placa transparente, eldstica y flexible
-k~ de goma de Pard por ejemplo, cuyos bordes se sujetan cada uno de
ellos & un rodillo -m~ gue puede girar poi medio de wne manivels
~m,= ¥y quedar sujetado por un pestillo “my~e De este manera la sec—-
cidn de pelicula -B- puede quedar perfectamente adaptada en todas
pertes al rodillo =-a- poniendo en tensidn a la placa eldstica =l-.
Una ve# se ha procedido a la impresién se afloja la placa -k~, se
Qace girar de 120 grados al rodillo‘~a* por medio de una manivela
;;7~ por ejemplo, se ajusta perfectamente la seccidn de pelicula
-B~ ¥y se pone si es necesario en tensién lavplaaa_-kb procediendose
luego & la impresidn de una nueva seccién del rodillo de impresidn

¥y asi sucesivamente. Durante la tensidn de la placa -k~ puede evi~

[
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- tarse el desplazasmiento de la seccidén de pelicula «B- pegando en
dos puntos el extremo de la seccidn de pelicula =B~ o las porciones
-Clcz- directamente sobre el rodillo por ejemplo con cola de pes-
cado.

Los pequefics rodillos -m@ pueden estar eventualmente monta-
dos tambien en 1oé bordes de las tapas a charnela =Cq~ Qque se Bpo~
yan sobre las porciones 0,C, de la pelicula, La perfecta aplicacién
de la seccidén de pelicula B puede tambien conseguirse en cualquier
forma conveniente que se desee, por ejemplo colocando reglas u
otros elementos analogos sobre la secoidén de pelicula B o sobre la
placa ~k~ asegurandose luego la perfecta colocacidn de la seccidn
de pelicula durante la impresidn, apretando hacia abajo y sujetando
a las tapas & charnela =0y~ por medio de organos especiales, por
ejemplo como se representa por las lineas de puntos en la figura 7
por wmedio de tornillos «u~ y tirantes ~o-. |

La seccidén de pelicula B puede obtenerse en la forma si~’f
guiente:

Cuando como original se dispone de un dibujo c¢cuyas dimen~ -
slones corresponden exactamente a las dimensiones propuestas para
la seceidn de pelicula, se reproduce fotograficamente este dibujo
y el negativo obtenido se copia sobre una pelicula transparente para
obtener un positivo gue conforme con esta invencidn sirve para la
obtencidn de rodillos para el hueco grabado. Sin embargo el origi~
nal de gue se dispone corresponde unicamente por 1o genersl a una
fraccidn obtenida dividiendo por un nimero entero la magnitud pre~
viamente determinada de la seccidn de pelicula B, La seccién de pe-
licula B puede obtenerse de la maners siguiente a partir de este
original que constituye unicamente un elemento del dibujo gue debe

obtenerse sobre el rodillo de impresidn.
-8e reproduce fotograficamente el elemento de'dibujo ¥y la

fotografia se reproduce sobre una pelicula transparente tantas veces

como sea necesario para obtener el tamafio deseado para la seccidn
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de pelicula B disponiendo unas junto a otras las varias reproduc-
ciones en la forma ya conocida. De esta manera puede obtene:se Qi
rectamente el positivo necesario para la préctica del procedimien=—
to conforme con esta invencidn.

Teniendo en cuenta el tramado necesario en los rodillos pa-
ra el hueco grabado seran mas ventajosos los siguientes metodos
de obtencidn:

El elemento del dibnjo se reproduce fotomecanicamente es
decir por medio de una impresidn fotografica sobre una méfriz plana
de impresidén por ejemplo una placa de piedra o de aluminio y de
esta placa se obtiene una prueba o impresidn transparente que se

“copia spbre 1s peliculs sensible a la luz tantas veces como sea
necesasric para obtener una seccidn de pelicula de la adtura ¥y lon-
gitud deseadas. |

0 tambien puede procederse obteniendo del elementd repro—-
ducido fotomecanicamente sobre una matriz plana tantas pruebas o
impresiones grasas como sean necesarias pars obtener una seccidn
de pelicula B con las dimensiones necesarias para la impresidn di-
recta a la luz del rodillo de impresidn. Es.as impresiones grasas
se yuxtaponen Iuego unag a otras y el dibujo asi obtenido se transe-
porta de nuevo sobre uns placa o matriz de impresildn de la clese
eitada, de modo que los elementos del dibujo queden agrupados sobre
ella y aparezcan en dicha matriz en la forma en que deben quedar
posteriormente en la seccidén de pelicula que desea obtenerse. De
esta matriz plana se obtiene luego una prueba o impresidn transpa-
rente que puede emplearse luego como dispositive para impresionar
d@irectamente a la luz en la forme ya indicada el rodillo de impre~
sién.

> El tramado puede ohtenerse en combinacidén eon el transporte
sobre la matriz plana de impresidn de la wmanera mas sencilla, pro-

duciendo un rayado sobre el primer elemento del dibujo transportado
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sobre la matriz de impresién, cuyo rayado al reproducir este piimer'
elemento se obtiene automaticamente sin trabajo alguno especial, en
todos los elementos que constituyen el dispositivo final.

Los diferentes detalles de lbs ejemplos de ejeocucidn des-
eritos pueden variar como es natural sin apartarse'del maxco de’

1z presente invencidn.

B N 0 P A

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento fotomecanico para la obtencidn de rodi-~
llos de impresidén especialménte de rodillos grabados en hueco para
la estampacién de telas o papeles pintados para tapizar paredes,
asjfomo de rodillos grabados en huecc o en relieve para la imprenta,
caracterizado por que el dibujo o el texto o ambos a la vez se
transportan sobre la superficie del rodillo de impresién sensibi~
1izada impresionandola a la luz por medio de un positivo o negativo
flexibles y transparentes obtenidos del dibujo o texto que se trata
de transportar y a continuacién se corroe la superficie del cilin—
dro de impresidn. '

2) Procedimiento segin la reivindicacidn 1 caracterizado
por que 12 impresidén directa a la luz se verifica siempre parcial=-
mente y Bolo sobre una parte de la superficié del rodillo de impre-
sidn constituida preferiblemente por una faja longitudinal de lon=
gitud igual a la del rodillo de impresidn ¥ esta impresidn parcial
se extiende luego progresivamente sobre toda la superficie del
rodillo.

3) Procedimiento segin la reivindicacién 2 caracterizado

~._por gque 1la extensibnde la impresidén a la luz sobre toda la super-
ficie del rodillo tiene lugar en un proceso operatorio continuo.

- 4) Procedimiento segin la reivindicacidén 2 caracterizado

por que la extensidn de la impresién parcial a la luz sobré toda
1a superficie del rodillo tiene lugar por partes en operaciones

separadas.



5) Frocedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4 carzc~
terizado por que se emplea una pelicula en la cusl a la seccidn
de pelicula conteniendo el dibujo ¢ texto que se deﬁe transportar
estén unidas porciones no transparentes.

6) Procedimiento segin las reivindicaciones 3 y 5 catac-
terizado por que el rodillo.de impresidn gira en contacto con 1lg
velicula con movimiento de rodadura.
| 7) FProcedimiento segin la reivindicacidn 6 carscterizado
por que el rodillo de impresidn gire en el interior de la cinta sin
fin constituida por la pelicula movimndose la pelicula y el rodillo
de impresidn con la misma velocidad periferica y’en el mismo sen-
tido.

8) Procedimiento segin la reivindicacidén 7 caracterizado
por gue la cinta sin fin formada por la pelicula al girar en con-
tacto con el rodillo de impresidn se aplica sobre el fodillo en una
longitud de @rco correspondiente por lo menos a un semicireculo.

9) Frocedimiento segtn las reivindicaciones 4 y 5 carac-
terizado por gue enél rodillo de impresidn y preferiblemente fuera
de ka porcidén de superficie gque debe ser impresa se marcen dos
circulos de ajuste en plancsperpendiculares al eje del rodillo y
en la seccidén de pelicula se marcan dos lineas paralelas de ajuste
cuya distancia entre si es igual a la separacién axial entire los
circulos marcedds en el rodillo.

10) Procedimiento segin la reivindicacidén 9 caracterizado
por que en los cireculos de ajuste del rodillo de impresién y en
las lineas dec ajuste de la seccidn de pelicula se marcan puntos de
referencia estando los puntos de referencia de la seccidén de pelicu
la a la misma distancia que la exigtente entre los puntos de refe-
rencia del rodillo de impresién.

11) Proocedimiento segin las reivindicaciones 4 a 5 vy 9
¥ 10, para la obtencién de rodillos de impresidn grabados en hueco

para la estampacidén de telas y papeles pintados, caracterizado por—
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/ que del dibujo que debe transportarse a lavsuperficie del rodillo

| se ohtiene'una seccidn de pelicula transparente cuya altura corres~-
ponde a una fraccidn del desarrollo del xzcdillo obtenida dividiendo
dicho desarrollo por un ndmero entero y cuys longitud corresponde
preferiblenente a la longitud axial del rodillo ¥y esta seccidn de
pelicula se transporta en forma tal sobre la superficie del rodillo
por‘repetidas impresiones directss a la luz que sobre la superficie
del rodillo se obtiene una serie de elementos de dibujo que regis-
tran o coinciden perfectamente y sin solucidn de continuidad.

12) Procedimiento segin la reivindicacidn 11 caracterizado
por que la altura de la seccidén de pelicula corresponde a'ﬁn terelo
del desarrollo del rodillo.

13) Frocedimiento segin cualquiera de las reivindicaciones
Ya 12 para la obtencidn de rodillos grabados en hueco caracterizado
por que una reproduccidn fotografica del dibujo que debe ser trans-
portado se copia sobre una peliculs transparente y flexible y el
positivo asi obtenido sewtdliza para impresionar directamente a la
luz la superficie del rodillo de impresidn.

14) Procedimiento segln cualguiera de las reivindicaciones
1 a 12 para la obtencidn de rodillos de impresidn grabados en hueco
caracterizado por que de un elemento del dibujo se hace una repro=~
duccidn fotografica gue se copia luego tantas veces sobre una pe-
licula trahsparente flexible como es necesario para obtener una
seccidén de pelicula de las dimensiones necesarias pare impresionar |
directamente a la lugz Ba superficie del rodillo de impresgidn.

1%) Procedimiento segin cualquieta de las reivindicaciones
1 a 12 paras la obtencidén de rodillos grabados en hueco caracteriza=
do por que de un elemento del dibujo que debe ser transportado se
hace una reproduceidén fotografica y esta se transporta a consinua-
cidn sobre una matriz de impresidn plana, por ejemplo una piedra
o placa de aluminio, a continuacidén se saca una impresién o prueba

de esta matriz plana de impresidn sobre un soporte transparente y
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esta impresidn se copia sobre una pelicvla flexible y transparente

tantes veces como sea necesario hasta gue se obtiene una seccidn de
pelicula de las dimensiones necesarias pare impresionar directamen—
te a la luzla superficie del rodillo de impresidn.

16) Procedimiento segin cualguiera de las reivindioaciones
1 a 12 para la obtencidn de rodillos de impresidn grabados en hueco
caracterizado por gue de un elemento del dibujo queldebe transpor=-
torse se hace una reproduceidn fotogréfica, esta se transporta lue=-
go sobre una matriz plana de impresidn por ejemplo una piedra o
una placa de aluminio y se obtienen de esta matriz de impresidn un
nimero tal de copias o impresiones que despues de yuxtapuestas sean
suficientes para obtener la seccidén de pelicula de las dimensiones
deseadas, a continuacidn estas impresiones yuxtapuestas gde trans-
portan de nuevo sobre una matriz de impresidn de la clase citada y
de esta mairiz de impresidn se obtiene una prueba sobre un soporte
flexible y transparente gue ce utiliza como seccidn de pelicumla
para impresionar directamente a la luz la superficie del rodillo
iwpresor.

17) Procedimiento segin las reivindicaciones 1% o 16 ca=-
ractrizado porque sobre la primera iméresién obtenide fotomecani-
camente sobre la matriz plana de impresidn se produce el rayado
por medio del cual se ebfiene el tramado necessrio para el hueco
grabado.

18) Procedimiento gegun las reivindicaciones 4 ¥ 5 carac~
terizado por qué la pelicula splicada sobre una parte del rodillo
de impresién es maentenida tirante durante la impresidn a la luz
por fuerzas de traccidn que actuan sobre los bordes de la pelicula
paralelos al eje del rodillo,

19) Procedimiento segin la reivindicacidn 18 caracteriza~
da por que la pelicula estd formada por un material eldstico y
extensible, -

203 Procedimientc seglin las reivindicaciones 4 y 5 carsoc-
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terigado por que la seccidn de pelicula es aplicada en contacto
perfecto y aseguwrada en esta posiciéh sobre la superficie del ro~-
dillo de impresidn tensando una placa especial extensible y flexi-
ble, transparente de goma de Para (o goma del Brasil) por esjemplo
aplicada sobre ella.

21) Procedimiento para sensibilizar a la luz rodillos de
impresidn para el procedimiento de transporte segin cualquiera-de
las reivindicaciones 1 a 20 eargcté;izado por que la solucién sen-
sible a la luz aplicada sobre el rodillo de impresidn se reparte
uniformemente sobre su superficie sometiehdo el rodillo de impresidn
a un movimiento de rotacidn segin dos ejes perpendiculares entre si,

| 22) Procedimiento segin la reivindicacidn 21 caracterizado
por que el rodillo de impresidn es sometido simultaneamente a un
movimiento de rotacidn sobre su propio eje y sobre un segundo eje
que corta perpendicuiarmente al primero.

23} Disposicidn para la practica del procedimiento segin
las reivindicaciones 4 a 5 caracterigada por que una caja que estad
provista de cojinetes para apoyer giratoriamente los extremos del
e je del rodillo de impresidon que debe obtcenerse, estd provista de
dos tapas a charnela. cuyos bordes libres se apoyan en el rodillo
de impresion wontado sobre los cojinetes, segin una generatriz del
nismo cada ung de ellas y estan provistas de medios especiales para _
aplicar y mentener perfectamente en contacto la seccidn de pelicula
y el rodillo de impresidn durante la impresidn a la luz.

24) Disposicidn segin las reivindicaciones 18 y 23 carac=
terizada por gue en dicha caja y por debajo del rodillo de impresidn
se diéponen organos de tensidn por medio de los cuales pueden cojer~
se los bordes de la pelicula aplicada alrededor del rodillo de im~
presidn™y la pelicula puede ser puesta en tensidn,

25) Disposicidn seglin la reivindicacidén 24 caracterizada
por que los cojinetes de la caja pueden ser desplazados: en su al-

tura.
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26) Disposicidn seglin lag reivindicaciones 20 y 23 carac-
terizada por que 1la caja estd provista de una placa de tensidn,
flexible extensible ¥ trénsparente por ejemplo de goma de Fara o
goma del Brasil, que puede gplicarse pa%oialmente alrededor de la
placa de ispresidén y con Srganos para tensar y mantener en tensién
a diche placa,

27) Disposicidn segin la reivindicacidn 26 corazcterizade
por que los bordes de la placa de tensidn se fijan a rodillos pro-
vistos de un pestillo de modo que la placa puede ser puesta en
tensién arpollandola sobre estos rodillos.

28) Disposiecidén segin la reivindicacién 27 caracterizada
por gque los rodillog para poner en tensién a la placa de tensidn
estén nontados en los bordes libres de las tapas a charnela de la
caja. _

29( Disposicidn segin la reivindicacidn 23 caracterizada
por que las tapas a charnela estan provistas de orgenos por medio
de los cuales pueden fijarse fuertemente apretadas contra el rodi-
1lo de impresidnk

30) Disposicidn para la practica del procedimientorsegin
las reivindicacicnes 3 y 6 a 8 caracterizada porque una caja pro=-
vista de cojinetes para montar giratorimmente al rodillo de impre-
sién que debe obtenerse, estl provista de dos tapaé a charnela que
se aplican por ambos lados sobre sendas generatrices del rodillo -
de impresidn que debe obtencrse, montado en la caja, disponiendose
en el interior de la caje un rodillo auxiliar que estd unido cine=
miticamente con el rodillo de impresién de tal manera que ambos
iodillés giran en el mismo sentido ybon igual velocidad periferica.

%1) Disposicidn segin la reivindicacidn 30 caracterizada
por gue el rodille mugiliar es de menor -dimmetro que el rodillo de
impresidn.

32) Disposicidn para la prdctica del procedimienfo segan

las reivindicaciones 20 y 21 caracterizada por que lcs sojinetes
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para el rcdillo de impresién estin montados en un marco glrator¢o
sobre un eje vertical o bien sobre una placa giratorias disponien-
dose un motor eléctrico eSpec1al para hacer girar el rodillo sobre
su propio ejle.

33) Disposicidn para 1la préctica del procedimiento segin
las reivindicaciones 20 y éllca}géterizada por que los cojinetes
para el rodillo de impresidn estdn montadds sobre un marco giratoiio
sobre un eje vertical, o sobre wia placa girastoria y uﬁo_&e los go=
rrones del eje del rodillo de impresidn esté unidolmécanicaménfe
con el marco o placa giraforios de tal ﬁo&o que el rodillo de impre~
gidn gira cinematicemente sbbre su eje cuando gira el marco o placa
giratorios. . ' ' ‘

34) Procediriento y disposicidn para la obtencidn de rodi~
llos de impresidén especialmente los destinados a la estémpacién

en hueto de teéles y papeles pintados.

Barcelona 14 de Enero de 1929.
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