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para una patente de invencidn por veinte afios por "PROCEDIMIENTO
PARA LA MANIPULACIDN DE APARATOS RESPIRATORIOS DE CXIGENO Y DIsS=
POSITIVOS PARA SU REALIZACION" {noveno grupo, clase 89) a favor
de Inhabad -~ Gesellschaft m+.b.H., residente en Berlin LN .W.b (Alegk
mania), Karlstrasse 19a .
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En los aparatos de oxigeno a los fines de la respiracidn,
como por ejemplo, la revivificacidnm por medio de la respirédién
artificial, proteceidn contra los gases, trabajos de buzos, inha-—
iacién, nercosis, purificacidn del aire en recintos cerrados para
hacerlos respirables, el oxigenqzspor regla general, almacenado
y consérvado en botellas de acero en las ,ue se guards el oxigeno
comprimido & alta presidn, pero en este caso el counsiderable peso
muerto, con relacidn al contenido, de las botellas de fuertes paw—
redes yue tienen yue soportar una presidén de mds de 100 atmdsferas,
resulta sunamente incdémodo, sobre todo tratdndose de aparatos
transportables. A esto hay gue agregar las dificultades gue ge
presentan frecuentemente y el alto coste del suministro del oxi-
geno. Ya las més peyueflas instalaciones para la obtencidn y conden-
sacidén del oxigeno y su relleno a las botellas de empleo, es por.
i muy costoso. Ahora bien, al no disponerse de una tal instala-
¢cidn, las botellas tienen con frecuencia gue ser truhsportadas a

largas distancias de una parte a otra para su relleno. Tampoco
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deben olvidarse los peligros que pueden traer cousigo la generacidn,
el relleno, el transporte y el almacenaje del oxigeno. As{ por ejem~
plo es bien sabido gue si se produce el contacto del oxigenc compri-
mido a alta presidn con aceite u otras sustancias inflsmables pueden
ocasionarse peligrosas explosiones.

Por otra parte, results casi imposible fabriecar las vilvulas
de las botellas de oxigeno lo suficientemente herméticas, de manera
que éstas al ser transportadas y almacenadas experimentan ya pérdi-
das de oxigeno, las cuales pueden ser tan considerables en algunas
ocagiones, que al gquererse hacer uso de una botella se la encuentre
vacia .

Ademds, para el empleo pridctico de las botellas se requiere
toda clase de armaduras, especialmente una vdlvula de reduccidn de
presidn, y de dosificacidn y un mandmetro, con el fin de suminis-
trar al consumidor del aparato el oxigeno lo mds libre posible de
presidn y convenientemente dosificddo. Finalmente, la conservacidn
y entretenimiento de la organizacidn requiere un personal egpecial-
mente adiestrado, el cual corrientemente ha de ger inspeccionado
por las autoridades, y talleres costosos para su funcionamiento y
llevar a cabo su reparacidn.

Por todas estas consideraciones, aquellos aparatos yue re-
quieren el empleo del oxigeno en botellas solo pueden ger usados
por un personal perito a causa de las dificultades técnicas, y por
los peligros inherentes a una manipulacidén del aparato por personas
profanas.

Para evitar estas dificultades se ha previsto va el desarro~
1lo de oxigeno por medio de productos gquimicos, por ejemplo, en
aparatos protectores contra los gases. Hsto ha venido, sin embargo,
realizéndose siempre por la via himeda por la humedad del asire TeS-

Pirable existente en el circuito cerrado, y, en algunos casos, en
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combinacidn con agua conducida en forma de gotas. fa dependencia de
la respiracidn hacia imposible en este caso una dosificacidn constan-
te, lo que representa precisamente un progreso de los aparatos de bo-
tella s

#1 presente invento reune para los aparatos respiradores de
toda clase las ventajas de los dos sistemae mencionados, evitando
al mismo tiempo sus inconvenientes. Conforme al invento, la genera-
cibén del oxigeno se realiza por medio de una mezcla de productos
gquimicos por la via seca, es decir, especialmente en los aparatos
de circulacidn, independientemente de 1la humedad del aire y de la
respiracion. A este fin, y para facilitar una dogificaeidn constan-
te se emplea la mezcla de productos quimicos en un estado gb6lido de
agregacidn y de tal composicidn y forms, gue después de establecida
la generacidn, la cual se realiza de preferencia por uns inflamaciodn
inicial, se desarrolle el oxigeno automédtica y constuntemente en la
rqaccién progresiva y gradual a través de todza la mass de produc-—
tos guimicos. ILa composicidn de la mezcla quinica estd determinada
de tal modo, que la descomposicidn de las sustancias desprendedo-
ras de oxigeno se realiza bajo el desarrollo de calor tal como sea
necesario para la obtencidn de la temperatura de descomposicidn
de estas sustancias desprendedoras de oxigeno, a los fines de la
prosecucidén del procedimiento. liediante la adicidn de cuerpos oxi-
dables puede auwnentarse la cantidad de calor en el caso de gque
ésta sea necesaria, por ejemplo con respecto a las pérdidas de
ealor hacia el exterior. Por otra parte, puede rebuajarse la tem—
peratura de descomposicidn de las sustancias por la agregacidn de
catalizadores apropiados, para disminuir 1dé descensos de tempera-
tura hacisz el exterior. Asi mismo, puede acelerarse el dssarrollo
por medio de catalizadores. Ambas medidas se proponen en el mismo
sentido la prosecucidn del proceso de descomposicidn.

Bl calor puesto en libertad por la descomposicidn y el ne-
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cesario paras la prosecucién del proceso de descomposicidén deben

permanecer equilibrados. Tratdndose de bajas temperaturas exte-
riores debe, pues, cuidarse por medio de materiales aislantes
{cilindros de amianto, capas de aire en reposo etc.), que el equi-
librio del aire no sea alterado.

Para la aplicacidén prdctica del invento fué necesario hacer
gu empleo universalmente posible y exento de peligros. Para esto
hubo que procurar, pars la seguridad del gervicio, suprimir las di-
ficultades técnicas, para permitir su empleo por personas inexper-
tas. Bsto fué alecanzado del siguiente modo:

Is mezocla gquimica que desprende ox{geno, o bien, 8e compri-
me por el empleo de presidén en un producto sdlido y resistente, o
bien, 8e coloca en un recipiente, como por ejemplo, una manga de
amianto, gque no impida el desarrollo progresivo del hidrégeno. Me-
diante el empleo de una presidn de diferente magnitud pueden obte-
nerse barras, briquetas u otros cuerpos que dén une determinada
cantidad de oxigeno en la unidad de tiempo. Un aumeﬁto de la pre-
8ién compresora determina ceteris paribus uns disminueién del
desprendimiento de ox{geno en la unidad de tiempo. El desarrollo
de ox{geno en la unidad de tiempo puede ademés ser influido por
la forms y dimensién del cuerpo quimico y por la composicidn de
la masa, por ejemplo, por las agregaciones & las suatancias gue
desprenden oxigeno.

Tos cuerpos quimicos en cuestidn son relativamente baratos
y ademds pueden transportarse y conservarse de una manera senci-
lla y nada peligrosa, 8iendo ademés. su empleo cdmodo y sencillo,
ya que no 8e reguieren botella de presidén, ni védlvula de reduccidn
de presidén, ni vdlvula de dosifiocaeidén, ni tuber{a de alta presiédn,
ni bomba de relleno, ni manémetro, por lo cual el conjunto del apa-
rato y su entretenimiento resultan mds baratos.

En la préctica basta con introducir la reaccién por un ex-
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tremo de la barra quimica metida en un recipiente genecrador, para
poner el aparato en funcionamiento. El desarrollo de oxigeno va
progresando luego poco & poco sobre toda la longitud de la barra.
Bsto se realiza independientemente de las influencias exteriores,
pudiendo efectuarse por 1o tanto también en un recipiente cérrado
herméticamente hacia afueras por ejemplo, un aparato protector de
gages.

De especial importancia es la reduccidn del peso en log apa-
ratos transportables. Desaparece el peso muerto de la hotella y de
sus correspondientes armaduras de alta presidn. Bl peso del produc-
to yuimico mas el generador importa, por ejemplo, en un aparato in-

/mersor de gas para dos horas con 300 litros de gensracidn de oxige~-
no solamente unos dos kilogramos frente a un peso de la botella
mas las armaduras de alta presidn de unos 8 kilogramos.

El dibujo representa diferentes formas de ejecucidn del
cuerpo quimico y diferentes aplicaciones del mismo.

Ja fig. 1 representa en corte aiial en su parte esencial un
cuerpo guimico en forms de barra, asi como un recipiente generador
para su recepcidn.

La fig. 2 es una vista de encima.

La fige 3 es un corte a través de un aparato inhalador.

La figs 4 es un corte horizontal por 1la 1linea 4-4 de la fi-
gura 3 habiéndose suprimido algunas partes sueltas.

La fige O representa, en estado de apertura y en parte en
corte vertical un cofre para la revivificacidn e inhalacidn para
un continuo desarrollo de oxigeno.

La fig. 6 es una vista de enciua.

La figs 7 representa un aparato inmersor de gas transporta-
ble coq@ircuito cerrado, en vista lateral con la plancha protecto-
ra lateral levantada.

La fige 8 representa el mismo aparato en vista anterior, en
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corte parcial, habiéndose separado una tapa protectora.

Las figs. 9 y 10 representan otra forma de ejecucidén de
un aparato ilnmersor de gas, con generador especial de reserva,
en vistas lateral y anterior.

Jas figs. 11 y 12 representan en corte vertical y en vista
de encima, otra forma de ejecucidén para el cuerpo gquimico.

Conforme & 1a figura 1, el ouerpo quimico ) es de forma ci-
1{ndrica, y va proviato de un reveatimiento protector ténnico_§ de
amianto en la superficie cilindrica y en las dos superficies ter-
minales. EL cuerpo guimico se compone de una o mis sustancias des-
prendedoras de ox{geno al ser calentadas, por ejemplo, los perbo-
ratos, persulfatos, percloratos y cloratos, permanganatos, biero~-
matos, lumbatos, y superéxidos de los alcalis y alcalis terrosos.
Estas sales son prensadas convenientemente, en estado himedo a
una presidén tan alta gue el producto prensado, despies de seco,
posea cierta resistencia mecdnioca. Esta puede ser eventualmente
aumentada por medio de adiciones especiales. En eate caso deben
emplearse aguellas sustancias que durante el proceso de desarrollo
del ox{geno, que tiene lugar bajo un fuerte desprendimiento de
calor, no desarrollen gases, es decir, gases perjudlciales, que
con el auxilio de aparatos especiales de purificacién o absoreidn
no puedan volver a ser separados. Para aumentar la consistencia -
se puede emplear, por ejemplo, el amianto, el cﬁal al mismo tiem-
vo que por su alta capacidad térmica, que por su peguefia conduc-
tibilidad térmica es muy apropiado para la lenta pero segura pro-
secucidén del proceso de descomposicidn.

El cuerpo 1 se compone conforme & la figura 1, de una parte
principal 12 y de una parte secundaria o adicional lp. Esta dlti=-
me es de tal composicidn, que experimenta una rdpida descomposi-
¢ién inicial con un mds fuerte desarrollo témico y determina un

rdpido acrecentamiento de la cantidad de calor necesaria para 1la
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continuacidén del procedimiento. Ls magnitud de este acrecentamien-
to se determina por la cantidad de la masa de la parte a.d.icionallll
¥y de la composiecidén del cmerpo gquimico dentro de la misma. Ambas
éond.iciones se rigen por el diémetro del cuerpo comprimido y por su
rendimiento en la unidad de tiempo. I8 parte adicional };D_ presen=
ta en le parte frontal una cavidad 3, en cuyo suelo se coloca una
‘masa inicial 4, protegida contra una inflamacidn extempordnea (se-
guridad para el transporte). Puede tratarse en este caso de la ma-
sa quimica que forma todo el cuarpo 1, a la cual pueden mezZclarse
adn otras sustancias oxidables, por ejemplo, polvo de aluminio.
Ademés, puede agregarse celulosa para obtener una masa mds suelta
¥, por lo 1‘;anto mds fédcilmente inflamable. En la masa 4 va intro-
ducida una barrita S provista de una cabeza inflamable 6, la cual
se mete en la cavidad 3. La cabeza inflamable 6 puede componerse
de cualquier sustancia, tal como la gque se amplea para formar la
cabezs de las cerillas.

El cuerpo quimico 1 va metido en un recipiente 8. Entre 1la
rared del recipiente y del cuerpo quimico se dispone un manguito de
tela metdlica 7 de alglin metal como por ejemplo hierro o aluminio,
que no pﬁeda seguir siendo atacado por el oxigeno una vez que 8e
haya formado sobre el mismo una capa de 4xido. El reoipiente mismo
8 puede componerse d.e‘ latén o de aluminio para hacerle 1'na'.s ligero.
La tapa 9 del recipiente va unida al mismo articuladamente por me-
dio de una guia 10, pudiendo ser comprimido fuertemente por medio
de los pernos 11, los cuales se atornillan en los orifieios rosca-
dos de la brida 7, del recipiente. En esto, una aleta de forma anu-
lar _&92_ 8e coloca sobre un anillo de empaquetadursa 12, dispuesto so-
bre la brids 75 la cual se compone de preferencia de amianto reves-~
tido de cobre.-otra aleta ?2 de forma anular se coloca al mismo
tiempo sobre el cuerpo quimico y mantiene a éste lo bastante sujeto

para impedir, que por los movimientos del aparato pueda producirse
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una inflamacidén involuntaria-.

En ua manguito 9, que se extiende desde la tapa 9 hacia
afuera, y provista de EZQ rosca interior, va guiada una parte l3a
de un arbol 13 provista de una rosca exteriors Bl extremo exterior
de este 4rbol 1lleve dispuesta una ruedecilla de mano 14, mientras
gue el extremo interior contiene un disco 15. Con este disco 15,
por medio de un muelle helicoidal 16, se conecta un disco de fric-
cién 17, el cual se introduce en la cavidad 3 del cuerpo guimico 1,
y permanece alli en reposo & cierta distancia de la. cabeza inflama=
ble 6. Atornillando hacia abajo el &rbol 13 por medio de la ruede-
cilla de mano 14 puede producirse la inflamacidn. En este proceso
el disco de friccidn 17 se coloca sobre 1la cabeza'inflamable v es
retenido por de pronto por el frenado, hasta gue finalmente el
muelle 16 es puesto en tal estado de tensidn, gue el disco 17, qpe
se ha quedado atrds con uz movimiento de la rotacidén, sigue al dr—
bol con-lo que se realiza el encendido. Los gases o vapores que se
degarrollan entonces y gue no son utilizables & los fines de la
resPiracién, escapan hacia afuera a'través de unos orificios Sh,
practicados en la cubierta 2. A continuacidn se hace girar hacia
atrds el drbol 13, hasta gue el disco 19 se coloqﬁe firmemente
con un énillo de empaquetadura 18, metido en el mismo a una aleta
de empaguetadursa 22 a la parte inﬁerior de la tapa, para evitar
que el oxigeno se escape por los orificios 94, es decir, por la
rosca del drbol. En los aparatos gque se usan en las minas, los
orificios 9, van asegurados contra el peligro de las explosiones
por medio de un canasto protector 73 de un tejido metdlico de
mallas estrechas.

El encendido inicial se transmite a la masa de inflamacidn
4, que es consumida en reaccidn viva y con un fuerte desarrollo de
calor; desde dicha masa 4 se transmite a la masa 1b, en la gue

aln sigue progresando relativamente deprisa, de tal manera, que
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el desarrollo de ox{geno exceda del rendimiento normal, para
bajiar el sistema del recipiente y 1lenar16 de oxigeno. Solamen-
te cuando se haya alcanzado la masa }2, por ejemplo & los dos
minutos, tomard la reaccidn el desarrollo normal requerido para
el estvado de permaneheia-

El oxigeno desarrollado atraviesa la tela metdlica 7 y aban-
dona el recipiente gensrador 8 por un paso 19 praotiéado en la
proximidaed del extremo inferior, el cual conduce & un recipilente
de filtro 20 conectado &l reoipiente de generador. Este recipiente
de filtro contiene encerradas entre dos planchas perforadas 21-22
uns capa 23 de un material fibroso, por ejemplo,fieltro, em 1la
cual queda detenido el polvo arrastrado durante el desarrollo.

En la tapa 24 del recipiente de filtro va fijado un cesto 25 que
se introduce en el recipiente, sobre el cual se extienden un man-
guito 26 compuesto de un material mds fino filtrante, como por
ejemplo, papel de celulosa. De este modo son captadas las mds fi-
nas particulas de polvo que haya podido dejar pasar la capa fil-
trante 23. Esta capa filtrante 23 puede ser remojada con sustan-
cias aromdticas, medicamentos o sustancias purificadoras para 1la
gseparacidn de impurezas quimicas de la corriente de oxigeno, si
bien puede también & este fin emplearse un filtro espescial.

La tapa 24 del recipiente del filtro lleva dispueata en au
qentro un tubo Ef& proviate de una tubuladura ramificada lateralw
mente 24p para la colocacidén de un maenémetro 75, En el extremo li-
bre del tubo 24, va conectado un tubo 27, el ocual conduce al lu-
gar de empleo, por ejemplo, a un aparato inhalador, a una careta
de respiracidén etec. En el tubo 27 va introducido un disco de
retencidn 74 provisto de una estrecha abertura Zﬁi' Esta tiene,
en unidn del mandmetro 75, la aiguiente finalidad:

Para la seguridad del operador debe existir la posibilidad,

8obre todo en un aparato protector contra los gases, de comprobar
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gquiera gue lo& cuerpos quimicos, como antes se ha dicho se fabrican
ddndoles una forma y presidn tales, yue se produzca un desprendi-
miento determinado de oxigeno en la unidad de tiempo, por 1o gue ge
establece también la duracidn del pfoceso para un determinado volu-
men de la barra, por este hecho puede ya determinarse la duracidn
del empleo del aparato. Basta, pues, con realizar una comprobacidn
del tiempo con el reloj, gue en eate caso puede emplearse como me-
didor del contenido. Para tener una mayor seguridad pueden también
disponerse dispositivos indicadores accionados mecdnicamente « Para
el funcionamiento de tules dispositivos se emplea convenientemente
la presidn del oxigenc en el recipiente generador o en cualquier
otro lugar apropiado del conjunto de aparato. El disco de retencidn
74 representado en la figura 1 puede servir, por ejemplo, para ase-
gurar el mantenimiento de una presidén suficiente; el mandmetro 75
indicaré luego esta presidm. Cuando el desarrollo de oxigeno baja
en el recipiente generador, esta disminucidén es gefizlada por el ma—
németro 75. Cuando el aparato esté eguipado condiferentes generado-
res, la persona gue lo use puede poner oportunamente en actividad
un segundo generador. Bl mandmetro puede también servir como indi-
cador de la cantidad colada a través del aparato. En lugar de un
mandmetro o en unidn del mismo podria emplearse un dispositivo de
alarma, aclstico o de otra clase, gque se desconectara por la caida
de presidén. De andloga manera podria también encenderse el segundo
cartucho generador.

Las figuras 3 y 4 representan el empleo del gensrsdor de
oxigeno descrito en un aparato inhaladors En este caso el recipien-
te generador 8 no va directamente conectado al recipiente de filtro
20, sino que ambas partes del apa?ato van montadas separadamente

en un zlcalo 28 con ayuda de bridas de soporte 29, 30 comunicando
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entre si por medio de una tuberia 119. Un conducto ramificado 31
va a parar 2 una vdlvula de seguridad 32. Sobre el extremo supe-
rior del recipiente de filtro 20 va montado el recipiente pulve~
rizador 33 del aparato inhalador, el cual, con un suplemento in-
ferior 3%a entra estrechamente a presidn en un enroscamiento 34
por medio de una masilla 35. Mediante embutido del suplemento de
recipiente 33, es formado un tubo 36 insertado en el recipiente
pulverizadg;j—el cual va doblado por su extremo en dngulo recto

y estd constituido en forma de tobera 37. Delante de la embocadu~
ra de esta tobera se dispone una tobera &9 de un tubo 38 unido al
tubo 36, el cual se sumerge por su extremo u.bierto inferior en el
1iguido medicamentoso contenido en el recipiente 33+ Por la ac-
cidn del chorro de oxigeno procedente de la tobera 27 sobre la
tobera ég el 1iquido es&fsp;rado ¥y pulverizado. En el cuello Eﬁg
del recipiente éé va también introducido con la conveniente empague~
tadura un recipiente acumulador 40 provisto de un suplemento EQE'
A través del cuello EQQ del recipiente 40 va suspendida una bol-
sa flexible 41, la cual, por un extremo doblado hacia afuera 41,
provisto de una almohadilla marginal 5&2 rodea estrechamente la .
nervadura 40, del cuello. Una tubuladura 42 dispuesta en el re-
cipiente 40 sirve para la recepcidn de una manguera 43, la cual
conduce g la boyuilla de inhalacibn.

Conforme a las figuras o y 6 en un recipiente 44 van dis-
-puestos tres recipientes generadores de dxigeno 8 con recipientes
de filtro 20, desde cada uno de los cuales una manguera 127 con-
duce a un recipiente flexible comtn de provisidn y de compensa-—
cién de la presidn 55 (bolsa de reserva). BEsta bolsa se halla en
una tapa articulada 45 sobre una charnela gé del recipiente 44.
En la tapa 45,la cual-es.mantenidd abiefts y en posicidn verti-
cal, por medio de un soporte 47 dispuesto en el recipiente 44,

va introducida una plancha de sostén 48 desplazable, yue puede
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gacarse hacia afuera y que va provista de una manivela 485+ La
tapa 45 presenta tres ranuras prensadas desde dentro 50, 992 ¥
50b, a las cuales corresponden unas bolas 49 alojadas‘en las ca=
E;g,éﬁo gsobre un borde gue sobresale hacia abajo 48y de la plan~
cha 48 y sostenida#s por medio de muelles 51. A la plancha 48 se
conectan, fijadas por enroscamientos 52, por una parte las mangue-
ras 127, y por otra parte la manguera 53 que #a & parar a la ca-
reta de respiracién 54. En el borde EER va fijado, por medio de
un borddn 554, una bolsa flexible 55 de goma o material eldstico,
la cual entra a presidn en una ranura prensada hacia adentro 56
del borde 48+ La pancha 48 contiene ademds una vdlvula de seguri-
dad 97

Durante el empleo, la plancha-soporte 48 va fijada de ordi-
nario por medio de las bolas eldsticas 49 en la ranura més alta
50 de 1s tapa, mientras gque, para poder cerrar el aparato para el
transporte por medio de unas orejas de cierre de la tapa 45 eéx

L]

prensado hacia abajo hasta encajar las bolas 49 en la ranura 9504
b 50y, segin el espacio necesaric para la colocacidn de las di~ "
ferentes partes (mangueras, careta etcs)

Para la puesta en marcha de este aparato Se enciende prime-
ramente la barra quimica dispuesta en el recipiente generador 8
del modo descrito ern la figura 1. Una vez consumida esta barra
casi por completo, se procede al encendido de la barra en uno de
los otros dos wecipientes, y finalmente despuds de consumida esta
dltime se enciende la barra del tereer recipiente. Por consiguien-
te, el aparato puede seguir funcionando gin interrupcidén y sin
nuevo relleno por el triple tiempo, pero se estd en disposicidn,
por otra parte, de parar el funcionamiento después de consumidas
una o dos barras. Ademds, puede aumentarse considerablemente 1a

duracidén del funcionamiento, sustituyendo inmediatamente en cads

caso el relleno consumido de cada uno de los. recipientes. Unas
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vdlvulas de retroceso, por ejemplo, fijadas por enroscamientos 52
impiden al abrir un recipiente la vuelta a éste del oxf{geno pro-
cedente del recipiente de reserva.

Iss figuras 7 y 8 representan un aparato protector contra
los gases, llamado "aparato-buzo de gas". En el mismo se disponen
en una c&ja plana §é el recipiente genefador 8 con el recipiente
de filtro 20, as{ como un cartucho de potasa 61 para la absorcidén
del dcido carbdnico expiradq. Una segunda caja 60 contiene una
bolsa de inhalacién 62 de un material flexible impermeable &l aire.
Desde el recipiente del generador 8, una tuberfa 63 conduce al re-
cipiente de filtro 20, y desde éate otra tuberia 64 va a parar a
la caja de una vdlvula de retroceso 65 que conduce a una manguera
de exhalacidn 66 que se extiende entre el oartucho de potasa 61 y
la careta ﬁl; Desde esta careta se extiende la manguera de inha-
lacion 68 & una vdlvula de retroceso 69, a la que se conecta una
pieza de unién 70, de la cual sale, por una parte, una tuberia
gque va a parar al cartucho de potasa 71, y por la otra parte a
la bolsa de respiracién 62, a la que va fijada. Le pieza de
unién 70 contiene ademds la vdlvula de seguridad 72.

Le construccidn y funcionsmiento de este aparato-buzo de
gas es, en general, de la clase conocida, 80lo que en lugar de la
botella de acero usual y corriente, rellens de oxi{geno comprimido
hay dispuesto el cartucho generador eon filtro. Por la respiracién
de la persona que lleva el aparato, el aire de respiracidn es
68, 67, con la cooperacidn de las dos vilvulas de retroceso 65y
69, para 1o cual la bolsa 62 sirve de compensacidén. En wirtud de
la reaccién introducida en el recipiente generador por medio de
la ruedecilla de mano 14, es siempre conducida una cierta cantidad
de oxigeno por unidad de tiempo desde el generador 8 por 63, 20,
64 al circuito del aire de respiracidén entre la vdlvula 65 y el
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cartucho de potasa, de modo gque antes de entrar en la manguera de
inspiracidén 68 tiene que pasar a través del cartucho de potasa.

En las figuras 9 y 10 se representa un aparato inmersor de
gas equipado con el recipiente generador 8 parsa cortas duraciones
de empleo, conocido con el nombre de aparato de fuga. En este apa~
rato el aire de respiracidn oscila, con movimiento de vaiven, en-
tre el pulmdén del portador y la bolsa de resPiracién.lég,atravesan~
do cada vez el cartucho de potasa 61 dispuesto en la caja 199. ElL
recipiente generador 8 con 1a barra yuimica se halla en circuito
préximo al camino del aire de respiracidm, al cual es conducido
constantemente el oxigeno gque se desarrolla después de encenderse
la barra quimica y después de atravesar dicho aire el recipiente
de filtro 20 por el punto 170.

Aparatos de fuga se emplean de ordinario solamente para
une duracidn dg20 a 30 minutos; el recipiente generador es calcu-
lado por lo tanto solamente para la recepcidn de una barra guimi-
ca de longitud correspondientes Cuando haya de posibilitarse una
mayor duracidn, se tomard un generader de reserva Eg ¥y en caso ne-
cesario se le pondrd en actividad. Hste generador de reserva se
pruede llevar, por ejemplo, en la forma que se representa en un

bolsgillo 76 colgado lateralmente por medio de correa hombrera 76,

y conectarlo de antemano a la tubuladura 67, de la careta 67 por
medio de una manguera 77. El generador de reserva represent&do
“tiene un filtro propio‘ggi; pero se puede prescindir de 81 y c§~
nectar el generador 8y al filtro 20 del generador principal 8.

Tan pronto como el portador advierta gue el generador 8 del apara-
to estéd casi agotado, pone en actividad el generador de reserva
accionando el dispositivo de encendido por medio de la ruedecilla
de mano.

El empleo de un generador de reserva puede entrar en cues~

tién también en aparatos-buzos de gas de cuslquier otra clase, como
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por ejemplo puede verse en las figuras 7 y 8.

Como guiera gue la manera descrita de desarrollarse el oxi-
geno se basa sobre una reaccién exotémiaa, el calor desarrollado,
en cuanto pueda ser perjudicial, debe ser reducido a la inocuidad-
El oalor que el ox{geno hace llegar al circuito de respiracién
apenas llega a oonstituir un inconveniente, dada la pequefia canti-
dad de ox{geno por unidad de tiempo y su peguefia capacidad cald-
rica. Solo importa, pues, esencialmente el proteger las partes
restantes del conjunto de aparato contra el caldeo por efecto de
la transmisién o radiacién del generador de oxigeno, por ejemplo,
aislando o aprovechando 1s corriente de aire producida por el desa~
rrollo calérico. Este dltimo medio es el gue se considera en las
figuras 7 y 8, disponiendo el generador hacia arriba y perforando
la chapa protectora 59.

En ciertos c&éoa, por ejemplo, en aparatos para la revivifi-
cacidn puede aprovecharse el calor de la reacoidn para la calefac-
cibén de las vioctimas. En caso de inhalacién puede emplearse el ca-
lor de la reaccidén para la calefaccidn o gasificacidn del medioca-
mento, o para la calefacoidn adicional del oxigeno que haya de res-
pirar el paciente, para obtener as{ una hiperemia en las vias res-
piratorias, que en muchos casos coadyuva, como demuestra la préc-
tioa, al efecto curativo. Para obtener el oxigeno del generador no
gsolamente calentado sino también humedecido, se hacen agregaciones
a la masa quimica, que contengan agua incorporada quimicamente y
que sea puesta en libertad por la reaccidn, por ejemplo, el hidré-
xido de oaloio-.

El dispositivo para el encendido inicial puede realizarse
también de manera gue opere por percusidén. Asi, por ejemplo, se

pueden emplear fulminantes, eventualmente en conexidn con una me-

-cha. Por otra parte puede también emplearse un encendido eléctrico.

Para poder prescindir de un dispositivo especial de protec«

cién contra el peligro de las explosiones, como se representa en
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las figuras 1 y 8 en forma de la fina tela metdlica 73 puede tam-
bién preversé un cierre hermético hacia afuera. Esto llevarfa en
la disposicién de la figura 1 & la supresidén de las aberturas 9e-

A la masa que desprende oxigeno puede agregarse en determi-
nados casos un segundo cuerpo quimico, que desprenda dcido carbd-
nico o ocualquier otro gas curativo por ejemplo cloro durante el
proceso de su desarrollo. Xato entra en cuestidén por ejemplo en la
revivificacidén para la excitacidn del ocentro respiratorio. A este
fin pueden emplearse aquellas sustancias que, camo por ejemplo,
los carbonatos y bicarbonatos de los metales alcalinos, terroso-al-
calinos y pesadoa, gque, al ser calenfadoa & unos 8002 C. despren-
den total o parcialmente el doido carbdnico gue contienen. Se pue-
den adicionar también sustancias orgdnicas que formen dcido carbd-
nico con el oxigeno desarrollado en las condiciones existentes.

Con el empleo de catalizadores pueden servir, como vehiculo
de los mismos, las materias textiles mezocladas en la masa quimica
(amianto) .

Pars una duracidn mds larga de desarrollo, si se empleara
golo una barra recta, la longitud de ésta habris de ser excesiva-
mente larga. En un tal caso se emplean oonvenientemente unas ba-
rras dobles suspendidas conjuntamente por un extremo. En éstas se
debe impedir un salto indeseado de la reaccidén, por ejemplo me-~
diante la insercién de capas aiamlantes. Ia doble barra 1, segin
las figuras 11 y 12 va en primer término prensads en una piaza
como cilindro de conjunto. Por un extremo 80lo unilateralmente en
EE’ hasta una superficie diametral, esta doble barra se fabrieca
de una mezcla susceptible de reaccionar mds fuertemente y va
provista en dicho plano diametral de una ranura longitudinal
serrada 79, en la que se introduce una plancha aislante 80, por
ejemplo, de amianto. En la parte 1lp va fresada una muesca semi-

esférica 103, dentro de la cual se dispone la masa de encendido
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¥y el fulminante, como Se representa en la figura 1. Sobre la otra
parte de la ranura 79 va acortada la barra. Cuando esta barra es
encendida por medio del diapositivo del encendido 6, se transmite
la reacecidn en primer término a través de la mitad de la barrs
existente a la izqulerda de la plancha B0 hasta el otro extremo de
la barra, en donde ataca-a la segunda mitad de la barra paira atrae
vesar éeta en direbcién contraria. Se impide con seguridad uns
transmisidén directa del encendido desde el punto 6 al extremo in-
mediato de la segunda mitad de la barra, por medio del revestimien-
to de amlianto que se extiende por la superficie terminal de la
misma, y que airvq\para la proteccidn contra el calor.

En una forma de construceidn en més de dos partes, las ba~
rras inmediataa de cada una habrdn de ser conectadas conjunta y

alternativamente por los dos extremos.

L4

:;*C; NOTA

D B e s o T

Se declaran de novedad y de propia invencidn las siguientes

Reidivindicaciones

Et 2ttt 223 33 3 2 3 24 g 2+ 2 £33 22 4 2+ -3 7

le- Procedimiento para la manipulacidén de aparstos respiratorios
de oxigeno provistoa de auto-generacién del mismo & medida
de las necesidades, caracterizado por el hecho de emplearse
para la generacidn del ox{geno una mezcla guimica en estado
g8élido de agregaoidén y de tal composicibén y forma, gque dese
pués de introducido el desarrollo, preferentemente de encen-
dido inicial, desarrolle automdtioa y oonstantemente el oxfi-
geno en virtud de la reaccidn progresiva realizada a través

de tods la masa quimica.
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Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado por

el hecho de gque el suministro de oxigeno condicionado por las
necesidades es regulado por la eomposicién o forma o por un
prensado més o menos fuerte del cuerpo quimico, o por varias
de eatas medidas.

Un procedimiento Segin la réivindicacién 1, caracterizado por-
que la formacién se efectda en prensados.

Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caracterizado por el
hecho de darse forma de barra a los prensadoa, estableciendo
el desarrollo en uno de los aextremos de la barra.
Procedimiento segin la reivindicacién 1, carasterizado por el
hecho de gque en los aparatos protectores contra los gases con
circuito cerrado de respiracidén, el desarrollo del oxigeno se
realiza en anexo unido al circuito e independientemente de

la respiracidn.

Procedimiento, segin la reivindicacidn 5, caracterizado por
el hecho de que el oxigeno, antes de ser inhalado, es oondu-
cido a través del cartucho de regeneracidn.

Procedimiento 8egin la reivindicacién 1, carascterizado por el
hecho de gue a los cuerpos gquimicos que desarrollan oxigeno
se agregan otros cuerpos quimicos que desprendan &doido ecarbé-
nico.

Procedimiento segin la reivindiocacidn 1, caracterizado por el
hecho de agregarse a la mezola quimica unas sustancias que
aunentan la resistencis mecénica.

Procedimiento segin la reivindicacién 8, caracterizado por el
hecho de agregarse amianto en fibras.

Procedimiento segin las reivindiocaciones 8 y 9, caracterizado
por el hecho de emplearse el material fibroso como veh{culo

para uno o mds catalizadores.
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11+~ Procedimiento segﬁﬁ la reivindicacidn 1, caracterizado por
la agregacidn de una sustancia, por ejemplo, el hidrédxido
de calcio que durante el proceso pone agua en 1ibertad;

12+~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado por
gl hecho de que el oxigeno desprendido del cuerpo guimico
es filtrado antes de su empleo parz la eliminacidédn de impu-
reza8 mecdnicas y quimicas.

13 e~ Cuerpo quimico para la realizacidn del procédimiento segun
la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de consis-
tir esencialmente de una o més sustancias que al calentarse
desprendan oxigeno, por ejemplo perboratos, rersulfatos,
percloratos, cloratos, permanganatos, bicromatos, lumbatos
vy superdxidos de los dlcalis y dlcalis terrosos.

14.~ Cuerpo yuimico fegun la reivindicacidn 13, caracterizado por
el hecho de contener una agregacidn de carbonatos para la
generacidn de dcido carbdnico.

15.- Cuerpo quimico segin la reivindicacidn 13, caracterizado por
el hecho de estar formado con una masa inflamable {4) para
el encendido inbial.

164~ Cuerpo quimico segin la reivindicacidén 15, caracterizado por
el hecho de yue entre la masa de encendido {4) y la masa prin-
eipal {1;) del cuerpo guimico se dispone una mass de transi-
cidn {ly) en la cual se verifica una reaccidn mds viva para
poner répidamente en marcha el desarrollo del oxigeno y te-—
ner inicialmente un exceso del mismo.

17 .- Cuerpo guimico segin la reivindicacidn 16, caracterizado por
el hecho de que la masa de encendido {4) de composicidn and-
loga a la de la masa principal del cuerpo, contiene otros
cuerpos oxidables, como por ejemplo polvo de aluminiok

18+~ Cuerpo guimico segdn la reivindicacidn 16, caracterizado por
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el hecho de yue la masa de encendido (4) y de composicidn
andlogsa & la de la masa principal del cuerpo contiene una
agregacidn de sustancias orgdnicas como por ejemplo colulosa
para que resulte mds suelta y mds facilmente inflamable.
Cuerpo quimico segﬁn la reivindicacidn 15, caracterizado por
el hecho de gyue en combinmacidn con la masa inflamable (4)

se dispone una cabeza fulminante o andlogo.

Cuerpo guimico segdn la reivindicacidn 13, caracterizado por
el hecho de ir éste provisto con un revestimiento protector
contra el calor {2), por ejemplo de amiunto.

Cuerpo quimico segin la reivindicacién 15, caracterizado por
el hecho de gque la mass inflamable {4) va dispuesta en una
cavidad {3) fig. 1; {(103) fig. 11.

Cuerpo quimico segin la reivindicacidn 13, caracterizado por
el hecho de componerse por lo menos de dos barras parciales
paralelas y separadas entre si por capas intermedias aislan-
tes, uniéndose alternativamente entre si barras parciales
cercanas en gus dos extremos.

Dispositivo para la realizacién del procedimiento, segun la
reivindicacidn 1, caracterizadc por un recipiente {8) des-
tinado a la recepcidn del cuerpo gquimico provisto de un Su-
plemento de tela metdlica (7), de un cierre (9) que posibi-
lita comodamente el recambio y de una conexidn {19) para
unirlo en el lugar de empleo.

Dispositivo segin la reivindicacidn 23, curacterizado ror
el hecho de que =n el recipiente generador {8), y preferen-
temente en la tapa {9), se dispone un aparato de encendido
(17) operable desde fuera.

Disp gitivo segin 1la reivindicacién 24, caracterizado por

la disposicidn de un drgano {17) introducido en la cavidad
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{3) de 1la barra yuimica para accionar sobre la masa de encen-
dido colocada en dicha cavidad.

Dispositivo segin las reivindicaciones 24 y 25, caracterizado
por el hecho de conectarse a una manivela giratoria (14), dis-
puesta exteriormente al recipiente generador {8), un disco de
friceidn {17) gue llegs hasta la cavidad {3) de la barra guimiu
ca s A

Dispositivo segin la reivindicacidn 286, caracteriéado por el
hecho de que el disco de friceidn (17) va conectado a la ma=
nivela giratoria (14) por medio de un muelle {15).

Dispositivo segin la reivindicacidn 26, caracterizado por el
hecho de gue el disco de friccidn (17) va unideo al drbol heli-
coidal {13) que ha de ser puesto en rotacidén por medio de la
manivela rotativa (14), el cusl d4rbol, en su posicidén de repo-
g0, ge hace girar hacia atrds de tal manera gue el disco de
friceidn {17) no puede pomerse en contacto con la cabeza in~
flamable {6) del cuerpo quimico, siendo atornillado hacia abaw-
Jo con el movimiento del encendido para establecer el contacto
¥y producir el encendido por la rotacidn ulterior.

Dispositivo, segin la reivindicacibn 28, caracterizado por el
hecho de conectarse con el drbol (13) un platillo de empaqueu
tadura {(15), el cual, estando desatornillado el drbol {13),
cierra el recipiente {8) hacia afuera herméticamente contra

el aires

Dispositivo, segﬁn la reivindicacidn 29, carscterizado porlel
hecho de gue entre el 4rb0o1{13) y el lugar de empaquetadura
{95, 18) del plato (15) se disponen unas aberturas (95), las
cuales, estando atornillado hacia abajo el dispositivo de en-
cendido (17) establecen una comunicacidn con el aire exterior,

pudiendo escapar a través de ellas los gases de combustidn de
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la masa inflamable.
Dispositivo segin la reivindicacidén 30, caracterizado por el
hecho de gue las aberturas (9 ) van tapadas con tela metdli-

ca {73) contra el peligro de las explosiones-

Dispositivo, segin la reivindicacién 23, caracterizado por el

hecho de gonectarse un recipiente de filtro (20) al recipien-
te generador (8).

Distsitivo gegin la reivindicacidn 32, caracterizado por el
hecho de gue el recipiente de filtro (20) contiene una masa
fibrosa {23), por ejemplo, fieltro, para la retencidn de las
impurezas mis voluminosas en forma de particulas de polvo y
uns masa filtrante mds fina (258), por ejemplo, celulosa para
detener el paso & las impurezas mds finas.

Dispositivo segin la reivindicacidn 32, caracterizado por el
hecho de conbtener la masa filtrante {23) sustancias gromdti=~
cas, medicamentos o materias quimicas purificadoras para la
geparacidn de las impurezas quimicas.

Dispositivo segin la reivindicacidén 33, caracterizado pbr el
hecho de gque el filtro finol(ze)‘esté construido en forma de
gorro y es echado sobre una cesta de sujecidn{25).
Dispositivo para la realizacidén del procedimiento segun la
reivindicacidén 1 6 la 23, caracterizado por el hecho de pro-
veerse un dispositivo para sefialar el congumo aproximado del
cuerpo guimico.

Dispositivo segin 1la reivindicacidn 36, caracterizado por un
dispositivo indicador (75), el cual respond e & una cai-
da de 1la presidn del oxigeno.

Dispositivo segln la reivindicacidn 37, caracterizado por un
digpositivo de alarma de funcionamiento Sptico o aclstico,
el cual acciona por la caida de presién.

Dispogitivo segin las reivindicaciones 36 a 38, caracteriza-
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do por el hecho de gue en la tuberia gue se extiende desde el
recipiente regenerador (8) hasta el lugar de consumo, detrds
del aparato indicador {75), va dispuesto un dispositivo de
estrangulacidn, por ejemplo, en forma de disco de retencidn
(74).

40 .- Aparato inhalador, caracterizado por estar dotado de un dis-
positivo generador de oxigeno (8) de la clase anteriormente
desecrita. |

41 .- Aparato inhalador, segin la reivindicacidn 40, caracterizado
por el hecho de gue lua tobera de presidbn {37) va conectada a
la tuberia del oxigeno (386).

42 .~ Dispositivo para la generacién ininterrumpida de oxigeno du-
rante ua lapso de tiempo mds largo del gue correspounde para
el consumo de un cuerpo yuimico en particular, caracterizado
por el hecho de disponerse varios generadores conectados entre
si [8) de la clase anteriormente descrita, los cuales pueden
ser cargados independientemente entre si con cuerpos quimicos
y puestos en funcionamiento (figuras 5 y 6).

43+ Dispositivo segin la reivindicacidn 42, caracterizado porgue
los generadores (8) van conectados con una bolsa comun de
reserva {58).

44 .~ Dispositivo segin la reivindicacidn 43, caracterizado poryue
1a bolsa de reserva (55) estd colocada dentro de 1o tapa mo-
vible (45) de una caja {44) que recibe los generadores {8).

45 .~ Dispositivo,segin la reivindicécién 44, caracterizado porgue
la bblsa de reserva (55) va fijada'estrechamente a una plan—
cha (48) desplazable, embutida en la tapa (45), la cual plan-
cha contiene las conexiones (52) para las mongueras {127)
procedentes de los generadores (8), asi como para la manguera
(53) gque conduce a 1la mdscara de respiracidn (54), y la vdl-

vula eventual de seguridad (57).
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Dispositivo segin la reivindicacidn 45, caracterizado porque
la tapa de la caja {45) presenta a diferente posicidn de al-
tura unas muescas {por ejemplo ramuras 50, 50,, 50,) en las
cuales puede fijarse segin se desee la plancha (48).
Dispositivo segin la reivindicacidn 46, caracterizado porque
en la plancha (48) van dispuestos unos elementos eldsticos
apropiados {49, 51) para el encaje en las hendiduras {90, 5oa,
50p) -

Escafandra de gas con dispositivo para la realizacidn del
procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizads por

el hecho de estar provigta de un dispositivo generador de oxi-
geno {8, figura 10) de la clase anteriormente descrita, des- -
de el cual desemboca un-a tuberia en el circuito respiratorio.
Egcafandra de gas, sSegin la reivindicacidn 48, caracteriza-
da por un generador independiente de reserva {8,, figuras

9y 1lo) a conectar paralelamente al generador principal.

Lz patente cuyo privilegio de invencidn se solicita por

veinte afios para Hspafls y sus dominios deberd recaer por "PROCE-

DIMIENTO PARA LA MANIPULACION DE APARATOS RESPIRATORIOS DE OXI~

GEIIO

Y DISPOSITIVOS PARA SU REALIZACION" (noveno grupo, clase 89)

segin se describe y reivindica en la presente memoria y se ilusw~

tra con log dibujos gue a 1la misma se acompaiian.

Madrid -2 de Enero 1929.

pp: Inhabad-Gesellschaft msb.H."
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