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- Es conocido el sistemg de cementar objew
toe de hierro, asleaciones de hierro, acero, agceros rew
finados, etc, tratéindolos en baflos de fundicidn que

contienen por un lado 8ales fusibles, como 1lp sal de



cocina y sus anélqus, ¥y por otro lado materiales cew
mentatorios, Hast; ahors se ha venido uspndo
como tal generalments ¢ianuro,

Se ha visto que tales endurecimientos
pueden efectuarse con gran ventéja empleando como
material de cementar carbdn finamente dividido en 1a
fundicidn, Estg puede estar formadd, por ejemplo,
de Bal de cocina, cloruro de barié y otras sgles refrac-
tarig®s g reacciones perturbadoras, especisglmente
mezclas Salines muy fusibles, como los cloruros de
sodio y de potasio.

Segin el invento, la cementacidn se
efectia empleando cantidades suficientes de fundiciow
nes que contengan carbon muy desmenuzado; 1o0s obw
jetos en tratamiento se sugiergen en la colada, dew
Jéndolos alli s temperaturas de endurecimiento apro-
Piladas hasts conseguir el efecto apstecido,

Como material para cementar puede utiw
lizarse, por ejemplo, carbén vegetal muy molido,
turba, carbén activo, grafito menudo, etc, La canw~
tidad del carbén que ha de agregarse a la colads
puede ser de 1 o 2% y més aun, Lgs temperaturas
de temple se rigen, entre 6tros factores, por los
espesores ds cementacién que se pratenda obtener,

La cementacidn puede realizarse, por ejemplo, a
temperaturas de 800° y supefiorea. Cuando se em-
plean temperaturas mis altas, por ejemplo, de més de
850°, y especialmente de 900 a 950° y més, lg inmiw
gracidn del carbono se produce més'deprisa, abreviindo«
8e el proceso de temple o alcénzéndose espesores de
temple dentro de periodos de temple detsrminados,

EJEMPLU 1°,« Un perno de hierro po=
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- ESPEC!AL MOVH.

brs de carbono se calentd a v50° en una colada de sal
de cocina y cloruro de potasio, que contenia 1% de

carbén vegetal en polvo, y se sometid luego s en-

‘friamiento brusco, en lg forma habitual.

El temple del perno subié por este
procedimiento de 13° Rockwekl a 42°, mientras un perw
no regulador calentadg a igual temperatura dufante el
mismo periodo en un bafio de igual composicidn, pero
sin carbono, sélo gcusd 20°Rockwell, ,

BEJEuPLO 2°,- Un yerno de hierro pobre
en carbono se calentd dufgnte hors y media g 950° en
un bafio de clorure de sodio y potasio, qge_teﬁia'
en suspensidn un 2% de carbdn sctivo molido, Des~
puéds de enfriado bruscamente, 21 perno presentabs un
temple de 58°Rockwell, mientpas 8l perno regulador
tratgio de igﬁal modo en un balio sin carbono acusaba
86lo un temple de <O°Rockwell,

La inmigracién del carbono puede favow
recerss aun, segin se he comprobado también, afiadiendo
a los bafios de curbén pulverizado otras substancias,
poT ejemplo, alcalinas, sobre todo 4lcalis cérrosivos,
¥ también carbonatos alecalinos,

Le cantidad de sosa cédustica y sus-
tancias auxiliares agregada puede variar dentro de
amplios limites, En algunos casos bastan ya algunas
unidedes por cientop pars reduq;r considersgblemente
el periodo de ca:buracién;»o 86a para apresurar lg inw-
migracidn del carbono o aumentar el espesor de la misw
Me por unidad de tiempo, En otros casos, ha resulw
tado beneficioso emplear cantidadas mayores de sosa
cédustica y substancias aimilares. Por ejemplo,

el periodo de cementacidn de plezas de hierro por inw
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mersidn en un bafio que contenia como material de
cementacidn carbdn de lefia pulverizado, ka podido
reducirse al cusrto o‘gl tercio del lapso habie

tualmente necesario, afiadiendo un lu% de s08a céustica.

Hl empleo de gubatancigg adicionales
alcglinas, como la sosa cAustica, da al bafio uns
composicidn que descarta toda transformgcidn per«
turbadora, En este caso se prescinde, por ejem-
plo, de la presencia de cloruro ds bario en el bafio,

BEJEMPLO 3°%.« En un bafio de cloruro
de sodio y cloruro de poﬁasio, se suspende un 3% de
¢arbdn #egetal bien molido, sumergiendo en €l un
perno de hierro pobre en carbono durante dos horas,
Z1 espesor de cementacidn al cabo de este perfodo
es de poco més de 0,1 mm,

Un perno tratado de igusl mgners en un
bafio Que ademds contenia un 10% de soss céustica,
arrojé un espesor de cementacidn sproximado de 1 um,

RJEMpLu 4°,~ Un perno de hierre con
0.06% de éarbono gse cemeﬁta dursnte dos horgs en
un bafio compuesto de unag mezcla de partes iguales
de cloruro de potasio y clorure de sodio con adicidn
de 3% de carbdén animsl en polvo fino, a u50°, Bl
espesor de cementacidn resultante no llegs 2 0,1 mm,

Agregando 127 de NaCN, o1 espesor con«
sgcutivo al mismo tratamiento pass de 1 mm. En vez
de NgCN puede también emplearse una mezcle de NaCN y
NaOH, ‘

A los bafios que cont engan carbdn fino
como material de cementacidn eficaz pueden agregarse

eventuglmente pequefigs Cantidades de substancigs

oxidgntes, como cignuro, cianamids, etc, para low



grar, ahs de la carburacidn, una inmigracidn

de nitrégeno, E1 empleo de bafios con cianuro

para cemsntar es conocido en si, Pero tales bafios

'contienen cignuro en proporciones de 40 g 5oo Y MAB,.

En el presente invento, en el que se égplea caruono
como materiagl de cementacidn, el cianuro se agregs en-
cant idades mucho menores,

Con los balios compuestos conforme gl
invento, es posible llegar a espesores de cemenw
tacidén de 2 nm y més. '

A Eeta-solicipud, que corresponde g 1lg
presentada en Austria, el 16 de enero de 1928,
bajo el nimero A 340, se acoge a los beneficios

del articulo 16 de la Ley de Propiedad Industrial,
« 0w NOTA = 0 =

Los puntos de invencidn propig'y nue
Va que Se presentan para que sesn objeto de esta Paw
tente de vEINTE afios, son los siguientes:

_ 1°,# Un procedimiento para cementar y
templar objetos de hierro, aleaciones de héerro, acero,
acero refinado, etc,, que consiste en tfatarlos con
bafios de fusidn y se distingue por efectusrse la
cementscidn con ayuda de carbén finamente dividido en
una fundicién de cuerpos incapaces de cementar por ei
solos, por ejemplo, cloruros alcalinos,

#%,~ Un procedimiento conforme se reiw
vindica en el punto 1°, caracterizado por hacerse 1g
cementacidn a temperaturas de més de 850°, y mejor
entre 90u vy 950°,

5%~ un pProcedimiento conforme se
Teivindica en los puntos 1°,y 20, caracterizado
por incrementarse ls eficig cementatorig del cérbén
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afigdiendo substancise slcalinas que aceleren 1l inw
migraciéh del carbono,

4°, « Un procedimiento conforme se rei-
vindica en los ﬁdntos 1°, @ 3°., caracterizado por
emplearse balios que conﬁignen'élcalis cdusticos,

62, » Un procedimiento conforme se
reivindics en los puntos ;° a 4°,, caracterizado
por afiadirse a los balios q@e coﬁtigne carbdn como
cuerpo cementatorio y substancias adicionales, como
848a cdustica, otras cantidades pequefies de materias
oxidantes, por ejemplo, cianuro, cianamida, etc,

_ 69, « Un procedimiento para cementar
Y templar el hierro, el acero y similares,

Tal y como se hg descrito en 1z Memow
ria que antecede, y .con los fines que se han especis
ficado, |

Esta Memoria consta de seis hojas
escritas por ung sola cars,

Mapdrid, 15 de enero de 1929;
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