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- Oficina Cécnica de Propiedad Industrial

Fundada en 1886 por C , @ O n et @ u I" é n Ingeniero Industrial

Plaza de la Constitucién, 5, — Barcelona ‘

Agente: J. Bonet del Rio, perito Industrial, 8. 9. T.

PATENTE DE IRVENCION

por 20 efos

para "Un procedimiento mecdnico para la fabricacidn de mar-

chamos de planchs metdlica ~wmmcomcmmcr e e ——— —m—t oo

a favor de la Sociedad; INDUSTRIAS CASANOVAS, Sociedad And-
nima, domiciliads en BARCELONA,

" - -

MEMORIA D=ESCRIPTIVA

1a patente de invencidn a que se refiere la presente
memoria descriptiva estd destinada a proteger la propiedad y
la explotacidn exclusifa de un procedimiento me ed ni co para
1la fabricacidn de marchamos de una sola pieza de plancha me-
$t41lica, y provistos de gancho aplastable para la sujecidn del

hilo de unidn cor las mercancias a que se aplican los mar-

chamos,



El procedimiento objéto de la patente de invencidn
de que se trata, se funda esencislmente en el empleo de tres
punzones montados en un bloque que es actuado por una mdquina
o prensa acufiadora, el cual bloque funciona combinadamente
sobre una miltiple matriz correspondiente,

En los dibujos adjunftos, la figura 1 representa eﬁ sece-
cién vertical el blogue que lleva 10s punzones y la miltiple
matriz correspondiente para la actuacidn dé 1os mismos, y la
figura 2 demuestra un corte horizontal por A-B.

El cuerpo de los marchamos se extrae totalmente de tiras
de plancha metdlica que sirven de prihera materia j que pa-
san, destirdndose intermitentemente, por entre los punzones y
las matrices antedichas, mediante la accidn de 1la méquiﬁa-o
prensa acufiadora en que van montados unos y otras, E1 con-
junto de los punzones forma un blogque gue se aplica a la md-
quina acufiadora, lo propio que el‘bloqué de lasimafrices.

Mediante el punzén 1 se producen en la plancha metdlica
los huecos o0 relieves que constituyen las inscripciones y di-
bujos que han de llevar los marchamos; el punzdén 2 taladrs
la plancha metdlica, para arrancar parcialmente la porcidn deé
1a misma que hs de formar el gancho o ganchos o lenglietas de
sujecién del hilo; y el punzén 3 corta el contorno del marcha-
mo, el cual se desprende de la tira'y, pasando por el conduc-
to 4, sale a8l exterior ya terminado, ILos ganchos o lengletas
de sujecidn pueden ser uno o dos en cads marchamo,

las matrices estdn sefialadas con mimeros igusles a sus
punzoﬁes correspondientes; '

En 5y 6 se hallan dos dispositivos de empuje, para le-



vantar la tira de plancha de su adherencia con la matrisz
cuando ha recibido la accidn de los punzomes immediatos, &
fin de que no se dificulte el movimiento de deslizamento.

Si se quiere, el conjunto dé ﬁunzones y matrices pue~-
de disponerse en doble hileré, para producir las operacio-
nes correspondientes doblemente en cada golpe de mdquina o
prensa acﬁﬁadora;

Los marchamos fabricados podrdn tener formas y dimen-
siones muy variables, empledndose para su produccién tiras

de plancha metdlica de cualquier gémero adecuado,

NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presen-
te memoria descriptiva, se REIVLNDICA;

1;— Ia propiedad y la expiotéqidn exclusiva de un pro-
cedimiento.mepénico para la fabricacién de marchamos de plan-
cha met&lié&,'de'una sola pieza, empleando como primera ma-
teria tiras ds dicha‘pléncha y tratdndolas por un bloque gde
tres punzones actuados por una prensa acufiadora y las matri-
ces correspondientes, uno de los cuales produce en la plancha
los huecos o reiieves que‘han de comstituir ias inscripciones
y dibujos del marchgmo} otro forma el hueco o arrandué par-
'.cial de.;é plancha, bara formar uno o dos ganchos o léngﬂetas
“aplastables para la sujecidén del hilo correspondiente; & el
tercer punzdn corfa,el contorno del marchamo que, ya €Separado
de la tira de planéha ¥y completaménte formado, pasa por unm
conducto inferior, saliendo alAexterior;_

2,~ 1Ia propiedad y la explotacién exclusiva del proce-



cedimiento reivindicado en el pdarrafo anterior, con dispo-~
sicidn de doble juego de punzonés y‘matrices, para duplicar
el resultado obtenido en cada golpe de prensa gcufiadora.

Sean cuales fﬁeren las circunstancias que concurran con
la eséncialidad dei objeto de la patente, definida en las an-
teriores reivindicaciones, cual objeto estd constitufdo por:

"Un procedimiento mecdnico para la fabricacidn de mar-

chamos de plancha metdiica”,

-

Consta la presente memoria de cuatro hojas foliadas, es-
eritas por una sola'cara;

Barcelona, 8 de Enero de 1929,

P; p; de las Sociedad: INDUSTRIAS CASANOVAS, Sociedad

L v .

Anénima,
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