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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Conocida es la  fabricación  de la  trenza e lá stica  en la  que 
por entre lo s  h ilos  que la  forman y que son de una fib ra  te x t il  
cualquiera, seda, l in o , lana, algodón u otra adecuada, van d is ­
puestos longitudinalmente y cubiertos por aquellos, unos h ilo s  
de goma, y que, en algunos casos, según sea e l uso a que la  pro­
pia trenza se destine en e l que no precise una resistencia  y 
elasticidad  grandes, se suprimen algunos de lo s  mencionados h i­

lo s  de goma verificándose e l  entrelazado de lo s  que forman la  
trenza en vacio . Este ultimo sistema de fabricación  tiene la  
ventaba de ser mas económico por la  supresión de los  menciona­
dos h ilo s  de goma, pero presenta a parte del inconveniente de 
una menor resistencia  y una mayor d ificu lta d  de elaboración e l
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cLe que la  superficie de la  tr e n c illa  asi fabricada es de un as­

pecto desigual, ya que queda aplanada en aquellas partes quer 
careoen del h ilo  de goma en tanto que en lo s  pantos en que este 

va dispuesto forma e l saliente longitudinal o cord on cillo  que 
es ca ra cte r ís t ico  de esta  clase de te jid o s .

Para ev ita r  lo s  citados inconvenientes han ideado lo s  reeu- 
rrentes e l  procedimiento de fabricación  ob jeto  de la  presente 
patente e l  cual por ser nuevo y de su. propia invención s o l i c i ­
tan se le s  conceda la propiedad y explotación exclusiva, del mis­

mo en España y sus dependencias.
En su esencialidad oonsiste e l procedimiento de que se tra ­

ta  en fabricar la  mencionada tr e n c illa  con lo  que podria llamar­
se urdimbre, integrada por h ilos  ae goma e h ilo s  ae otra  mate­

r ia  ya sea l in o , seda, algodón o sus mezclas, formándose entre 

lo s  primeros y lo s  segunaos la s  combinaciones que se estimen mas 
convenientes, ya sea disponiendo uno ae cada clase' alternados, 

ya en otra rom a adecuada.

Este procedimiento de rabricacion  presenta diversas ventajas 
tanto de orden técn ico , en lo  que se refiere  a la  calidad y pre­

sentación del producto fabricado, como al aspecto económico del 

mismo.
En e fecto  con la  d isposición  de las dos clases de h ilo s , 

e lá s t ico s  unos y prácticamente inextensibles los  otros, se con­
sigue f i j a r  e l  alargsmiento que puede darse a las tre n c illa s  
asi fabricadas y en esta  forma nunca puede llegarse al lim ite 
de e lasticidad  susceptible de obtenerse con lo s  h ilo s  de goma 
los  cuales quedan asi sometidos en todos lo s  casos a un trabajo 
máximo normal, que se traduce en una mayor duración ae las  pro­
pias tre n c illa s .

Por otra parte, la  tre n c illa  asi fabricada presenta un as­

pecto uniforme, ya que en la  misma quedan formados todos lo s  

cordon cillos  a que da lugar e l entrelazado de lo s  h ilo s  que pro­

piamente la  constituyen con los  dispuestos longitudinalmente por



entre aquellos.
Ademas en esta forma es fa c t ib le  la fabricación  de tren c illa s  

con diversos grados de e lastic id a d , que podra depender ael numero 

de h ilo s  de goma que en la  misma se dispongan, asi como e l  obtener 
tre n c illa s  con alargamiento máximo f i ja d o  de antemano, ya que de­

penderá aquel de la  tensión que se de a lo s  h ilo s  de goma durante 

la  fabricación  de la  tre n c illa .
Por ultim o, presenta este procedimiento la  ventaja de que sin 

merma alguna para las buenas condiciones de la s  mencionadas tren­

c i l la s  resultan de fabricación  economice por la  substitución de 
un mayor o menor numero de h ilos  de goma por otros de un material 

menos costoso.
Em e l presente invento serán variables lo s  materiales de que 

se fabriquen las tre n c illa s  e lá stica s , e l  ancho de la s  mismas a 

que e l  procedimiento se aplique, lo s  d ibujos que puedan presentar, 

co lo res , lo s  medios de fabricación  ya sean manuales o mecánicos, 

y todo cuanto no a ltere , cambie, o modifique la  esencialidad de 

la  patente descrita .
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N O T A

R E I V I N D I C A C I O N E S  

Se re iv in d ica  como objeto de esta patente J

ie  Procedimiento de fabricación  de trenza e lá s t ica  que esen cia l­
mente consiste en que lo s  h ilo s  longitudinales que en la  misma f i ­

guran cubiertos por e l  trenzado de lo s  demas, son de gema o de 
material elastlíso conveniente, y de una f ib ra  te x t i l  cualquiera 

adecuada.
ge El propio procedimiento en e l  que lo s  h ilo s  de gema o de mate­
r ia l  e lá s t ico  y lo s  de la  f ib ra  te x t il  empleados de acuerdo con 
la  reivindicación  anterior y que van dispuestos a lo  largo de la  

trenza que se fa b rica , podran combinarse entre s i de manera varia—
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ble ya sea alternados, uno áe cada c la se , o en otra forma conve­

niente adecuada.
Sean ouales fueren las circunstancias que concurran con la  

esen cia l! dad del objeto de la  patente descrita  que recaerá sobre:

"ÜU PROCELIMIENTO PASA LA FABRICACION LE TRENZA ELASTICA"

Consta la  presente Memoria descriptiva, de cuatro paginas f o ­

liadas y mecanografiadas por una_sola cara*

i

Barcelona, 10 de Lieiembre de 1928
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