
MEMORIA DESCRIPTIVA

de - -

"UN’ NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DE ESTAMPADO 

LAS PÍEZAS LLAMADAS ALETAS EMPLEADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS 

PARA HILAR".

Por Enrique R avella  y R aspa ll,

BARCELONA!

Rambla del T riun fo , 80, J Pueblo Nuevo)



E xcelentísim o S eñor:-

Enrique R avella  y R aspa ll, natural de V endrell (Ta­

rragona), mayor de edad, con cédula C lase 12a número 101050, 

y dom iciliado  en Barcelona, Rambla del T riun fo, 80» (Pueblo 

lluevo.)

A Y.É. con el debido .respeto y con sid eración  expone: 

QUE deseando obtener una patente de invención  por v e in te  años 

de "UN HUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DE ESTAMPADO 

LAS PIEZAS LLAMADAS ALETAS EMEffi ADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS 

PARA HILAR", correspond iente a l Segundo Grupo, Cla,se 5a F orjado, 

laminado y temple del h ierro  y e l a cero , cuya invención  es pro­

p ia  y nueva y ateniéndome a lo  que p rescr ib e  la  presente Ley de 

la  Propiedad In d u s tr ia l, acompaño lo s  documentos necesarios  con 

su ín d ice  correspond iente.

Por lo  cu a l, su p lico  a V.E. respetuosamente se digne 

ordenar la  tram itación  del presente expediente para que me sea 

concedida la  patente que s o l i c i t o .

G racia que no dudo alcanzar de la  recon ocida  bondad de 

V . I . ,  cuya v id a  guarde Dios muchos años,

B arcelona, 29 de Diciem bre de 1928 .-

A1 E xcelentísim o Señor M inistro de Economía N acional.



M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para s o l i c i t a r

PATEETE DE INVENCION

por v e in te  años de "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA EABRICAR POR 

MEDIO DE ESTAMPADO LAS PIEZAS LLAMADAS ALETAS EMPLEADAS EN 

LAS MAQUINAS MECHERAS PARA HILAR", a fa v or  de D. Enrique Ra- 

v e l la  y R aspa ll, natural de V&ndrell (Tarragona), in d u s tr ia l, 

y res id en te  en Barcelona.

La presente memoria d e s cr ip t iv a  se r e f ie r e  a una patente de 

in vención , destinada a garan tizar la  propiedad, fa /bricación» 

y la  exp lotación  exclu siva  de un nuevo procedim ientode fa b r i ­

ca ción  de la s  p iezas llamadas a le ta s , empleadas en la s  maqui­

nas conocidas por mecheras para h i la r  algodón, seda, e t c . ,  y 

desconocido hasta hoy d ía , constituyendo una verdadera novedad.

La p ieza  de re fe re n c ia  es l a  expresada en lo s  d ibu jos  Eos. 1 

y 8, en sus dos d is t in ta s  con fig u ra c ion es .

La d ife re n c ia  de forma de la s  p iezas no v a r ia  en nada la  esen- 

c ia lid a d  de esta  patente, como podrá observarse, r e fir ié n d o s e  a 

un mismo procedim iento de fa b r ic a c ió n .

Estas p iezas a le ta s  son fabricad as hasta hoy d ía  con d ife re n ­

tes  p iezas soldadas entre s í ,  como puede a p recia rse  en la  Figu­

ra N o.2, en e l d ibu jo  B, que se observa que sus p iezas compo­

nentes E o s .1 ,4 ,5  y 6 son soldadas por sus partes f»  h y £» para 

quedar unidas en lar-iforma que expresa el d ibu jo  A de la  prop ia  

Figura 2. Por este  procedim iento se prescinde en absoluto de 

la s  soldaduras y queda hecha la  p ieza  con' dos golpes de m arti­

nete sobre la s  m atrices F igura número 5 y número 6, con la s  

ven ta jas de quedar la  p ieza  más p e r fe c ta  que por medio de s o l ­

daduras, que no siempre son b ien  centradas, más rapida su fa ­

b r ic a c ió n , ser más r e s is te n te  y cu r iosa  y de un co s te  muy in -



f e r io r .
El procedim iento de r e fe re n c ia  se p ra c t ica  de la  forma s i ­

guientes Se coge un pedazo de H ierro du lce u otro  m aterial 

apropiado, c i l in d r ic o  del grueso del agujero número 7 de la  

Figura 5, que es una de la s  m atrices , y del la rg o  conveniente 

y se forma con é l un ángulo re cto  en la  forma que se expresa 

en la  Figura número 3. ' Una vez conseguido e l m aterial en

esta  d isp o s ic ió n , se ©oloca en la  R eferida  m atriz número 5, 

en lamforma s ig u ie n te : se in trodu ce  la  parte número. 1 del 

h ie rro  en e l agujero número 7 de la  m atriz y la  parte  del 

h ie rro  números 4, 5 y 6 F igura número 3, se co lo ca rá  encima de 

la  m atriz, pasando por encima de la  hendidura números 4, 5 y 

6 Figura 5, y entonces la  parte sup erior de la  m atriz que 

t ie n e  l a  misma forma que la  Figura número 5, menos e l agujero 

número 7, caerá sobre l a  in fe r io r ,  quedando estampada la  f o r ­

ma que se marca en la  m atriz Figura 5; es d e c ir , c o n fe c c io ­

nada perfectam ente esta  parte de l a  p ieza , quedando hecho el 

o jo  número 4 con su pequeña abertura e, la  caña número 5 y la  

p a le ta  número 6, con su agujero gu ía  a y una pequeña abertura

<j, Figura 5.
La caña número 5 debe tener una pequeña tendencia cón ica ,, 

siendo más ancha en l a  parte del o jo  número 4 y más extr.echa

en l a  parte de la  p a le ta  numero 6.
La r e fe r id a  p a leta  6 tendrá la  forma de un pequeño arcood,

Figura 1.
Sacada la  p ieza  de la  m atriz número 5, la  pa leta  número 6 y 

e l o jo  número 4, quedan en la  d isp o s ic ió n  del mismo plano,cuando 

la  d isp o s ic ió n  de la  p a le ta  con re fe re n c ia  a l o jo  4, debe quedar 

en d isp o s ic ió n  de plano formando cruz, cuya d isp o s ic ió n  como 

igualmente la  pequeña curvatura que t ie n e  la  caña numero 5 se 

darán por lo s  procedim ientos c o rr ie n te s , ya en f r í o ,  ya en ca­

l i e n t e ,  y que en nada v a r ia  este  procédim iento de fa b r ica c ió n .
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ir '
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Para terminar esta a le ta  le  fa lta n  la s  partes números 2 y 3 

Figura número 1 , que es motivo de otro  go lp e  de m artinete. Para 

hacer esta pata número 3 Figura 1 y la  forma de la  extremidad 

de la  a le ta  2 Figura 1, se procede con la  p ieza  una vez sacada 

de la  m atriz Figura 5, a darle  a la  extremidad opuesta a la  tra ­

bajada una forma también de ángulo r e c to , como se expresa en la  

Figura 4 en su parte número 3. Ya d ispuesto as í se co lo ca  esta  

o tra  extremidad sobre la  segunda m atriz Figura 6, de modo que 

co in c id a  con su hendidura números 2 y 3, y bajada por e l m arti­

nete la  parte superior de esta m atriz, que será lla n a  completa­

mente, quedará hecho de otro go lp e  este otro  extreme de la  p ieza , 

con su abertura le t r a  _i Figura 6.

La pata número 3 a l s a l i r  de esta  o tra  m atriz sa le  en forma 

plana y se procede a su curvatura de sem icírcu lo  por lo s  proce­

dim ientos c o rr ie n te s .

Estas a le ta s  tienen  la  con fig u ra ción  Figura 1 , cuando se su­

je ta n  a la s  p iezas llamadas arañas en su parte superior por su 

pata 3 Figura 1: pero también se fa b r ica n  para ser sujetadas en 

su extremo in fe r io r  y entonces la  pata 3 no tendrá la  abertura 

le t r a  i F igura 6 sino que será re cta  completamente. La otra  

d ife re n c ia  de esta a le ta  Figura número 8, es en su tope número 

8 Figura 8, que s irv e  para lim ita r  su movimiento de ro ta ción  

que tien e  e l mismo o f i c i o  que la  abertura le t r a  i  Figura 1.

La fa b r ica c ió n  de la  a le ta  en su Figura 8 se procede de la  

misma forma que para la  Figura número 1, con la  d ife re n c ia  que 

en la  m atriz número 5 estará marcado e l tope número 8 Figura 8 

y en l a  m atriz número 6 no estará marcada la  abertura le t r a  _i.

I O T A
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Por la  presente nota la  patente de invención  a que se r e f ie r e  

la  presente memoria d e scr ip t iv a , se re iv in d ica  la  propiedad de 

fa b r ica c ió n  y exp lota ción  de "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRI-

. GAR - ° R medio de estampado las piezas  llamadas aletas empleadas



EN LAS MAQUINAS MECHERAS PARA HILAR", completamente desconocido 

hasta hoy d ía  caracterizad o  esencialm ente por:

a.-E n que la  fa b r ica c ió n  de estas p iezas por m edio.de estam­

pado suprime la s  soldaduras que, necesariam ente, lle v a n  estas 

p iezas a le ta s .

h .-E n que son fa bricad a s por so lo  dos go lp es  de m artinete 

sobre la s  dos m atrices que a l e fe c to  se emplean, proporcionando 

una gran rapidez en su co n fe cc ió n , p e r fe cc ió n  y un cosye menor.

c .  -En que aunque estas p iezas llamadas a le ta s  pudieran tener 

alguna v a r ia c ió n  en cuanto a su extructura a lo s  dos modelos 

que se presentan en esta  memoria, en nada v a r ia r ía  l a  esen cia - 

lid a d  de la  invención  del procedim iento, siempre que se s ig u ie ­

ran 'la s  mismas normas para su fa b r ic a c ió n .

d .  -En que e l m aterial que se emplee para su fa b r ic a c ió n  tam­

poco v a r ia  la  esen cia lid ad  del procedim iento, pudiéndose tra ­

ba ja r  sobre cu a lqu ier m aterial apropiado.

NOTA REIVINDICALORA:-La presente patente deberá recaer sobre 

"UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DE ESTAMPADO 

LAS PIEZAS. LLAMADAS ALETAS EMPLEADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS

( 4 ) .

PARA HILAR".

Sean cuales fueran la s  c ircu n sta n cia s  que concurran con la  

esen cia lid ad  del o b je to  de la  patente d e fin id a  en la  memoria 

y a n te r io r  r e iv in d ica c ió n , y con lo s  f in e s  e s p e c if ica d o s , cual 

o b je to  es "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DE 

ESTAMPADO LAS PIEZAS LLAMADAS ALETAS EMPLEADAS EN LAS MAQUINAS 

MECHERAS PARA HILAR".

B arcelona, 29 de Diciem bre de 1928.
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