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MEMORIA DESCRIPTIVA

"UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DE ESTAWMPADO
LAS PIEZAS LLAMADAS ALETAS EMPLEADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS

PARA HILAR".

LN

Por Enrique Ravella y Raspall,

4 BARCELONA:

Rambla del Triunfo, 80, | Pueblo Nuevo)
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Excelentisimo Sefiors-

Enrique Ravella y Raspall, natural de Vendrell (Ta-
rragona), mayor de edad, con cedula Clase 1z2 ntmero 101050,
y domiciliado en Barcelona, Ramﬁla del Triupfo, 80, (Pueblo
Nuévo.) |

A V.BE., con €l debido respeto y consideracibn expone:
QUE deseando obtener una patente de invendién por veinte afios
de "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DE ESTAMPADO
LAS PIEZAS LLAMADAS ALETAS EMPIE ADAS EN IAS WAQUINAS MECHERAS
PARA HILAR?, correspondi ente al Segundo Grupo, Clase 52 Forjado,
laminado y temple'del hiefro y el acero, cuya invenciédn eé pro-

pia y nueva y ateniéndome a lo que prescribe la presente Ley de

- la Propiedad Industrial, acompalio los documentog necesarios con

su indice correspondiente.

Por lo cual, éuplico a V.E. respetuosament e se_digne
ordenar la tramitacion del presente expediente para gue me sea
concedida la patente gue solicito.

Gracia que no dudo alcanzar de la reconocida bondad de

V.E., cuya vida guarde Dios muchos alios,

Barcelona, 29 de Diciembre dé 1928.-
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MEMORIA DESCRIPTIVA

para . solicitar

PATENTE DE INVENCION

por veinte afios de "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR
MEDIO DE ESTAMPADO LAS PIEZAS LLAMADAS ALETAS EMPLEADAS EN
LAS MAQUINAS MECHERAS PARA HILAR", a favor de D. Enrique Ra~
vella y Raspall, natufal de Véndrellb(Tarragona), industrial,
y residente en Barcelona. |
La presente memoria deécriptiva se refiere a una patente de
invencidn, destinada a garantizér la propiedad, fabricacidn,
¥y la explotaciéﬁ exélusiva de un nuevo procedimientode fabri-
cacidn de las piezas llamadas aletas, empleadas en las méqui-
nas conocidas por mecheras para hilar algoddn, seda, etc.y, ¥
desconocido hasta hoy dfa, constituyendo una verdadera novedad.
'T.a pieza de referencia es 1la expresada en los dibujos Nos. 1

y 8, en sus dos distintas configuraciones.

La diferencia de forma de las piezas no varia en nada la esen-

cialidad de esta patente, como podri observarse, refiriéndose a

un mismo procedimiento de fabricacién.
Tstas piezas aletas son fabricadas hasta hoy dia con dif eren-
tes piezas soldadas entre si, como puede apreciarse en la Figu-

ra No.2, en el dibujo B, que se observa que sus piezas compo-

nentes Nos.l,4,5 y 6 son soldadas por sus partes f, b &,g, paré

quedar unidas en larforma que expresa el dibujo A de la propia
Figura 2}' Por este procedimiento se preécinde en absoluto de
las soldaduras y queda hecha la pieza con dos golpes de marti-
nete sobre las matrices Figura nGmero 5 y nimero 6; con las
ventajas de quedar la pieza més perfecta que por medio de sol-
daduras, que no siempre son bien centradas, més rédpida su fa-

bricacibén, ser mis resistente y curiosa y de un coste muy in-
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ferior.

Tl procedimiento de referencia se practica de la forma si-
guiente: Se coge un pedazo de hierro dulce u otro material
apropiado, cilindrico del grueso del agﬁjerb nlmero 7 de la
Figura 5, que es una de las matrices, ¥ delAlargo conveniente
y se forma con 41 un angulo recto en la forma que se.exprésa
en la Pigura nimero 3. ~ Una vez conseguidOQel m terial en
esta disposicidn, se ®oloca en l& peferida matriz nimero 5,
en lamforma siguiente: se introduce la parte nimero 1 del
hierfo en el agujero numero 7 de la matriz y la parte del
hierro nfmeros 4, 5 y 6 Figura nbmero 3, se colocara encima de
1a matriz, pasando por encima de la hendidura ntimeros 4, 5 v
6 Figura 5, y entoncés la parté superior de la matriz que
tiene la misma forma que la Figura nimero 5, menos el agujero
nmero 7; caersd sobre la inferior, quedando estampada la for-
ma que se marca en la matriz Figura 5; es decir, confeccio-
nada perfectamente esta parte de la pieza, quedando hecho el
0jo nfmero 4 con su pequefia abertura €, ls cafia nlmero 5 y la
paleta nimero 6, con su agujero guia 2 y una peguefia abertura
¢y Figura 5. |

La cafia nimero 5 debe tenef una pequefia tendencia cbdnica,
gi endo mis ancha en la parte del ojo ntmero 4 y més extrecha
en la parte de lavpaleta ndmero 6.

La referida paleta 6 tendra la form# de un pequefio arcobd,
Figura 1.

gacada 1a pieza de la matriz nomero 5, la paleta nlmero 6 y
el ojo nlumero 4, quedan en la disposicidn del mismo ﬁlano,cuando
1a disposicibn de la paleta cdn referencia al ojo 4, debe quedar
en disposicidn de plano formando cruz, cuya disposicién como
iguaimente la pequeﬁa curvatura que tiene la cafia nfimero 5 se
darin por los procedimientos corrientes, ya en frio, ya en ca-

liente, y que en nada varia este procedimiento de fabricacidn,
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Para terminar esta aleta le faltan las partes nimeros 2 y 3
Pigura nﬁmefo 1, que es motivo de otro golpe de martinete. Para
hacer esta pata nimero SAFigura 1l v la forma de la extremidad
de la aleta 2 Figura 1, se procede con la pieza una vez sacada
de la matriz Figura 5, a darle a la extremidad opuesta a la tra-
bajada una forma también de angulo recto, como se expresa en lav
Pigura 4 en su parte nimero 3. Ya dispuesto asi se coloca esta
otra extremidad sobre la segunda matriz Figura 6, de modo gque
coincida con su hendidura nlmeros 2 y 3, y bajada por el marti-
nete la parte superior de esta matriz, que serid llana completa-
mente, quedara hecho de otro golpe este otro extremo de la pieza,
con su abertura letra i‘Figuré 6.

La pata nlmero 3 al salir de esta otra matriz sale en forma
plana y se procede a su curvatura de semicirculo por los proce-
dimientos corrientes.

Kstas aletas tienen la configuracion Figura 1, cuando se su-
jetan a lag piezas llamadas arafias en su parte superior por su
pata 3 Figura 1; pero también se fabrican para ser sujetadas en
su extremo inferior y entonces la vata 3 no tendrid la abertura
letra i Figurg 6 sinélque serd recta completamente. I.a otra
diferencia de esta aleta Figura nlmero 8, es en su tope nlmero
8 Figura 8, que sirve’para limitar su movimiento de rotacibn
que tiene el mismo oficio que la abertura letra i Figura l.

La fabricacién de la aleta en su Pigura 8 se procede de la
misma forma que para la Figufa nimero 1, con la diferencia que
en la matriz nimero 5 estarid marcado el tope ntimero 8 Figura 8

y en la matriz nlmero 6 no estard marcada la abertura letra i..

Por la presente nota la patente de invencidn a que se refiere
la presente memoria descriptiva, se reivindica la probiedad de
fabricacidn y explotacibn de "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRI~-
_CAR POR MEDIO DE BSTAWMPADO LAS PIEZAS LLAMADAS ALETAS EMPLEADAS
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EN LAS MAQUINAS MECHERAS PARA HILAR", completamente desconocido

’_hasta hoy dia caracterlzado esen01a1mente por:

" a.-En que la fabrlca01on de estas plezas por medlo de estam-
pado suprlme las soldaduras que, necesarlamente, llevan.estas..
piezas aletas.

b.~En que son fabricadas por solo dos golpes'de martinetg
sobre las dos matrices que al efecto se empiean, proporcionando
una gran rapidez en su confeccidn, perfeccidn y un cosye menor,

c.~En que aunque estas piezas llamadas aletas pudleran tener
alguna var1ac1on en cuanto a su extructura a los dos modelos
que se presentan en esta memoria, en nada variaria la esencia-
lidad de la invencidn del procedimiento, Siémprevque se siguie-
ran las mismas normas ﬁara su fabricacidn.

d.~-En que el material que se emplee para su fabricacibn tam-

"poco varia la esencialidad del procedimiento, pudiéendose tra=

bajar sobre cualduier material apropiado.
NOTA‘REIVINDICADORA:—LQ‘presente patente deberi recaer sobre
"UN NUEVQ PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DE ESTAWPADO
LAS PIEZAS LLAMADAS ALETAS EMPLEADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS .
PARA HILAR", '

.Sean cuales-fuefan las circunstancias qﬁe concurran con la
esencialidad del objetb de la pyatente definida en la memoria
y anterior reivindicacidn, y con los flnes espe01f1cados, cual
obJeto es "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DE
ESTAMPADO LAS PIEZAS LLAWADAS ALETAS EMPLEADAS EN LAS MAQUINAS
MECHERAS PARA HILAR", | |

Barcelona, 29 de Diciembre de 1928.
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