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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

'

para s o l i c i t a r  

PATENTE DE INVENCION

por v e in te  años de UN NUEVO.PROCEDIMIENTO PARA PABRICAR POR ME"

DIO DE ESTAMPADO LAS PIEZAS LLAMADAS ARANAS EMPLEADAS EN LAS 

MAQUINAS MECHERAS PARA HILAR", a fa v or  de Don Enrique R avella  

y R aspa ll, natural de V endreli (Tarragona), in d u s tr ia l, y re ­

siden te en Barcelona,.

La presente memoria d e scr ip t iv a  se r e f ie r e  a una patente de 

invención , destinada a garantizar la  propiedad, fa b r ic a c ió n  y 

la  exp lota ción  exclu siva  de un nuevo procedim iento de fa b r ic a ­

c ión  de la s  p iezas llamadas arañas, empleadas en la s  máquinas 

conocidas por mecheras para h i la r  algodón, seda,, e t c . ,  cuyo 

procedim iento de fa b r ica c ió n  es desconocido hasta hoy d ía , cons­

tituyendo una verdadera novedad.

Primeramente haremos una re la c ió n  de la  estru ctu ra  de la  p ieza  

y ya conocida  entraremos a e x p lica r  e l procedim iento de fa b r ic a ­

c ión  a segu ir.

La p ieza  de r e fe re n c ia  es la  expresada en lo s  d ibu jos  Piguras 

números 1, 2, 3, 4, 5, y 6, que tien e  la  forma de una h o rq u illa , 

cujeas patas, una de e l la s ,  la  número 4 es hueca o tubular en 

forma cón ica  y l a  otra  m aciza, la  número 1. La pata hueca 4, 

l le v a  dos sostenes número 5, para soportar la  p ieza  llamada 

a le ta  número 2, que representamos esta  a le ta  en e l d ibu jo  P igura 

1 con p u n t illo s  para so lo  dar id ea  de como va f i ja d a  a la  p ieza  

araña que es la  que nos ocupa en esta  patente.

El re fer id o  sostén  número 5 puede también desaparecer por hacerse 

e l sostenim iento de la  p ieza  a le ta  en la  parte abajo de la  pata 

hueca número 4, por medio de una ranura, ex istien d o  lo s  dos pro­

cedim ientos de sosten er la  a le ta , de apoyo a rrib a  y de apoyo ab a jo .

La parte cón ica  más ancha de la  pata número 4 queda hacia  la  

parte de a rr iba .
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En e l centro que une la s  dos patas número 1 y 4, se encuentra 

el tubo número 6, siendo esen cia l que e l peso de la s  dos patas 

en esta parte del tubo número 6 quede completamente equ ilib rad o . 

Este r e fe r id o  tubo es hueco en forma cón ica , siendo su parte 

superior b F ig . 1 en cuanto a su agujero de menor c ircu n feren  

que la  parte in fe r io r  le t r a  d, Figura 3. Por e l agujero le t r a  

b Figura 1 , pasa la  f ib r a  y sa le  por e l agujero número 3 para 

entrar en la  r e fe r id a  pata hueca número 4 Figura 1 y s a l i r  por 

su parte in fe r io r ,  siguiendo la  f ib r a  la  tra y e cto r ia  le t r a  c,

F ig • 1•
lia parte 8 Figura 5, que es la  c la v i ja ,  no es otra  cosa  que 

un a labre cuadrado que cruza e l tubo de parte a parte en la  

forma que se d escrib e  en e l d ibu jo  y que s irv e  para sostener 

la  p ieza  araña, descansando sobre la  púa o árbol número 7 F i­

gura 5, cuya p ieza  árbol (púa) hace g ira r  a la  p ieza  araña en 

movimiento de ro ta c ió n . La forma de un irse  estas dos p iezas 

es por medio de una hendidura que l le v a  la  púa donde se in tr o ­

duce la  r e fe r id a  c la v i ja .  (F igura 5)
La forma de la  pata maciza número 1 es de dos arcos de c ir c u lo  

La ranura g  F igura 4, de un m ilím etro de ancho, en la  pata 

número 4, s irv e  para entrar la  f ib r a  que ha de h ila r s e .

E l o b je to  de estas p iezas arañas que nos ocupa, en esta memo­

r ia , en la s  máquinas mecheras para h i la r ,  es co n v e rtir  en h i lo  

la  mecha por medio de la  ro ta c ión  de la  r e fe r id a  araña.

D escrita  como está  formada la  p ieza  que nos ocupa, debe des­

c r ib ir s e  e l procedim iento de fa b r ic a c ió n  que ha de segu irse .

Hasta hoy día  estas p iezas arañas están constru idas en tre s  

partes separadas, que son: la  pata número 1, la  pata numero 4 

y el tubo número 6, siendo unidas en sus ligadu ras le t r a s  _i 

y h Figura 6 por medio de soldaduras. Estas soldaduras son 

d i f í c i l e s  de hacer de manera que queden la s  p iezas b ien  cen­

tradas, da,n menos s o lid e z  a la  araña,' que siendo constru ida  

de una so la  p ieza , se in v ie r te  más tiempo en su con stru cción
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7 y e l co s te  de e l la  es más elevado.

11 nuevo procedim iento de fa b r ica c ió n  de la  p ieza  araña se 

con fecc ion a  en una so la  p ieza , pasándose e l m aterial que se ña 

de traba jar por varias  m atrices en la  forma y modo que se ex- 

presa a continuación :

Se coge un pasamano de h ierro  dulce u otro  m ateria l, de ochen­

ta  m ilím etros de ancho por v e in te  m ilím etros de grueso y del 1 ar­

ce

go conveniente, y se co lo ca  en la  m atriz F igura 7» cogiendo lo s  

huecos números 9-, 15 y 11, y bajada la  parte sup erior de la  ma­

t r i z  A sobre la  in fe r io r  B, por e l m artinete apropiado, quedará 

estampada la  forma del tubo número 6 Figura 1 , en la s  partes de 

la  m atriz números 9 y  10 Figura 7, siendo e l hueco número 9 F ig.

7 más c o r to , o menos profundo que e l número 10. E l m aterial so­

brante quedará rep a rtid o , s in  forma determinada, en sus dos la ­

dos .número 11 F ig . 7.

Una- vez en esta d isp o s ic ió n  e l h ie rro , se procede a pasar 

uno de lo s  lados numero 11 por lá  segunda m atriz Figura 8 sobre 

e l huesm’.número 12 que lo  con v ertirá  en una chapa de un milíme­

tro  y medio de espesor, aproximadamente, y de una anchura de 

A a B Figura 8 -de .cinco centím etros, aproximadamente, según ta­

maño de laaráña. E ste lado convertido  en chapa es e l que ser­

v ir á  para con stru ir  la  pata número 4 Figura 1 de la  p ieza , s i ­

guiéndose para su term inación lo s  procedim ientos que más adelante 

detallam os.

Ahora ha de procederse a dar forma a la  otra  pata número 1 F i­

gura 1 y a l e fe cto  sempasará por la  te rce ra  m atriz F igura 9. Se 

co lo ca rá  la  otra  parte de la  pata por traba jar sobre su hendidura 

número-13 y a l go lpe  del m artinete quedará con feccionada la  otra  

pata .llen a  número 1 Figura 1, que t ie n e  la  forma de dos arcos de 

ciajcunf erencia  número 13 le t r a s  C y X),. con un ancho de C a 1) de 

centím etro y medio, según tamaño de la  araña y un grueso d e ‘me- 

d ió  centím etro.
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El tubo número 6 Figura 1 que de la  m atriz f ig u ra  7 no ha 

sa lid o  perfectam ente c i l in d r i c o ,  pasa por la  cuarta  matriz 

Figura 10 para c o n v e r t ir lo  en c i l in d r ic o  p e r fe c to , colocando 

primero l a  parte  in fe r io r  o su p erior  del tubo número 6 Figura

I  en e l huero número 14 de la  m atriz Figura 10 y después la

otra  parte o v ice v e rsa , y prensado por e l m artinete quedará 
p erfecc ion a d o .

* Terminada la  pata número 1 Figura 1 y e l tubo número 6 F i ­

gura 1, se procederá a darle  forma tubular en sentido cón ico  

a la  pata número 4 Figura 1. Primeramente ha de co rta rse  la  

chapa con la  m atriz de c o r te , que t ie n e  la  forma que se expresa 

en e l d ibu jo  F igura 11, que bajado el m artinete, p ro v is ta  la  

m atriz superior de la s  c u ch illa s  en la  forma expresada Figura

I I  número 15, quedará cortada en esta  forma p re c isa .

Ya cortada la  chapa de esta  pata se pasará por la  sexta m atriz 

Figura 12, cuya parte in fe r io r  hueca tien e  la  forma de U número 

16 Figura 12 e jercien d o  de hembra y la  parte su p erior número 17 

también tien e  la  forma de U, haciendo de macho, pero en su ex­

tensión  del número 18 a l 19 Figura 12, tendrá la  forma cón ica  

p re c isa , que es la  forma que debe l le v a r  esta  pata. Ya formada 

U la  chapa ir á  sobre la  séptima m atriz número 13, colocando la  

pata 4 Figura 1 con vertida  hasta aquí en U en la  forma que se 

in d ica  con p u n t il lo s , número 4 Figura 13, y en esta d isp o s ic ió n  

sera bajada la  parte su p erior de la  m atriz F igura 13, quedando 

cerrada la  pata hueca en forma cón ica . La ranura que quedará 

de la  unión de lo s  dos extremos de la  chapa a l ser curvada, no sera 

unida, sm ó que quedará separada en un m ilím etro y medio, apro­

ximadamente, según tamaño de la  araña, para hacer e l o f i c i o  de 

ranura que se marca en el d ibu jo  F igura 4 le t r a  £ , y que es por 
aonde pasará la  f ib r a  que debe de h ila r s e .

Ya dada la  con fig u ra ción  de la s  dos patas y tubo se procede a 

hacer el agujero le t r a  d Figura 3 del tubo número 6 Figura 3, 

cuyo agujero .será en forma cón ica , siendo más ancho en su parte



in fe r io r ,  empleándose para e l lo  el procedim iento c o rr ie n te  de 

torno.

El agujero número 3 y la  c la v i ja  número 8 Figura 5, se con­

fecc ion a n  por lo s  procedim ientos c o rr ie n te s ; e l agujero por 

medio de ta ladro y la  c la v i ja  con un alambré cuadrado cruzado 

de lado a lado del tubo y remachado.

Ya tenemos terminada la  p ieza , quedando en forma recta  com­

pletam ente, como se verá en e l d ibu jo  Figura 14, y para darle  

la  forma de h o rq u illa  que t ie n e  esta  araña, se procede por me­

dio de un molde de doblad Figura 15, compuesto de dos m itades, 

cada una como la  que se in d ica  en e l d ib u jo . Se co lo ca rá  la  

p ieza  con stru ida , correspondiendo e l tubo y patas a lo s  números 

.1, 4 y 5, que pertenecen respectivam ente a la  pata número 1 y 

a la  número 4 y a l tubo número 6, y colocando la  o tra  mitad del 

molde que co in c id e  con es te , encima y a torn illan d o  una mitad a 

la  o tra , para que quede firmemente su je ta  la  p ieza , a fu erza  de 

presión  se doblarán la s  dos patas en la  forma conveniente de
y*Y

h o rq u illa , que l le v a  esta p ieza .

Solo nos queda co lo ca r  losm sostenes número 5 Figura 1 , que se 

hará por procedim iento c o rr ie n te .
Ya con esto tenemos terminada la  p ieza  araña y queda p u lir la

( 5 )

y c a lib r a r la .

N O T A

Por la  presente nota la  patente de in vención  a que se r e f ie r e  

la  presente memoria d e s c r ip t iv a , se r e iv in d ica  la  propiedad de 

fa b r ica c ió n  y exp lotación  de ”UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FA­

BRICAR POR MEDIO DE ESTAMPADO LAS PIEZAS LLAMADAS ARANAS EM­

PLEADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS PARA HILAR” , completamente 

desconocido hasta hoy d ía , ca racterizad o  esencialm ente:

a-En que este  procedim iento suprime la s  soldaduras con que 

son unidas la s  patas a l tubo, construyéndose de un so lo  cuerpo, 

que o fr e ce  más fo r ta le z a , exactitu d  en su con fecc ión  y rapidez. 

b-En que e l tubo que siempre se ha con feccionado por medio
i

á



de torn o, por este  nuevo procedim iento se hace por medio de ma­

t r i z ,  como se expresa en la  memoria d e scr ip t iv a .

c-En que no v a ria rá  la  esen cia lid a d  del invento la s  d iversas 

maneras de su je ta r  o apoyar a la  p ieza  araña, la  a le ta .

d-En que e l m aterial para su con stru cción  puede ser e l h ie ­

rro o cualqu ier otro  apropiado.
¥OTA HEIVINDICADORA:-La presente patente deberá recaer sobre 

"UN HUEVO PROCEDIMIENTO PARA EABRICAR POR MEDIO DE ESTAMPADO 

LAS PIEZAS LLAMADAS ARADAS EMPLEADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS

PARA HILAR". ,
Sean cuales fueran la s  c ircu n sta n cias  que concurran con la  

esen cia lid ad  del o b je to  de la  patente d e fin id a  en la  memoria 

y a n terior  r e iv in d ica c ió n , y con lo s  f in e s  e s p e c ifica d o s , cual 

ob je to  es "UN HUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DE 

ESTAMPADO LAS PIEZAS LLAMADAS ARANAS EMPLEADAS EN LAS- MAQUINAS 

MECHERAS PARA HILAR."

B arcelona, 29 de Diciem bre de 1928 .-
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