MEMORIA DESCRIPTIVA

WUN NUTIVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR WEDIO DF, ESTAWMPADO
LAS PIEZAS TLAMADAS ARANAS BMPLEADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS

PARA HILAR",

Por ¥Fnrique Ravella v Raspall,
; BARCELONA
\ Rambla del Triunfo, 80, (Pueblo Nuevo)
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Excelentioimo Sedops- |

. Ineique Ravella y Raopalls natural do Vendrell, (fas
wmonéﬁ;) mayor de edady oon obduln Class 125 nlmero 101050,
¥y domieiliade en Baroelona, Ramblae del Triunfo, 80y (Pueblo

 Huevo.)

A VeEe con ¢} debido vespeto y oonsiderscién expone:
Que deseando obtenor una patente de invencién por velnte afios
de un "NUTVO PROCTDIUIRSTO PARA FABRICAR PON AELIO DT ESTAMPADO
LAS PIEZAS LLAVADAS ARANAS TMPLEADAS TN I 8 MAQUINAS AECHERAS
PARA HILAR,* coyrespondiente al Segundo Grupo, Clase 5&; Forjado,
laminndo y temple del hierre y el acero, cuye invencién es propla
¥ nueva y atenifndome o 16 que presoribe ia presente Loy de la
Propiedad Industyialy scompailo los dooumentos nesesarios con su
indioe aarmwén&zaﬂtm

Por 1o aial, suplico a V.I. reaspetuosamente oe digne
ordensar lo tramitacidn de)l prosemte expedients parsa gue me sea
conoedida Lo patente que solfcitos )

Gracia que no dudo adcanzar de la reconooids bondad de
VeEes ouya vido Dios guarde michos 6ilogs

Barcelonay 29 de Diciembre de 182B4»

A Excelentisimo SeRor Hinlstro de Toonomia ¥Naoional,
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KEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

PATENTE DE INVENCION

por veinte afios de UN NUEVO.PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR ME-

DIO DE ESTAMPADO LAS PIEZAS LLAMADAS ARANAS ENMPLEADAS EN LAS

- MAQUINAS MECHERAS PARA HILARY, a'favor de Don Enrique Ravella

y Raspall, natural de Vendrell (Tarragona), industrial, y re-
sidente en Barcelona.

La presente memoria descriptiva se refiere a una patente de
invencidn, destinada a garantizar la propiedad, fabricacidn y
la explotacidn exélusiva de un'nuevo procedimiento de fabrica-
cidén de las piezas llamadas arafias; empleadas en las maquinas
conocidas por mecheras para hilar algoddn, seda, etc., cuyo
procedimiento de fabricaéién es desconocido hasta hoy dia, cons-
tituyendo una verdadefa novedad.

Primeramente haremos una relacidn dé la estructura de la pieza’
y ya conocida entraremos a explicar el procedimiento de fabrica-
cibn a seguir.

La pieZa de feferencia es la expresada en los dibujos Figuras
nodmeros 1, 2, 3, 4, 5y y 6, que tiene la forma de una horquilla,
cuyas patas, una de ellasy, la nGmero 4 es hueca o tubular en
forma cbnica y la otra maciza, la nGmero 1. La pata hueca 4,
lleva dos sostenes nfmero 5, para soportar la pieza llamada
aleta hﬁmerovz, que representamos esta alets en el dibujo Figura
1 con puntillos para solo dar idea de como va fijada a la pieza
arafia que es la que nos ocupa en esta patente.

Tl referido sostén nfinero 5 puede también desaparecér por hacerse
el sostenimiento de la pieza aleta en la parte abajo de la pata

hueca numero 4, por medio de una ranura, existiendo los dos pro-

cedimientos de sostener la aleta, de apoyo arriba y de apoyo abajo.

La parte cdnica mis ancha de la pata ndmero 4 queda hacia la

parte de arriba.
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En el centro que une las dos patas nﬁmgro 1y 4, se ehcuentra
el tubo nfmero 6, siendo esencial que el peso de 1as dos patas
enaesta parte del tubo nhmero 6 quede conpletamente e@uiiibrado.
Tste referido tubo es hueco en forma cbnica, siendo su parte
superior b Fig. 1 en cuanto a su agujero de mendr circunferen
que la parte inferior letra d, Figura 3., Por el agujero letia
) ﬁigufa 1, pasa la fibra y sale por el agujero nfmero 5 para
entrar en la referida pata hueca ndmero 4 Figura 1 y salir por
su parte inferior, siguiendo la fibra la trayeétoria letra ¢
Fig. 1.

La parte 8 Figura 5, que es la 8lavija, no es otra cosa que
un alabre cuadrado gque cruza el tubo de parte a parte en la
forma que se describe en el dibujo y que sirve para sostener
la pieza araifas descansando sobre la pha o arbol nGmero 7 Fi-
gura 5, cuya pieza arbol (pua) hace glrar a la pieza arafia en
movimiento de rotacidén. La forma de unirse estas dos piezas
es por medio de una hendidura que l1leva la pha donde se intro-

duce la referida clavija. (Figura 5)

La forma de la pata maciza ntmero 1 es de dos arcos de circulo.

La ranura g Figura 4, de un milimetro de ancho, en la pata
ntmero 4, sirve para entrar la fibra que ha de hilarse.

El objeto de estas piezas arafas qﬁe nosvocupa.en esta memo-
ria, en las miguinas mecheras para hilar, es convertir en hilo
la mecha por.medio.de 1a rotacibén de la referida araiia.

Descrita como esti formada la pieza que nos ocupa, debe des-
cribirse el procedimiento de fabricaéién que ha de seguirse.

.Hasta hoy dié estas piezas arafias estan construidas en tres
partes separadas, que son: la pata nGmero 1, la pata nlunero 4
y el tubo nimero 6,.siendo unidas en susg ligaduras letras 1
y h Figura 6 por medio de soldaduras. Estas soldaduras son
dificiles de hacer de manera que gueden las piezas bien cen-
tradas, dan menos solidez a la arafiay que siendo congtruida

de una sola pieza, se invierte mAs tiempo en su construccidn
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v el coste de ella es més elevado.

Bl nuevo procediﬁiento de fabricacibn de-la pie;a arafia se
confecciona en una sola pieza, pasandose el material que se ha
de frabajar por varias matrices en la forma y modo que se ex~
press a continuacién:

Se coge un pasamano de hierro dulce u otro materigl, de ochen-
ta milimetros de ancho por veinte milimetros de grueso y del 1ar=;
go conveniente, y se coloca en la matriz Flgura 7 coglendo los
huecos numeros 9y 10 ¥ 11, ¥y bagada la parte superlor de la ma~
triz A sobre la‘inferior B, por €l martinete apropiauo, quedari
estampada la forma del tubo nimero 6 Figura 1; en las partes de
la matriz nﬁmerqs 9 ¥ 10 Figura 7, siendo el hueco nimero 9 Fig

7 més corto, o menos profundo que el nimero 10. Xl material so-

brante quedard repartido, sin forma determinada, en sus dés la-

dos .nimero 11 Fig. 7.

Tna vez en eéta disposicién el hierro, se-procede a . 'pasar
uno de los ladoé'numero 11 por ia segunda matriz Figura 8 sobre
el huegcgsynimero 12 que lo convertiré‘en una chapa de un milime-
tro y medio de espesor, aproximadamente, y de una anchura de
A'a B Figurala.de.c;nco centimetros; aproximédémente, segin ta-
méﬁq de laaraﬁa. Este lado convertido en’chapa es el gque ser-
virh para construir la pata nimero 4 Figura 1 de la‘pieza,‘éi-
guiéndose para su terminacidn ibs procedimientos que mis adelante
detallamos.

Ahora ha de procederse a dar forma a la otra pata nlmero 1 Fi-
gura 1 y al efecto B e ipasari por la tercera matriz Figura 9. Se
colocard la oyra parte de la’ pata por trabajar sobre su hendidura
nﬁméro-15 ¥y al golpe del martinete quedaré conféccionada la otra
pata llena nimero 1 Pigura 1;vgue tiene la forma de dos arcos de
cimcunférencia nimero 13 letras C ¥ Dy;.con un ancho de C a D de
centimetrd y'médio, seglin tamafio de la arafia y un grueso de 'me-

dio centimetro.




=2
»

(4

El tubo nimero 6 Figura 1 que de la matriz figura 7 no ha

salido perfectamente cilindrico, pasa por la cuarta walriz

Figura 10 para convertirlo en pilindrico perfecto, colocando
primefo la parte inferior o guperior del tubo nlwero 6 Figura
1 en el huero nfmero 14 de la matriz Figura 10 y despues la
otra parte o viceversa, y prensado por el martinete qﬁedaré
perfeccionado.

/ Terminada la pata nfmero 1 Figura 1 y el tubo nlmero 6 Fi-
gura 1, se procederi a darle forma tubular en sentido cbnico
a la pata nﬁméro‘4 Figura 1. Primeramente ha de cortarse la
chapa con la matriz de corte, que tiene la forma que se expresa
en el dibujo Figura 11, que bajado el martinete, provista 1la
matriz superior de las cuchillas en la forma expresada Figura
11 nlmero 15, quedard cortada en esta forma precisa,

Ya cortada la chapa de esta pata se pasari por laiseXta matriz
Figura 12, cuya parte inferior huecs tiene 1la forma de U nmero
16 Figura 12 ejerciendo de hembra y la parte superior nimero 17
también tiene la forma de U, hacieando de macho, pero en su ex-
tensidn del ntimero 18 al 19 Figura 12, tendri la forma cbnica
pre01su, que es la forma que debe llevar esta prata. Ya formada
U la chapa ir4 sobre la septima matriz nﬁmero 13, colocando la
pata 4 Figura 1 convertida hasta aqui en U en la forms que se
indica con puntillos,-nﬁmerb 4 Fi"uré 13, y en esta disposicidn
sers bagada la parte superior de 1lsa matrlz Figura 13, quedando
cerrada la pata hueca en forma conlca. La ranura que quedara !
de la unién de los dosg extremos de la chaps al ser curvada, no seras
unida, slno que quedari separada en un milimetro y medio, gpro-
zimadamente, segln tamaifio de la arafa, para hacer el oficio de
ranura que se marca en el dibujo Figura 4 letra &s ¥ Que es por
donde pasara la fibra que debe de hllarse.

Ya dada la conf1gura¢1on de las dos patas y tubo ge procede a4

hacer el agujero letra 4 Figura 3 del tubo nfmero 6 Figura 3,

) . ’ . .
Cuyo agujero serad en forma cénica, siendo mas ancho en su parte
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inferior, empleindose para ello el procedimiento corriente de
torno.
El agujero nfmero 3 y la clavija nimerc 8 Figura 5, se con-

feccionan por los procedimientos corrientes; el agujero por

medio de taladro y la clavija con un slambre c¢uadrado cruzado

de lado a lado del tubo y remachado.

Ya tenemos terminada la pieza, quedando en forma recta com-
pletamenfe, como se vera en el dibujo Figura 14, y para darle
la forma de horQuilla que tiene esta arafla, se procede por me-
dio de un molde de dobia? Figura 15, compuesto de dos mitades,
cada una como la que se indica en el dibujo. Se colocaréd la
pieza construida, correspondiendo el tubo y patas a los nimeros
,1; 4 y 6, que pertenecen respectivamehte a la pata nlmero 1 y
ala nﬁmero 4 y al tubo nimero 6, y colocando la otra mitad del
molde gque coincide bon este, encima y atornillando una'mitaé a
'1a otra, para que quedé firmemente sujeta la pieza, a fuerza de

presibdn se.doblarin las dos patas en la forma conveniente de
S ' Sy ,

' horqdilla, que lleva esta pieza.

Solo nos queda colocar losmsostenes nimero 5 Figura 1, que se

“hari por procedimiento corriente.

Ya con esto tenemos terminada la pieza arafia y queda pulirla

-y calibrarla.

N 0 T A

Por la presente ﬁota la patente de invencidn a que se refiere
la presénte memoria descriptiva, se reivindica la propiedad @e
fabricacién y explotacibn de "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FA-
'BRICAR POR MEDIO DE ESTAMPADO LAS PIEZAS LLAUADAS ARANAS Eli-
fLEADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS PARA HILAR", completamente
desconocido hasta hoy dia, caracterizado esenciaimente:

a~En qué este procedimiento suprimejlas soldaduras con que

son unidas las patas al tubo, construyéndose de un solo:cuérpo.

" que ofrece mlgs fortaleza, exactitud en su confeccidn y rapidez.

b-En que el tubo que siempre se ha confeccionado por medio

!
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de torno, por este nuevo procedimiento se hace por medio de ma-
friz, como se expresa en la memoria descriptiva.

c=-Fn que né variarid la eseﬁcialidad del invento las diversas
maneras de sujetar o apoyar a la pieza arafia, la aleta.

d~En gue el material para su construccibn puede ser el hie-
rro o cualquier otro_apropiado,
NOTA REIVINDICADORA:-La presente patente deberd recaer sobre
"UN NUEVQ PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDIO DiE ESTAMPADO
LAS PIEZAS LLAMADAS ARANAS EWMPLEADAS EN LAS MAQUINAS MECHERAS
PARA HILAR". | '

Sean cuales fuerar las circunstancias que concurran con la

esencialidad del objeto d.é 1a patente definida en la memoria
y anterior reivindicacibn, y'con los fines espeﬁifioados, cual
objeto es "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR MEDiO DE‘
ESTAMPADO LAS PIFZAS LLAMADAS ARA%AS EMPLTADAS EY LAS MAQUINAS

%Y WMECHERAS PARA HILAR."

. Barcelona, 29 de Diciembre de 1228.-
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