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Zete invento se refiere a tubos de pa-
pel y a un método de alisarlos para uso en miquinas
. de hacer punto, miquinas de entretejer y otros aparatos
andlogos, _ o _
Loe principales objetos del invento, son;
proporciOga? un tubo qe yapel con una auperfic;g pas
Te el hilo o la hebra, muy refractaria al deslizgmiens

to del arrollado sobre ella; proporcionar un tubo de
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papel con una superficie exactamente cilindrica en
seccidn trancversal, o una verdadera superficie

de revolucidn, y conseguir ambos resultados de un
modo satisfactorio y econdmico por medio de un método
nuevo, Otros objetos del invento resultarén evi-
dent es de la siguien?e deeqripcién, relgciongdocon
los dibujos adjuntos, en los ouales indican;

La figura 1, los elementos esenciales
de una miquina que pueds emplegrse para poner en
préctica el procedimiento de mgnipular tubos de pa~
pel de conformidad con el presente 1nvento. '

La figura 2, ung elevacidn de perfil
de un tubo antes de glisarlo, ,

La figura 3, una elevacidn de perfil
de un tubo ya alisado, para indicar cdmo se deslusw
tran slgunas de la® cgpas exteriores de papel con el
fin de 6btener ung superficie aterciopelsda y ung
periferiag circular, _ '

La figura 4, una vista lgteral de un
tubo cénico alisado o puli@o como indica la figura 3.

Lla figura 5, ung vistg laterzl de un
tubo cilindrico pulido como indica la figura 3.

En la fabrica#idn de tubos para retener
hilgdos o hilos en méquinas de hacer punto o de entre-
tejer, se hg comprobado que el papel es el material
més bgrato y de mejores resultados, Pero el uso
de tubos de Papel presents varias dificultades, algunas
de las cugles vgn g examingrse cén el fin de hacer mis
petentes los méritos del presente invento,

Ung de lae principales dificultades
que ofrece el empleo de tubos de papel es el desliw
zamiento del hilo o hilado sobre 1ls superficie del
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tubo,  Este deslizamiento se produce sobre todo
cuando se arrolls en el tubo un hile o hilado de fibra
duro, como los de seda o lino. Si el tubo es cdnico,
el hilo resbala con més frecuencia, y 1o mismo su~-
cederd con un tubo cilindrico ghusado por un extremo
o cugndo el hilo es atraido hacia un extremo del tube
al entror en miquina. Ha®ta ahora, el deslizamiento
del hilo en tubos de tipo cilindride o cénico se ha
evitado aplicando al tubo una capa de hilgdo de algo-
dén o adhiriendo ung delgada capa de gamuza u otro
material adecuado g su superficie, - Ambos expe~
dientes, y particularmente el dlpimo, resultgn eficaw
ces para evitar el deslizamiento, pero muy Caros pare
un uso corrients, Otro procedimiento ha sido
el de hacer el tubo de un papel més sugve, de modo
que al envolverse sobre si»miamo rara formar el
tubo, 1la superficie exterior presentaré ung texturs
sterciopelada algo éspera. Pero tal procedimienw
to no da buen resultgdo, porque con pepel blgndo
no es posible hacer un tubvo de resistencia suficiente,
rara lo cual se necesita un papel duro,

Otra dificultad con que se trOpiezg
al usar tubos de papel es lag de que el hilo salta al
arrollarse o desarrollarse, a causg de lag excentriciw
dgd de los tuboe, debida al método seguido en su fabriw-
cacidn, que consiste en envolver el papel sobre si
mismo en capa8 superpuestgs, El borde del papel,
al envolverse, fp:ma un relieve msobre lg superficie
exterior del tubo, Un recurso adoptado pars dismie
nuir tal inconveniente ha mido el de peinar o achafla«

rar los bordes del pppel; pero gun gsi persistig cier-
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ta excentricidad. . 7
_ Hay otra dicultad més: 1lg longitud des~
igual del hilado en un determingdo numero de vueltas,
para tubos diversos, debido a la desijualdad de sus
- circunferenciags exteriores, i8ta se debe a la falta
de uniformidad en el espesor del papel uspdo para
fabricar los tubos, Por ejemplo, un papel de 8
puntos ofrece variaciones entre 7 y 9 pun@oe én los
grados de papel usado para fabridgr tubos, de maners
que un tubo formado por cierto nimero de vieltas
de un supuerto papel de 8 puntos y de 7 puntos efecw

tivos, seré mucho menor que otro de igugl denoming-

cidn con 9 puntos de cglibvre,

De conformidad con el presente invento,

todas estgs dificultgdes desgparecen prictica y
econdmicamente por el sencillo métode de triturer

0 raer y cepillar después 1z superfie de los tubos,
Zeto proporcione tubos de didmetro uniforme, lo cual
significa que todos los tubos admitirdn medida iznal de
-hilado para un cierto numero de vueligs; que téndrén
superficies constantes de revolucidn, lo cusl suprime
el salto que rompe o tuerce el hilo g medida que se arre
lle en los tubos o me desgrrollg & 8ren velocided; y
cuya superficie de zrrollamiento precenta una textura
andloga a la de 1lg piel de gamuza, tobre la cual

no es facil que resbgle el hilo duro y liso devgnado.

in los dibujos, que representsn ung

forma de ejecucidn de este invento, lg figura 1 muesw~
tra los elementos esenciales de ung formg de meca~
nismo para efectuar lgs operaciones de gcuerdo con

el presente invento; entendiéndose que la maquing
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en si miema no forma parte de é1,  En la base 12 des-
cansa un pedestal 13, provisto de una anilla de so~
porte 14 dorde va montada_ung'cab00qra 15 de rota~

cidn intermitente, A intervalos iguales en tommo

& la circunferencia de esta cabecers gi;atoria, hay
unos husillos planetarios giratorios 16, dondg se
monten los tubos 17 cuya superficie hg de lgbrarae¥
Por fuerg del contorno de lg cabecera y a ipterva}oa

circulares igugles 5 los de los husillos 16, se fijan

otros hueillos giratorios 18, 19, 20, que llevgn una
Tueda de amolar, un cepillo hirsuto 22, y un disco re~
cortador 23, respect imamente, La cébecera 15 y los i
ejes 16, 18, 19, 20 rediben el movimiento apropiado
como mejor convenga, no indicéndoae el mecanismo de
mando por ser agplicable gl cgso cuglquiera de los ya
acreditgdos, El gparato expuesto tiene cuatro
husillos 16 montados en la cabecera, de modo que uno
de ellos pérmanezca inactivo para retirar de é1 los
tubos y substituirlos por otros, En la posicidn A
8e inserta un tubo, se labra o rae en lg poeicidn B,
8e cepilla en la posicidn C, y en D se recorta, re-
tiridndose por Ultimo en 4,
La figurg 2 muestra de perfil un tu-
bo hecho envolviendo Yy pegando una tira de papel sobre
Bi misma. El borde M, que sobresale, hace saltar
el hilo, y por su parte, el extremo interior N forma
un relieve excéntrico en el tubo gl cefiirse en un
eje circular, La, figura‘S muestrg el miamp tubo
despuéds de raer y cepillar su superficie para darle
forms exactamente circular en seccidn transversal

mientras esté montgdo en un eje semejante 31 que



ocupa cusndo €1 se devgna 0 desgirolla el hile.,
La figura 4 muestrg un tubo devanador,
en este caso de forma cénica labrado deconformidad
con el presehte invento, y en ella se afrgc;a como
mejor puede ilustrarse en un dibujé lg superficie gter-
ciopelada querncibe, )
La figura § expone un tubo cilindrico
con una superficie aterc;dpglada vy cilindrica en tow
da su extensidn, hecha conforme al presente invento,
| Aun cugndo la descripcidn slude en
cierto modo g tubos para devanar hilados, ha de en-

tenderse que el invento no se limitg g esto, sino

que comprende tubos para otros fines también; y el

modo dg labrar los tubos exteriqrmente no se Limita

al método precisamente descrito, pudiendo reglizarse
diversgmente, Todags estgs vgrigciones cgen dentro
de los limites de los puntos de lg notg fingl.
También ha de entenderse que 1los tubos
0 nicleos pueden ser de diferentes formas y dimensiones,
in los puntos de lg notg, se dice que
1oa_tuboa_ae someten z una raspadura y que su supere
Ticie gterciopelada ofrece méaurpsistencia al desli~
zgmiento del hilgdo por ir cubierta de una pelusa.
Estas denominadones se han creido lss mejores, pero
es evidente que se trata de palabras de sentido gene-
ral mis bien que de términos limitgtives, y que tgn~
to el método como el producto pueden denomingrse de

otro modo,

= 0= NOTA wow

Los puntos de invencidn propig, no nue-
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¥3, pero no establecida ni practicada en Espafia, que
ee presentan para que sean objeto de estg Paten~
te de CINCO gafios, son los siguientes:

o 1°, - El1 método de preparacién de un
tubo de papel paiabaplicarlo en lag industrig textil
como niuclec para un carrete o copo de.hilc, conaiaw
tente en someter una superficie del mismo g ung
raspadura, mediante la cual aumenta la capacidad de
dicha superficie para retener hilo o hilado sin que
resbale,

20, - g1 método de preparar un tubo
de papel pars aplicarlo en 1g indug?ria textil como
nicleo de un copo o carrete de hilo, conaistenpe en
someter una de sus superficies g ung raspadura,

& fin de formar ung pelusa que pumentg ia cgpgcidad
de dichg superficie para retener el hilo sin que
resbale, _

3°.~ 41 método de preparar un tubo
de papel para apiicarlo en lg induatria textil como
nicleo de un copo © carrete de hilo, consistente
en someter ung dg superficies a uns raspadura, cepi«
llandola después, con lo que se obtiene ung super-
ficie de retencidn del hilo mies refractario g su des~
lizamiento, y libre de particulas sueltas de papel.

4°. ~ el método de preparar un tubo
de papel pars qﬁe sirvg de niicleo a copos o carretes
en lg industria textil, déndole mayor Capadidad de
retencidn del hilgdo &in que éste resbale; consisten-
te en somater la_auperficie exteripr del tubo a una
Taspadura que levanta en ellg ung pelusg qﬁe'BEJetg

el hilo, y en cepillarla después para retirgr Mgs

.




Ti0ngg

Particulas sueltas y peinar la pelusa, o
| 5°. - El método de fabricacidn de

tubos de papel ﬁérg use como nucleos o soportes de
copos o carretes en la industria textil, que conw« .
siete en devanar pliegos de papel en forms de tubo,
sujetando 1as vueltas entre si por medio de un aglu=
tinante, y en respar la superficie exterior del tubo
pPara aumentar su capacidad de retener el hilo sin que
éste resbale, _ )

6°, -~ Bl método de fabricacidn de obje-
tos de papel para uso como nicleos o soportes de co-
vos o carretes de hilo en lg industrig textil, gque |
consiste en arrollar pliegos de papel sobre si misw
nos pera formgr un tubo, sujetando iaa vueltgs con
un aglutinante; en someter 1p superficie exterior
del tube g una raspadurs para darle ura superficie
de mayor adherencia a fin de que el hilgdo no resbgle;
Yy en cepillar la superficie rgepada para retirar
1las particulas sueltas y peinar o levantar lg pe=
lusg.

. 7°. « Bl método de fabricacidn de tu~
bos de papel‘pafa uso como nﬁéleo.o soportes de copos
© carretes en lp industris textil, que consiste en
someter la superficie exterior del tubo a la accidn
de un rgspgdor, que levanta en ellg una pelusg re-
fractaria 2l deslizgmiento del h11a¢o, ¥y al mismo
tiempo 1la convierte en una superficie constanie de
revoluciég. A .

8°, « El método de fabricaciin de
tubos de papel destinados g servir de nicleo o sopor

te a copos o carretes en 1y industria textil, que




consiste en envolver papel en pliegos sobre si mismo
en‘fogma de tubo, sngtando }au vueltas con un
aglutinante; en rafpar la superficie del tubo para
acrecer su gdherenciag y convertirls en una superficie
de revolucién constante‘cuyp cen?ro es el eje del‘tuw
bo; y en cepillarla después, como se ha explicado.

- 9°, - 81 método de fabricacién de grticu-~
los de papel para uso como nucleos o soportes de copos
0 carretes de hilo en 1la industria textil, consisten~
te en arrollar papel en pliegos pars formar un tubo,
sujetando 1las vueltss con un aglutingnte; en someter
la superficie exterior del tubo a la accidn de un
raspador, para que retenga mejor el hilo y constdtuya
una superficie de revolucidn constante,

10°, = E1 método de preparar un tubo
ds papel para que~sirva de nicleo o soporte decopos
0 carretes en }a industrig textil, que consiste en
raer ls superficie exterior del tubo y cepillarlg,'
lo primero mientras el tubo gira sobre un eje fijo,
con 1lg eupefficie nctive del oparato raspante en po-
ticidn fija con relacidn a dicho eje durante la rgs=
padura, con lo gue el tubo recibe una superficie
efectivamente circulyg: en seccién transversal y cen-
trada a dicho eje, donde el hilo 0 hiledo me retiene
con mis eficacig contrg el deslizemiento,

il°, = Como articuloe de fabricacidn,
un nicleo de papgi del género descrito, caracterizsdo
por una superficie de arrollgmiento en forma de su-
perficie de revolucidn constante, sin irregularidades,
y de ung textura aterciopelsds por levantarse las fi~
bras del materizl de que se compone,

122, -~ Como articulo de fgbricacidn,

“» 9
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un nicleo de papel del género descrito, con una de
sur partes 1?P€ad“ por me§ig de un mecapiamp ?aapante
que le proporniona una superficie mis apta pars retener
hilo, uniforme en toda su extensidén y mis refractaria
al deslizamiento del hilo, o _
13°, Como articulo de fabricacién,
un_nﬁgleo de papci @gl género descrito, con una pelusa
para retener el hilo, compuestz de fibras sazledizas
del materigl del tgbo,

14°, = Como articulo de fabricacidn,
un. nicleo da‘pgp§i en pliegos arrollado sobre si
mismo pars formar un tubo, con ung pelusa en su sus
perficie exterior, fgxmada por fibras salientes .
del matefial del tubo, para retener mejor el hilo,

16°, « Como articulo de fabricacidn,
un tubo para uso éomo nicleo de copos o carretes en
lg industria textil, compuesto de un pliego de papel
arrollado en espirgl, cuya superficie es de revolu~
cién constante y presenta una pelusg formgda por fi-
bria 8nledizas del material del tubo donde el hilo
Quedg mejor retenido. X

169, ~ Un tubo dq pepel pPara uso como
nicleo de copos oicar;etea en la industris textil,
compuesto’ en un nicleo hueco de fibra de papel,
cuya superficie cxtgriordeg dg qegcién trapsyersgl
exactamente circular y tiene una pelusa formada por
filamentod de papel sgledizos, para retener el hilo,

v 17°, ~ Un nicleo de pupel para uso

en la industria téxtil, con ung superficie de sec-

cién transversal circular y una pelusa formads por

filgmentos szledizos del mismo materiagl, que es homow

= 10-w
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géneo en toda la extensidn del nicleo o soporte,
18°, = Mejoras en los tuboe de pag-
pel, -
Tel y como ae‘ha descrito en lg Me~
morias que antecede, representadc en los dibujos que
Se acompafiap, y con los fines gue se han especificzdo,

Beta Memoria consts de once hojas esw

critas por ung mola cgra,

Madrid, 12 de enero de 1929
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