
MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

PATENTE DE INVENCIÓN 
«a

ESPAÑA *
para VEINTE AÑOS

para " PERFECCIONAMIENTO INTRODUCIDO EN LA FABRICA­
CIÓN DE LOS MECANISMOS JACQUARD PARA MAQUINAS 
RECTILINEAS PARA FABRICAR MEDIASM. 

á nombre de "ROCIETE ANONVME TRICOTIL1* 
residente ea.P R A N C I A ,

Los mecanismos Jacquard para maquinas recti- 
lineas para fabricar medias utilizan generalmente fajas 
de acero que tienen la misma anchura que el armazón que 
comporta los agujeros ó las teclas que registran los 
desplazamientos de las agujas. Estas disposiciones cau­
san numerosas dificultades.

La presente invención tiene por objeto un 
perfeccionamiento Introducido en los mecanismos Jacquard 
para maquinas rectilíneas para fabricar medias* perfec­
cionamiento que consiste esencialmente en el empleo, pa­
ra el accionamiento de las agujas* ds plantillas que 
están accionadas por grupos* mediante un aparato repe­
tidor de dibujos sometido al registro de un cartón. Pa­
ra esto* el cartón comporta, según su anchura* perfo­

raciones ó teclas que corresponden á los grupos formados
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por las agujas que han de recibir el mismo^ Linimi­
ento, de manera que la largura de este cartón puede s«
muy pequeña y trae consigo una gran facilidad de eject 
cién, que su coste de fabricación resulta muy reduci­
do. Además puede estar fabricado de manera que permi­
ta simultáneamente el accionamiento automático de los 
rayadores. La invención se caracteriza más particular­
mente por el hecho de que con el objeto ya dicho se ce 
bina con la maquina para fabricar medias un carro mó­
vil que se puede disponer par a lefiamente á la cama de a 
gujas. que tiene 1® misma largura que el armazón y que 
puede recibir, respecto á este ultimo# desplazamientos 
alternos perpendiculares á dicho armazón. Este carro 
puede asi poner en contacto los tractores que lleva c© 
las perforaciones ó teclas correspondientes del cartón 
Jaequard , de donde resultan respecto ¿ dicho carro: peo 
una parte, los desplazamientos verticalee de grupos de 
plantillas# y por otra parte» el desplazamiento longi­
tudinal de un dedo de empuje; el otro recorrido del ca­
rro va despuós a enganchar las plantillas con las agu­
jas de la maquina para hilar y el dedo de aceÍonamient« 
con las palancas llevadas por la maquina para fabricar 
medias# palancas que determinan la puesta en posición 
de una leva en la trayectoria de uno de los recogedoret 
elásticos de que está provisto el carro porta-cerradu­
ras á fin de realizar el enganche de dicho recogedor ce 
el bloque-guia-hilo correspondiente y el arrastre de es 
te ultimo entre‘los topes de posición regulable á volun 
tad.

En los dibujos adjuntos y á titulo de ejemplo
La figura I es una vista en llanta de un ca­

rro móvil portaplantillas y del mecanismo de occiona-
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atento sometido mi registro del cartón Jacqua*
La figura 2 es una sección vertical parcial, 

y la figura 3 es una sección transversal.
La figura 4 muestra el accionamiento del car­

tón.
La figura 5 representa dos modos de reparti­

ción de loa grupos de plantillas que han de tener respec­
tivamente desplazamientos idénticos.

La figura 6 es una vista de este mismo carro 
móvil que muestra él mecanismo de registro de los raya­
dores.

Las figuras 7 y S son vistas del cartón Jac- 
quard y del tocador.

La figura 9 es una sección transversal parcial 
del armazón y del carro portacerraduras de la maquina pa­
ra hilar.

Las figuras I® y II son vistas en llanta y en 
sección paralelamente a los ejes de desplazamiento de los 
recogedores elásticos de arrastre de los bloques guia- 
hilos.

La figura 12 muestra en varias posiciones, un 
recogedor elástico durante un recorrido del carro porta- 
cerraduras dé la maquina para fabricar medias.

Sa la bandada de la maquina rectilinea para 
fabricar medias y lateralmente están montados los ejes 
de las palancas de horquilla I móviles angularmente.És­
tas horquillas empuñan los gorrones 2 que terminan el 
marco 3 porta plantillas que se extiende paralelamente 
y ó todo lo largo del armazón de las agujas de la maqui­
na para hilar. Eatos gorrones 2 están guiados» en loe 
desplazamientos alternos, que comunican ¿ ellos las pa­
lancas oscilantes 1, por deslizaderas 4, solidarias de
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la bancada de la maquina para fabricar medi;j 
el carro de esta ultima está al fin de loe recorridos de 
derecha á izquierda* el porta plantillas 3 está en fia 
de recorrido anterior, es decir# el que está más cerca
de la maquina para hilar.

J31 marco porta plantlllae comporta una serle 
de laminas 3 dispuestas paralelamente al armazón de agu­
jas. Estas laminas ¡5 pueden recibir desplazamientos ho­
rizontales y verticales con respecto al marco 3 que las 
lleva y las guia por su enganche en las divisiones de 
los travesados £  de dicho marco. En estas laminas 5. des­
cansan los dedos 8 que prolongan las plantillas 9 por 
su porte inferior. Estas plantillas 9̂ corren vertical- 
mente en el marco 3 que las lleva • y para este fin se 
encajan por una parte# en ranuras verticales 10 y por. 
otra parte# por ranuras verticales que llevan» en u- 
aa barra de guia 12. solidaria del marco 3. La barra gui- 
a 12 tiene ranuras que corresponden á las muescas 10 
del marco 3 siendo la división la mitad del calibre de 
la maquina para fabricar medias.

Lateralmente entas plantillas S&ZcnOB:9 lle­
van:

a) un brazo 13 en el que están remachadas 
en cada una de sus caras placas- 14*13» de las mismas 
dimensiones; su espesor es igual al calibre del armazón 
de agujas. Estas placas 14, 15 están alojadas en altu­
ra por una cierta Cantidad y pueden obrar en loe tacones 
de las agujas como se ha de explicar á continuación (fi­
gura 2 ).

b) un pico 16 com el que se puede engan­
char una mordaza 17. Esta mordaza 17 está montada en 
palancas oscilantes 18 articuladas en brazos 19 que per-
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teneeen al marco portaplantilias 3. Una de lasf^PjPsle 
dades de estas palancas 18 está sometida & la acción 
de un «uelle SO. Estos Muelles SO obran para mantener 
una espiga SI que pertenece ó cada una de las palancas 
18 en contacto con un tope ES formado por cada brazo 19.

lias palancas 18 se prolongan lateralmente 
por ún dedo 23 que se paade enganchar» en el momento 
del desplazamiento» hacia la parte posterior del marco 
3 con una barra de parada 24.

l»as plantillas 9 comportan además una esco­
tadura 25 que se puede enganchar en posición de levan­
tamiento máximo de las plantillas con un tope 26 de mue­
lle 27.

Las lamí ñas, .5 tienen en sus extremidades in­
feriores muescas .28 en las cuales uno de los lados está 
cortado en escalones e f ¿ h y en los que se enganchan 
correderas 29 que pueden correr en ranuras verticales 
30 del marco 3. Estas correderas 29 están accionadas 
por palancas .31 dispuestas perpendicularaente á la di­
rección de los recorridos alternos del marco 3 y están 
orilladas en este ultimo. Estas palancas 31 llevan res­
pectivamente un rodillo 32 que circula en un camino de 
levas correspondí ente 33 puesto páralelamente á la di­
rección de los desplazamientos del marco j3.

Las laminas _5 comportan además, en un punto 
de su largura un cabo vertical 34, Estos cabos 34 pue­
den apoyarse en un travesano correspondiente 35 del 
marco 3 y pueden desplazarse longitudinalmente en la 
ranura 36, Estas laminas están sometidas en uno de sus 
costados á la acción de un gilí 37. Este gilí 3? puede 
correr en una deslizadera horizontal dispuesta en la 
parte inferior de un marco portaplantilias 3. En este
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gilí obra un dedo oscilante 39 cuyo eje trin­
quete de maniobra 40 . Este trinquete 40 está manteni­
do perpendiettlarmente á la direceién de los desplaza­
mientos del mareo portaplantillas ¿  por un muelle 41.
Durante los desplazamientos de este marco 3 el trinque* 
te 40 ee engancha en un tope 42 constituido por un ro­
dillo cuyo eje fijo está llevado por la bancada de la
maquina para hilar.

Bn el costado de estos cabos 34 que prolon­
gan las laminas 5» obran las teclas 43 accionadas por 
el cartón Jacquard. Betas teclas 43 se constituyen de 
fajas metálicas flexibles que están* por ejemplo, en- 
corbadas en arco de circulo y que están mantenidas por 
su encastre en las divisiones de barras de guia 44.dis­
puestas en un envoltorio 45 de forma, correspondiente. 
Betas laminas 43 pueden sufrir translaciones con res­
pecto á sus guias 44. A este fin. sus extremos opues-

*

tos están cortados en escalones J.K.L, f figura 4) y 
se apoyan en la superficie agujereada del cartón Jac- 
quard, 46 sostenido por los gilíes ,4£ solidarios de la 
bancada de la maquina para fabricar medias.

Los cartones «Jaequard _46 de pequera an­
chura tienen agujeros laterales qhe permiten eu arras­
tre por las puntas 48 del tambor-motor 49 cuyo eje es­
tá llevado por el armazán de la maquina para hilarjBn 
este eje eetá montada una rueda de trinquete .50 que 
un recogedor elástico 5X inmobiliza en posieián'.

Beta rueda de trinquete 50 está movida 
angularmente por el trinquete oscilante 52 que está
sometido á la acción del muelle 53 y que está llevado 
por una varilla 54 solidaria del marco portaplantillas 
3. Esta varilla 54 está guiada en una resbaladera 55
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y qué se halla sujetado en la 'bancada de 1® maqui 
ra fabricar medias, Esta varilla M  se opone ademas* al 
movimiento rotatorio del portaplantillas 3 alrededor de
sus gorrones 2 en el momento de sus recorridos rectilí­
neos alteraos.

El funeionasiiento-.de- esta parte de mecanis­
mo es el siguiente:

En las figuras I haéta 4* se supone que el 
marco portaplantillas 3 ocupa su posición posterior, es 
decir que la distancia que los separa de la bancada de 
la maquina para fabricar medias es máximum. En esta po­
sición los extremos de las teclas 43 se han enganchado 

- ' *
en las perforaciones A.B.C.D. del cartón Jacquard 46.Es­
tas teclas penetran más ó menos en este ultimo con sus 
extremos» cortados en escalones J*K.L, y ee combinan 
con las perforaciones más ó menos largas de dicho car­
tón 46,

3Por este motivo» la» laminas ,43 sufrirían 
en sus guias 44 translaciones m¿V ó menos importantes 
y sus extremos opuestos haran por consiguiente correr 
las laminas 5 en el marco del portaplantillas 3; los 
desplazamientos de estas extremidades son naturalmente 
los mismos que los de las Otras extremidades en contac­
to con el cartón Jacquard 46.

Be esto procede que;
I®,- Las aberturas A del cartón Jacquard 

46 no paran lae teclas» de manera que las laminas 5_ 
no se mueven. El extremo de las laminas 5 del porta- 
plantillas 3 queda alineado en el.plano vertical B.E 
(figura 2),

2°,- Las aberturas B del cartón Jaoquard
paran las laminas 43 por estribo de su tacón L. Los
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desplazamientos correspondientes de las laroii? 
porta-plantlll&s 5 se hallan en la linea ®. |T

3« - Lae aberturas C del cartón paran las
laminas 43 por estribo de su tacón K. los desplazamien 
tos correspondientes de las laminas -5 del portaplanti- 
llas 3 se hallan en la linea B.G.

4°.- gn fin, las partes D del cartón no 
teniendo perforaciones paran el tacón £ de las laminas 
43 y las correspondientes «3 del portaplantillas £  se
alinean según la linea B E .

Los cabos 34 que prolongan las laminas ¿S 
han empujado el gilí, .37 , la palanca 39 y el trinquete 
40 que se halla en este momento situado delante del 
rodillo de estribo 42.

gn el momento del recorrido delante del
portaplantillas hacia la bancada de la maquina para 
fabricar medias ( flecha 57} las teclas <1.K.L. se se­
paran del cartón Jaoquard 46. El diente del trinquete 
40 estriba en el rodillo 42, el dedo 39 se aparta del 
gilí 37. Después el diente del trinquete 40 deja el 
tope 42, describe la trayectoria 58 de manera que el 
dedo, 39 bajo la acción del muelle 41 llega de nuevo 
á ponerse en contacto con el gilí 37,

Continuándose este desplazamiento hacia 
adelante, las palancas 31 arrastradas por el portaplan­
tillas 3, enganchan sus rodillos 32 con las levas fijas 
33 solidarias del armazón lo que "determina el levan­
tamiento vertical en el plano que «rabe de las desli­
zaderas 29. Estas deslizaderas penetran asi (figu­
ra 2) en las muescas. 28 de las laminas 5 y se engan­
chan cen su borde cortado en escalones, pero es evi­
dente que la deslizadera 29 se engancha con uno tí a­

8



tro de loa escalones B. B.G.H. según los desf¡ 
tos longitudinales que las perforaciones del 
quard 46 han hecho precedentemente en las laminas 5_.

De esto resulta que según su desplana- 
alentó horizontal relativo, las laminas 5 sufrirán tam­
bién desplazamientos verticales de altura variable con
respecto á las deslizaderas de guia 30 del marco porta-
plantillas 3.

Los bordee superiores de las laminas 5. 
se hallan asi situados d niveles diferentes de manera 
que transmitirán a las plantillas £. que descansan 
respectivamente en ellas, desplazamientos verticales 
de amplitudes correspondientes en este portaplantillas
£  y asi sucede por ejemplo:

Si la ünispft lamina 5 ocupa la posición 
B.E, de la muesca y se presenta ante la deslizadera 
2,9 de manera que esta lamina y las plantillas corres 
pendientes 9, van levantadas en la posición mas alta 
(punto H .2,).

Bn la posición B.F., la lamina 5 presen­
ta su muesca f ante la deslizadera £9 de manera que 
las plantillas 9 que le corresponden alcanzan el pun­
to H,B,

La lamina 5 que presenta su muesca g  an­
te la deslizadera £9 empuja sus plantillas £  hasta el 
punto H.G*

Bnfin la lamina J5 que presenta su muesca 
h ante la deslizadera £9 {orneo de la figura ¿J no su­
fre ningún movimiento de desplazamiento vertical, que­
dando inmobillzadas en el punto H.H. las plantillast
correspondientes / t

/ ' 'v
Bn el recorrido hacia adelanté del porta-

9



\v

plantillas 3* los rodillos 32 sostenidos por >5g|¡f¡§|É^- 
te superior de las levas 32 mantienen las deslizaderas 29 
las laminas 5 y las plantillas _9 en las posiciones en 
que han llegado respectivamente. Loa tacones 14, 15,de
las plantillas 9 se enganchan ó no con los tacones de 
las agujas 59 de la maquina para hilar.van por consi­

guiente, i partir de sus posiciones de descanso { posi­
ciones n) á comunicar á ellas desplazamientos de largu­
ra variable de los cuales los desplazamientos máxima co­
rresponden ó la posición m de las agujas 59,

La puesta en posición de las agujas, 59 se 
acaba en fin de recorrido hacia adelante del portapian-
tillas 8. Los tacones de las agujas 59 van enseguida 
durante la formación de la hila de mallas, llevados de 
nuevo á sus posiciones de descanso { posición * } por 
las levas del carro mientras que el portaplantillas 3
retrocede.

Durante el recorrido hacia adelante del 
portaplantillas 3 el trinquete 52 montado en la vari­
lla 54 se ha enganchado con la rueda de trinquete 50 
lo que ha provocado el adelantamiento del cartón Jae- 
quard' 46.

Durante la vuelta, del portaplantillas 
los rodillos 32 redeceienden las levas laterales 33 lo 
que baja las deslizaderas 29, Las laminas 5 redescien- 
den también asi como las plantillas jí. Después de este 
movimiento, el trinquete 40 estriba en el rodillo 42 
y describe la trayectoria 60. SI dedo pegado 39 empu­
ja el gilí 39¿ Este ultimo obra en los cabos 34 de las 
laminas 5 de manera que realiza su alineamiento trans­
ver sal en el plano 3,E. simultáneamente los cabos 34 
de las laminas Í3 repelen los cabos 43 lo que provoca
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la salida y la alineación de las 
tateclas 45.

151 trinquete 40 se libra enseguida del 
rodillo 42 y pasa al otro lado de este ultimo.

Durante este desplazamiento del portaplan- 
tillas 3» el dedo 23 de las palancas 18 que llevan la 
mordaza 17 choca con la barra de estribo 24. Las palan- 
cas IfL'se- mueven angularmente poniendo en tensiva los 
muelles 20, La mordaza ¿7 obra en los dientes £6 de 
las plantillas 9 par» hundir estas ultimas en sus di­
visiones ¿0. Setas palancas 18 se detienen en la posi­
ción de alineamiento de las plantillas £  cuando el por- 
taplantillas 3 llega al fin de su recorrido hacía atras. 
Esta maniobra de prensa se opera durante el empuje de
las teclas en el cartón 46.

Se notará que La mordaza 17 se engancha 
por encima 4c las plantillas 9 que están puestas fuera 
de servicio (posición II.S.) por el hecho del enganche 
de su muesca lateral 25 con loe dedos elásticos de cie­
rre 27. Betas plantillas 9 no van. por consiguiente.ba­
jadas en el momento del movimiento de prensa.

Al fin del recorrido hacia atrásdel por- 
taplántillas 3. las teclas de las laminas 5 se enganchan 
en el cartón Jacquard 46 y las operaciones que se han 
descrito empiezan de nuevo para un nuevo circulo de 
trabajo.

Betas disposiciones permiten también ac­
cionar el cambio de los rayadores por el cartón Jac­
quard . .

F.n este caso, el cartón Jacquard 46 tie­
ne paralelamente á uno de sus bordes y en el margen 
de las perforaciones A.B.0. otras perforaciones a.b.e.

teclas fue;
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de dimensiones variables de la» cuales ca-£ 
lias está dispuesta en alineamiento con Cada una de 
las hilas de perforaciones del Jacquard ( figura ? ).
T2Í armazón del portaplantillas ¿5 comporta igualmente 
una tecla 61 cuyo extremo está cortado en escalones 
j. k. 1. para engancharse en las perforaciones margi­
nales a.b..c, del cartón 46. Esta tecla 61 está guiada 
en la parte correspondiente 6j2 del armazón J5 que lle­
va la articulación de le palanca de escuadra 63. La 
tecla 61 obra en uno de los brazos de esta palanca 63; 
el otro brazo se engancha con un tope 63* que lleva 
una varilla 64. Esta varilla .£4 está dispuesta perpen- 
dicularmente á la dirección de los desplazamientos al­
ternativos del portaplantillas J3 y lleva un dedo de 
vuelta í>5 que se apoya contra elglll 37 del portaplan­
tillas 3. La varilla 64 tiene además un dedo de empu­
je 66 que corre en la guia 67.

Este dedo de empuje 67 puede obrar en 
una ú otra extremidad que forman desenganches O f  y 
il S de barras independientes 68, 69. Estas barras 68. 
69. que están paralelas, corren en guias 70 que per­
tenecen al armazón de la maquina para hilar y que es­
tán dispuestos en un extremo de ceta ultima. Estas ba­
rras 68. 69» se apoyan en estas guias bajo la acción 
de los muelles antagonistas 7-L* Sus formas son tales 
que sus extremidades se pueden enganchar respectiva­
mente en cada lado del carro de la maquina para fabri­
car medias (figura 9). Estas extremidades están talla­
das en forma dé levas U1V de las cuales cada una de 
ellas obra en un rodillo 73 que lleva una palanca 73 
articulada en un eje 74. Cada eje 7^ es solidario de 
un brazo 73 que llera un dedo 76, Este dedo j76 se en-
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gaucha en una muesca hecha en el portaleval£®¡|^p^fcsta
sometido i. la acción de un muelle 78¿ Este portaleñas 
7? tiene la leva 79 asi como un estribo 80 que permite 
£ ellas de correr transversalmente respecto £ la barra 
81 , estando dispuesta cada barra 8l_ montada en el arma- 
»6n de la maquina para hilar, ¿ lo largo y paralelamen­
te á la cama de agujas. Las bridas laterales de guia.
de sección en forma de U, se enganchan con los bordes 
inferiores correspondientes del carro.

La bancada de la maquina para fabricar me­
dias lleva paralelamente £ las barras 81 también, las 
barras deslizaderas 8£ de los bloques de guia—hilo. Estas 
barras 82 llevan rampas 83 que están sujetadas £ cada 
uno de sus extremos asi como en los sitios apropiados
de los bloques guia-hilo 84 y de los topes guia-hilo 85; 
estos órganos se pueden mover á voluntad en las barras 
deslizaderas 82.

En el carro B6 y en correspondencia res­
pectivamente ¿ las rampas 83 por una parte, y a los 
bloques 84 y tope guia-hilo 85 por otra parte están mon­
tados dedos 87, 88, que constituyen recogedores elás­
ticos. Estos dedos están montados en alojamientos for­
mados en un sostentaculo ¿7 montado en el carro 86 es- 
tan sometidos £ la acción de los muelles 90¿ Las vari­
llas 91 que prolongan estos dedos 87,88, forman sale­
dizos por encima del sostentaculo 89. y comportan boto­
nes almohadillados 92,93, que impiden £ estos de salir
de su alojamiento. La cara inferior de estos botones

placas
92,93, forman trinquete con las ynUnticn» 94,95 de cos­
tados oblicuos. Estos granos 94, 95, están montados en 
las extremidades de las palancas oscilantes 96,97, cu­
yos ejes 98,99 están sujetados en el sostentaculo 89
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¿i. de Isa dedos 87, 88.
Los extremos opuestos de ««tas palancas os­

cilantes 96.97, están sometidos a la acción por una par?^
tá,. de muelles de laminas-100, dispuestos lateralmente.

« • , ./ por otra parte, de las barra» I01-102 que descansan en
el Carro.86 y pueden correr respecto á este ultimo.'en ■ 
las deslizaderas formadas por «1 sostentaculo'%£ de los 
dedos 87, 88. Estas barras 101. 102, se terminan en la 
extremidad que se e»(ancha con las palancas oscilantes 
96*97» por una. rampa 103. Sus otras extremidades estri-. 
han» bajo la acción de los muelles 104. para la barra 
101, directamente en lo p&rte correspondiente de la des­
lizadera 8I_ y para la otre barra 102» por un dedo 105 
que pasa de parte, á parte de una abertura del carro 86» 
en la otra parte de dicha deslizadera 81.

ral funcionamiento de este dispositivo es
el siguiente:

En «Inaoment© del desplazamiento del por- 
taplentillas 3 hacia atrás, la tecla 61 se engancha en 
una de las perforaciones marginales a b © del cartón
Jacquard 46. Según las dimensiones de esta perforación

?
sus escalones j k 1 se hunden en ella más ó menos y co­
munican por este hecho desplazamientos angulares dife­
rentes a la palanca oscilante _63. Esta palanca 63 por 
el tope 63* produce asi una translación de la varilla 
64 lo que acciona el dedo de vuelta 69 y el dedo de em­
puje 66. El dedo de empuje 66 se presentará asi ante 
uno de los escalones 0 P H S de una de las palancas 68. 
69» A titulo de ejemplo se supondrá que el dedo 66 se 
presenta ante el escalón P. de lo barra 58 (figura 6).

En el movimiento hacia adelante del por- 
tapl&ntillas el dedo 66 obra por consiguiente en el
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escalón P de 1» barra 68 que determina el e-w»^
to del rodillo 72 y de la palanca 73. Por medio del ár­
bol 75 el mismo movimiento vá transmitido al mecanismo 
análogo situado en la otra extremidad de la bancada de
la maquina para fabricar medias.

Bl rodillo 72 sube en la rampa T de la pa­
lanca 68 y se detiene en el rellano U. La leva 7_9 so­
lidarla del portaleña 77 va movida de manera que cate 
ultimo se presenta en la posición figurada respecto ¿ 
la deslizadera 80 de modo de obrar en la barra corredi­
za 101. Esta ultima obra entonces en antagonismo con 
los:muelles 65. 100, para producir el desplazamiento an­
gular de. la palanca rotatoria, 96 que determina el de­
senganche de la cabeza almohac i iluda 92 que termina el 
dedo 87 ( posición IX de la figura 12 ) bajo la acción 
de su muelle 90 este dedo 87 entra en contacto con la
barra, deslizadera 82. ..

II carro 86 llegando al .fin de su reco­
rrido (derecha ó izquierda) h*c» subir los dedos en 
las rampa» 88. Por este hecho y bajo la acción de los 
muélies 100, las extremidades de la» palancas oscilan­
tes 96, 97, se enganchan debajo de las cabezas almoha­
dilladas 92,93, de los dedos 87, 88, lo que Inmobillza 
estas ultimas en su posición de levantamiento máximum 
(posición I de la figura 12).

A le partida del carro 06 la leva 89 ha­
biendo sido puesta como ya se ha Indicado, por el car­
tón Jacquord 46 la extremidad de la barra 101 empujada 
por esta leva 79 hace girar la palanca 96 respecto 
¿ su eje §8. La extremidad del otro brazo de esta pa­
lanca se libra de la cabeza c Imobadi liada 92 que perte­
nece al dedo 87, de manera que este último bajo la ac-
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clon drt au muelle 90 corre en la “barra 82 ha»i
eh contacto cotí el topé gula-hilo 85. Este uuniuftr'¡xw*
liándose menos alto que la l^va 83, el diente 94 de la 
leva 83. la Cabeza almohadillada 92 no puede de nuevo 
engarjenarse con el diente 94 dé la palanca giratorio.
OS - (posición III de la figura 12} de manera que el de­
do 821 en la muesca del bloque gula-hilo. Este ul­
timo se halla entonces solidarlo del dedo 87 que el ca­
rro 86 continua a arrastrar, basta que este dedo 87 en­
cuentra el pleno inclinado que lo conduce al otro tope, 
gula-hilo 84 qué se detiene. . !1 carro 80 continua su 
recorrido y al fin del desplazamiento» «1- dedo 87 en­
cuentra la rampa.83 sujetada en la «ytrsaldad corres­
pondiente de la maquina para fabricar medias. •

El carro 86 - vuelve enseguida'¿ su punto
de partida.

11 funelonnmiente hubiera sido el mismo
con respectó al dedo 88 el la leva. 79 estuviese presen­
tada ante el dedo 105 de la barre 102 por utt desplaza­
miento correspondiente de la barra 81 bajo la aceté»
do msndo de la palanca 68,

Las fases hubieren sido las mismas si
la barra 80 dispuesta al otro lado del carro 86 hubie­
ra estado accionada por su. palanca de accionamiento 89, 

A  la p&rtiáa del Carro 86» .después del 
enganche de las barras 101 y 102 con 1» leva 79, el 
porta-plantilla» 3 vuelve hacia, atras y deja redescender 
dicha leva ( posición de la parte derecha de la figu­
ra 9). La barra 86 recae en la deslizadera, 80 que for­
ma tope. El dedo dé accionamiento 66 libra la barra 
68 6 69 con la que estaba enganchado.

11 trinquete jíO estribando en el rodi-
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lio 42 empuja, como se ha indicado más 
de alíneemiento 57 de las laminas £. 35st* gilí 37"/fie- 
puja el dedo de vuelta «tras 65 y la varilla 64 que ha­
ce volver «3 dedo de accionamiento 66 á su parición de, . 
deocanno, Blmultaneamerte el tope 63* mueve angulanaon- 
te la palanca oscilante 63. Lé tocio 61 hoce de nuevo 
saleáis;© fuera del urznafcóri 62.

Be lo que antecede se Ve que:
Io.- Las aberturas.» del cartón Juequard 

46 no provocan ningún áesplaamiento de la tecla C1« SI 
dedo de accionamiento 66 conservará su., posición.-fie des­
canso ée aseñora- que venga ¿ obrar en el momento del re­
corrido hacia adelante del portcplantillaa _3 en el ce— 
caloh S de la barre posterior 81 en É ( lado derecho de 
la figura 9).

2°,- l,as aberturas b ponen el dedo da 
accionamiento 66 bajo del escalón H delcual dispone la 
leva 79 en la barra 80 en F ( U d o  derecho de la figu­
ra 9 ).

.***.- Las aberturas £ «Eipuján lo tecla 
61 por medio de nu esealen, lo que determina el engan­
che del dedo de accionamiento 66 con el escalón P de 
la segunda berra 68. La leva 79 está puesta en Xa barra 
fiQ en el punto J  lo que acciona la barra 101, la palan­
ca oscilante ©6 y el dedo 87 ( parte iaquierda de la 
figura 9 ).

4°«- Lnfin las parteo jfl del cartón.que 
no tienen perforaciones determinan la puesta en posición 
del dedo de accionamiento £6 ante el escalón O do 1» 
barre 6&« Lista ultima pone la leva 79 en le berra en 
1?, lo que determina el accionamiento de la barra 102, 
de la palanca oscilante 07, y del dedo 88.
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medios d «aterí
V

H A 0 m V I 3 3 d S 3

del cartón ¡racnquDtn«
el' accicmaBdento automático de los rayadores.

Va notado que el mismo cartón J&cquard á pe­
sar de su anchura reducida determina todos los'■ movi­
mientos* se adapta a todas las raquiñas rectilineas pa­
ra fabricar medias cualquiera'que cea la anchura ó el 
calibre y que ariete una sola piarti lia para el empuje 
de una ó de dos agujas á voluntad,

L» parada del trabajo J&CQuard en una posi­
ción de anchura se hace obrando á mano en un plantilla 
para dos agujas# levantando plantillas consideradas 
fuera, de la acción do. las lactinas 5_ inmebiliz&náolas 
per medio de los topes elásticos £7 (. posición & S ),

2s evidente que la unión entre el cartón 46# 
las barras 5 y le varilla 64 puede hacerse por meció 
de cualquier otro dispositivo diferente al que se ha
descrito.

ISl enganche de los rayadores#de una seguri­
dad perfecta, se hace únicamente por leva y está, ac­
cionad o por el cartón mióme..

N 0 T A",

ios puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta patente de 
veinte años en España son los siguientes: ;

I0*- ¡Perfeccionamiento introducido en la 
construcción de los mecanismos Jacquard para maquinas 
rectilíneas para fabricar medias# caracterizado por 
el hecho de que# por el accionamiento de .las¡agujas# 
se utilizan plantillas que se accionan por grupos# por
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medio do un aparato repetidor de dibujos sometí» 
gistro del carto» .Tanquard; este ultimo comporté i ' — v e /

«ate fin, hileras de perforaciones i de teclas. de ma­
nera que cada una de ellas determine slrauItoneamente los
:d«spla «ami entos idénticos'de las .plantillas del grupo 
corre spond1ente.

g®t- perfeccionamiento como el reivlndl- 
eado en el punto I, careeterl*ado por el hecho de eme.
el cartón .Taeqnard tiene en ene margenes y en correspon­
dencia con las hileras de perforaciones d'teclas de di­
bujos» perforaciones 6 tecles suplementarias destinadas 
á registrar él.funcionamiento automático de les rayado­

res..
3®.- perfece 1 onaial♦ nto como el reivindi­

cado en «X punto X » earscterlsado por el hecho de que 
el cartón Jacquard se combina con un cerro mivil que 
puede sufrir desplaanjlentos• alternativos entre dicho 
cartón y la bancada dé 3a maquine para fabricar media* 
que lleva .su* agujas ordinaria* y palancas que contro­
lan les posiciones de, jdlos rayadores» .este carro'tiene 
por una parte* las -plantillas de accionamiento de las 
agujas y un sistema dé transmisión de movimiento que

i
llegando en contacte con las perforaciones <5 tecla* del 
cartón J&cquará. produce loe désplasamient,o* de los 
diferentes grupo* de plantilla*»# por otra parte» un 
dedo de accionamiento cuyos movimiento»* ••sometidos al 
registro de lee perforaciones 6 tecla* margínalo* del 
cartón» permiten mover las palancas de registro éé la
posición d« los rayadores* •

4®.- Perfeccionamiento como el • reivindica'
cado en los puncos cu* anteceden» o a r a c t e r t o 1 por 
el hecho de que* las plantilla* que accionan las agu­
jas pueden recibir# perpendicularmente a la dirección
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t-v de loa desplazamientos alternos del carro, que 
ya, movimientos de largura variable en consecuc?™
au enganche, por grupos# con laminan paraleJas» que pue­
den ellas misoas estar más o ríenos levantadas respecto 
¿ dicho carro móvil en consecuencia del enganche do loa 
tocadores con las perforaciones ó teclas deJb cartón.

S®.- Perfecciónacimut o como *1 reivindi­
cado en' loe puntos que anteceden, caracterizado por el 
hecho de que los tccadcree reciben por medio de las per­
foraciones <5 teclas del cartón, desplazamientos de' am­
plitudes variables cuc determinan loo desprendimientos
longitudinales relativos de lfes ladinas portaplanti lias, 
los .cuales (desplazamientos longitudinales) se trans­
forman en dsapl&zamientoe vertíanles# de alturas dife­
rentes, á causa d m  enganche de las muescas de escalo­
nes llevados .por 1?.?) laminas. con correderas que ocupan 
posiciones fijas en el carro móvil; uno da loa recorri­
dos de este ultimo provoca el levantamiento de altura 
constante.de actas correderas y á causa de su enganche 
con las muescas de las lamina a. qu? se presentan ante e-
llon, después de auo ¿*üpiaríe.mí «ritos longitudinales; 
lúa elevaciones variables de estos últimos, las lamina» 
y 1*-» plantillas, van, después de accionamiento de lúa 
agujas, vueltas automáticamente, en el momento del re­
corrido hacia atrás del carro, en sus posiciones ini­
ciales de deecanso..

6®.- Ferfeccion<mlento como «1 reivin­
dicado en los puntos que. anteceden, caracterizad o por 
el hecho de que para *1 accionamiento de los rayadores, 
el tocador que se combina con las perforaciones■ó te­
clas margínales del cartón, procu.ee por medio de un sis­
tema de transmisión apropiado, y respecta al c,*rro idq-
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vil,, loe d«aplazamientos perpendiculares a*2í 
de su a recorrido a citemos, de nn dedo de adlA > V A A * A A A ^ . n A .ü>to;
de -manera que este dedo en.el momento del recorrido ha­
cia- adelante del carro puede obrar cor uno de loe esca­
lones tallados á- cada extremidad de lao palanca» que 
registran la puesta en acción de loa rayadcroa,

7 0 Perfeccionamiento como el reivindi­
cado en los ountos que anteceden, caracterizado por el 
hecho de que, los deaple«amientoa de las palancas que 
controlan la posición de loe rayadores determinen nn- . 
te uno ú otro de los bordee inferiores del carro porta­
dor re <5 «rae de la maquina para fabricar metí las» los mo­
vimientos de .una leva.de manera que uno dé los recoge­
dores elásticos <me estar llevados por el carro y que ■ 
están cerrados al fin del recorrido por su enganche 
con los topes guia-hilo, puede estar desenganchado gor
dicha leva oara. enganchare# con el bloque guljfc-hilo «o-

?* ...
rrespendiente y producir su arrastre entre • dtíti- -topeé, 
*egulables en posición,

S6,- Perfeccionamiento como el reivindi­
cado en los puntos que anteceden* carao tari «ado por el 
hecho de que» Cada cara de carro por tac «maduras lleva 
dos recogedores elásticos que se mueven longitudinal­
mente ante la barra deslizadera correspondiente que re­
cibe los topes del guia-hilo, el bloque gula y loa to­
pee regulables que encuadran este ultimo, a fin de li­
mitar su recorrido; le cebeap de e«tes recoged ores e- 
íastiooa puede engancharse 6 no con cunas de trinenete 
llevados por palancas rotatorias* que «aten sometidas 
s las accione# antagonista# de muelles y de dados de 
empuje que reciben su movimiento por medio dé la leva 
que se engancha con un de ello# bajo registro de las
perforaciones 6 teclee marginales del cartón Jaequ&rd.
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gev^Ferfesolonamiento como el relvindloaeo en 
anteceden # saraóte ri gato por el hecho de que el á 
tiene perforaciones para su arrastro pormedio de un oiXlrSi 
te puntas, por el cual los desplazamientos angulares intermi­
tes se obtienen por un dispositivo de trinquete que acciona t 
c a r r o  móvil en e l  momento de su recorrido hada atr¿Có.

-Se re*ttiiSiftica por ultimo* como oh,feto* sobre, el que ha
ds recaer la patento de' irnTEFOIOli que se solicita por veinte 
aHos en jSspaáa por; Pgfí3K^I0PAtóiao ..BfSBbtBCDDO S3I LA FAB1I- 
C&010F PE LOS HfíCJÁHISMOS jAOQttí&RB ÍABá M&Qtim&d BSCflL IWEA3 BA­
BA FABRÍSAR 'ISEBIAS*

fodo conforme queda descrito en la presente memoria que cosa 
tu de veintidós hojas, escritas a maquina por una sola cara y 
planos que la acompañan.

Kadrid 8 de Enero de 1988
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