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ME M O R I  i  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención por veinte años, por = Proce­

dimiento para la  obtención de aleaciones completament© homo­
géneas de plomo respectivamente de plomo-sodio = a. favor de 

la  R/S. I.G. Parten industrie A ktiengesellschsftf residente 
en Frankfurt am Mein fAlemania) Mainzerlandstrasse, 28 .-

Se ha descubierto que se obtienen aleaciones completa­

mente homogéneas del plomo con lo s  á lca lis  y térra oalcalinos 

cuando las aleaciones d-e plomo y á lc a li  o metal te rreoa lca li 

no obtenidas por lo s  procedimient es hasta ahora conocidos^ se 

prensan en una prensa de cordon. la s  aleaciones asi prensadas
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que s i prin cip io  podian presentarse en forma de polvo o 'c o .  

mo fundición se convierten con preferencia antes del prensa­

do en bloques y a s í se introducen en la prensa de cordones. 

Sin embargo, las aleaciones pueden también vaciarse d irecta­

mente en la prensa. El prensado se efectúa a temperaturas 

que deben ser superiores a 200® Gf pero no a 1 punto de fu­

sión  de la aleación  correspondiente, la  presión ® emplear 

se regula según la composición de las  aleaciones y de las 

temperaturas empleadas,. Si la aleación se obliga a pasar 

dentro de la prensa a través de un tamiz, entonces puede 

favorecerse ©un mas 1© homogeneizacion de 1© aleación.

En e l  prensado puede darse a l© aleación  de plomo en 

la misma operación la forma reguerida. J s í, por ejemplo pue­
de obtenerse una aleación  en forma de tubos, cuando en la 

boquilla de la  prensa se introduce un espigón. La masa de 

aleación  o e l modelado sa liente de 1© prensa puede re c ib ir ­
se en d ispositivos templadores y luego dejarse enfriar len­

tamente. Estos d ispositivos receptores pueden ademas, confor­
marse de manera que las aleaciones se pongan lo  menos p osi­
ble en c onta oto con el a iré;.

En e l procedimiento d escr ito , ademas de aleaciones 
del plomo con un © lea li o un metal terreoa lca lin o , pueden 

emplearse también las  que contengan dos o mas metales de 
a leación . Por e l procedimiento hasta ahora generalmente se­

guido apenas era posib le obtener por vaciado una ta l ale© -  

ción , por ejemplo una- aleación homogénea del plomo con 20 fo 
de H© y 0,4 <?0 de Be, mientras que según e l  procedimiento de 
la presente s iie itu d , esto se logra sin d ificu lta d .
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1 ). Un bloque ca lien te  de una aleación  de plomo y sodio con
t

2Q- fo de Ua se saca de la prens® de cordones a 260-360° ba­

jo  una presión de 800-3000 Kg/cm^ y se pone en moldes ade - 

euados, por ejemplo de v a r illa s  redondas, de tu b itos , cintas 

o cintas huecas, e tc . Be igual manera la aleación de plomo y 

sodio puede prensarse en moldes de cantos agudos de la mas d i 

versa e jecución . Las condiciones para e l  prensado se escogen 

de manera que la velocidad de salids no se© demasiado grande 

para que el material tenga tiempo su ficien te de adaptarse 

bien. Por ejemplo 1© velocidad de salida en e l prensado de un 
tu b ito  con admisión doblemente cónica y un diámetro de 7 , 3  mm 
(espiga de 3,3 mm) es de 60 em/min. (temperatura 310°; pre -  

“ ion 1.400 Kg/cm2). Los tubitos se reciben en un d isp ositivo  

calentado eléctricamente a 200°, en e l cual pierden ra p id ís i-  

mámente su p lasticidad , de manera cjue pueden cortarse f á c i l ­

mente con una t i je r a  o una s ie rra . Un depósito calentado igud. 

mente a 200® recibe los  tubitos y en el se enfrian luego a 
la  temperatura ordinaria.

2 )  . En un© prens® de cordones previamente calentada se 
introduce liquida un© aleación  de plomo y sodio o de plomo y 
potasio  con 20 fo de á lc a l i  y la m®sa se prensa regulando la 

temperatura de hb ner® -que la aleación  homogénea de plomo po­

sea a 1® salida de la h o qu illa  una temperatura de 2 70-330°.
El prensado sensible si a ire s-e recoge con preferencia en la  
boquilla directamente en moldes adecuados, que o sean hermé­

t ico s  a l a ire o estén llenos de líquidos que no ataquen la 
a leación ,

3 )  . Una aleación  pulviforme o granulada Se plomo jr s l_  

e a l !  o terreoa lca lin o  a* pwnsa' en una triquete y luego ea
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vuelve © prensar en un© prensa ordinaria de cordones. Xas 

presiones y temperaturas con una aleación  de sodio co n .20 % 

de plomo se han indicado ya en e l ejemplo 1,
4 ). Una aleación  de plomo con 20 $ de sodio, y <0,4 fo ■ 

de Ba se vacia en un bloque: y se prensa en un tubo en la  pe ri­

sa de cordón. Xa matriz tenía una entrada doblemente cónica 
son e l o r i f i c i o  extremo modelador de 7,3 rnm de 0. B1 esp i­
gón f i j o  atorn illado en un tamiz asentado directamente detras 

de la  matriz, es de un acero fin o , por ejemplo de acero n i­
trado y posee un espesor de 3,3 mm. Xa temperatura del mate­
r ia l  prensado es de unos 310% y la presión correspondiente 

de 1500 ¡a 1800 Kg/cm^. Xo.s' tubitos abandonan e l  agujero de la 

matriz con una .velocidad aproximad© de 1 m por mi jauto.
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B escrito suficientemente e l  presente invento lo  que se 

declara como de novedad e invención propia, soit las siguien­
tes reiv ind icaciones;

1 .  -  Un procedimiento para la obtención de aleaciones 
homogéneas de plomo con lo s  á lca lis  y metales terreoa lca linos 
y de cuerpos modelados con e lla s , caracterizado porque las 
aleaciones del plomo con estos metales se prensan con una 
prensa de cordones.

2 . -  Procedimiento para la obtención de aleaciones com­
pletamente homogéneas de plomo respectivamente de plomo-sodio. 
Según se describe, y reiv indica  en la presente memoria descrip 

t iva .

Consta esta memoria de cuatro paginas fo liadas y e scr i
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