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MEMORIA DESCRIPTIV A

para uns pstente devinvencién por veinte siios, por = Proce-

dimiento pers 1ls obtencidn de sleaciones completsmente homo-

géneas de plomo respectivemente de plomo-sodio = g favor de
" 1s R/S. I.G; Farbenindustrie Aktiengesellschsft, residente

en Frankfurt sm Main (Alemanis) Msinzerlsndstresse, 28.-

I

oe he descubierto que se obtienen slesciones completa-
) - / / .

mente homogeneas del plomo con 1los dleslis y terreosleslinos

cuando las slesciones de plomo y flesli o metsl terreosleali

no obtenides por los procedimient® hests shors conocidos, se

. . .’ ) , .
prenssn en uns prenss de cordon. Las slesciones asf prensgdas




.

gue gl principioc podisn presentsrse en forms de polvo O CO=

mo fundicidn se convierfen con preferencia sntes del prenssge
do en blogues & as{ se introducen en la prense de cordones,
Sin embsrgo, lss s@legciones pueden tambien vacierse directs-
mente en ly prensea. Kl prenssdo se cfectus s tempersturas
gue deben ser superiores g 200° C, pero no 21 punto de fue
sidn de 12 sleacidn correépondiente. Lo presidn o emplear
se reguls segin ls composicidn de las slesciones y de 1es
tempersturas emplesdas, Si ls slescidn se obliga =@ pasar
dentro de 1s prenss o trsvés de un temiz, entonces puede
fsvorecerse sun mes ls homogeneizscidn de 1la gescidn.

En el prenssdo pusde derse a le slescidn de plomo en
ia misme operacidn la fowmme requerids, As{, por ejemplo pue-
de obtenerse ume slescifn en forms de tubos, cusndo en la
boguille de 1s prenss se introduce un espigén. Ls mess de
alescidn o el modelsdo ssliente de 1s prenss pusde recibir-
Se en dispositivos templsdores y luego de jarse enfrigr len-
temente, Estos dispositivos receptores pueden edemgs confor-
msrse de menera gue les slesciones se pongsn 10 menos posi-
ble en contseto con &l sire,

En el procedimiento descrito, sdemds de slesciones
del plomo con un $lecsli o un metal terreosleslino, pueden
emplearse tsmbién las ¢ue contengan dos o mss metales.de
gleszién, Por el procedimiento hests shors generslmente se-
guido spenss era posible obtener por vaciedo uns tsl sles -
cibn, por ejemplo uns. slescibn homogénes del plomo con 20 %
de Ne y 0,4 % de Bs, mientrss gque segdn el procedimiento de

ls presente slicitud, esto se logrs sin dificultsd.
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1), Un blogue caliente de una slescidn de plomo y sodio con
20 % de Ns se sses de 1la prenss de cordones s 260-360° ba-
jo une presidén de 800-3000 Kg/ecm? y se pone en moldes sde -
cusdos, por ejemplo de ferillas redondss, de tubitos, cintss
o cintas huecas, etc. De igusl meners ls slescidn de plomo ¥y
sodio puede prensarse en moldes de cantos ggudos de 1s mes di
versa ejecucidn, Las condiciones pore el prenssdo se escogen
de meners que ls velocidsd de ssalids no ses demssisdo grande
pars que el materisl tenge tiempo suficiente de aﬁéptarse
bien, Por g¢jemplo 1la velocided de selids en el prenssdo de un
tubito con sdmisidn doblemente c¢dnice y un didmetro de 7,3 mm
(espigs de 3,2 mm) es de 60 cm/min. (temperature 310°; pre -
£i6n 1,400 Kg/em®), Los tubitos se reciben en un dispositivo
calentado eléctricementa s 2C0°, en el cuel pierden rspidfsi.
memente su plesticidad, de meners gue pueden cortarse fgcil-
mente con una tijers o uns siérra. Un depdsito calentado igua
wente & 200° recibe los tubitos y en 41 se enfrisn luego o

la temperstura ordinsris.

2). En uns prenss de cordenss prevismente cplentads se
introduce 1{guida uns slescidn de plomo y sodio o de plomo y
potesio con 20 % de slceli Yy 1» msse se prensa regulesndo ls
temperature de meners que ls slescidn homogénes de plomo p o=
Sea & lz salida de la boguills uns temperatura de 270-330°,
Bl prenéado sensible sl aire se recoge con preferencis en la
boguille directismente en moldes sdecuados, gue 0 Sesn hermée
ticos 21 =ire o estén 1lenos da 1{quidos que no gtaquen ls
sleacidn,

3). Una aleacidn pulviforme o grsnulsds de plomo y al-

call o terreosleslino Se prenss’ en uns briquets y luego se




vuelve & prenser en uns prensa ordinsrie de cordones, Las

presiones y temperstures con una alescidn de sodio con 20 %
de plomo se hsn indicedo ys en el ejemplo 1. |
4). Uns wlescidn de plomo con 20 % de sodio, y 0,4 %
de Bs se vzcisg en un blogue y se prensSg en un tubo en 1s p3n5
sa de corﬁén. I® metriz tenfs uns antrede doblemente cénica'
con el orificio extremo modelador de 7,3 mm de @, El espi-
gén fijo ptornilledo en un temiz wsentsdo directsmente detrss
de la matriz, es de un scero fino, por ejemplo de acero ni-‘
tredo y posee un espesor de 3,3 mm, La temperstura del mate-
risl prensedo es de unos 310® 3 1s presién.corre3pondiente
de 1500 @ 1800 Kg/em®. Los tubitos sbendonan el sgujero de le

matriz con une velocidsd gproximsede de 1 m por mikuto.

Descrito suficientemente el presente invento lo que sé
declsrs como de noveded e invencidn propis, soh leas siguien-
tes reivindicaciones:

1,- Un procedimiento psre 1s obtencidn de slesciones
homogénens de plomd con los sleglis y metalés téfreoalcalinos
y de cuerpos modelados con ellss, carscterizsdo porque las
slenciones del plomo con estosAmeteles Se prensen c¢on una
prensa de cordones. ‘ |

2.- Procedimiento pars la obtencidén de slesciones com-
pletemente homogéness de plomo respectivemente de plomo-sodio,
Segln se describe. y reivindics en la presente memorias descrip
tiva.

Conste ests memoris de-cuatro péginés foliadas y escri

tas por una sols csra,
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