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MEMORIA WVESCRIPTIVA
pars solicitar
PATENTE vV E INVENCION
on
ESPANA
por VEINTE afios
por " Un dispositivo de carga en los
¥ hormes de cuba y en los de tubo
* girastorio para la calcimacidn
" de cemento, cpl y similgres ¥,
A nombre de lg ¥irmg
E.« SCHWEXNK
estgblecida on
Ulm g/Domau,
ALBENANTIA
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El presente invento se refiere a un
‘dispositive de carga pars hormos de cubg, hornos girge
torios y similares, con ung mezcla de conmbustible, por

ejemplo, mgsgq de cemento, cal, magresita, dolomitas, ¥



otros mgterigles, La novedad consiste en el hecho
de que la masa en bruto humedacidg y eventuglmente mez~
clada con a#oombuatible es moldegda por medio de una
méquina instalada sobre la boca del horno, en nume-
rosos rollos que quedan cclgando en el interior del
misme y de 1los cuales se desprenden por su propio
peso trozos mas 0 menos grandes, o bien son cortados
éstos por un aparato cortador, cayendo luego en el
interior del horno, Estos trozos de rollo se van
apilando en el horno unos sobre otros de tal suers
te que quedan formados en el combustible unos pasos
uniformemente repartidos a través de loe cuagles se
abren camino los gases de lg combustidén, Los tro=
z0e de rollo de 1gﬁ31 0 diferente longitud pueden
también recibir la forma esférica por medio de un
dispositivo especial, antes de llegar al interior
del horno,

Con la miquina de moldear pueden
elaborgrse también primeras materias de un grado
algo menor de plasticidad y que por 1o tanto ne pues
den ser tragbajadas en buenas condiciones en lgs prenw-
Bg8 secadoras usualees y corrientes. La méquina
moldeadora puede emplearse tanto en los hornos gira-
torios de cemento, como para la carga de los hornos
de cuba de cemento accionados mecénicgmente, Los
hornos giratorios de cemento con preparacién en hiime~
do no necesitan, en todo caso, méquins alguna moldes~
dora. 8e trata principalments de aquella clagse de
trabajos para los gque se opers con masas semieseoa
en bruto y eventualmente con primeras materias de una
marqdatendencia a endurecerse,

Por lo demds, lg aplicacidén de estas
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maquings, a los hornos giratorios es la misma que pa~
ra los hornos de cuba, participgndo de las mismgs
ventajas, .

El aparato por medio del cual e&& mole
deada en muchos rollos la mezcla del combustible pue=
de construirse de diferentes modos asi por ejemplo,
pueds emplearse un cilindro compresor provisto de una
plancha horadada como embocadura a través de la cual
es comprimida la masa en bruto, saliendo éste en for«
mg de rollo, Mediante un dispositive cortador de
la clase que se prefierg se divide el rollo en trozos
de longitud uniforme, Es conveniente instalar una
artesa delante del cilindro compresor provista de
bPrazos 0 paletas agitadoras en la cual es humedecida

con regularidad y bien incorporada la mezcla del com-

-bustible, Los brazos o paletas del mecanismo agiw

tador van montados sobre la prolongacidn del arbol
compresor, La oompresidn de la masa en bruto hume-
decida y sventualmente mezclada con el combustidle
puede efectuarse también mediante muelas o rodillos,
los cuales corren sobre la plancha que sirve de pis~
ta, la cual esté dotada de una multitud de orificios
Yy va dispuesta sobre la boca del horno, Esta dise
posicidn puede practicarse de manera que 1a pista per=
forada gire y las muelas permanezcan en reposo, 0

bien haciendo girar aquella y 6atas.. En lugar de
la pista perforads puede disponerse también sobre la
boca del horno un tambor rotativo con ung cubiertg per=
forada, ©Sobre la superficie interior de la cubierts
del tambor corre un cilindro compresor el cual giras
sobre 81 mismo ocasionando la compresidn de la masa

en bruto humedecida,



Cuando los trozos de rollo hayan de re~
cibir la forma esférica, antes de llegar al interior
del horno, se dispondré delante de lg plancha de la
embocadura un tambor giratorio cuyo orificio de salis
da venga a quedar colocado sobre la boca del horno,
De preferencia, se introducird en el tambor polvo del
materjal en bruto para evitar que las bolas aekonu
Zlomeren entre si, ‘

En el adjunto dibujo se represents en
esquema algunos ejemplos de loe dispositivos que se
emplean para la ejecucién del presente invento,

La figura 1 es un corte longitudinal -
a través del dispositivo provisto de un tornille
sin fin preasador,

La figura 2 es un corte transversal
por lg linea A~A de lg figura 1,

La figure 3, represents otrg formg
de ejecucidn del dispositive,

La figura 4, es un corte vertical
a través de 1a construccién con muelas dispuestas
sobre una plancha plana perforada,

La figura 5 es un corte vertical a
través de otra forma de construccidn provista de
una cubierts perforada, un tambor y un cilindro come
presor,

Lo figura 6 es un corte transversal
a través de un trozo de la pista,

La méquina moldeadors segin la forma
de ejecucidn representada en 1la figura 1, se compo-
ne de una artesa wa~ con brazos agitadores wbe so«
bre el 4rbol =c«, en la cual es depositado en estado
pléstico el polvo del materigl en brute al que se

agrega aguas Inmediato a 1la artess se dispone el
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cilindro compresor =d« proviesto de un tornillo sin
fin prensador, Sirve de embocadura una plancha «f=«
dispuesta delante del cilindro compresor «d=» la cual
lleva practicadas una gran cantidad de orificios del
diédmetro que se desee ¥ a la cual se une el tambor
rotativo de moldeo ~hw, Del rollo que va saliendo
por la embocadura se desprenden 0 separan trozos que
caen en el tambor ~hw, Por su rotacidn dentro del
tambor se convierten en bolas, pasando finglmente a
la boca del hormo »k+ a través del orificio de mgli«
da ~i-, El tubo «i» previsto sobre el mecanismo
agitador «a~ estéd destinado a la entrada del agua,

En la formg de ejecucidn ropr@aentana
en 1la figurs 3 la plancha de la embocadpra »f= pe
dispone horizontal y el tornillo sin fin prensador -m-
vertical,de tal manerg que los rolloé Salgen y que=
den suspendidos verticelmente cayendo los trozos

8 eparsdos 0 bien inmediatamsnte en el horno o bien

'(véase la figura 3) siendo conducidos por medio de

un puente inclingdo ~ki~ del tambor =h= desde el cual
llegan finalmente en forma esférica a la boca en=
del horno a través del orificio de salida ~1~,

La piste w»a« provista de una plurali=

dad de aberturas y de la muela =b= (figurg 4) puede

disponerse inmediatamente sobre la abertura'de cargs

‘del horno o también a un lgdo del mismo, HEn este

Ultimo case el transporte hasta el hormo de los trow
zo8 de maca en bruto desprendidos o cortados, g tra-
vés de una tobera Be realiza dire6ts o inmediatamente
on un tambor en el que Be dag g dichos trozos lg forma
esférica, Las muelas giratorias =b= comprimen la

masa en bruto humedecida a travée de las gberturas



haciéndola llegar directsments al horno, La pista
wg~ puede montarse fijamente y disponerse en formg
giratorig las muelas -b~ 0 viceversa; también puede
disponerse la rotacidén simultéinea de lgs pistas
Yy de 1la8 muelgs, Laa.a,bertura,e practicadas en
la pistg »a~ ademés de rectas pueden disponerse tam~
bién oblicuas (figura 6). Esta disposicidn tiene
la ventaja de que las secciones del rollo se despren-
den con mas facilidad en trozos cortos uniformes, pues=
t0 que unp de los cantos lgtergles de lg gberturg Opes
Ta como cuchillas, Bn cuanto a lg forma del didmes
tro de los orificios es discrecional,

En 1la formg de ejeouoién.representadg
&n la figurg 6, la m@aa en bruto humedecida llegs
desde -8l tornillo_ain fin mezclador udﬁ con ayudsa del
revolvedor «c» al tambor ~e~ el cual va montgdo sob;e;
el orificio de entrada del horno, La cubierta del
tambor we~ lleva practicadas un gran numero de adertue
ras, El tambor mew es agccionado por medio de rue~
das dentadas, El c¢ilindro compresor =g« para ls
compresidn de lg masg en bruto eventumlmente mezclg~
da con combustible a través de 1gs aberturas del tam~
bor, vé dispuesto en el interior de éste iUltimo de
tal modo que se pone encontacto con la cubierta in~
terior y gira sobre si Qiamo por efecto de 15 rota~
cidén del tambor pergorado we», El cilindro sg+ esté
suspendido de los brazos ~h- del irbvol de impulsién
del tambor, Los rollos de la masa en brute asi com~
primidos caen en el revolvedor giratorio «m«~ gue prow
duoe la distribucidén uniforme en el horno,

Los dispositivos decargza representados

pueden ser también puestos en comunicacidn en un tame

w8 »



bor giratorio por ei mismo que tenga salida sobre 1la
boca del horno, en el cual tambor caen los trozos
de rollo cortados o desprendidos sisndo moldeados

en forma esférica del modo conocido,
w0 N OT A  eo»

Los puntos de invencidn propia y nuee
Vs Qque se presentan para que sean objeto de estia Pa-
tente de VEINTE afios, son los siguientes:

12 « Un dispositivo de carga en los
hornos de cuba y'en loe de tubos girgtorios para la
calcinacidén de cemento, cal, etc,, caracterizade por
1y disposicidn de una miquing moldegdors instalada
en la bocg del horno la cugl comprime lg mama é&n bru~
to humedecids y eventualmente mezclada concombustis
ble a través de una plancha que llevg prgcficaw
da® numsrosas aberturas y que en caso necesgrio
ests dotada de un dispositivo cortador para los
rollos que van sgliendo,

2¢ = Un dispositivo de carga para los
hornoe de cuba y'loa de tubos giratorios, para la
calcinacidn de cemen-bo, cal, etc,, segin lo reiw
vindicedo en el punto 12, caracterizado por el he-
cho de emplearse como méquin. moldeadora una prens
2a para dar al materigl la forma de rollos 1lg cual
contiene ung embocadura en lg que va g practicar un
gran nimero de orificios,

32 » Un dispositivo de oarga para los
hornos de cuba y los de tubos giratories, pars la cgl-
cinacidén de cemento, cal, etc,., segin lo reivindica=

do en los puntos 12 y 22, caracterizado por el he=

é’d?g



§ cho de que unae muelas o rodillos comprimen la masa
en bruto del materigl mezclada eventuglmente con el
combustible, a través de las aberturas de lg plan-
cha,

42 ~« Un dispositivo de carga en loe
hornos de oubg'é’cn los de tubos giratorios para
la calcinacidén de cemento, cal, etc,, segin lo reiw
vindicado en los puntos 12 a 32, carastarizsgdo por
el hecho de que lae muelas girin sobre lg plancha per«
forads dispueste directamente sobre lg boce del hor=
no, haciendo l1lgs veces de picta, 0 bien permgnecen
estas muelgs en reposo y gira la pists, o bien son
puestas gquoil. y éstes en rotacidn,

6% «» Un dispositivo de carga en los

hornos de ouba iicn los de tubos giragtories para la

calcinacién de cemento, cal, etc,, segin lo reivins
4idado en los puntos 12 a 42, caracterizado por el
hecho de gue las gbortﬁrgu'do lg pista perforads se
extienden oblicuamente,

6% = Un dispositivo de carga en los
hornos de cubg y'an los de tubos girgtorios para la
calcinagcién de cemento, cal, etc,, segin lo reivin~
dicado en los puntos 1% a 52, caracterizado por el
hacho de que en lugar de 1g'p1ancha perforada se
dispone sobre laz boca del horno un tambor rotativo, de
cubierta perforsda, en el cual va instalado un cilin-
dro compresesor,

7= Un dispositivo de carga en los
hornos de cubg j'en loz de tubos giratorios paras la
calcinacidn de cemento, cal, etc., segin lo reivin-

dicedo en los puntos 192 a 69, ceracterizado por el
hecho de disponerse un tambor rotative por si misme

cuyo orificio de sglida desagua sobre la bocg del hore
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noe y en el cusl caen los trozos de rollo%ortadoa
siendo luego moldesgdos en bolegs del modoc%nocido.

89 = Up dispositivo de carga @n los
hornos de cubg y'on los de tubos girgtorios para 1a
caloingeidn d#comnnto: 031: etc,, segun lo reivin~
dicsde en los puntos 13 a 79, caracterizado por el
hgcho de gue se introdﬁce p.cilvo seco del materigl
en bruto para evitar la conglomerscidn de 1gs bolas,

9% « Un dimspositivo de carga en loa
hornos de cuba &'en los de tudo giratorio para la
calcinacidn de cemento: cal y aimii.rée".

Tal y como se hg descrito en lg Mee
moria que gntecede: representado en el ditujo que
88 gconmpatia y con los fines que se han especifiw
cado,

Bsta Memorisg consta de nueve hojas
escoritas por ung solg cara.

Madrid, 2 de enero de 1929,

Pas Ae
Adberte 2a Flznburm
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