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Kl precente imvento se refiere a un

filtro de planchas de palastro perforadas, rantenidas

de preferencia en unas células, el cual se destima a

servir para la depuracidém de aire, de gas, de vapores,



! 4 de aceite y otros liquidos 0 bien a lg limpieza del
polvo,

Conocidos son yg los filtros de aire
cuyos diversos elementos estén constituidos por
una capa de cuerpos inertes, aprisionada entre dos
paredee de tamiz opuestas y que se humedecen por mew
dio de un liquido para fijar el polvo, 8tos cuerw
pos inertes vgn amontonados ‘a granel y en su consew
cuenoia se presentan en el interior de la carga luga-
res en 108 que lg permesbilidad al aire es mge o
menos grénde; Para poder sustituir en esta olgse
de filtros da depuracién a mano por un lavado, es

muy importante que la permeabilidad de 1lg masa de

cuerpos inertee seg en t0das partes lg misma, pars
presentar caminos de lg misma resistencia al aire,
asi como &l liquido de humedecimiento y obtener de
este modo ung distribucidén uniforme, De otreo
modo, los filtros se obstruirian gradualments g par~
tir de los lugares an 108 que lg permeabilidad es
relativamente pequeiia,

Pars eviigr este inconveniente, confor~
me al presente invento, la capa de cuerpos inertes es
sust ituida por planchae de palastro lge cugles lle=
ven sobre toda su superficie repartidas unirormemen«
te unas coronas hunaidas o 8acazdas odbtenidgs por
embut ide, como en un rallagdor de cocina. Las per~
forgcicnes pueden ser redondas, pcligonagles ovglpdas
0 cugdradas, y pueden ser desvigdas, angularmente ontre
g6l en lae planchas tiltrantes sucesivas, La8 difee
rerntes corongs deberan tener, en lo posible, la mis-

ma altura sobre tods su superficie,



L Laf célulgs de tiltro pueden ser
empleadas disponiéndolas individuglmente o en grupoe
montgdos sobre bastidores apropiasdos, de maners que
resulten rscambisbles, Los filtros pueden hacerse
de cualquier plancha de palsstro apropiada de hierro,
de aluminio, de latdén o de otro material cualquiera,
Lge célullas y alojamientod del filtro pueden hacerse
también en cualquier clgse de plahchas de palastro,
embut idas, estirgdas, coladas o fabricades de cugl~
quier otro mocdo. Las células pueden ser montadas

de una maners que lgs haga intercgmbigbles, como

8e dirs mas gdelgnte, en unos bastidores especianles de
metal o en otras paredes,

En el dibujo adjunto se repfeeentan
algunoe ejemplos de realizacidn,

Ls figura 1 es ung vistg de un ele~
mento de filtro de esta clase,

La figura 2 es un plano del depu~
rgdor de gire visto por uﬁcima.

La figura 3 88 un corte axigl de
un modo de realizagcidn de una célula de filtro,

La figura 4 es una vists esquemdtica
en perspectiva y en escalé mas pequefia de 1lgs diferen=
tee partes de las células de filtro tgl comoc van
reunidas, es decir, del glojamiento cilindrico exe
terior, de los elementos interiores de filtro y de la
tapa 0 cutiertsa,

La figura 5 es un plgno de una psred
paTn seis célulge de filtro segin ls figura 3,

' lLa figura 6, ec una vista en perspecw

tive de un bastidor para 4 células de filtro montadas,

= B o



od

2 sobre 1lg ocars anterior y 2 sobre lg posterior.

La figurg 7 e8 uncorts por el eje me-
dio del dispositivo de la.figura 6, de una célula vis~
ta exteriormente,

La figura 8 e8 un corte axial de un
filtro de cépsula para automdviles,

Las figurae 9 y 10 son respectivamen-
te un corte y un detalle de.una varisnte del filtro
de capsulas,

Bl filtro construido conforme al in=
vento y representado en las figurags 1 y 2 se compone
de planehas de palgstro superpuestas =g~ que contiew
nen ungs perforaciones desviadas angularmente entre
si, Estas perforaciones estédn limitgdas por los
salientes ~g~ hundidos o Bacados obienidos por el
embut ido de 1as planchas de palastro en lg direccidn
de la corriente de aire o en sentido contrario, Es-
tas perforaciones pueden ser redondss, poligonales,
ovalada® o cuadradas, Las diferentes coronas asi
formadas van repartidas con lag mayor regularidad po-
sible sobre toda®s las superficies y tienen la misma
altura. Conforme gl invento estas corongs ~c~ pue=
den ser retiragdas g un 1lado 0 a los dos lados de lgs
ho jas de palastro, Las coronas de planchg de pa~
lastro deben ser entonces desviadas angularmente en
relacién reciproca en los dos sentidos, sobre las
planchas préximas,

Cada elemento de filtro estd constitui~
do por cierto niimero de planchas filtrantes =g~ suw
perpuestas, sostenidas en un bgst idor «b-~, Los di~
ferentes elementos son luego reunidos del modo conow~
cido para formar un filtro de dimensiones determi«

nadas,



Es conveniente dotar & las planchas de
los filtros de iLridas tubulares, de soportes o de co~
ronas wcw que sobresalgan hacia arriba ¢ hacis aba-
jo y dispuestags de tgl manera que la abertura de su
seoddn venga a colocarse enfrente de los intervalos
comprendidos entre las agberturas de las planchge que
se hgllagn colocadas por encima y por debajo. Las
perforaciones de las planchas de palastro de filtro
van desviadas angularmente g8l comdo esv08 soportes o
brides «o~ en los dos sentidos, tanto en longitud eow
mo en profundided, Los® collarines de lae bridas con«
tienen, por lo demis, perforasiones, orificios, henw~
diduras, etc,, =~d~» que asegurgn un paso lateral hew-
cie lgs aberturas contiguas de las planchgs coloda=
das encima.

Claro estd que 1as secciones de lge
tubulgdura® o coronag ~c~ gei como las gberturgs lag-
terales de paso ~d~« que llevan dispuestas, pueden te«~
ner ung formg cuslquiera gue se desee, Pueden ser
redonaas, pcligonales, dentadas, etc,, como ee reprew
sentan en el dibujo, Pueden contener tambicn orifim
¢ios y hendiduras individualmente o encombinacidn re«
ciproca, |

Los filtros asi obtenidos, cuyc rendiw=
miento ees por todo extremo ventgjoso, pueden servir
no solgmente ocomo filtros de aire y filtros de gas
sino también en excelentes condiciones comossparadow
res de sgua y Separadores de aceite, asi ooho de
filtres de vgpores, Sus gplicaciones son, puees,
11imitadas, |

Desde el punto de vistg de l1lg fabricge
cién, olaro es que lo mas sencillo os corter las bri-
dae tubulares en las mismas superficies, Podrign
dicponerse también estas bridas separsdaments y apli~
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carlgs a las gberturags desvigdas gngularmente de

las planchgs de palastro, © bien cortar solamsnte en
estgs planchas unae tubuladurgs cortas que sirvieran
de guia prolongéndolags por medic de collarines,

Cuando se empleen lox filtros para se-
perar el agua y el aceite contenidom en los gases o
vapores en estado de finae gotas liquidas se haréd uso
de 1lp® células secas, Las planchas de palastro
contienen, de preferencis, una® rsnura® o sus equis
valentes que faciliten el goteo hacia abajo de las
substancigs depositgdas. '

Las mismge planchas de psalastro puu-
den servir también de gmortigugdores, ccmo por ejem-
plo, para motorss de gutomdviles de aviones y de apa-
ratoe anédlogos, Como quiera que 1l resistencia al
esogpe o8 minimg cuagndo 6l aparato tiene las dimenw
siones requeridas, puede lograrse un gmortiguswienw
to sin pérdidas del sonido,

Estas planchas de palastro de filtro
0 planchas de coronas yueden ser empleagdas en forma
poligonal, perc su empleo mersi especialmente ventaw
Joso 81 se las hace redondas pars que lge célulae de
filtros cilindricos sean de muy sencilla fabricacién
Y puedan ser répidamente montgdas de una magners ese«
tanca en alojamientos apropiados,

Lo figura 3 representa una célula de
filtro de este género, Esta célula estd constiw
tuida por un alojamiento de planeha de palastro we=,
de preferencim cilindrica, el cual constituye ung ar=
maduré que contiene ung bridag exterior «fw y un borde
del fondo w=g» saliente del interior de dicha armgdu=
Ta para soportar las planchas de filtre que van int ro«

ducidgs en el alojamiento, Este borde'agw tiene pre~
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cisaments la longitud necesarig pars que lag® planchgs
de filtro queden sélidamente emplazadass, como se re=
presenta en lg figura 3, La superficie interior
permagnece libre para el pasc del aire, de los gases

0 de los vgpores,

Las planchas de filtro son superpues-
tas del modo antes descrito, asi como las perfora~
ciones de las mismas van desviadas angular y reci«
yrocament e, Las planchas de filtro se mantienen
unidae por medio de un perno fileteado ma2«, Una
tapa 0 cubierta ~he, cuyo borde forms un entrante
hacig el interior de mgnera que pueda aplicarse por

una Jjunta estanca sobre la pared interior «e~, en

cuys superficie exterior va cerrada por ung tela me=
télicg =hlw; mentiene entre ellg mismg y la dbrida de
fondo wg- los elementos de filtroe unides entre si
por medio de tornillos,

Gracias a la forms cilindricg; los elee
nentos de filtro pueden gplicarse exactamsnte sobre
la periferia interior del sloj@mionto «or, de manew
ra que todas las partes junten bien y que no pueda
Pasar en absoluto el ga® o &l gire a purificsr o g
limpiar el polvo, a 10 1largo de las paredes intew
riores del glojamiento =~e=,

Lap figuram 6 y 7 representan un bgs«
tidor para el montgje des célulgs de filtro, Hste
bastidor puede tener, ngturalmente, el tamafio y
formg que se desee, Esté constituido por ung pa-
red anterior y otra posterior y en las cugles se re~
cortgn dos o mas agujeros redondos, Las dos plan«~
chas ven reunidas entre e&{ por una cubierts ~ke que

contiene un reborde ~klew ¥ ung tubuladurg -l gue se



conecta, por ejemplo, a un tubo de gas, a un tubo de
impuleidn, & un tubo de aspiracidn, a un compresor,
ete,

Una armadurs =me va introducida en leos
oxificios de las planchas =iw, Esta armadura estd
conetituida por un cilindro que contiene ung bridsg ex~
terior ~m2w quse se aplica sohre la plancha y ung brie
da de fondo -mlw en saliente hacia 6l interior; 1la
armadura cilindrica va remachada ¥y stornillada a la
plancha »i« 0 fijada a ellg de cualquier otro medo,
constituyendo este chassis, con lgs armadurgs «d« co=
locada® en su siétic como se representa en lgs figu=
ras 6 y 7, un bastidor que permite la colocacidén en
su eitio de 1las células de filtro we~,

El bastidor, de un tamafio cualquiera,

puede ir provisto de células sobre la cara ante~
rior o posterior o sobre sus cuatro caras debiéndose
construir en consecuencis, Lgs diferent es armadus~
ra8 van guarnecidas de células, segin la capadidad
requerida, Las otras sirugduigs pueden ir cerrge
das por medio de ung cubierta,

El filtro de 1l figura 8 estd constiw
tuido por una cédpsula wo- de plancha de palastro,
de aluminio o de cualquier otra materias, cuya secs
oién iré disminuyendo, de preferencia, por el lgdo
del extremo de aspiracidén, mediante el estrechaw
miento obtenido de un modo apropiado y que contiene
las hendiduras =p-, El alojanmiento <o~ €8 de ma=
terial colado, moldeado por repujado, compresién u
otra operacidn,  La cavidad cilindrica de lacépw
tulg contiene en =g= ung parte estrechada o su{eqnia

Valente sobre el cual puedsn descansar los elementos



de filtro ~a~ y una plancha de palasiro que forme taw=
miz, Los filtros estén constituidos, como en el
cago anterior, con lae planchas de corona de alumiw
nio, planchas de palgstro de hierro o de otra mate-~
ria, representgdas por las figuras 1 y 2, Mue
chas de estas planchas de palastro con éoronas son
mantenidas juntae por un perno fileteado comin «se,
Atriendo la cépsula @e las puede Bacar cémodamente

0 limpiarlas lavéndolaes en un liquido, La cépsue
la esté cerrada por una tapa 0 cubiertag ~te, la cual
contiene, como se representa en la figurs 8, unas
aberturas su~ por lags cuales puede ser aspirado el
aire, o bien puede ir cerrada dicha cédpsula por una
tela metdlica como en la figura 3.

Las figuras 9 y 10 representan un filw
tro de cépsulas para automé%iloa, el cugl contiene
diferentes griupos de eilemsntos ueé planocha de palase
tro montaﬁoe sobre uno o varios tubes «v«+ introducie
dos unos en otros e instglados con estos elementos
en el alojamiento capsular =o~ 6l cual va cerras
do por ung tapa =tle, Las aberturas de aspiracién
~ue estan colocadas entre les grupos de iiliro en
la pared lateral del alojamiento capsular, Bl
aire o los gases pueden atravesar los filtros en los
dos centidos de abajo arriba y de arriba abajo y en
tanto que atraviesen el grupo superior de las plane
chas pueden salir juntos por el tubo ~ve g través
ae lae aberturas de la cépsula, Esto tiene por
efecto reduoir sensidblemente lg Becoidn exterior y
el luga® de ocupacidn, obteniéndose asi, por ejem~
plo, para grandes rendimientos y grandes coches un

filtro de dimensiones exteriores reducidss, Los elew
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mentos de filtro van fijados sobre el tubo centrgl «ve
en lg posicién deseadag por medio de un collarin de
tridas, de un mange de separacién y de un anillo atore
nillado por encimg de dicho tubo, o de otra manera snés<
loga.

Bl tuto =v« puede contener por su ox«
tremo superior un afa 0 empufigdurg =w- paras 8aCar los

element os,

=0 N OT A 0=

Los puntos de invencidn propia y nue~

Va que se presentan para que sean objeto de esta Paw

tente de VEINTE afios, son los siguientee:

< 12 » Un filtro compuesto de planchga
de palastro perf&rgdaa y superpuestas, caracterizsdo
por el hebo de que estas perforaciones son limitadas
coms en un rallgdor de cocina, por unos salientes
hendidos o0 agrrancgdos, obtenidos jor repujado en lags
planchae de palastro, en el sentido de la corriente
0 en sentido inverso, 6l cual filtro puede tam-

bién caracterizarse por los siguientee puntos,
oconjunta © separadamente:;

A) » Los elementos de filtro reunie
doe en una célula, para la depuradddn de aire, gas,
vapores, aoeites y otros 1iquides y para separarel
aceite y otros liquidoe, y caracterizados por ei hew
cho de que la superficie de las paredes de las corow
ne8, cuya forma puede ser redonda, poligonal, o de
cualquier otrg clgse, se obtiene por el repujado de

las planchas de palastro por uno o por sus dos lados,
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de grriba abajo o de abajo arriba, o alternativamente
por los dos lados, o por el hecho de que estas coro-
nas hendidas o dentgdas van ajustsdas sobre las abers
turas practicadas en las planchas de palastro, puw
diendo caracterizarse, a su vez, estos elementos por
los siguientes puntos conjunta o ‘separgdamente:

a) » Todos los rebordes o salientes de
1g mismg alturs obtenides por el repujado de las plane
chas de palastre a un lado, o alterngtivgmente a las
dos ladoe 0 ajustadoe sobre las planchas, van provie=
tos de un medo cualquiera apropisdo de ung corona denw
tada;

b) =« Las paredes lsterales de los sa~
lientes contienen aberturss de pasoc u orificics de
cualquier clgse,

c) » hos.olomentol de filtro van sepas=
radot entre 8i a ung distancig determinada por 1gs
partes de plancha de palgetro cortadas o repujadas
pars formar los orificios y el material que limitg
estos diltimos, o bien 1las partes de plancha de palas«
tro repujadas van rotas o dentadas diferentes veces
sobre sus bordes,

B) « Los elementos de filtro van reuni-
dos formando una células oaracterizada por una armadus
Ta Gue contieng un reborde gosterior de formg salien=
te en el interior y una trida de fijacién extsrior,
en la cusl armadurs las aberturgs de 1gs plsnchas fil-
trant es superpuestas van desvigdas gngularmente y las
planchas inmovilizadas por una cubierta cerrads por
una tela metdlica, pudiendo caracterizarso la expresa~
da célulg de filiro, ademés, por los puntos conjunta

0 Beparsdgmente, que siguen:
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I) « La armsdura de los elementos de
filtro, as{ como éstoe, tiene una forma cilindrica;

I1I1) « Varias planchas de palastro de
corongs son mantenidas juntgs por un perno filetado y
pueden ser retiradgs en dbloque;

I17) ~+ E1 borde de la oubierta forma
un entrante y se pone en contagcto, por una junta esw
tanca, con la ;rmadura por encima de los elementos,
de magnera que mantengs éstos sujetos;

1V) = Bl alojemisnto seconstruye en
forms de cédpsula que puede ser empleads, por ejems
plo, para automéviles u otras aplicaciones andlos
gas, monténdolas sobre un racord tubular o su equi-
velenta,

V) = Varios grupoe de elementos file
trantes van fijados sobre uno o varios tubos de disw
tancia en distgnoia y montados en un alojamiento en
forma de cépsulas, dejandc entre si los diferentes
grupos de planchas filtrantes montados en el bastidor
una® abertarns a través de las cuales el aire o loe
gases pusden ser aspirados y conducidos por dife«
rent s caminos a través de los diferentes grupos de
elementos filtmntes y tubos interiores, al orificie
de salidg,

VI) « Loes tubos interiores tienen un
didmetro mas pequeiio que la canal de escape del glow
Janiento oelular, para que el aire, y los gases o
vapores puedan esoapar a través de los filtros de con
ronas pasando tanto a través de él1 o de los tubos inw
terioree, como a través del intervalccomprendido en-

tre estos tubos y el alojamiento,
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C) = La célula o célulgs filtrantes
van montadas en un chassis carsgcterizadoc por el he-
cho de que las grmaduras cilindricas que sirven pesra
recibir de manera estanca estas célulms van empotra
das en la pared 0 paredes sobre las cuales han de ser
mont adae las célulgs filtrantee, caracterigéndose ese
chaseis, ademés, por el hecho de que las armsduras es~-
tén constituidas por un cilindro recipiente sin fondo
que contiene una brida exterior para su fijacién so~
- bre el chassis y un reboxde de fondo saliente hacia el
interior,

2% « ¥ejoras en los filtros pars la dew
pufacién del giié, gas, vapores, aceite y otros 1{-
quides, con los dispositivos correspondientes para
el montaje de los mismos,

Tal y como s8¢ hg desorito en lg Mewn
moria que antecede, representado en el dibujo que
se acompafia y con los fines que se han especificas
do,

Esta Memoria consta de trece hojas
escritas por ung sola cara,

Madrid, 2 de enero de 1929,
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