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MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencion por veinte afios por "PROCEDIMIENTO PARA
EL RETORCIDO DE HILOS ARTIFICIALES Y PARA EL TRATAMIENTO DEL CAPULLO HILA-
BLE" (62 Grupo,clase 41) a favor del Sr. Doctor Carl Landeskroener, Ing.

Dipl.,residente en Dresden - A (Alemania} Waisenhsusstrasse No 29.
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En los procédimientos usuales y corrientes conooidos hasta el dia,por
los ocuales la seda artificisl arrollada-sobre bobinas o sobre cilindros de
cristal es secads y retorcida despuss de realizarse su desacidificacion,se
han observado muchos inconvenientes y defectos,los cuales consisten en el
hecho de que las bobines recien hiladas se estropean de tal manere por las
manipulacionss del proceso posterior de lavado as{ como antes durante y
despues de =u secado,que algunos hilillos elementales de las cayas superio-
res se rompen,estorbando en alto grado le mudada lisa y desembarazadas del
hilo dweante su retorcido.A consecuencis de es8to se desperdicia mucho mate-
rial y sin obtenerse finslmente la seds artificial peluda y susave.Pero,no
e8 esta sola la causa de la suavidad,sino el meterial del hilo secado sobre
la bobina o0 el eilindro de oristal,el cual presenta uns supsrficie desiguel
¥y ondulade,que hay que atribuir al encogimiento y contraccidn irregular
de 1a seda artificisl. En virtud de la relacitm irregular de contraceidn
de 1lss oapas.inferiores de los hilos,les cual no puede estirarse por la ri-
gids resistencia del niicleo de la bobina,y de les capas superiores de hilo,
las cusles no encuantran tanto impedimento para contrserse y encogerse,
puesto que tienen una base flexible,resulta uns superficie rugosa,en cuyas

cavidades penetren diferentes hilillos fundamentales,de tal menera,que al
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ger exfrgidos ocon el esfuerzo conveniente,quedan colgando y se rompen;
L’virmd de retrasarse o quedarse atras los hilillos elementales se vé
produciendo asi,pooo & poco,sobre 1la superficie de la bobina de hilado
une segunde capa de hilo,la cusl se arrolla anularmente alrededor de la
capa regular de hilo y mentiene siempre bajo frieccidn el hilo ciroulante,
haste que este acaba por romperse.Pero esta oape irregular de las hebm s
produce tambien uns extraceion irreguler,por lo ocual se produce como ul-
terior consecuamcia un retorcido nada uniforme. Estos inconvenientes apa~
recen tambien ocuando las bobinas de seds artificial hiladas y secas o los
oilindros de oristel se desarrollasn vertical u horizontalmente.

Ahora bien,este procedimiento viene & remediar estos inoonvenientes,
Consiste en el hecho de que la bobina de hilado,como rodillo de entrega,
suministre éste directamente a la centrifuga hiladora para el retorsido y
el arrollamiento, Para la impulsién del rodillo de entrega puede disponer-
se un dispositivo rociador sobre la bobina hiladora.La relative humedad
del espacio débe meéntenerse entre log 80 y 902,psra evitar una oristaliza-
oién- del materisl del hilo,Le bobine de hilado todavia himede es oonduoida
en posicién'horizontal 8in dispositivos especiales para la guia del hilo,
gomo barras,rodillos u ojetes,al ocilindro de entrega,el cuel hsce seguir
inmediat smente el hilo hasta el bote, La impulsién del c¢ilindro de entregs
puede gradusrse a mayor o menor velocidad,segun la clase del retorcido,lo
cual tiene la ventaja,en comparacidn con el sisteme hilador por méquina
centrifuga,que nojgsté obligado a realizar la extrascciin del hilo de la
regadera,(le cuel,en ls mayoria de los casos,no suele exceder de 40 8 42
metros por minuto) . La distancis entre la bobina hilasdora de desarrollo
hasta el dispoesitivo arrollsador esté osloulada de tsl manera,que un fuerte
dobla§o del hilo en estaﬁdo gin tarcer no pusde ser perjudiciel ,puesto que
no se produce friccion alguna del mismo, El hilo as{ tratado tiene las
ventajas de obtenerse un retorcido unifoarme y une tensidn regulér,sustitu-
yerdose asi el secado de otro modo usuel y corriente de la seda artificial
ain no desulfstada, la cual es secads sobre bobinss o cilindros de cristal

o sobre basstidores tensores.El hilo recibe ademas de este modo unos valo-



res duldilatacidn y resistencia mas regulares y mas favorables impidien-

‘o las‘tensiones de glacé que resulten en los tejidos por unasa proporcio=-
nes excesivas de estirado. Asi mismo el hilo gsna en svavidad o blsndura,
fuerza luminoss y fuerze cubridora,lo cual es de gran importencia en las
operaciones textiles,

En las figuras adjuntas se representa,por via de ¢ jemplo,una forma de
ejecucidn del invento.

La fig. 1 es una vista;

La fig. 2 es uns vista lateral del procedimiento para 81 retorcido;

Las fig. 3 a 6 representazn la elsboracidn ulterior del capullo hilable,
1,Bs 1a bobins hilasdora; 2 el meterial hilable; 3 el embudo de guia; 4
1a méquina centrifuga;5 el cspullo hileble; & el riego; 7 la barra de la
que va suspendido el capullo hileble 5 ; 8 1a barrsa prensadora inferior;
9 los hilos para la sujecién de los capullos hilables; 10 y 1l unas limi-
taciones laterales parsa dicho capullo y 12 una instalacidn de riego para
el mismo.

La menere de funcionar es 1ls siguiente;

El material de hilsdo 2 que se halle sobre la bobine hilsdors 1l es
conducido 8 la centrifuga 4 a traves del embudo de guia 3 .De preferencia
se realiza un riego 6 de la bobine hiladora.

Al tomer después los cepullos hilsbles § formados en los botes 4 y
doblarios entre sf{ en foma planas (fig. 4),despues de haberlos rodeado
previamente con hilos une o varias veces,se los coge y reuns sobre una
barra apropisda lise y esquinais 7,colocandolos tan juntos Aentré si,que
no sea posible el gue las capas de hilo puedan entremezclarse o despla-
zarse unas de otras. Con el mismo fin,dicha barra esquineds contiene &
der echs e‘ izquierda una limitacin 10 y 11 . En el interior del capullo
hilasble,y en su parte inferior,una barra redonda apropiada 8 sirve de
prensador,iguelmente con el £fin de que las cspss de hilo de los capullos
hilebles no puedan ser desplazadas, En virtud de la rotacién de la barra
esquineda se pueden canpiar las suparﬁci'es de spoyo de los capullos du~
rante el tratamiento peara el lavado,desulfetado,eliminacidn del cobre,

blangueado y coloreciodn del hilo,sin necesidad de tocar el material con
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las maé%s. Las berras asi cargedas y capullos hilables son despues impul-
.xd'as continuamente haciendolas pasar por debsajo de unss instalaciones fi-
jas de riego 12 que contienen diferentes l{quidos de lavados,pudiendo as{
ser sometidas,en poco tiempo,s8l tratamiemto con medios de lawdos relati-
vamente pequefios. De preferencis,se dispone una conexién prévia de fil-
tros especislmente psre el agua,en su mayor parte ensucisdas por el hierro,
menganeso ,cel,sales etc, BEste método gerentiza un tratemiento uniforme del
meterial del hilo y una coloracidn igual del mismo. Los capullos hilsbles
as{ tretados son luego secados sohre unas barras., Estos cspullos,sin nece-
sidad de ger deveanados pueden ser sbiertos o sepsrados,arrollandolos algu-
nas vueltas sobre bobinas de cuslgquier clase,y siendo luego entregados &
la ulterior elaborscidn. Este método de elaboracidn,ademas del gran sbara-
tamiento con gue se¢ obtiene el producto de fabricacién,tiene tembien 1s
ventaja de que la seda artificial tratsds de este modo econdmico d4é un
rend imiento de calidad.y material considersblemente mejor.

El retorcido del material de hilasdo puede llevarse a ceabo en estado de
desascidificacidn,de eliminacin del cobre,de desulfatacidn,as{ como tambien

en estado de blanqueamiento,

NOTA

Se declara de novedad y de propia invencidn las siguientes

Reivindicaceciones

l.-Procedimiento para el retoreido de hilos artificiales,caracterizado por
el hecho de que la bobina hiladora conduce directamente el hilo & la cen-
trifuge hiladora.

2.~Procedimiento pare el retorcido de hilos srtificisles,segiun la reivindios-
cién 1l.,caracterizado por ¢l hecho de disponerse un dispositivo rooelador por
encima de la bobina hilsdore.

3,=~Procedimiento para el retorcido de hilos srtificisles,caracterizado por el
hecho de que la bobina hiladors es conducida al rodillo de entrega sin

dispositivos de guia del hilo,y desde dicho rodillo es conducido ulterior-
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‘mentc g le centrifuga hiledora,

4‘1‘0 cedmiento pars el tratamientro ulterior de 'los capullos hilables 'obte-
nidos por el retorcido,ceracterizado por el hecho de qus los cspullos hi-
lables rodeados por los hilos son doblados entre si y colgados unos junto
a8 otros de una barra,yendo cargada la parte inferior de dicho capullo hi=-
lable.

S5.-Procedimiento para el tratemiento ulterior del capullo hilable por medio
del retorcido segin la reivindicacidn 4,caracterizado por el hecho de que
en virtud de la rotacion de la barra de la que van colgados los capullos
hilables,cembian las superficies de sustentaciin de 4ichos capullos du-
rante el tratamiento uwlterior.,

La patente ouyo privilegio de invencion se solicita por veinte afios
para Espafis y sus dominios deberd recser por "PROCEDIMINNTO PARA EL RETOR-
CIDO DE HILOS ARTIFICIALES Y PARA EL TRATAMIENTO DEL CAPULLO HITABLE"(5¢
grupo, clase 41)'segﬁh se desoribe y reivindica en la presente memoris y
se ilustra con los dibujos que a 12 misme se acompafia,

Madrid 29 de Diciembre de 1,928

pp:Dr, Carl Léndeskroener.
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