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Los extendedores de rodillos que se emplean para el
recocido y el enfriamiento de las hojas de vidrio coladas
par los procedimlentos de fabricacién discont{nua, con ayuda
de laminadora, estan constituidos por un conducto unico en el
que, las hojas que salen de la méquina se vén empalmando unas
a continuaoién de otras, desplazdndose a velocidades que varian
entre la que corresponde al régimen de laminado, hasta la mas
débil o reducida que corresponde al régimen de recocido y de
er.friamiento.

Teta digposicibén adolece de los inconvenientes
siguientes:

19.= La longitud del extendedor es tanto mayor
cuanto mAs largas son las mismag hojas de vidrio, y cuanto
mds ripida es la frecuencia de las operaciones sucesivas de
laminado. Ts mAs, en ciertos casos, se llega a dimensiones
tales que ya no hay posibilidad de alojar los extendedores
er. 1og emplazanientos disponibles que hay en la proximidad
de los hornos.

22.= Para evitar intervaslos o trechos demagigdo grandes
er.tre lag hojas de vidrio que se suceden en el extendedor,
se hacen necesarios dispositivos mecénicos, que por lo
general son complicadog yde un entretenimiento costoso, para
asegurar el paso o cambilo de la velocidad de laminado a la
velocidad de reoocido y de enfriamiento.

El presente invento tiene rpor objeto remediar estos
irconvenientes.

Congiste el invento en alimentar por su turno
sucegivo y por una misma laminadora mecAnica, dos o més
extendedores por log cuales, las hojas de vidrio se desplazan
a velocidades reducidas en una mitad o mids con relacifn
a la de un extendedor inico de la misma capacidad y cuya
longitud esté reducida en la misma proporcidén. En cada uno
de estos extendedores, 1los rodillos revolucionan a una
velocidad constante que corresponde al régimen de marcha
0 velocidad moderada del recocido y del enfriamiento de
dichas hojas.



El pazo o cambio de la velocidad de laminado a

la velooidsd de recocido se efectia en el aparato de rodillos
denominade "utile”, el cual sirve para transportar las hojas
de vidrio desde la leninadora recénica hasta i1os digpositivos
axtondedores, aparatc que constituye el objeto de la pateante
eppaiiola n2 104.748 3¢l 4 de Febrero de 1928, prosantada

por log solicitantes, sienfo accionados log rcdillos de

oste aparato por un motor eléctrico de velocidad variable.

w1l itil o aparato go desplasza en un sentido - perpendiocular

al on que caminan las hojas, de manera que se vaya colocando
slternativamente por delante de la laminadora mecdnica y
delante de cada uno de los extondedores que sirve o alimenta.
Bas durante ente degplazaniento, cuande el electromotor del
llamgdo Ytil pasa de la velocidad que corves onde al
1aminado? la velocidaé que corresponde sl recocido de las
hojan de vidrio, de manera gque, al presentarse el llamado
d4til por delante del extendedor dentro del ocual habra de

pore trar le hoja de vidrio que acaba de salir de ia laminadora
mecinioca, revolucionen los rodillos de dicho 1til portador
de ls hoja, » la nmisma velocidad gue los del extendedor.

Con el fin do activar las operaciones, la leminadora
recinica, podré servir o alimentar varios de astos Gtiles.
4tei, por ejemplo, traténdose de dos extendedores, se
enplearan dos de estos llamados Utiles, recibiendo el uno la
hoja de vidrio de la laminadora mecdnioca mientras que el otro
alimenta, con la hoja de que es portador, uno de los extendedores.

Adomds de las ventajas anteriormente indicadas , el
procedimionto y el diapositivo que constituyen el objeto del
pregente invento ofrecen tembién la de no ser necesario
interrunpir ni parslizar las operaciones de colada y laminado
en ol cago de gobrevenir un accidente, dien sea al mecanismo
de uno do estos Utiles o aparatos, o bien s los Srganos de
uno de logs extendedores. Tn el primer caso, en efecto,
sepuede disponer de uno de estos ftiles de recambio y, en el
gegundo, bastard con =nmoderar el régimen de wmarcha de colada
o0 fundicidn del vidrio durante el tiempo que sea necesario



para ia reparacidn de aquel de los extendedores donde haya
tenido lugar el accidente.

El dibujo que se acompaila representa, a titulo de
ejemplo, un dispogitivo de alimentacifén de dos extendedores
por uns laminadora y dos Utiles de rodillos.

La Fig. 1 es una vistas de plano, suponiéndose desmontads
la parte superior de los dtiles y de los extendedores por
encima de los rodillos.

La Fige. 2 es un alzado por el plano vertical g-b.

A es la miquina laminadora que puede ser de un tipo
cualquiera empleado para la colada intermitente de hojas de
vidrio liso, estampado ¢ armado.

Cada dtil se compone de un carro B que tiens una ruela C
que se d esplazan sobre los carriles D, llevando unos rodillos
E cuyos ejes son paralelos a los de la laminadora mecinica.

™ Fy @ van indicados dos motores eléctricos, uno
de los cuales acciona las ruedas C del carro, mientras que el
otro acciona, con velocidad variable, los rodillos E.

H es una especis de vaina o camisa aislante POT cuyo
interior 1la hoja de vidrio I vA caminando sobre los rodillos E;
esta vaina o camisa estd degtinada a impedir el enfriamiento
de la hoja de vidrio durante su desplazamiento sobre los
rodillos E, y en partioular durante el desplazamiento del
carro B.

K es la envolvente de obra de mamposter{a de uno
de estog dispogitivosg o aparatos extendedores cuyos rodillos
L, paralelos a los del util en cuestidn , son sccionsdos a
velocidad congtante por un mecaniamo cualquiera, (no representado
en el dibujo).

Los dos titiles de referencia vén indic ados por las
letras Ui y Ug, y los dos extendedores por las letras Rl y Rg.

El dispositivo funciona de la maneras siguiente:

Mientras que el gparato o dtil U, recibde la' hoja
de vidrio a medida que se v4 formando en la miquins laminadors

A, el 4til U2 agarra la hcja  laminada precedenteﬁénte en

el extendedor Ry, habiédndose convertido la velocidad de log
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rodillog del Util U, en el doble de la de los rodillos del

2
extendedor Rz. Tan pronto como la hoja de vidrio abandona

la maquina el dtil Ui e3 desplazado hacia el extendedor

R,, para introducir en 81 dicha hoja de vidrio, la cual
entretanto habri caminado a velocidad reducida sobre los

rodillos de dicho Util Ui. Una vez que ha quedado desocupada
la maquina A y que el util U, ha quedado libre de la hoja

de vidrio que habré introducido en el extendedor Ry, dicho

dtil vuelve =a colocarse delante de la maquina A para recibir

de ella una nueva hoja de vidrio.

Unos 6rganismos de enclavemiento y disparo y de seguridad,
no representados en el dibujo, aseguran la parada de los dtiles
en sus diferentes posiciones.

Se sobreentiende que todos los detalles de ejecucidn
y de realizacibn prictica del invento, en particular los
medios de calentamiento eventual de las vainas o camisas,
de los dtiles y de los extendedores, asi como las formas,
dimensiones, y materiales empleados, etc... podrin ser
objeto de variaciones sin gue por ello se altere el principio

del invento.

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza
de nuestro invento, asi oomo la manera de llevarlo a la
préctica, debemos hacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas gon susceptibres de ligeras
modificaciones en sus dimensiones y detalles, sin que se
altere por ello el principio fundamental del invento, y lo
que constituye su esencia y por lo que solicitamos patente
de invencidn por veinte afios en Espafia es por: "Un procedimiento
para el recoclido de hojas de vidrio fgbricadas de maners
di scontfinua por medio de méquinas de laminacidn del vidrio";
caracterizdndose por lo sigulente:

l%.= Por un procedimiento que consiste en alimentar

por su turno sucesivo, y por una sola miquina laminadors dos
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o mas extendedores por cuyo interior las hojas de vidrio se

desplazan a una velocidad constante de recocido,inferior

a la del laminado, siendo dichas hojas transportadas sucesiva-
mente?desde la miquina que las ha formado hasta los extendedores
con ayuda de carros que llevan unos rodillos, los cuales,

con afreglo al invento, vén recibiendo las hojas de la
laninadora mecdnica a la velocidad de laminado y las véan
introduciendo en el extendedor o extendedores a la

velocidad del recocido.

2¢,= Para la realizacién del procedimiento que se
especifica en la reivindicacidn 1%, el empleo de un digpositivo
que congiste en una laminadora mecénica Unica, en varios
extendedores cuyos rodillos son paralelos a los de 1la laminadora
mecédnica, y en varios carros mbéviles sobre una V{a paralela
al eje de los rodillos y colocada entre la salida de la méquina
laninadora y los orificios de entrada de los extendedores
llevando cada carro unos rodillos paralelos a los de la
maquina y a los de log extendedores.

"Un procedimiento para el recocido de hojas de vidrio
fabricadas de manera discont{nua por medio de méquinas de
laminaseidn del vidrio"; tal y como queda substancialmente
deserito en la presente memoria e ilustrado en los dibujos que

g6 acompalian. \

BEgsta memoria consta de c¢inco hojas escritas por
una gola cara.
Madrid, 27 de Diciembre de 1928.

Société Anonyme des Manufactures des Glaces et
Produits Chiniques de Saint Gobain,Chauny & Cirey.

P.P.
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