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En los recipientes telescdpicos pars
gas provisies de guia helicoidal de los aros o ani~
llos del cuerpo de los mismos esm sonveniente aroldar
el remachado de lss planchas de palastro, de las que

°¢ componen dichos aros o anillos adrculares, g la




cuia Yelicoidal, de tal suerte, que se creen costu-
ras oblicuae de remache dirigidas de arriba e sbajo.
Lat planchas de palastro deben, peor consecuencia,
cortarse oblicuamente; pero procediondo de sste mo-
do, conforme a los procedimientos de trabajo seguidos
hasta shoras, se desperdicis un resto o sobrante del
material, Ahors bien, el preeenta invento tiene por
objeto crear un procedimiento que permita construir
estas chapas oblicuse de los recipientes en espirsl
por medio de planchas normasles cusdrangularss, sin
produciree pérdidas del matarial. Este resultado

se obtiene.por el hecho de dividir estas planchas
por medio de un cortz oblicuo en dos partes, las

2les vuelven a ser soldadas a las partes o lados
exteriores que han permanecids invariablas, resultan-
do una forma romboidal de la chapa de la cubierts.
Dirigiendo el corte oblicuo mas 0 menos exteriormen=—
te con relacidn al centro de la primitiva plancha
¥y mediante la convenients junta o snsambladu;a de
las partes mayores 0 menores asi resultantes, s¢ ob-
tienen chapae de cublerts romboidales de diferente
longitud,

81 invento se comprenderd con mayor
claridad y detalls con referencis al dibujo que se
acompaﬁa. La figura 1 representas, en vista esgue-
mética, un recipiente telescdpico de cuatro ares o
anillos, provisto de guis helicoidal.

Los listones que sirven para la zuia
se gefiglan cotk lg letra -a-. Brtre cads dos ds
estos listones se hglls situado un campo de forms rom-
boidal, el cugl corresponde s la forma fundamental
de las chapas que van remachadas 2ntre i y constitu~

yen y componen 1los aros o anillos del cuerpo del re-



cipiente, BSta chepa de la cublerta es 1a qus se
representa por liness plenas en la figura 1,

La figura 2 represents de qué mane-
ra puede construirse de ung plancha normgl cua~
drangular de palastro la refsrida plancha romboidal
de cubierta. La plancha primitiva tiene 1a forma
sefiglada con los numeros 1, 2, 37 4. Bl corte
sefinlado en 5 ¥y 6 se dispone oblicuamente g través de
dicha plancha primitiva, misntras que la mitad infe-
rior 1, 2, 6, 5 ®se ensambla y suslda por su borde in-
tegro 1, 2, al btorde iguslmente Intezro 3, 4 de la
mitad superior, La chapa de cublertas concluida co-
rresponde aliora a la forma 5, 6, 6°, 5°, De esta
suerte, pucde obtenerse como se ve 2n la figurs, de
la plancha primitiva cuadrangular la chapa romboi-
dal de cubierta requerida para el reciplente
helicoidal, sin produtirss pérdida alguns del mate-
rial, .

Para obtener de las chapas cugdran-
sulares normales del mismo grueso chapas de cubier-
ta de diferente altura, se dispone 1 corte oblicuo,
como se ha dicho anteriormente, fusra del centro de
la chapa de palasiro ensamblande de difersnte mane-
ra las piezas resultstes de distinto temafio. Bste
proceso se representa, por vie de ejemplo en las fi~-
guras 3 a B, ~Bn los tree casos s hacortado una
plancha triangular del mismo grueso; an 1la figurs 3
el corte pasa por el centro de squells, mientras que
en laéfiguras 4 ¥y 5 e2se corte va practicado fuera del
centro de la plancha. Por la junta o ensamblsdura
de las mitgdes -X- e -y- del modo anteriormente des~

crito se obtiene una plancha romboeidal de cubierts



de la altura -hy~; en la figura 4 8¢ une a la pisza
primitive =y'- la mitad mayor -x'’= de 1a plancha
segun la figura 5 resultando uns plancha romboidal
dectbierta de la altura -hg~ mayor esencialmente que
en el caso anterior, Por la ensambladurg de las
partes restantas -y''~ de lg figura 5 y -x'+~ de la
fizuras 4 se_obtiene una plancha de cubierts de la
alturs —h5-, la cual es menor que lps alturas -hq~-
y ~h2—; De esta suerte se pueden construir sin
pérdides de material de lss planthas normalss rec-
tangulares de palastro todoec los tamafios que se re-
quieran Qe planchas de cubierta paras los aros o ani-
1los de los recipientss telescdpicor para gas.

Betng so;icitud, que corresponde.a 1a
presentada an Alemania, el 30 de julio de 1928, bajo
el numero M. 106.049 V/37f, se acoge a loe teneficies

del articulo 16 de la Ley de Propiedad Industrisl,
~o- N OT 4 -o-

Los puntos de invencidn propias v nue~
Va Qque se presentan pars quse sean objeto de 23ts Pa-
tente de VIZINTE afios, scn los siguientes:

12 - La fabricacidn de los arocse o ani-
1llos de los recipientes tslescdpicos para gas provis~
tos de gule helicoidal, caracterizada por el hecheo
ds que 165 aros o anillos dsl cuerpo de dichos re-
cipientes son construidos de ckapas de forma fun-
damental romboidal, amoldades a la guis helicoidsl,
los cuales aros o anillos se obtienen cortando 0bli~

Cuamente una plancha de palastre cusdrangular (1, 2,



™N
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3, 4) v soldando entre si loe ladoe exteriores (1, 2,
3, 4) que hayan permanecide invariables,

29 - ILg fabricacidn dz los =aros o ani-
lloe de los recipientes telescdpicos provistos de guia
heliceidal, cegln lo reivindicado en el punto 19, ca~
racterizsda por el hzche de gue de planchas cuadran-
gularas de palastro del misme grueso se obtienen cha-
pas 0 palastroe de¢ cubierta rombnidales de diferente
longitud para aros de recipientes telescdpicos de di=
ferente: altura, disponiendo el corte obidicuo fuera
del centro dz las planchas y uniendo las pariesg resuls
tantes més o menos grandes con otras partes iguales
o desiguales, |

32 - La fabricacidn de los sros o ani-
llos de los recipientes telescdpicos para gas provis-
tos de guia helicoidal,

- Tal y como se ha descrito on la Mew
moria qus gntecede, representade sn el dibujo que
se agcompalia ¥y con los fines que se han especifi-
cado. .

Asta Memoriam consta de cinco hojas
escritas por uns sola cars,

Madrid, 26 de diciembre de 1928,
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