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¡ M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente e l reg istro  de Modelo de Utilidad qp.e, por 

veinte aHoa, se so l ic ite  pere EspeBa y sus Colonias, e fevor 

de le  firme "M.BEIRAO REIS & C *,S .A .*, eepaHola, residente en 

Barcelona, ca lle  de Valencia, n* S i l ,  3 ", la  - —  - - - - -

p o r
"NUEVA VALVULA PARA SACOS DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE"

E l objeto del presente Modelo de Utilidad otorga válvu­

la s  de gran simplicidad constructiva y que además de su coste 

reduoido, su  organización permite que la s  válvulas se obten­

gan en la  propia operación de moldeo del saco de m aterial 

p lástico  f le x ib le .

Para una perfecta interpretación, se  describe, a conti­

nuación, un caso de realización práctica, a t itu lo  de ejem-
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pío , no lim itativo , de la  nueva válvula para aaooa de mate­

r i a l  p lá stico  f le x ib le , aoompaüándoaa de una hoja de dibujos 

en la  que:

En l a  figura 1, se representa un saco con la  nueva v á l­

vula.

Y en la  figura 2, e l mismo saco, cortado parcialmente, 

¡y pone de manifiesto la  pared anterior del saco , la  lámina 

de la  válvula y la  pared posterior del propio saco.

Consiste la  invención en que la  válvula está  con stitu i­

da por una lámina (1) de material p lá s tic o , f le x ib le , la  cual 

e stá  soldada a la  oara interna de una pared del saco (6) ,  

también de m aterial p lástico  f le x ib le , cual soldadura (2) es 

en forma de "V" invertida y su base (3) queda cerca del ex­

tremo superior de la  lámina interna (1) mientras que lo s  ex­

tramoa (4 ) de lo s bramos de la  *U" invertida llegan hasta 

cerca del extremo in ferior (5) de la  misma lámina y en la  su­

p erfic ie  del saoo, cercana a la  basa de la  "U" y en la  zona 

comprendida entre lo s  dos brazos de dioha "U* hay un corte, 

transversal (7),  que constituye l a  boca de la  válvula, mien­

tra s  que e l faldón o borda (5) de la  lámina intem a (1 ), so l­

dada a la  cara interna del saco (6),  en virtud de la s  solda­

doras (2) de lo s brazos de l a  "U", crean un pasadizo, angos­

to , por e l que entra e l m aterial a contener en el saoo, ce­

rrándose,automáticamente,la válvula, una vez pasado e l mate­

r ia l  que se introduce,en virtud de la  propia flex ib ilid ad  del 

m aterial p lástico  laminar y por terminar los extremos (4) de 

loa brazos de la  "U" muy cerca del borde del faldón (5),  áste  

se aplana y adhiere contra la  cara interna de la  pared del 

saoo (6),  oerrando el pasadizo angosto e impidiendo e l retor­

no del material introducido.
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La baaa da la  aoldadura en "U" invertida forma un ca je­

tín  para que lo s extramoa de la  ranura (7) practicada en la  

pared del saco (6) y que oonatituya la  entrada de l a  válvula, 

en oaao de deagarro de ana vórtices, aquálla no llegue a ex­

tenderá e máa a l lá  de la  soldadura(8)y en eonaeeuenoia, ain 

posib ilidad de párdida del eontanido ni in u tilización  to ta l 

del aaco.

Se sobreentiende que en e l preaente oaao, aerán v aria­

b les euantoa d e ta lle s  de construcción y acabado, no alteren , 

oambien o modifiquen la  eaencia de la  invcnolón.
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Descrito el objeto y u tilidad de la invención, lo que 

se deolara como no divulgado ni practicado en EapaBa, com- 

)prende la s  aiguientes reivindicaciones:

1 * .-  Nueva válvula para aaooa de m aterial p láatioo f l e ­

x ib le , caracterizada por el hecho de que eatá constituida poi 

una lámina de m aterial p láatioo , f le x ib le , la  cual eatá ao l- 

dada a la  oara interna de una pared del aeco, también de ma­

te r ia l  pláatioo f le x ib le , cual aoldadura aa en forma da "U* 

invertida y au baaa queda cerca del extremo auperior de le  

lámina in tem a, miantraa que loa extremoa de loa hrasoa de 

! la  "U* invertida llegan haata oarca del extremo in ferior de 

la  misma lámina y en la  superficie del aaco, caroana a la  

¡ baaa da la  "U" y en la zona comprendida entre loa dos brazos 

de dicha "U" hay un corta, transversal que oonstituye la  bo­

ca da la  válvula, mientras que el faldón o borde de l a  lámi­

na interna, soldada a la  cara interna del saco, en virtud de 

la s  soldaduras de lo s  brazos de la  "U*, crean un pasadizo,
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angosto, por a l  que antra a l m aterial a contener an a l aaco, 

cerrándose, automáticamente, la  válvula, una vez pasado a l  ma­

te r ia l  que aa introduce an virtud de l a  propia f lex ib ilid ad  

del m aterial p lástico  laminar y, par terminar los extremos de 

loa brazos de la  "U" muy ceroa del borde del faldón, áate se 

aplana y adhiere contra la  cara interna de la  pared del saco, 

¡oerrando e l pasadizo angosto e impidiendo el retorno del ma­

te r ia l  introducido.

2a.- Nueva válvula para sacos de m aterial p lástioo  f l e ­

x ib le , según la  anterior reivindicación, en la  que la  base de 

l a  soldadnra en "U" invertida forma un ca je tín  para que lo s 

extremos de la  ranura practicada en la  pared del saco y que 

constituye la  entrada de l a  válvnla, en caso de desgarro de 

sus vórtices, aquálla no llegue a extenderse más a l l á  de la  

soldadura y en consecuencia sin  posib ilidad  de párdida del 

contenido ni in utilización  to ta l del saco .

Z *.-  NUEVA VALVULA PARI SACOS DE MATERIAL PLASTICO FLE­

XIBLE.
Según se describe y reivindica en la presante Memoria 

descriptiva, que consta de cuatro hojas fo liad as y e sc r ita s  

por ana sola oara y acompasada de una hoja de dibujos.

Barcelona para Madrid, a dieciooho de Dieiembre de mil 

novecientos sesenta y cuatro.

P .A .,




	Bibliographic data
	Description
	Claims

	Drawings



