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MEMORIA DESCRIPTIVA
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gcorrupondionto al registro do'wodelo de Utilided que, por
veinte affios, se solicita para Espafia y sus Colonias, a favor
de la firma »M.BEIRKO REIS & C8,S.A.», espeffola, residente en
Barcelona, oﬂlo de Valencia, n® zn; 32, 18 = v = o = =« ==
' p or

!"NUEVK VALVULA PARA SACOS DE MATERIAL PLASTICO FLEXIBLE»

S S S = T v
El objeto del presente Modelo &e Utilided otorga vélvu-
Slal de gran simplicidad constructiva y que adends de su coste
Ereduoido, su organizacidn permite que las vdlvulas se obten-
'gan en la propia operacidén de moldeo del saco de material
‘pléstico flexible.
, Para una perfecta interpretacidn, se describe, a conti-

‘nuacidn, wmn caso de realizacidn préctice, a titulc de ejeme
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plo, no limitativo, de la nueva védlvula para sacos de mate-
rial pldstico flexible, acompafidndose de una hoja de dibujos
en la gque:

En la figura 1, se representa un saco con la nueva véla
vula.

Y on la figura 2, el miamo saco, cortado parcialmente,
'y pone de manifieato la pared anterior del saco, la lémina
de la védlvula y la pared posterior del propio saco.

Consiste 1la invencidén en que la vélvula esté constituf.
da por una lémine (1) de material pldstico, flexible, la cuel
estd soldada a la cara interna de una pared del saco (6),
tambien de material pléstico flexible, cual soldadura (2) es
en form de »U» invertida y su base (3) qusda cerca del ex=-
tremo superior de la lédmina interna (1) mientras que log ox-
tremos (4) de los bragos de la »Ur invertida llegan hasta
cerca del extremo inferior (5) de la mimma lémine y en la su-
particie del saco, cercana a la bese de la »U» y en la zona
comprendida entre los dos braszos de dicha T hay un corte,
transversal (7), que conatituye la boca de la v&lvula, mien-
itrn que el falddn o borde (5) de la lémina interna (1), sole
:dada a la cara intema del saco (6), en virtud de las solda=
duras (2) de los brazos de la »Us, orean un pasadizo, angos-
%0, por el que entra el material a contener en el saco, ce-
rréndose ,autométicamente,le vélvula, una vez pasado el mate-
rial que se introduse,en virtud de la propis flexibilidad del
?mteriul pldstico laminar y por terminar los extremos (4) de
iloa brazos de la »U» muy cerca del borde del falddén (5), éste
8o aplana y adhiere 'contra la cera intemrma de la pared del
j-aoo (6), cerrando el pasadizo angosto e impldiendo el retore
no del material introdwido.
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La base de la soldadura en »U» invertida forma un caje-

tn para que los extremos de la ranura (7) practicada en la
pared del saco (6) y que constituye la entrada de la vélvula,
‘en caso de desgarro de sus vértices, aquélla no llegws a ex-
tenderge més alld de la soldadura()y en consecuencia, sin
époaibilidad de pérdida del contenido ni inutilizacidn total
idol 8400,

‘ Se sobreentiende que en el presente caso, serdn varia-
‘bles cuantos detalles de construccidn y acabado, no alteren,

cambien o modifiquen la esencia de la invengidn.
N 0 T A

| Desorito el obJjeto y utilidad de la inveneidn, 1o que
%IG declara como no divulgado ni practicado en Espat¥e, com-
prando las siguientes reivindicaciones:

| 18.- Nueva vélvule para sacos de mberial pléetico fle-
%xiblo, caracterizada por el hecho de que esté constitufda pon
‘una lémina de material pldstioco, flexible, la cual esté sol-
%dada a la cara intema de una pared del saco, tambien de ma-
1toria:l. pléstico flexible, cual soldadure es en forma de »U»
invertida y su base queda cerca del extramo superior de la
l€mina intema, mientras que los extremos de loa braczos de
'la »U» invertida llegan haste cerca del extremo inferior de
Ela mim lémina y en la superficie del saco, cercana a la
jban de la »U» y en la zona comprendida entre los dos brazos
s;d« dieha »U» hay un corte, transversal que constituye la bo-
fcl de la vélvula, mientras que el falddn o borde de la lémi-
. na interna, soldada & la cara intema del saco, en virtud de

' 1as soldaduras de los brazos de la »U», orean un pasadizo,
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angosto, por el que entra el material & contener en el saco,

cerrédndose, autométicamente, la vdlvula, una vez pasado el ma:

terial que se introduce en virtud de la propia flexibilidad
del material pldstico laminar y, por terminar los extremos de
:IOI brazos de la »U» muy cerca del borde del faldén, éste se
éaplana ¥y adniere éohtra la cara interna de la pared del saco,
ﬁoorrando ol pasadizo angosto e impidiendo el retorno del ma-
gtorial introducido. _

| 28,~ Nueva vélvala para secos de materisl pldstico fle-~
xible, segln la anterior reivindicacién, en la que la base de
gla soldadura en »U» invertida forme un cajeti{n para que los
;oxtrumoa de la renura practicada en la pared del saco y que
?oanatituyo la entrada de la vAlvula, en caso de desgarro de
?aua vériices, aguélla no llegue a extenderse mds alld de la
f-oldaduru ¥y en oconsecuencia gin poasibilided de pérdida del

§oontan1do ni inutilizeoidén total del saco.

|

| 28,« NUEVA VALVULA PARA SACOS DE MATERIAL PL{STICO FLE-
‘ .

[

Segdn se describe y reivindica en la presente Memoria

| iducr:lptiva, que consta de custio hojas foliadas y eseritas

:por una sola cara y acompafiada de una hoja de didujos.
B . Barcelona para Madrid, a dieciocho de Diciembre de mil

‘novesientos sesenta y cuatro.

Pohs,
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FIG.1

Barcelona para Madrid
18 Diciembre 1964
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Escala variable
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