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Por VEINTE afios e

& nombre de METAL CONTATNERS LIMITED, entidaq briténica,

establecida en Seymour House, 17 Waterloo Flace, Pall Mall,
Londres, Inglaterra, pors )

"RECIPIENTE DE FILAMENTOS ARROLLADOS®,
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resina sintética antes, durante o después de 1g operacidn -~

de arrollamiento ¥ 8iendo finalmente curads 0 endurecida 1g

resina, por ejemplo, Por medio de un tratamiento ténmiiué‘_
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La necesidad de utilizar un mandril presenta‘vﬁriés“ﬁi-v
ficulfades rarte de las cuales pueden ser solﬁéiohadas de di
ferentes formes; sin embargo, hasta shorg no ha sido encon--
trada una solucidn simultdnes de todos los problemas relacio

s st

nados. :

Ll
..‘

Por ejemplo, se ha pPropuesto emplear un mandril inflable
en la forma de un saco 0 un diafragma hecho de material fle—
xible tal como goma. Este método tiene primeramente'fé des-
ventaja de que es diffcil encon" rar un compromiso adecuado -
entre un saco o diafragma que seg suficientemente rigi pa-

Ta ser capaz de servir como mandril de arrollamlenté Y. que -
pueda ademds sacarse a través de una ebertura no dema;i;ﬁo -
grande dejada en la Pared del recipiente armado con filamen-
tos arrollados. Ademds, el material debe ser capaz de sopor
tar la temperaturs requerida bara el curado o endurecimiento
de la resina. Es diffcilmente Posible o imposible en absoln
to encontrar un material Para el mandril inflable que cumpleg,
todos los requisitos.

También es conocida la utilizacibn de un mandril hecho-
de un.matsrial fusible o soluble Y quiter el mandril bien -
sea mediante fusidén o disolviendo el materiel del mismo. De
nuevo aquf, es diffeil encontrar un material adecuado que =
8ea también aceptable econémicamente. '

Ademds, se hgs propuesto utilizar un mendril due permg-—-
nezca dentro del artfculo terminado. Evidentemente, este né
todo elimine muchas d¢ las dificultades descritas anteriormen
te, pero en su lugar se encuentran otras desventajas 8 inwe-
convenientes. En primer lugar, né son fdciles de llenar los
requisitos econdmicos. Por Ssupuesto, el precio de coste asd

como el peso del mandril deben mentenerse dentro de 1f{mites-
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razonsbles a fin de hacer factible este método ééadérun ﬁﬁg
to dé vista econémico y comercial. Ademds el mandril debe -
cunplir ciertos requisitos como estangueidag Y rigidaz g -
los gases. Después, se ha visto que el mandril tieﬂé'ibnp-
dencia a doblarse hacia el interior cuando el reeipfﬁéfé es
sometido gl "ensayo de cafdat J Por supuesto el misma"f;nd-
meno tendrd lugar en 1a préctica real. Finalmente, lép -
coeficientes de dilataeidn contraccién térmice de la ,capa -
exterior del filamento arrollado y 1a capa o0 mandril Hitfe--

rior, normalmente metélica, difieren frecuentemente cohbide

e ¢

rablemente y ésto dé lugar s dificultades bien durante -el -

Un objeto del invento es vencer las dificultades expues
tas antériormente ¥ con este y otros objetos a la vistas gl-
pProporcions un método de formar un reciﬁiente armado con £fi
lamentos arrollados, comprendiendo dicho método las operg—-
ciones de arrollar filamentos impregnados o humedecidos en-
resina sobre un maendril plegable bara formar uns Primers ca
ba de espesor de pared predeterminado, curar la resina de -
dicha primers cape mientras esta colocads todavia sobre dicho
mandril, plegar dicho mandril y sacarle de diche primera ca
Pa, arrollar filamentos impregnados o humedecidos con resi-
na sobré dicha primers cepa mientras se usg dicha caps como
mendril para formar ung Segunda capa, y curar ls resina de
dicha segunda cape mientras estd colocada sobre dichs Prime
ra capa, formando as{ une pared de recipiente que consta de
dicha primera cape y de dicha 8egunda capa,

Debe notarse que los términos "primersg, capa" y "gegun-

de. capa" deben interpretarse en un”sentido amplio, j que,-
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por ejemplo, la primera capa o la segunda caps o embas a su
vez pueden hacerse en operaciones separadas y aef realmente
pueden estar constituidas Por cepas superpuestas o pueden -~
ser laminares sin apartarse del alcance del presenﬁb‘ﬁﬁven-
to. “i"

Por supuesto buede hacerse la Pregunte de cual és.;a -
razén para introduoir 0 aceptar la complicacién de aubdivi-
dir la operacidén de arrollamiento en dos etapae en vez He -
errollar la pared de recipiente en una operacidn sobra’ 61 -

Sae?

mandril plegable. Sin embargo, la utilizacidn de un féndril

e

Plegable necesita dejer un agujero de un tamafio relatiygmeg
te considerable en un "polo" de la pared del recipie;%; jal
menos a fin de poder séear el mandril. Si la pared del re-
cipiente fuera erolleds en una operacidn se quedarfa con -
tel agujero més bien grande en uno de sus polos lo que obli
garie & la aplicacién de un accesorio o similar también més
bien grande, inerementando indebidamente de este modo tanto
el peso como el Preclo de coste del recipiente terminado. -
El método de acuerdo con el invento rermite utilizar un aso-
cesorio de didmetro pPequefio en el polo correspondiente, -
siendo salvado el hueco entre la circunsferencia del acceso
rio y el borde del agujero dejado en el polo de la primers-
capa cuando se forma lg Segunda capa.

Se hard evidentes otros objetos, caracterf{sticas Yy ven
tajas del invento de 1a 8iguiente descripcidn detallads de-
dos materializaciones del invento, ilustradse a modo de ejem
plo solamente, en los dibujos que se acompafian,

En elloss

La Figura 1 ee una vista seccl ‘nada longitudinal del -

mendril con la primera cepa arrollads gobre €1, ilustrando-
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una materializaecién del invento.

La Figura 2 es una vista secclonada transversal a lo
largo de la lfnea II-II de la Figura 1. }

Le Figura 3 es una vista seccionada longitudinel-<Sel
recipiente después del arrollamiento de la segunda uépa -

en dicha primera naterializacién. '-.‘2
La Figura 4 es uns vista seccionada longitudinalmente
del mendril con la primera capa arrollada sobre &1, repre

sentando otra materiaslizacidn del invento. . ot

s o 0
st

La Figura 5 es une vista seccionsda 10ngitudinal-9§1

recipiente después de arrollar la segunda capa en ésfé.sg

gunda materializacidn.

Haciendo referencies a las Figuras 1 y 2 de los dibu~
jos, se lleva a cabo la primera operscién del método de -
acuerdo con el invento con la ayuda de un mandril indica-
do en general en 10 y que comprende una pluralidad de miem
bros similares & duelas 11 que se extienden axialmente -
dispuestos en relacién circunferencial lado con lado. -
Los miembros de duela 11 estdn soportados en un extremo -
mediante un cubo 12 montado sobre el drbol giratorio 13 que
puede montarse en una méquina arrolladora por medioc de -
las espiras del tormillo 14. |

Evidentemente, pueden utilizarse medios de acoplamien
to de tipo diferente. Los miembros de duela 11 estédn Pro
vistos de extensiones o salientes 15 que se alejan en una
ranura anular 16 formada en el cubo 12.

Loe extremos opuestos de los miembrog de duela 11 es
tdn soportadoe en un conjunto de cubo que comprende un a-
nillo 1% montado sobre un miembro extremo 18 que finalmen

te constituird un accesorio del recipiente terminado. Es
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tos extremos de los miembros de duela 11 estdn provistos é@
de dientes 19 que se aplican en el lado de una ramura peri .
férica 20 formada en el anillo de cubo 17; El conjunto de
oubo estd centrado sobre el &rbol 13 por medio de uh® H -~
110 de centrado 21 y fijado al érbol con la ayuda de'?ﬁa -
tuerca 22 que coopera con los hilos de rosca 23 fordadoé -
en la extremidad del £rbol 13. 4s{ el miembro axtreﬁ@- 18
estd fijado separablemente al mendril 10. A
Estando montado el mandril 10 asf{ en una méquins hiro

tee’®

lladora por medio del 4rbol 13 se forma la primera c%p@524

arrollando filamentos impregnados o humedecidos en resdima,
por ejemplo filamentos de vidrio, sobre el mandril héé%a'-
que se obtiene un espesor de pared predeteﬁminado de la ca
pa 24. Ila operacién de arrollamiento puede llevarse & ce~
bo haciendo girar el 4rbol 13 y alimentando los filamentos
por medio de un brazo de arrollamiento que gire simulténeg
mente. En forma alternativa, puede girarse el édrbol 13 al
rededor de dos ejes diferentes; en este caso la alimenta--
cién de los filamentos puede ser estacionaria. Son conoci
das mégquinas arrolladoras de ambos tipos y no necesitan -
ger descritas aquf con mds detalle.

Segdn se muestra en los dibujos y particularmente en-
la Figura 1 de los mismos, la primera capa 24 estd formada
por un arrollamiento asimétrico; en el polo opuesto al ocu
bo 12 se forme un agujerc de temafio sustancialmente menor-
que el agujero 31 dejado por el cubo 12, 4s{ se evita o-
tro agujero de dismetro més bien grande en el segundo polo,
evitando también de este modo la necesidad de montar en eg
te polo un accesorio grande gque incrementar{a indebidamente

el peso y el precio de coste del recipiente.
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Antes de arrollar los filementos impregnadoe en resi-
ns sobre el mandril 10 puede aplicarse al mandril y parti-
cularmente & le superficie exterior de los miembros de dug
la 11 un producto a fin de faciliter la suelta y ex%f%ccién
de los miembros de duels de la capa 24. Se han encéptiado
varios productos para facilitar la extraccidn que ﬁred}cen
resultedos satisfactorios; un método ventajoso consiéte en
enrollar tirar de polipropileno alrededor de mendril, antes
de iniciar el arrollamiento del filamento. En forma Alter

tee®

nativa, puede colocarse sobre cada extremo del mandrirﬁan-

c"

tes de iniciarse el arrollamiento una caperuza 0 cubierta-"‘“

.. L 2

de pelficula de polipropileno que tenga una forma gimiler a
1z de una mitad del mandril. En ambos casos el revestimien
to de polipropileno del mandril se retirard bien simulté——
neamente al sacar el mandril o puede sacarse independiente
mente después de sacar el mandril.

Después de arrollar la primera cepa 24 se aplica un g
nillo de retenci6n 25 al accesorio o miembro extremo 18 de
forma que sujeta el borde 26 de la cepa 24 rodeando el -
miembro extremo 18 entre &1 mismo y el miembro extremo. El
anillo de retencién estéd provisto de un reborde anular 27.

El miembro extremo 18 estd provisto de un reborde amu
lar 28 que tiene una superficie anular inclinada hacia el
interior dirigida hacia el exterior de la cepa y que pro-
pofciona un asiento para los arrollamientos de filamento -
préximos al polo de la capa. De este modo, cuando se apli
oa el anillo de retencidn 25 y se le comprime hacia el re-
borde 28 del miembro extremo 18 los filamentos correspon--
dientes y el borde de la capa 26 constituido por estos fi-
lgmentos quedan confinados dentro de un espacio anular cu-

ya altura axial en su periferis externa es menor que ls al

- 7 -
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tura axisl en su circunferencia interna. Por lo tanto, =-

cuando se somete la capa a presidn interna lo que tende-- -
rie a tirar del borde 26 de entre los rebordes 27 y 28 -

respectivamente se obtiene una accidn de acufiamientd*8b -

L d
L3
...‘l

le capa en cooperacidn con los rebordes 27 y 28. :

El anillo de retencidn 25 estd presionado hacié"ei -
reborde 28 del miembro extremo 18 por medio de una o@piq;
ta 29 posicionada a rosca con la ayuda de une tuercs,,30. -

roscada tembién sobre los hilos de rosca 23. L

Ahora se cura la resina de la primera capa 24, potr.e

¢s °

Jemplo mediante un tratemiento térmico, mientras estd -co-
locada todavia sobre el mandril 10 segfin se represen;;kén
lavFigura 1 de los dibujos. EL curado puede efectuarse -
tembién a la temperatura ambiente, de una forma conocide~
por si misme, por ejemplo mediante aceidn quimica.

Déspués de que ha sido curado el material de la capa
24 se’pliega el mandril 10 y se retira de la capa. Para-
ello, se sacan primero la tuerca 30 ¥ la cubierta 29; man
teniéndose en posicidn el anillo de retencidn 25 por ha;-
ber sido encolado o unido al borde de la capa 26 durante-
el curado. Entonces, se quitan la tuerca 22 ¥y el anillo-
centrador 21 después de lo cual puede guitarse el 4rbol -
13 con el cubo inferior 12. De este modo los salientes —
de las duelas 15 se sueltan de la ramura 16 en el cubo 12
¥y pueden soltarse as{ también los dientes de las duelas -
19 de la ranura 20 del anillo 17. Ies duelas 11 y el ani
llo superior 17 pueden ahora sacarse tembién a través del
agujero 31 formedo en el polo inferior (en la Figura 1) -
de la capa 24.

A Tin de permitir la extracoién de las duelas 11, o-

- 8a -
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&l menos facilitar tal extraccidén se deja cierta holgura = -
32 entre las duelas adyacentes 11 en 1a circunferencia del
mandril. Pueden estar previstas en el cubo 12 tabiques 33

Q...

distanciados angularmente para separar las duelas 1 equi-
distantemente entre ={. ":'

En la segunda operacidn de arrollemiento la pr{ﬁer%.-
capa 24 formade segin se ha desecrito anteriormente seinti-
lize como mandril para arrollar sobre ella filamentosg.sifn—-
Pregnados en resina para formar una segunda capa que:ﬁéﬁqgl
va la primera capa. Para ésto, la cepa 24 se monta gdfhe-

s ®

un 4rbol 34 (Figura 3) roscando el miembro o acceaor?b‘
tremo 18 roscado interiormente sobre una parte rosoad;. .35
del 4rbol 34. Una extremidad del miemo estd provista de -
hilos de roscas 36 u otro medio de acoplemiento de forma -
que permita al érbol el eer montado en una méquina arrolld
dora.

Un accesorio 37 para el recipiente terminado se montsg
separablemente al drbol 34 en o junto al nivel del agujero
31 en le primera capa y se centrzs en relacién con el 4rbol
por medio de un pasador centrador separable 38.

Se arrollan filamentos impregnados 0 humedecidos en -
resina sobre la capa 24 que forma el mandril de érrollamigp
t0o, siendo salvado el hueco anular entre el borde del agu-
Jero 31 y le circunsferencis del accesorio 37 arrollando -
sobre el espacio abierto. Asf el agujero 31 dejado en éste
polo para sacar el mandril 10 se clerra por medio de estos
arrollemientos juntb con el meccesoric 37, y se forma una -
segunde cepa o cape exterior 39 completa.

Ie segunde capa 39 estd formada también por un arro--
llemiento arimétrico salvando as{ completamente el espacio

entre el borde del agujero 31 y la periferia exbterior del-

- 9 =
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aceesorio 37 ¥y dejando libre todavia el accesorio o miem= -
bro extremo 18 de 1g Primers capa. Durante el arrollemien
to de los filamentos que forman lg 2egunde capa una parte
de los mismos se enrolls sobre el reborde 27 del anillo -
de retencidén 25 fijéndole de este modo con mayor finmeza-
al accesorio 18 y ayudando a la fijaecién del borde 26'ede
le primera cape que rodesg el accesorio 18, ':'

El borde de 1a capa 40 que rodea el accesorioc 3I7-ents
formado con una secoién transversal triangular. Guaqdo*<‘)&;
la segunda capa 39 he sido formads con un espesor de.pa~-
red predeterminado, se aplica un enillo de retenciénnfi:-
el accesorio 37; el anillo de retencién 41 asf como el ac
cesorio 37 estdn formados con caras ebnicas gue estdn incli
nadas en correspondencia a la forma en seccién transversal
del borde de la capa 40. As{ cuando el anillo de retencibn
8e aplica firmemente y el borde de 1la capa 40 se sujeta de
este modo entre el accesorio 37 ¥y el anillo de retencién -
41 se obtiene una accidn de acufiamiento cuaﬁdo, 2 cause de
la presidn interns en el recipiente, el borde 40 tiene g -
salirse del espacio anuiar definido por el accesorio y el
anillo de retencidn.

El anillo de retencidn 41 Puede sujetarse al 8CCEBOo~—
rio 37 por medio de hilos de rosca cooperantes, Sin embar
€9, & parte del hecho de que los hilos de roscsa incremen—-
tan el precio de coste de las piezas correspondientes los
hilos de rosca del accesorio pueden interferir con la segun
da operacidn de arrollamiento o de cualquier forme pueden—
exigir un cuidado considerable durente esta operacién pars
esegurar que los filamentos 86 mantienen separados de log-

hilos de roesea. Por consiguiente, en l1a meterializacidn -

- 10 -
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visto de uns parte cildndricg 42 qué se adapta en un talge-
dro 43 formedo en el anillo de retencidn 37. Be permite -
que penetre o en forma alternativa se apliéaJxééinaféifiue-

las doe piezas. eebos
Similarmente, el anillo de retencidén 25 puede td@?ﬁ?n—
unirse sl accesorio 18 medlante resins que penetra o sé:gp;i
°& al hueco anular estrecho entre los dos miembros y é&é: -
forma un manguito de unibén después del curado, y ésto ZL'-
forma alternativa para o ademds ge que perte de los arrolla

mlentos de la Begunde capa se arrollen sobre el reborde 27

- del anillo de retencidn 25,

El material de la Segunde cape 39 puede curarse shora,
Por ejemplo por medio de un tratamiento térmico. Preferen-
temente ésto se efectya mientras el recipiente completo es-
té montedo todavis sobre el drbol 34.; de este modo, es po-
sible firar el recipiente durante el tratamiento de curado-
lo que debe Preferirse por varias razones. En forma simje-
lar la primera caps puede girarse tambidn dursnte el‘trata-
miento de curado,‘puesto que estd montada sobre el mendril-
10 y el 4rbol 13.

Finslmente, el érbol 34 bPuede sacarse desatornillando—
le parte de hilos roscados 35 del mismo del accesorio roscg
do 18 y retirando exialmente el £rbol del recipiente; el Pa
sédor de centrado flojo 38 seguird con facilidad.

Las Figurss 4 y 5 representan una materializacién gl—-—
ternativae del invento. En 1a brimera operacidn de este mé-
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todo altermativo se arrollan tambidn filamentos impregnados ;
o hﬁmedacidos en resins anbre un mendril plegable para for-/sgé
mer una primera capa 124 de espesor de pared predeterminadaf

El mandril indicado en general en 110 comprende undfﬁfﬁra—-'
lidad de miembros similares g duelas que se extiend&h axial
mente 111 dispuestos en relacidn cireunferencial ladbuqbn -
lado. Un extremo de los miembros de duela 111 estd abporta
do mediante un cubo 112 montado sobre un drbol 113, aplkeén
dose los salientes 115 de los miembros de duela en uha’ ranu

LY 14

ra 116 del cubo. E1 érbol 113 estd provisto de hilog*ds -

s *

rosca 114 u otros medios de aeoplamiento de forma quﬁ'ﬁﬁh -
capaz de ser montado y accionado por una méguina arroiiaaora.
Los extremos opuestos de los miembros de duela estdn sopor-
tados por sus dientes 119 que =se aplican en una ranura 120-
de un anillo de cubo 117 que estd montado separablémente 89
bre el Arbol 113 por medio de hilos de rosca 118,

Tembién en este materializacidn la primers capa estd -
formada por un arrollamiento asimétrico; sin embargo, en -
contradiccién a la materializaecidn representada en la Figu-
ra 1 el polo de la cape opuesta al polo Provisto de un agu-
Jero alrededor del cubo 112 de tamafio suficiente para permi
tir sacar el mandril estd completamente cerrado mientras se
arrolla le primera capa. Asf, el miembro extremno o acceso-
rio 18 junto con el anillo de retenci6n 25 de la primera ma
terializacidn se evitan reduciendo de éste modo tanto el Pe
80 como el preecio de coste del artfeulo terminedo,

Sin embargo el miembro extremo 18 puede dif{cilmente -
omitirse a efectos de centrado cuando se errolla la segunds

capa 0 capa exterior. A fin de vencer esta dificultad el -

érbol 113 estd provisto de un punto 121 en la cars redigl -

- 12 -
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llemiento se llena este punto con material resinoso similar
& aquel con el que estédn impregnados los filementos que for
men la primera ceapa. Durante el arrollamiento, y eié’.éheg
te durante el curado de la resins a continuacidn, el‘ﬁgfe-—
rial del punto se une por sf mismo al material resind?buzde
la primers capa y forma un sgliente central que me extfende
hacia adentro 122 que forms parte integral con 1s Primerd -~
. *°

s &
Sas®

capa 124,

El meterial resinoso que tiene que formar el salipgh¥e-

ebnico 122 puede ger formado previamente en un molge ¥ Db

for w

de reforzarse, Por ejemplo con fibrs de vidrio; el cono asf{

formado puede tener un reborde anular que se proyecte radi-

almente desde la base del ¢ono y adaptado para aplicarse a

la cara radial del £rbol 113 que rodea el punto 121 del mis
mo,’

Segin se ha descrito aqui anteriormente el mandril y -
barticulamente l1a éuperficie periférica de loes miembros de
duela puede estar fevestido de un agente que facilite su ex
tracciéﬁ entes de iniciar el arrollamiento de la primera ca
DPa.

En forma correspondiente a lg primera’materializaciénr
descrité aquf enteriormente el material de la primera capa-
124 se eura, por ejemplo por medio de un tratamiento térmi-~
o, mientras 1la cape estd todavia situada sobre el mandril,
Después de ésto, se Pliega el mandril desatornillendo el ér
bol 113 del anillo del cubo 11% ¥ desaplicando de estm for-
ma los salientes de las duelas 115 de la ranuras 116 del ocu~
bo 112 y loe dientes ge les dvelas 119 de 1g ranura 120 del

anillo de cubo 117. Entonces bueden retirarse completanen~

- 13 -
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te el drbol y el cubo ¥ los miembros de duels 111 puedeﬁ e o
Bacarse sucesivamente, Pinalmente se saca el anillo de cuﬁok
117 llevéndose a csbo todas 1gs extracciones a través de 1g
aberturs 131 dejada en la Primera capa y formada pof'§i~cu-
bo 112, También en esta materializacién el cubo llf'ﬁﬁ?de-
tener teblques 133 a fin ge distanciar los miembros §¢-due-
la 111 equidistantemente entre s8f en sentido cireunféﬁénciél
para proporeionar holguras éntre los miembros dé duela*fh@i

s s
Soe?

viduales.

Le primers capa 124 as{ formads Yy curads ge utilf%i\cg

s *
.

mo mandril para formar la segunda caps 139 arrollando:ﬁi{a—
mentos impregnados o humedecidos en resina sobre lg p?&mera
capa hasta que se hg obtenido un éspesor de pared predeter—
minado. Para ésto se monta la capa 124 sobre un drbol 134-
que tiene un extremo Provisto de hilos roscados 136 u otros
medios de acoplamiento bara permitirle el gmer montedo y ac-
cionedo por una méquins arrolladora; el otro extremo estg -~
Provisto de un punto o entrante ecénico bara aplicarse al sg
liente eénico 122 de la capa. Un accesorio 137 estd montado
separablemente sobre uns parte roseada 135 del 4drbol 134 -
Junto al agujero 131 formado en la primera capa pargs sacgre
el mandril. E1 hueco anular entre el borde de la primers -
capa gque rodea el agujero 131 en el polo y la circunferencig
del accesorio 137 en esta materializacidn estd salvado sus-
tancialmente POr un reborde 138 del accesorio 137,

vates de empezar la segunda operacidn de arrollamiento
g8e fija un accesorio 144 que tiene un reborde 145 a la caps
interna en el polo opuesto al polo formado con la aberturg-
131 para retirer el mandril. El accesorio es mantenido y -
fijado por parte de los arrollamientos de la segunda capa -

que se enrollan sobre el reborde 145,

- 14 -
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Imego se cura el material de la segunda capa 139,

ejemplo mediante tratamiento térmico y asi tambidn se efec

tda esto preferentemente mientras el recipiente completo -

o sane

estéd montado todevia sobre el érbol 134 de forma que Rermi

ta girar al recipiente mientras se estd curando. .
Finglmente el érbol 134 puede sacarse deetornillanﬁn-
la parte roscada 135 del mismo del accesorio 137 vy retiran
do el érbol axialmente. "T
Resultard claro de lo anterior que en ambas materialiéd%fb
nes del invento descritas ls capa primera o interna se'é&-
re. dos veces: primeramente cuando se cura sola mlentrqé};é
té montade todavia sobre el mandril y en segundo lugar in-
cidentalmente en la operacién de curado de la capa segunda
0 exterior. 8Se ha visto que este segundo tratamiento de =
curado de le primera capa es ventajoso para la celidad del

recipiente obtenido finalmente.
-N 0O T A-

Los puntos que como caracteristica se presentan para-
que sean objeto de este Modelo de Utilided en Espafia, por-
VEINTE afios, son los siguientes:

1¢.-Recipiente de filamentos arrollados, caracteriza-—

do poréue comprende dos cuerpos consistentes en cuerpos hue

cos de forma semejante, incluyendo cada uno dos polos, cu-
yos cuerpos ajustan {ntimemente uno dentro del otro, hallén
dose formado el interior de uno de los mencionasdos cuerpos
con un agujero en uno de sus polos, y encontrédndose cerrado
el mencionado agujero por una porcién de dicho cuerpo, ex-
terior. |
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22 .~Recipiente de filamentos arrollados de acuerdo =

con la reivindicacién 1, caracterizado porque en dicha por ’

cién de dicho cuerpo exterior que cierra el agujero en ,el-

o ss00

polo de dicho cuerpo interior, estd montado un primer.he-—

rreje. ., °
.

32.-Recipiente de filamentos arrollados de acuer@ﬁ’ -
con lahreivindicacién 2, caracterizado porgque dicho primer

[
IR R

herraje estd asegurado a dicho cuerpo interior.

s ®

42 .,~-Retipiente de filamentos arrollados de acuerdo.* -

A

con la‘reivindicacién 2, caracterizado porque dicho hérﬁé—

MY
“ ¢ w

Je estd asegurado a dicho cuerpo exterior. e w
52 .-Recipiente de filamentos arrollesdos de acuerdo -
con cuélquiera de las reivindicaciones precedentes, carac-

terizado porque dicho cuerpo interior estd arrollado aaimé

- tricamente.

62.-Recipiente de filamentos arrollados de acuerdo -

con cuélquiera de las reivindicaciones Precedentes, cardc-—

- terizado porque dicho cuerpo exterior estd arrcllado asimé

tricamente.

79.-Recipiente de filamento errollado de acuerdo con-
cualquiera de las reivindicaciones precedentes caracterizg
do porgue el interior de los mencionados cuerpos estd for—
mado con un agujero en ambos polos, teniendo el agujero -
que estd cerrado por el mencionado cuerpo exterior y el -
mencionado primer herraje un tamafio considerablemente mayor
que el agujero formado en el otro polo; aoomodaﬁéo dicho g
gujero dltimamente mencionado un segundo herraje del men—-
cionado recipiente asegurado al interior de los mencionag—-
doas cuerpos.

82.~-Recipiente de filementos arrollados de ascuerdo -

- 16 =
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con la reivindiecacién 7, caracterizado porque dich; segun~
do herraje estd formado con una pestafla que se extiende ra
dialmente, que posee unas superficie anular inclinede ha?ia
adentro, dirigide exteriormente a dicho recipiente y'é?gn-

tendo los arrollamientos de filamentos del cuerpo inféfior

L]
I. 'y

de los mencionados. *.
92 .~Reclipiente de filamente arrollados de aeuerdozbon
la reivindicacién &, caracterizado porque un anillo dg.we=-
tencién estd montado sobre el mencionado segundo herréjé},
estando el borde del interior de los cuerpos mencionadps -

s

que rodea dicho segundo herraje firmemente sujeto entg?iﬁg
cho segundo herraje y el mencionado anillo de retenciéé: |

102 .~Recipiente de filémentos arrolledos de acuerdo -
con lg feivindicacién 1, caracterizado porgque uno de los s
polos del interior de los mencionsdos cuerpos estd cerrag--
do, y porgue el interior de dichos cuerpos se halla pro~-—-
visto con un saliente central que se extiende hacia aden—-~
tro en ese polo.

1ll2.-Recipiente de filamentos arrollados de-acuerdo -
con lé feivindicaci6n 1, caracterizado porque uﬁ&zde los -
Polos del interior de dichos cuerpos estd cerrado ¥ porgyue
un segundo herraje se halla montado en ese polo sobre la par
te exterior del interior de los mencionados cuerpos, y es-—
t4 asegurado al recipiente porque parte de los arrollamien
tos del exterior de los mencionados cuerpos estdn dispues-
tos sobre parte del mencionado segundo herraje.

122 .-Recipiente de filamentos arrolledos de acuerdo =
con le feivindieacidn 1, caracterizado porque un anillo de
retencidn estd montado sobre el mencionado primer herraje,

eatando el borde del exterior de los cuerpos mencionados =

- 17 -
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que rodea al mencionasdo primer herraje firmemente sujeto ~

entre dicho primer herraje y el mencionsdo anillo de reten =

cidn.
132.-Recipiente de filamentos arrollasdos de ae&erdo =

‘. ..

con la reivindieaeién 9, caracterizado porque dicho ségunp
do herraje est4 formado por una porecién cilindrice que .a-
Justa en un agujero en el esnillo de retencién asociado y -
porque dicha poreidn cilfndrice estd asegurads a dicHé" agu
Jero por un manguito de unién de material resinoso endure-
cido en el espacio anuler comprendido entre dicha poruiﬁn- :
eilindrica ¥y la pared de la superficie interior de diphn*
gujero.

142 .~-Recipiente de filamentos arrollados de acuerdo -
con la feivindiqaémﬁn.lz, caracterizedo porque dicho pri-—-
mer herraje esté{ formado por une porcién ciliﬁﬁrica que a-—
Justa en un agujero en el anillo de retencidn asociado y;e_l,
porque dicha poreidn cili{ndrica estd asegurada en dicho a- kS
gujero por un manguito de unidn de material resinoso endu-

recido en el espacio anular comprendido entre dicha poreién

cilindrica y la pared de 1a superficie interior de dicho g

gujero,

158 .~Recipiente de filamentos arrollados de acuerdo -
con las reivindicaciones 9 § 12, caracterizado porgue par-
te de los arrollamientos de dicho cuerpo interior estén 81
tuados sobre una perte de dicho anillo de retencién.

162 .~Recipiente de filamentos arrollados de acuerdo -
con laawreivindicaeiones 9 8 12, caracterizado Porque par-
te de los arrollamientos de dicho cuerpo exterior estédn si
tuedos sobre une parte de dicho anillo de retencién.

17¢ .~Recipiente de filamentos arrollados de acuerdo -

- 18 -




‘%1noo de la cual se extiende entre el exterior de los cuerpos

con las reivindicaciones 2 g 16, earacterizado porque ele%
mencionado primer herraje estd provisto con una pestafia -

que se extiende sustanciaslmente redial, el borde perdiféri-

» avul

i
ﬂ‘-.

mencionados y el borde del interdior de los euerpos mennio-

nados. que rodea el agujero en uno de sus polos, .

“ot

182 .~Recipiente de filamentos arrollados., o
Tal ¥y como ge ha descrito en la Memorie que anteoede;'

representado en los dibujos que se acompefian y para los“fi
ot “&
nes que se han especificado. e

¢ st

La presente Memoria consta de diecinueve hojas eferi-

tes a médquina por una sole de sus caras.

Madrid, - 4 JU 1965
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