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MEMORIA DASCRIPIIVA
para solicitar
PATENTZ2 D & INVENCIOR
en
ZSPAN A
por ViIINTd alioe
por * Un procedimiento para fabri=
" car sulfido de sosg u otros
* productos quimicos andélogos,
" en cuerpos de forms y tampw
* %o predeterminagdos ",
A nombre de
KalieChemie Aktiengesellschaft
estnblecids en

Reichstagsufer 10, Rerlin,
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4n 1la® patentee plemgnae nimeros 424,193
y 853,366 ere han descrito unos procedimientos pars
1la fadricacibn del sulfide de soea o de otras subsw
tanoias quimices similares, en cuerpos de forma y ta=

mafio predetermingdos, los cusgles procedimientos cone



gisten en verter gots a gota el sulfido s=obre unps
superficies templadna y preparada® convenientemente
de antemaro en ca®o0 necassrio, De este modo se Ob-
tienen unce corpiscules uniformes y de peso idéntico
cuya forme pusde vgriar desde ls de ung oblea a la
semieeaférica,

Ahora bian, se hy demostrado que cugne
do se emplean superficies planat hay que sujetarse a
ddtermingdce limites, por lo que se refiere al peso
¥y a lg forms de loe corpisculos, es decir, que no ee
puede gumentar o veluntnd al grueeo de los corpiscu=

los con un incremente simultineo del peso de los

mismos, Asto debe atrituirse a1l hecho de que a
consecuencia del contenido de csglor relgtivaments
grende de la Ma#n de fundicidn, este calor no puede
ser derivado tan répidamente que se forme unskapa
cristpling que limite la expansidn da la gots en
ung medids desemda.

Foro, se ha observado tgmbién, que
puede evitarse este inconveniente practicande en
las superficies, sobrs lps que se hacen escurrir
los productos quimicos fundidos, unos glveolos o
cmavidgdes de 1ln forms gque parezcas mMmeas convenientae y
dando a las gotas un tampfio tal, que estos pequefios
moldes se llenen por completo, Operando ssi se
ha visto con sorpress que los corpusculos ses dase
prenden de esns glveoloz con lg misnmy facilidad con
que se separan do las superficies planas, en el su-
puesto de que lg tomg de cglor hays sido regulada
de tal manergs gque la® suyperficier no reciben unp cmne
tidnd de calor dempsisdo grande, porque sino habré que

contar cor. adherenciae, 3mste resultpdo puede obe



A tanerse por el hecho de poner en uns det erminada
relacidén 1la capacidad calorifica de las superficias
con ol contenido caldrico de las goina® de lq mamq de
fundicidn. Si, por ejemplo, se emples una superf i
cie matélica en forms de chapa provista de alveolos,
podré gumentarse o disminuirse ls capacidad calori-
fica segin se hqga uso de ung chapa mMse gruesa 0

mas fing, respectivamente, Asimismo, se ha holla=

do que lp velocidasd de refrigeracidn debe ser regu-
1sdg dentro de ciertos limites, porquse i pe reglie

za unn refrigeracidén demesaziado répide e obtimen unos
corplisculos que presenian tensiones o dilagtacionee in-

terna® y al ser sometidos a un esfuerso mecénico,

por ejemplo,puna ligera compresién o sacudida, salisn
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en mil pedazoe, 81 tiempo que hays de durar la Tre=
frigeracién se determina, por ejemplo, del siguiente
modo :

Después de hahber llenado una serie de
alveolos en formg de moldes, practicador en una chapn
de hierro, con gotas de szufre sidico, de 1la mayor
igusldad posible, en tu tamafio, #e observaré la re-
frigeracién hasta que por un ruido perceptible (cre=
jiecién o chisporroteo) dé a conocer que los core
pfisculos se han desprendido de 1la base, Si estos
11t imos, después de enfriados por completo, revien=
tan, por ejemplo con una ligers ®sacudida en unabote-
11a de cristasl, sersn ls pruebs de que 1q Téfrige=
racidén e 116v6 a cabo con demesiada Fapidez., For
consiguienta se debe, © bien reducir el grueso de lg
chapa de hierro, o en el ca®o de emplearse una refrie
gerscién artificinl, désminuir ésta en la medida cow=

rrespondiente,



astte procedimiento puede llevarse g
¢cabo da una mgners continua o discontinua,

L8 convenliente lubrificar da vez en
cuagndo ligeragmente ls superficie de 165 alveclos en
forma de moldes,

ista solicitud, que corresponde a la
present sda en Alemanip, 21 28 de noviembre de 1927,
bajo el nimers R, 72981 IV/12i, se qcoga a los Dbenew
ficion dal prticulo 16 de la Ley de Propiedad Inw

dustrial,
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Los punios de invencidn propia y nuae=
va Qqus 8o presenian para que Sosn objeto de ests Paw
tente de VEINTSZ se%os, son los siguientes:

1?2 « Un procadimiento pars la fabri=
cacién del sulfido de soea u otros productos quimiw
cox gnéloges, er cusrpos de forpm y tamafio predst er=
minados conforms a la patente amlemgna nimero 424,193,
caract erizadc por el empleo de unas superficies pro-
vistae de cavidades o glveolos, por ejemplo, unos molw
des, qua firven pars dar forms =1 producto,

2% = Un procedimiento, segin lo reivine
dicndd en el punto 12, caracterizado por el eupleo
de chapas metidlicas o0 de alesciones metélicas provise
tas de moldes 0 do otras clpmas de cavidades, cuyo
grueso ostf calculado de tal maners que por afecto
de su capacidad cplorifics, rociban el cplor s uns
velocidsd tal,

n) = Que se evite 1, sdlwencia de los

o 4 =



cuerpos a la bgse g consacuacia de una refrigers~
cién demasindo lsnta, ¥y

b) « Qus se obtengan unos cuerpos lie
bres de tensiones interngs (consscuencia de 1l tomm
demgsindo répida del calor) y que sean susceptibles
de resistir los asfuerzos mecénicos,

39 = Un precedimiento, segin lo
roivindicado en los puntos 19 y 2%, caracterizado
por el hecho de auxiliar la derivgcidn del calor
por uns refrigeracidn artificial,

42 = Un procedimiento, pars fabrie
car sulfido de 2oms u otros productos quimicos anéw
logos, en cuerpos de forma y tamafic predsierminsdos,

Tel y como se hg descrito en lg Mew-
moria que antecede y con los finees que se hgn espe=
cificado,

BEsta Menoria consts de cinco hojas

sscritos por unas sola cara.

Hadid, 15 dz febrero de 1929,
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