
NUMERO 1 7 ,8 7 0

kliSMQRI A D-SSCRIH'IVa 

para s o l i c i t a r

P A T S Í Í T J S  D E  I N V E N C I O N

en

iS S P A R A 

por VEINTE años

por # Un procedim iento para fa b r i-

* car su lf id o  de so sa  u. o tro s

* productos químicos análogos, 

w en cuerpos de forina y tama*

* ño predeterm inados M,

A nombre de

Kaü-Chemie A fctien gesellechaft

e s ta b le c id a  en

R e ich stag su fe r  10, B erlín ,

A L E M A N I A

¿fin IpS p aten tes alemana* números 424,193 

y 453,366 se  h%n d e sc r ito  unos procedim ientos para 

la  fa b r ic a c ió n  del su lf id o  de so sa  o de o tr a *  subs­

ta n c ia »  químicas s im ila re s , en cuerpos de forma y t a ­

maño predeterm inados, lo s  cu a le s procedim ientos con-
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q iste n  en v e rte r  gota a gota e l s u l f iá o  sobre una» 

s u p e r f ic ie s  tlwapladaa y preparada» convenientemente 

de antemano en caso n e c e sa r io . De e s te  modo se  ob­

tien en  unos corpúscu los uniformes y de peso id én tico  

cuya forma puede v a r ia r  desde 1« de una oblea a l a  

se m i-e sfé r ic a »

\

Ahora b ien , se  ha demostrado que cuan­

do se  emplean su p e r f ic ie s  p lan a* hay que s u je ta r s e  a 

détarm iñados lím ite s , por lo  que se  r e f ie r e  a l  peso 

y a l a  forma de lo® corpú scu los, es d e c ir , que no se  

puede aumentar a voluntad e l grueso de lo s  corpúscu­

lo s  con un incremento sim ultaneo del peso de lo s  

mismos» ¿Seto debe a t r ib u ir s e  a l  hecho de que a 

consecuencia d el contenido de c a lo r  relativam en te 

gr»nde de l a  m**Sa de fun dición , e s te  c a lo r  no puede 

s e r  derivado ta,n rápidamente que se  forme unqjcapa 

c r i s t a l in a  que l im ite  l a  expansión de 1® gota en 

una media® deseada*

Pero, se  h® observado también, que 

puede e v ita r se  e s te  inconveniente practican do en 

la »  s u p e r f ic ie s ,  sobre lq s  que se  hacen e sc u r r ir  

lo s  productos químicos fundidos, unos a lv e o lo s  o 

cav idades de l a  form® que parezca ®*s conveniente y 

dando a Iq s gotas un tamaño t® l, que e sto s pequeños 

moldee se  llen en  por completo* Operando a s í  se  

ha v is to  con so rp re sa  que loe  corpúsculos se  d es­

prenden de esos a lv e o lo s  con 1% misma fa c i l id a d  con 

que se  separad de l a s  s u p e r f ic ie s  p lan as, en e l  su ­

puesto de que 1® toma de c a lo r  h®ya sid o  regu lada 

de t a l  manera que 1®» su p e r f ic ie s  no reoib«n  un® o®n- 

tid q d  de c a lo r  demasiado grande, porque sin o  habrá que 

con tar con ad h eren cias. S ste  re su ltad o  puede ob-
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á ten erse  por e l hecho de poner en un* determinada

re la c ió n  l a  capacidad c a lo r í f i c a  de l a s  su p e r f ic ie s  

con e l  contenido c a ló r ic o  da l * a  go tas de l a  de

fu n d ic ión . S i ,  por ejem plo, se  emplea una su p e r f i-  

•  c ié  m etá lica  en form * da chapa p ro v is ta  de a lv e o lo s ,

podrá aumentarse o d ism in u irse  l a  capacidad c a lo r í ­

f i c a  según se  haga uso de un* chapa «a® gruesa o

OT
Osi
CD

s»a» fin a»  re sp ect i  rapante» A sim i*^ »  »e ha halla.-

do que l a  velocidad  de re fr ig e ra c ió n  dehe se r  regu­

la d a  dentro de c ie r to s  l ím ite s , porque s i  se  r e a l i ­

za una r e fr ig e ra c ió n  demasiado ráp id »  « •  obtienen unos 

corpú scu los que presentan  ten sio n es o d ila ta c io n e s  in­

te rn a s y a l  se r  som etidos a un esfuerzo  mecáiáco, 

por ejem plo,»una l ig e r a  compresión o sacudida, «a lta n  

en m il pedazos. S i tiempo que haya de durar l a  re­

fr ig e ra c ió n  se  determina, por ejemplo, del s ig u ie n te

modo:
Después de haber llen ado  una s e r ia  de 

a lv e o lo s  en form * de moldes, p rac tic ad o s en una chapa 

de h ie rro , con go tas de azu fre  eodico, de l a  mayor 

igu aldad  p o sib le , en tu  t 8maño, se  observará l a  re ­

fr ig e ra c ió n  h a« ta  que por tan ruido p e rce p tib le  (o re- 

^fcación o ch isporro teo ) dé a conocer que lo s  cor­

púscu los se  han desprendido de l a  b a»e . S i  e sto s 

ú ltim os, después de en friad os por completo, rev ien ­

tan , por ejemplo con una l ig e r a  sacudida en unabote- 

11a de c r i s t a l ,  serán  l a  prueba de que l a  r é f r ig e -  

raoión  se  lle v ó  a cabo con demasiada ra p id e z . Por 

co n sig u ien te  se  debe, o bien red u c ir  e l grueso de l a  

chapa de h ie rro , o en e l caso de emplearse una r e f r i *  

geración  a r t i f i c i a l ,  d ism in uir é s t a  en l a  medida co­

rresp on d ien te .
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j¿ete procedim iento puede l lo r a r s e  a 

cabo de un», manera continua o d isco n tin u a *

ie  conraniente lu b r i f i c a r  de Tez en 

cuando ligeram ente l a  su p e r f ic ie  de lo s  a ir e ó lo s  en 

forma de moldes*

¿Seta so l ic i tu d , que corresponde a  l a  

p resen tad a en Alemania, e l 28 de noriembre de 1927, 

bajo  e l  número E, 72961 IV /12Í, se  acoge a lo s  bene­

f i c io s  d el a r t íc u lo  16 de 1» Ley de Propiedad In­

d u s t r ia l .

-o- K 0 T A -o-

Loe puntos de inrención prop ia  y nue­

ra  que so presentan  para que sean ob je to  de e s t »  Pa­

ten te  de VSINTiS años, son lo s  s ig u ie n te s :

1? - ün procedim iento para l a  f a b r i ­

cación  del su lf id o  de so sa  u o tro s  productos quími­

cos análogos, en cuerpos de forja* y tamaño pred eter­

minados conforme a l a  paten te  alemana número 424*193, 

ca rac terizad o  por e l empleo de un»s su p e r f ic ie s  pro- 

r i s t a s  de carid ad es o a ir e ó lo s ,  por ejemplo, unos mol­

des, que s irre n  p *r »  dar forma *1  producto,

27 - Ün procedim iento, según lo  r e ir in -  

dic»do en e l  punto 17, ca rac te r iz ad o  por el empleo 

de chapa* m etá lica» o da a leac io n es m etá licas p r o r is -  

t a *  de moldes o de o tra »  c la s e s  de carid ad es, cuyo 

grueso e s tá  ca lcu lad o  de t a l  manar», que por a fec to  

de su capacidad c a lo r í f i c a ,  reciban  e l c a lo r  a un» 

re lo e id ad t a l ,

a) » Q.ue se  e r i t e  1» »dhrencia de lo s
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cuerpos a 1 *  t a s e  a consecuencia de una r e f r ig e r a ­

ción demasiado le n ta , y

b) -  3,ue se  obtengan unos cuerpos l i ­

b res da ten sio n es in te m a s  (consecuencia de l a  toma 

demasiado ráp id a  d el c a lo r )  y que sean su sc e p tib le s  

de r e s i s t i r  lo s  e sfu e rzo s m ecánicos,

3? - Un procedim iento, según lo  

re iv in d icad o  en loe  puntoe 1? y 2?, ca rac te r izad o  

por e l  hecho de a u x i l i a r  l a  d erivación  d el c a lo r  

por una r e fr ig e ra c ió n  a r t i f i c i a l .

4? - Un procedim iento, para f a b r i­

car su lf id o  de sosa  u o tro s productos químicos aná- 

logoe, en cuerpos de forma y tam«ñc predeterm inados.

T al y como se  ha d e sc r ito  en l a  Me­

moria que antecede y con lo s  f in e s  que se  han espe­

c i f ic a d o .

¿gsta Memoria con sta de cinco h o jas 

e s c r i t a s  por una s o la  c a ra *

Lia¿tid, 15 de febrero da 1929.

P. A*

*
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