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PATENTE DE INVEKRNCION

a favor de
Dorn SANTIAGO ILLAKCLA PIRRETAS, - domiciliado en BARCELONA.
por
»Un procedimiento para cortar chapa de madera en tiras, palitos
o varillas para diferentes aplicaciones como palillos para fos-

foros, para mondadientes o para la armadura de cortinas—-persianss”.
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Lemoria descriptiva.

El objeto de esta patente es un procedimiento por medio del
cual se puede cortar en condiciones de gran rapidez y perfeccidn
chapa de madera en tiras, palitos o varillas para diferentes apli-
caciones aprovechando la direccidn longitudinal de las fidbras de
la madera.

Consiste en esencia este procedimiento en fabricar previa-
mente chapa de madera de las dimensiones y grueso convenientes y
cortarla por medio de un rodillo formado por la yuxtaposicion de

cuchilZas circulares dispuestas de manera que sus filos, utilizando
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arandelas mas o0 menos gruesas, queden a la distancia s que hayan
de practicarse los cortes en la chapa, con la particularidad de
que dichas cuchillas circulares giran unicamente con la velocidad
que corrssponde a su rodamiento sobre la chapa,y efectuan el hin-
cado de sus filos en la madera por presidn, produciendo cada cu-
chilla un corte recto a medida que va efectuandose el rodamiento
del rodillo o conjunto de cuchillas sobre 1la chapa. Este rodillo
0o cilindro con las cucnillas rodsréd o girard sobre la chapa de nma-
dera con la presidn necesaria para que las cuchillas la corten,
girando simplemente por rodamiento o accionado por engranajes, pu-
diendo efectuarse dicha operacidén de cortado ya sea a mano o meca—
nicamente utilizando dicho rodillo de cubhillas, objeto de esta pa-
tente, aplicado en la forma que mas convenga. Si la chapa de made~
ra.que deba cortarse esta dispuesta sobre una mesa o base plana,
huelga darie al rodillo movimiento de rotacidén por engranaje pro-
1
pio, pues ya se obtiene este por rodadura al hacerlo avanzar sobre
la chapa.

Para corer chapa de madera en tiras o varillas destinadas
a fabricar palillos para fdésforos, mondadientes o cortinas persha-
nas que sean de ancho igual en todas sus partes, se hace pasar el
cilindro de cuchillas una sola vez rodando sobre la chapa de madera
aproximfiamente en la misma direccidn de las fibras y con este paso
del rodillo jueda la medere dividida en una serie de tiras de la
longitud que tenia la chapa (figura n® 1) y de un ancho que corres—
ponde a la separacidén entre cada dos cuchillsas.

Fara facilitar la comprensidn del procedimiento en la fi-
gura 5 se representa un ejemplo de méaquina, en la gque dicho cilin-
dro de cuchillas -h- estd colocado en el carro -v- gue corre sobre
la chapa pues-a encima de la plataforma -g-, la cual se halla mon-
tada sobre un plato -j— que puede deslizarse transversalmente a la

maquina en guiass ~k- pera poder colocar comodamente la chapa de

madera y retirar las tiras o palillos una vez cortados. La figura 6
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es una vista por encima del plato y la plataforma sobre la que se
coloca la chapa que La de ser cortada y la figura 7 es una seccidn
transversal de la vista anterior.

En la figura 8 se representa ot¥o ejemplo de miquina, &n
la que estéd colocado el rodillo o cilindro de cuchillas =h~ objeto
de esta patente, aplicado en distinte forma, pero cortando por el
mismo procedimiento y obteniendo idéntico resultado que en la an-
teriormente descrita, para lo cual se introduce la chapa entre este
rodillo o cilindro de cuchillas y otro rodillo liso forrado de cau-
cho uw otra materia apropiada para servirle de base. Si tienen ambos
rodillos igual diszmetro deberdn girar a igual nimero de revalucio-
nes y en sentido inverso, convenientemente acopladas por un par
de ruedas dentadas montadas, en unc de los extremos, de manera que
presentandoles la chapa la hagan avangar por rodadura, cortandole
e medids gue efectue su paso entre aubos por presidn, que podra
graduarse segin el grueso de la chapa apropiada para fabricar pa-
1illos pera fésforos, mondadientes o cortinzs~persianas.

Las arandelas que han de servir de separacién entre las
cuchillas es preferible sean de un diametro casi igual a éstas, o
sea que las cucinillas circulares sobresalgan lo menos posible de
aquellas mientras predan efectuar el cortado de la chapa en todo
su grueso, pues de esta forma las arandelas ayudan a sujetar la
chapa de madera impidiendo que se levanten las tiras o palitos una
vez cortados. A este fin tambien a cada lado del cilindro de cu-
chillas es conveniente disponer uno o mas rodillos —-i- que pueden
ser forrados de caucho u otro material apropiado pera favorecer
el cortado de la chapshntes y despues de dicha operacidn.

Tento las cuchillas circulares como las arandelas qgue haya
entre las mismas, psra formar el rodillo o cilindro objeto de esta
patente, estarédn agajereadas en su centro al efecto de pasar el
eje que con tuercas en sus extremos formarin del rodillo un bloque

compacto como si fuesra una sola pieza.
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La mesa o plataforma sobre la que deba colocarse la chapa
de madera estard recubierta en su superficie de caucho u otra ma-
terla apropiada que sirva a la vez para evitar se estropee el filo
de las cuchilles mientras mantenga bien aplacada la chapa sobre
la plataforma para légrar resulten cortadas asi las tiras, palitos
o varillas de una manera perfecta.

Pars obtener la clase de mondadientes representados esque-
maticamente en las figuras 2 y 4, cuando ha pasado el cilindro de
cuchillas una vez sobre la chapa de madera dividiendola por una
serie de cortes rectos paralelos en tiras longitudinales como se
ha explicadc anteriormente, si se hace pasar por segunda vez el ro-
dillo de cuchillas sobre la chapa ya dividida en tiras y con una di-
reccidn ligeramente inclinade con respecto a la primera, guedan es-
tas tiras divididas en una serie de piezas romboidales nuy alar-
ggdas, cuya mayor o menor longitud depende de la inclinacidn entre
les dos direcciones de corte del rodillo.

Cada una de estas piezas romboidales constituye un monda—
dientes de dos puntas y si se quieren obtener mondadientes de una
sola punta se gradua la inclinacidn de los cortes rectos paralelos
de manera qgue estas piezas romboidales resulten mes largas y luego
se las parte por la mitad como se indica en la figura 3.

En la méquina representada en la figura 5 puede efectuarse
secundariamente esta doble operacidn de cortado en una misma chapa,
para lo cuel la plataforma -g— resulta intercambiable y con el pla-
to —=Jj~ pueden estar unidos rigidamente entre si cuando se trate de
cortar chapa en tiras o varillas solamente, y cuando se trate de
cortar dos veces la misma chapa psra obtener las piezas romboidales
necesarias para fabricar estos mondadientes, entonces el plato -j-
puede disponerse como se representa en la Tigura 6 provisto de un
pivote central, alredsdor del cual se puede hacer girar a ¥oluntad
la plataforma superior por medio del mango -1- o por cualguiera
otra disposicidn que sea conveniente, de manera gue esta plataforms

pueda adoptar dos posiciones que tienen entre si una cierta desvia-
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cidn angular para que haciendo pasar el rodillo de cuchillas ~h-
cuando la plataforma estd en una posicidn, cambisndo luego la pla-
taforma a la otra posicidn y haciendo pasar de nuevo el mismo ro-
d'1llo, gquede la chapa dividida por dos series de cortes rectos pa-
ralelos (-b- y —c-) formando un conjunto de piezas romboidales. EL
‘mango -1- no sirve solamente para hacer girar la plataforma -g-
sino que sirve ademés para fijar su posicidn a cuyo fin en las dos
posiciones exwremas de la plataforma -g— encaja el rango -1- en
muescas practicadas en el bvorde de las guias -k-.

Peara lograr las piezas romboidales necesarias, para fabri-
car los mondadientes del tipo corriente (figura 2) o sea los que
tienen en todos sus puntos el mismo grueso, variando unicamente
el ancho, se euplea chapa de madera usual plana —a- o sea con las
dos caras paralelas, que se obtiene por medio de maguinas ya cono-—
cidas, pero si se quiere obtener mondadientes cuyas puntas dismi-
nuyan no solo en el sentido del ancho, sino tawbien en el sentido
del grueso (figuras 3 y 4) entonces en lugar de emplear chapa de
madera usual, es preciso emplear chapas especiales con las super-—
ficies onduladas de maners que presenten zonas mas gruesas J 20—
nzs mas delgadas y efectuar el cortado de estas chapas de tal ma-
nera gque ias puntas de los rmondadientes correspondan a las zonsas
de menor grueso de la chapa.

Cuando se trate de ohtener de cada piega romboidal dos mor-—
dadientes de una sola punta es preferible emylear estas chapes
especiales jue tengan al menos une superficie ondulada con el fin
de que las puntas de estos mondadientes resulten con un grueso con-
veniente. Como ejemplo en la figura 3 se presenta una chapa espe-
cial =~a’- gue no es de grueso uniforme, es decir gque tiene una de
sus ceras completemente plana -d- mientras que la otra cara —e-
presenta en los puntos correspondientes uncs partes rebajadas -f-
en direceion transversal a las fibras. Para obtener esta chapa

pueden emplearse les méquinss usuales pero disponiendo antes de

la cuchilla recta que corta la iadera, otra cuchilla que arranca
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del tronco virutas solo en las partes en gue la chapa ha de quedar
mas delgads.

Para ovtener las piezas romboidales representadas en la
figura 4, cuyas puntas se adelgazan en ambos sentidos, se utiliza
una chapa -a’’~ de forma especial que presenta onduladas las dos
caras formando asi zonas mss gruesas y zonas mas delgadas pero e-
fectuandose el engruesamiento y adelgazamisnto por las dos caras
de la chapa. Esta chapa puede obtenerse con las miquinss usuales
de cortar chepa pero trabajando con dos juegos de cuchillas ondu-
ladas distintas o sea como mdquina doble, haciendo cada cuchilla
una chapa distinta y estando dichas cuchillas combinadas de manera
que las partes gruesas de una corresponda a las partes delgadas
de la otra cuya disposicidn se representa en—a’’- consiguiendo asi
una economia grande de madera.

Una vegzéortadas las chapas destinédas para fabricar pali-
llos para fosforos, las tiras obtenidas pueden recogerse de sobre
la mesa o plataforma por medio de un rodillo -fi- (figura 9) alre-
dedor del cugl se hacen arrollar dichos tiras por medio de cables
0 cordeles convenientemensce dispuestos para que corresponden al
menos dos de ellos a cada largo o hilera de palillos, sirviendo
luego dicho rodillo para someter estas tiras a la operacidn final
de cortarlas transversalmente a los largos que se deseen los pa-
lillos. Peara éllo, en la maguina representada en la figura 5, an-
tes de colocar sobre la plataforma -g~ la chapa de madera gue se
ha de cortar, se dispone este rodillo con los cordeles o cables de
la serie -n—- desarrolledos e introducidos en las ranuras -m— prac—
ticedas con este fin en la plstaforma. Se coloca entonces la chapa
de madera y s2 corta en tiras longitudinales por medio del cilin-
dro de cuchillas como se ha explicado anteriormente, despues de
lo cual para recogeylos palillos se hace rodar el rodillo -fi- so-

bre las tiras de la manera como se representa en la figura 9, con

4 3 1y .
cuya operacion la serie de cordeles —-n~ introducidos en las ranuras
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-n—- de la plataforma y que por lo tanto estaban debajo de las ti-
ras, al arrollarse sobxe el rodillo obligan a éstas a arrollarse
tambien, quedando convenientemente colocadas una al lado de la otra.
Despues de arrolladas todas las tiras se sujetan introduciendo el
liston gque une los extremos de los cordeles de esta serie -n— den-
tro de la ranura -o- &=21 rodillo. Luego colocadas en esta forma
se someten a la operacidn de cortado haciendo rodar este rodillo
con las tiras de los palillos en contacto con ung serie de sierras
circulares nmontadas en un eje y separadas una de otra a una distan-
cia igual a la longituld que hen de tener los palillos. Estas sie-
rras cortan dichas tiras en trozos correspondientes a la longitud
de los palilloes pare fosforos, los cuales guedan todavia arrolla-
dos sobre el cilindro por los cordeles de la serie -n— y se desa—
rrollan por un movimiento inverso del cilindro emplezndo entonces
a la vez las dos series de cordeles -n—- y -p—, con las que se con—
sigue queden asi los palillos colocados ordenadaxente en disposi-
cién para empaquetarlos o para entregarlos a las méguinss que han
de convertir_os en fosforos.

Para retirar de sobre la plataforma las piezas romboidales
obtenidas de las chapas destinadas para fabricar mondadientes (fi-
gura 2y 4), se emplea un rodillo similer al descrito para las
tiras de los fosforos, estando en el cual pueden someterse a la
operacidn de cortado transversal para eliminar la parte de las pun-
tas gue por resultar excesivementie delgada no tendria resistencia
suficiente, a cuyo fir solo se hace arrollar sobre el cilindro una
serie alternz de les Lileras de pilezas romboideles presentadas so-
bre la plataforma, efectuandose la separacidn de unas de otras co-
mo puede verse en la figura 10 en la que —-r—- representa las piezas
romboidales de la cserie que se hallaba intercalada en los huecos
que quedan entre las piezas romboidales de la serie —s—.

Este rodillo como se indica en la figura 11 presenta unas

hendiduras —-q—, al efecto de gue puedan introducirse en ellas,

mientras va efectuandose el arrollamiento, unos flejes o planchas
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independientes 2l mismo que sirven para sujetar sobre la plata-
Torma la serie alterna de piezas romboidales que no deben arrollax
se. En la clase de piezas romboidales de la figura 4 esta serie
de piezas que quedan sobre _a plsteforma se consideran como des-
perdicio y por consiguiente no se aprovechan, pero en la clase
representada por la figura 2 cusndo se ha retirado de la plata-
forma la primera serie de piezas alternas por el paso del rodillo
-t- que tiene dispuesto para el centro de cada una solamente un
cordel o cable eXxterior, al objeto de que pueda efectuar su paso
por entre los cruces o vertices de las hileras de piezas romboi-
dales que no se arrollan, por medio de otro rodillo -u— y emplean-
do el mismo procedimiento iIndicado se retiran de la plataforma
esta segunda serie de hileras restantes o0 sea que para esta clase
de piezas romboidales precisen dos rodillos en lugar de uno solo
¥y por consiguiente antes d= colocar la chapa deben introducirse
en las ranvras de la plataforma, las dos series de cables o cor-
deles correspondientes a los dos rodillos, los cuales se disponen
uno a cada lado pero al margen de dicha plataforma de manera gue
no sean obstdculo para el p.so del carro -v- gque lleva el rodi-
1lo o cilindro de cucnillas.

Estos flejes o plan-chas antes mencionados (figuras 12 y
13) tendrén solo el largo suficiente para hacer que no cambien
de posicidn la serie de piezas que ellos hacen guedar sobre la
plataforma vy teriendo el zrueso menor posible estaran colocedos
de canto pera permitir al propio tiempo que por la presidn que
van haciendo los cordeles del rodillo —t- puedan facilmente se-
pararse lass piezas gue se le deben arrollar , para lo cual estan
dispuestos de manera gue cada fleje venga a corresponder al cen
tro precisamente de cada una de las hileras de piezas romboida-
les gue deben gquedar sobre la plataforma, coincidi-'gﬁdo a la
vez con las hendiduras —q— del expresado rodillo.

Como se indica exn la figura 12 estos flejes o planchas

=y~ van fijaedos como colas o timones a un aparato o carro que
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se compone de dos series de ruedas -z- que rodardn sobre la chapa
que se haya cortado a rmedida que efectue su arrollamiénto el pri-
mer cilindro, de suerte gue aun cuando estos flejes resbalaran con
algo de presidén sobre las piezas romboidales con su peso evitaridn
gue pudiera alguna de ellas levantarse y se desordenara por consi-
gulente la perfecta formacidén de las hilems gue quedan sobre la
plataforma, gue seran luego recogidas por el paso del segundo ro-
dillo,

Al efecto de gue puedan ser utilizades estos rodillos para
someter les piezas rowboidales a la operacidn de cortado transver-
sal, presentarén una parte abierta -x- en todo el larszo del mismo,
que servira de entrada a una serie de pequefios rodillos dispues-
tos para facili-tar esta operacidén de eliminar sus puntas demasia-
do aguzadas obligando el paso de todas ellas a un nismoe punto de—
termingdo con relacidn a las sierras circulares que deben cortar-
las, las cuasles pueden estar dispuestas convenientemente como se
ha indicado para el cortado de las tiras de los fosforos, o bien
pars gue quede e. dorte nejor acabado combinar estas sierras cir-
culares exteriores para que efectuen solo la mitad del corte,
efectuando la otra mitad restante por medio de otras sierras cirm
culares colocadas en brazos que podrén penetrar en el interior de
las hendiduras -g— por la abertura —-x— coincidimndo frente a leas
primeras de forma gue haciendo girar el cilindro en contacto con
ambas series de sierras circulares resultan cortados de una maners

perfecta los mondadientes.
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Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Procadimiento para cortar chapa de madera en tiras o
varillas utilizavles como paliliocs para fosforos, mordadientes u
a . s . . 7
otras aplicacicnss, copnsistente en hacer rodar con lg presion ne-

cesaria sobre la chapa de madera, un rodillo formado por la yux-
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taposicidn de cuchillas circulares, girando este rodillo ya sea
por rodamiento o ya mecenicamente con una velocidad que corresponde
aproximadamente al rodamiento del rodillo sobre la chapa de ma—-dera

2) En el procedimiento consignado en la reivindicacidn
anterior, la disposicidn del rodillo de cuchillas montado en un
carro gque se hace correr sobre una plataforma en la que esta dis-
puesta la chapa de madera.

3) Variante del procedimiento consignado en las reivindi-
caciones anteriores, consistente en disponer el rodillo de cuchi-
llas en posicién fija, combinado con un segundo rodillo que sirve
de apoyo y hacer paser por entre ambos rodillos la chapa de madera,
la cual es zrrastrada y cortada por el movimiento de los dos ro-
dillos.

4) Un procedimiento para cortar chapa de madera en tiras,
palitos o varillas para diferentes gplicaciones como palillos para
Tfosforos, para mondadientes o para la armadura de cortinas-persie-

nas.

Barcelona 5 de Noviembre de 1928,
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