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MODELO DE UTILIDAD 
por veinte adoa 
a favor de

D. RamÓn CAMP BOSCH 
de nacionalidad eepadola
reeidente en HOSPITALET DZ LLOBRZUAT-Baroelona-, Calle Cenerali- 
aimo Franco, n* 184

P O R
* TUERCA MIXTA FIJA " 

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El objeto qne motiva e l presente Modelo de Utilidad, concier­
ne a ana tneroa mixta f i ja ,  oaya aplicación en determinado ramo 
indnatrial l a  convierten en primordial.

La aplicación primordial de esta tuerca, ee baca en e l  heCho 
demoetrado por la  propia experiencia de gae en determinadaa m&f



quinas los to rn illo s  son sus respectivos tuercas, tienden con s i* * . * * '!paso Asi tiempo y Ael capí so As la  misas a Aesenroafearae con su­
ma, faoiliAaA. Este caso, ss presenta As forma primorAínl.'P" la s
maquinas cuyo trabajo producá ciertos movimientos v ibratorios,

10,- sean ouaíss fueren los motivos Asi mismo, y as basas los.hechos
sa e l caso concreto, que una máquina o elemento cualquiera que su

s e  s

trabajo o funcionamiento produzca movimientos o sc ila to rias ##!* '' 
b tatorios en cualquiera Ae sus dementes As formación ó!eonstita-

- e * *ción, rsperouten en gran manera sobre los dsmsntos Ae '¿ilación
IB ,- entre d io s .

Esta repercusión viene motiva, por l a  razón quo sn l a  oonstruc- 
úión As to rn illo s  0 tuercas sean cualesquiera los tipos, so Aeter- 
mlna sa todos loe eaaoa una AsterminaAa tolérameta. En el saso más
e x tra e , pusAs presentaras e l eaeo AS que la  tuerca presente la  

80.- tolerancia en más y e l to m illo  en menos, lo quo hace que atdbaa 
tolerancias aumaAas entre s í aumente el juego entre ambas piezas. 

Si bien óstae tolerancias citaAas anteriormente, son As un va­
lo r prácticamente Aeapreciabls, este valor influyo en gran manera
en d  caco Ae tener que espetar entre s í  Ace piezas expuestas am- 

26.- bas a movimientos vibratorios o Ae cualquier o tra  índole, Ae fo r­
ma t a l ,  que e l to m ille  y la  tuerca pueden llegar a extremos Ae 
Aeauniree entre s í  AebiAo a l tiempo Ae funcionamiento o Ao Aera­
ción Ae les movimientos nómbrales anteriormente.

La forma mas concreta y exacta Ae ev itar estos eaaos, se ria  la  
30.- fabricación Ael to rn illo , y sobre Ae óete fabricar el paso Ae la

rosea, caso completamente imposible AebiAo a la s  caraotoristisas 
Ao los elementos metálicos ta les  como d  oaeo quo Aeecribimos,
poro s i  puedo conseguirse algo muy sim ilar y Ae aprooiaAa exac­
titu d  con un máximo Ae garantías AemostranAo en la  rad icación  

38.- práetioa Ael sistema.
La construcción Ae un to rn illo  cualquiera pueAé realizarse  en
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10
la. forma habitnal, ignalmente qne la  tneroa, al bien preaen- §* * * . ' ;ta  en an parto anperior, nn caparazón metálico, en cayo in te rio r
ao intro anee antea Ae rea liza r e l  oorraAo Ael preeente***** : 1ana pieza Ae material aintetloo plástico Ae taamRo apropia&o, Ae ¡
forma qne a l roeearae el to rn illo , eate pane e l paao normal Ae la*****roaea y a continnaoión, abra nn anroo Ael paao Ael mismp.en e l ma-

* * *ta r la i  sin tético  inAiüaAo, Ae forma qne ésto Altimo sn ^ó  preaen-o ^te  nn paao Ae roeea idéntico a l  Ael to rn illo  llegando ¡a* A* "H o-,  . * * . ! olma Ae oa^otitnd, qncdando Ae eata ferma eompletamentar fijado
a l to rn illo , Ae forma qne le  aea el ajneto oon la  tneroa Ae nna ¡
enaotntnA no bloanzada en la  fabricación indppendiente Ae ambae
piozaa. De óata forma, ee co na Igne qne para tener qne l ib ra r  e l
to rn illo  Ae en tneroa ae neoeeite nn eafnerzo Aoble a l Ae to rn i-
l l a r  emboe, qncdando por tanto roàneiAo a l máximo el peligro Ao
nn AeaenroaoaAO por loa motivoa oitaAoa anteriormente.

Con ol fin  Ae fa c i l i ta r  y ampliar la  AebiAa ooapronaión A01
proaento MoAolo Ae U tilidad, ae aeompa&a a l miamo Ae nna lámina
Ae Aibnjoa a titn lo  Ae ejemplo, no lim itativo  Ael alcance Ae la
misma.

Rn loe Aibnjoe:
Rn la  f ig . -1 -, ae representa nn Retalle en v ie ta  Ae planta 

Ae la  tneroa oitaAa como referencia.
Nn la  f ig . -2 -, eo roproaenta nn corto fron ta l Ae la  miama 

tneroa, con Retalle Ae ene elementoa Ae formación.
la  tneroa, ao halla  formada por ol cnorpo -1#- Ao forma geome­

tr ic a  cnalqniora, y on an baso anporior, ae in a ta la  ol eapemzón 
-2- oorraAo en forma in te rio r, a fin  Ae preaionar e l material 
eintótieo -7 - en en in te rio r. ;

Rl to rn illo , penetra por la  parto in ferio r *4-, penetrando a 
travéa Rol paao Ae roeea -A- Ael enerpo Ael to rn illo  -6 -, p 
a l  lleg a r a l  material pláatieo -7 -, oata ( obliga a l tomi3 a
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, ; .* ,abriré* paeo en el material no trabajado aun, de formaba* éste

' ' ' * ' .  " . * . . ' *  e,:"a V 'último tramo presente ana exactutud máxima entre e lla  y *1 to r- 
70.- a illo , queáando de data forma completamente aprisionado en doteoe ese

último tramo).
Reta especial tuerca permite la  sujeción ds data en cualquier 

clase ds to m illo s  ( de aouerdo con sus determinados papos de
c e #rosca ), de forma que *1 desenroscado de lae micmas, obligue a* * *7B.- ejercer un esfuerzo doblemente superior a l  de su roseado, J evi-

,  * * *tando de seta forma, que aualquisr acto ex terior a dicfhoa* ele- !mentes puedan fa c i l i ta r  ML separación.
Se evitan revi aientos de oseilación o vibratorios de cualquier 

máquina o elemento, podiendo por tanto aplicarse de forma primer- } 
$0#- d ia l y con resultados contundentes a máquinas o elementos de ea- } 

ra s ts ria tic a s  sim ilares o iddntisas a la s  msncionadae an tsrio r- j 
monto,  ̂ ^

Zata taersa msxta f i j a ,  ss caraotsrisa esencialmente por prs^ 
sentar deta una parte da la  misma formada por material s in tó ti-  

BB.- so p lástico, quo permite que el paso del to rn illo , ce abra paco j
a través de date m aterial, formando a la  voz e l pazo de la  ros- !- iea de forma iddntiea a la  cuya, ajustándose de forma impecable.

Descrito cufielentamente e l objeto del presente Modelo de Uti­
lidad, solamente cabe hacerse constar que, no invalidará su asén* 

90.- Sialidad, s i  cambio de forma ni loa materiales a emplear en su 
fabricación.

9B.-

R Z I  V I  N B I  C A 0 I 0 N Z S
fa—

Reivindica e l recurrente la  propiedad y el derecho exclusivo 
de fabricación en NspaRa y sus Bominios del objeto del presente 
Modelo de U tilidad, caracterizado en lae  siguientes reivindica-
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Piene*:

v-.-y. ̂ ̂

1 ^ .-  Tuerca mixta f i j a ,  oaracteriza&a esencialmente por un
caerpo general llevan** ea aa bpeo superior instalado .pp^eapera- 
*&n a f in  de presionar aa m aterial s in te tico  sitando en sa iatw- 
r io r .

B*+* Tuerca mista f i j a ,  seg&a rofviadieastán an terio r, sarao-e t *****terizada esencialmente por aa to rn illo  que penetra en l e  .propia
# * *tneroa on sa parte in fe rio r a trave* de na pase de rosea.? gap

*  *  *

a l  lleg a r a l  eaerpo de m aterial s in te tico  de la  reivin&isáeián 
an terio r $ata Obliga a l  to rn illo  a abrirse  paeo en e l m aterial 
no trabajado a¿n, de forma que seta altimo tramo prosante ana 
exaetitaà máxima entre e lla  y 0L propio to rn illo , apodando a s i 
aprisionado ásto último tramo.

%*.- Por: " TPgaSA MIXTA FIFA "
sean anales fueren las  eireanstanolaa qae concurran on la  e- 

senoiali&ad del presente Modelo de U tilidad, caracterizado en e l 
caerpo do %sta memoria descriptiva* ^

Consta ásta memoria descriptiva de cinco hojas mecanografiadas
por ana cola cara, nameradas, foliadas y acompañadas &e ana hoja 
de planos a t í tu lo  de ejemplo, no lim itativo*

Madrid, 26 de ro de l.%$6
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