TG0-ns-911 64-AD.

109800

MODETLO
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UTILIDAD

a favor de ETUDES ET BONNETERIE, S.A., entidad suize,
domiciliada en Lausanne (Suiza), 4 Rue du Lion 4’Cr, por
"PRENDA DE VESTIR DE GENERO DE PUNTO".

-~

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto una nue-
va prenda de vestir de género de punto dotada de por lo
menos una parte tubular y otras partes no tubulares.

Son conocidas las prendas de vestir, tales co-

Se mo bafiadores, slips y trajes completos, camisetas, soste=
nes, etc., confecclonadas por zonas separadas, proporcio=-
nadas entre si, las cuales son unidas ulteriormente por
cosido. Estas prendas son de fabricacidn relativamente
lenta, necesita un material complicado y caro, y que es

10. utilizeble finicamente por una mano de obra cueliiicads.
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Este es el motivo por el cual dicha construceidn queda
précticamente limitada a la confeccién exclusiva dé arti-
culos de lujo. Por otra parte, los artficulos de esta clase
poseen el .inconveniente de presentmr costuras laterales.

Es también conocida la confeccién en telares
circulares, parte en continuo y parte en alternativo, no
de prendas de vestir propiamente tsles, sino de medias
propdrcioﬁadas o artfculos andlogos, para lo que determi-
nadas agujas de orillo son retiradas después de haber sec-
cionado el hilo correspondiente, "ﬁrﬁyecténdolo en un dis-
positivo de ligamento y de corte“; Hasta dohde elcanzg el
conocimiento de la solicitante, los articulos para calzar
obtenidos mediante el procedimiento indicado, no han sido
nuneca objeto de explotacién a escala industrial, en razén
precisamente de la complejidad de los medios puestos en
préctica.

La presente invencién tiende a subsenar todos
los inconvenientes apuntados, caracterizdndose las pren-
das objeto de la misma por el hecho de eétar formadas por
una sola pieza de género de punto que incluye por lo menos
una parte tubular solidaria de partes no tubuleres perfi-
ladas en orillos por aumentos de mallas nuevas y mengug—
dos de mallas desprendidas. |

Los dibujos adjuntos ilustran a tftulo de ejem~

plos comprendidos dentro de la esencialidad de la invencién i

varias formas de ejecucidén de articulos de acuerdo con

la misma.

Las figuras 1 & 3 representan sendos diegrames
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de confeccibén de dichas prendas la figura 4 es una forma

de ejecucibén de una prenda; la figura 5 es una vista en
alzado lateral de una prenda acabada, segin la forma an-

terior; la figura 6 es una vista en alzado frontal de una

segunda forma de prenda; la figura 7 es una viste en al=- %
zado lateral de la misma; la figura 8 es una vista en desa- %
rrollo de una tercera foima de prenda de acuerdo con la |
invencidn; la figura 9 representa una vista en perspeotie
va de la tercera prenda; la figﬁra 10 es una vista andlo-
ga a la 8, correspondiente a una cuarta forma de prgnda
y la figura 11 es una vista en perspectiva de esta Gltima
forma de ejecucidéne.

| En el diagrams de la figura 1 se representa el

desarrollo de une zona de confeccién del gérero de punto,

designads con la letra E, delinitada a la derecha por la

curva R 5 [ y a la izquierda por el perfil i N O P Q. El

perfil de la zima a confeccionar delimitado por estas dos
curvas se obtiene tanto por lamesta fuera de sceibn de

un determinado nidmero de asgujas orilladorga, como por la
vuelta al trabajo de dichas agujes, con la circumtancia
particular, propis de la invencién de que las agujas, cuan—
do son puestas fueras de accibén, desprenden sus respectivas
melles sin coger un nuevo hilo, mientras que al ser puestas
de nuevo en servicio elaboran nuevaes mallas sin ninguna

relacidn con las anteriores mallas deéprendidas. El con-

trol selectivo de las aguﬁas_se efectia bajo la aceidn de

un mecanismo selector convencionel, no representado. La

primera hilera confeccionada se designa por El y las'siguiqg§
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tes por Ey, E3, etc. Al pasar de la hilera El a la E, se
de jan fuera de servicio cuatro agujas a la derecha y dos

a le izquierda. El paso_de la hilera E, & la E3 se obtie-
ne dejando temporalmente fuera de servicio dos nuevas agu-
jas a la derechs y una sola a la izquierds. En el curso
de‘las_faees sucesivas de menguados las distintas agujas
seleccionadas desprenden sus respectivas dltimas malles

a medida que se va produciendo su puesta fuera de servie
cioe A tal efecto, estas agljas son llevadas selectivemen-
te & una posicidn en la gue la malla anterior se'desliza
bajo la palete, después de lo cual las mismas agujéa son
heches descender a una posicién inferior, antes de su pe-
g0 hacia un punto de recogida. En el curso de esta fase,

las agujas sueltan su mella y quedan a la espersa hasta que

‘en virtud de une nueve seleccidén se producen su vuelte al

trabajo.

De este modo, por ejemplo, para la ejecucidn de
la hilera EZO’ la fase de menguados deja 1ggar a una fase
de aumentos sucesivos. A tal fin, las agujas o, n, o, 1,
etc., qQue ée encuentran en espera, son puestas de nuevo
en condiciones de trabajo pargla formecién de nuevas ma-
lles, lo que tiene efecto de conformidad con 1alseleccién
prevista, pare las hileras EZO? E22, E24, etce La confec~-
cién de la zona E supone un trabajo en alternativo, es de~-
cir que el cilindro de la mdquina o los dispositivos de
levas de la misma.efectdan un moviuiento alternativo se-
gin una téenica conocida.

En el diagrams de la figura 2 de representa una
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zons de refuerzo R en una pieze confeccionada U, que estd

formada por‘medio de un solo hilo de fondo, en tanto gque
le zona de refuerzo R se obtiene irabajando simulténeamen=
te con el hilo de fondo y el hilo de refuerszo.

En el diagrame de confeccién de la figurs 3, se
considera que la superficie de trabajo, en le que se hella
reelizada una "bolsa" en relieve, especialmente una bolse
suspensorio de baflador masculino o éazoleta para Senos
en befiador femenino o en cualquier otro articulo dg punto,
tiene por marco el recténgulo A, B, &, D, en el cual la
‘superficie confeccionada tiene un rayadb nés fuerte. Una
primers parte, obtenida mediante orilladores y comprendien=-
do les hileras completas =l=, =2=, =3=,sese=8=; viene con=-
fecclonada en mellas jersey unidas por rotacién alternati-
va del cilindro de la mdquina circular de género de punto.
La hilera -9~ se obtiene en el curso de un:. movimiento al=-
ternativo del cilindro de la mdquina, dejando temporslmen-
te en reposo las agujas 8, b, ¢, d, €, £, a la derechas ¥y
a'y b', ¢'y 4', 8} £, a la izquierda. A tal fin, estas agu-
Jas son llevadas selectivamente & una posicién més eleva~
da, con sus respectivas mallas formadas durante la confec~
c¢ién de la hilera =8-, retenidas bajo la paleta.

En }a hilera ~10-, dos nuevas agujas son lleva-

das fuera de accifn, con sus mellas a la espera. & cada nue-|

vae hilera, tales como las =ll-, ~12-, etc., nuevas agujas
son puestas fuera de accidn, manteniendo a la espera sus
respectivas mallas bajo la correspondiénte paleta. Se ob-

tiene de este manera una parte de la preforms en relieve
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por menguados de mallas en espera de confeccidn o "falsos
menguados®,

Después de estos "falsos menguados", el ciclo
de operacién se invierte, devolviendo selectivamente, por
escalones o en blogue, las agujas gue se encuentran a la
esbera, a la posicién de trabajo. Se obtiene de esta mane-—
ra "aumentos" tales como los -l3- a =1l6-,por reanudacién
del trabajo éon las mallas que se hallaban & la espera,
las cuales, al enlazarse con las nuevas mallas, determinan
un inicio de bolsa en relieve. De acuerdo con le importan-
cia que debe revestir esta Ultima, la operacidn descrita,
relativa a falsos menguados seguidos de aumentos, seré
realizada un determinado nimero de veces, pudiendo variar
el orden de menguados y aumentos de conformidad con el
perfil que se desee dar a la bolsé.

Para la fabricacién de una prenda de vestir pro-
porcionada, como la gque se reyresenta en la figura 4, por
ejemplo un bafiador para caballero, se confecclona por un
lado, en continuo, la parte tubular -31l- de una preforma
en la méquina circular de género'de punto dotada de dos
dispositivos de levas, utilizando todss las agujss, Yy, por
otro lado, en alternativo en la misme méquina, las partes
no tubulares =32=~, =33~, gue constituyen el delantero y
parte posterior de dicha preforma, siendo estas Ultimas
partes confeccionadas con menguados Qe mgllas desprendi-
das y aumentos de msallas nuevas, como gueds descrito pre-

viamente, con referencia a la figura l. Con la peferencia

~-34=~3e designa un hilo de separacién que se inserta en el

2 s,
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curso de la confeccién. Se prosigue la fabricacién de una
nueva preforma, representada con traSos mixtos, elaboran-
do en primer lugar las partes no tubulares =35-, =36~, y
después la parte tubular -37-, hasta llegar a la separa-
cién =~31'= con la preforma siguiente, y asf sucesivamen-
te, de manera que se obtiene unae cadena de preformas en
disposicibn alternada y simétrica con relécién a la linea
de unién.

La figura 5 muestra el bafiador terniia do, obte-
nido remallando las hilefas extremas de entrepierna, como
se indica por =38-. |

Las figuras 6 y .7 representan, en vista frontal
y lateral respectivamente, un bafiador para!caballero en el
que le parte tubular presenta ung zona de refuerzo =4Q0=-
que se prolonge por la parte no tubular ~4l- hastas la en~
trepierna. Este bafiador presente una bolsa-suspensorio
-42- confecclonada como gqueds descrito con referencia a
le figura 3, designédndose con =42~ 1las lineas llamadas
sutura formadas en el curso de los aumentos, por reanuda-
cién del trabsjo econ las mallas en espera procedentes de
los felsos menguados.

Las agujas correSpondientes'a'las aberturas le~
terales del bafiador definidas por los puntos &y b, ¥ By
by, deben quedar inactivas mientras dura la confecoibn de
las partes no tubulares constitutivas del delantero y par—~
te posterior. Estas agujaa deben igualmente abandonar sus
respectivas mallas de acuerdo con el orden de 1os mengua-—

dos laterales. A tal fin, las agujas en cuestibén se tras-
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ladan selectivemente a la posicidn de espera hasta la rea-
nudacién del trabajo en la preforma siguiente. Estas pe~
raciones se llevan a cabo simultdneamente o separadamente
en los dos dispositivos de levas respectivos, " juegos",

que siguen el perfil del articulo. Las dnicas operaciones

todavia pendientes para el acabado del articulo consisten ;
en la confececién de la cintura y el rebordeado de lés dos/-i

aberturas laterales, estando constitulda la unidn de entre- %

pierna por el remallado x-v, tal como se ha descrito, o
por cualquier otro procedimiento conocidoe.

El bafiador para sefiora representado en desarro-
1lo en la figura 8, se divide en cuatro zonas de confec~
cién superpuestas, I, II, III y IV, realizadas con ocho
dispositivos de tejer. En la zona I se hglla un perfil si-
milar al de las partes no tubulares, delantera y posteriox
del bafiador para caballero descrito anteriormente. La con-
feccibn tendrd lugar en esta zona en alternativo sobre
los dispositivos de mallado ~l- y -2-, halléndose los «3-
a =8= fuera de accién por el momepto.
‘ La zZona II corresponde a la parte tubular de le
prenda. La misma es confeccionada con la mdquina en bota-
c¢ién contfnua, y los ocho dispositivos de tejer son pues-
t09 en accién simultdneamente. Por lo que se refiere a
la curvatura de la zona &, que marca el talle del bafiedor,
se obtiene modificando la tensién de modo conocido.

La zona III es una parte nb tubular cqnfeccibna—
da en slternativo, que presenta las bolsas o cazoletas

-3-, =4~ para los senos, obtenidas de acuerdo con-la fi-
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gura 3. Para esta zona IIT se utilizan los cuatro disposi-
tivos de tejer =3=4; 5~6. Lias bolegas =3=, =4=, pars acomo-
dacién de los senos son confecciénadas selectivamente en
los dispositivos de tejer ~3-~ y =4-, respectivamente, de-
jéndose fuera de acclén los dispositivos de tejer =5-y
~6- durante la formacién de las hileras parciales tales
como las -9=- a =~15= de la figura =3-, Letos dispositivos
de tejer =5~ y =6~ vuelven a entrar en servicio cuando

se pasa & la formacidn de las hileras completas‘de mallas,
tales como 1las ~6m= B =8-, =32~ g =34-, etc.

Para la confeceldn de la zona IV se utiliza el
mismo sigtema gue pars la zone I. Sin embargo, para los
cuatro tirantes me utilizan los cuatro dispositivos de
tejor =3=, =4=, ~=5- y ~6~, con el mismo sistema de fahri-
cacién gue el descrito con referencia a la figura l. EL
batiandor terminado se represente en la figuras 9.

La figura 10 representa en desarrollo una camie
seta que comprende dos zonas de confeccién I y II super-
puestas, La z.na I corresponde a la parte tubular confec-
cionadae con la mdquina en rotacidn continua. La zona II
es similar a la zona IV de la figura 8 y es, como ésta;
confeccionada en alternativo, de acuerdo con el sistema
de la filgura 1.

Los articulos descritos poseen la ventaja de
poder ser fabricados en serie, de manera completamente au-
tomdtica y sin que se produzcan desperdiciocs, como ocurre
cuando hey gque cortar las piezas destinedas a ser cosidad

unas con otras. Al mismo, se hallan formados por uns sola’
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pieza sin costuras laterales.,

NOT A

Se reivindica como objeto del presente modelo
de utilided:

l. Prenda de vestir de género de punto, carac=-
terizada por el hecho de estér formada por una sole pieza

de género de punto que comprende por lo menos una parte

tubular solidaria de partes no tubulares perfiladas median— |

te orilladoras por aumentos de mallas auevas y menguados
de mallias desprendidas.

2. Prenda de vestir de género de punto, segin
la reivindicacién 1, carscterizada por el hecho de com=-
prender una parte no tubular, perfilade por orilledoras -
¥y que presenta por lo menos una bolsa formando un retene=-
dor para 6rganos del cuerpo del usuario.

3. Prenda de vestir de género de punto, segin
la reivindicacidn 1, caracterizada por el hecho de com-
prender por lo menos una zona de refuerzo.

4, Prends de vestir de género de punto.

Todo ello segin gueda descrito y reivindicado

]
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en la presente memoria descriptiva gue consta de once ho=-

jas foliadas escritas a mdgquina por una sola cara.
Barcelona,l4 de noviembre de 1904.

BITUDLS B1 BONNSTERIE, oeb.

Pelde
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