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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  ,

qu.e se acompaña al registro de un Modelo de Utilidad, por vein­
te años en España, por "PIEZA PARA LLEVAR A CABO FORJADOS EN LA 
CONSTRUCCION", a favor de D. Manuel Alonso ReguilJn, de nacionar- 
lidad española, con domicilio en Santander, Paseo Pereda n3 33.
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Con la presente solicitud se trata de proteger una pieza 
para llevar a cabo forjados en la construcción, con la cual, da­
das sus características y finalidades que mas adelante se des­
cribirán se consiguen grandes ventajas ante las que actualmente 
existen para construir forjados en sus distintos aspectos.

Su tamaño es mínimo y su peso aproximadamente el de un lar- 
drillo hueco de seis agujeros.

Se ha tanteado su forma hasta conseguir un máximo momento 
de inercia dentro de su gran ligereza y esbeltez. Se ha calcular- 
do también con una tensión de agotamiento para el material cerá­
mico de 70 Kg/cm^, lo que equivale a decir que puede ser fabri­
cada con cerámica de resistencia normal y por tanto su precio de 
costo no ser&i superior al de un ladrillo del tipo citado anterior
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Sii. sección es óptima con un canto crìtico y una superfi­
cie comprimida para el màxime momento de inercia, obteniéndose 
un momento flector máximo.

Con la pieza que nos ocupa es factible y evidente el que 
una vigueta por ella formada podrá, resistir aisladamente una gran 
fuerza vertical centrada y con óptima luz de apoyos* El conseguir 
grandes luces, por ejemplo de seis metros, sin necesidad de pun­
tales es la principal ventaja de estas viguetas sobre las demás 
de tipo ceràmico y armadura normal.

Por la forma plana de su cabeza puede ser apoyada perfec­
tamente en el suelo para la ejecución de la vigueta sin necesi­
dad de apoyos laterales, pudiéndose construir una al lado de otra 
teniendo la ùnica precaución de mantener alineada la primera. A 
los siete días pueden ser levantadas pero siempre boca arriba, 
es decir debiendo dárselas la vuelta antes. Esto es fácil debido 
a su ligereza. Una vigueta de unos 4 ó 5 m. puede ser fàcilmente 
volcada, levantada y transportada por dos hombres normales.

Por el tamaño de la pestaña del bloque ceràmico, la vigue­
ta admite cualquier bloque de entrevigar de los que existen en 
el mercado, lo cual representa la considerable ventaja dé poder 
elegir el sistema de forjado según los esfuerzos necesarios.

Colocadas dos viguetas una al lado de otra, queda un ner­
vio entre ambas, que puede ser reforzado con otra varilla según 
se necesite.
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Teniendo en cuenta su facilidad de manejo por ligereza y
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su fácil transporte en camión en piezas se puede asegurar que 
la economía es aproximadamente de un 80%.

Igualmente se ha conseguido que la pieza, una vez coloca­
dos los bloques normales de entrevigado cerámico queden rasantes 
con lo cual la capa de comprensión se ejecuta con gran facilidad 

45 Por último se hace constar que el escaso canto de la pie­
za permite capas de compresión de 4 ó 5 cm. reforzada con armar- 
duras superiores lo que aumenta las posibles combinaciones para 
altas resistencias.

Para mejor comprensión de la descripción que sigue, se 
50 adjuntan dibujos a los cuales se haró constante referencia a lo 

largo de la misma siempre a titulo de ejemplo no limitativo.
La figura 1&, es una sección de la pieza que nos ocupa, 

vista en alzado.
La figura 28, es una vista en alzado de la pieza apoyada 

55 sobre su cabeza en el suelo a efectos de conseguir prefabricar 
la vigueta para el forjado.

La figura 38, es una vista en alzado de dos piezas o vi­
guetas, en sección, apreciándose entre ellas un nervio que puede 
ser reforzado con otra varilla seg&n se necesite.

60 La figura 4S, representa una sección de una pluralidad
de viguetas colocadas una tras otra lateralmente donde se apre­
cia la nervadura existente entre ellas ademas de la capa de com— 
presióá^ utilizándose esta disposición para grandes sobrecargas.

Consiste la presente solicitud en una pieza para llevar 
65 a cabo forjados en la construcción, caracterizada porque la mis—
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ma, dada su sección óptima lograda permite la obtención de gran- ^
ídes luces sin necesidad de puntales y denotando dicha pieza el ^
¡tener una cabeza plana (5) que es la parte superior del bloque y 

(6) que constituye la pieza, utilizándose ósta cabeza (5) para ¡í:.
apoyo en el suelo y asi poder construir fácilmente la vigueta ^

ji­para llevar a cabo el forjado. t
§En la parte inferior del bloque y en sentido lateral cons- g

ta de unas pestañas (7) con asiento arqueado (8) con el fin de 
permitir un mejor asiento de los bloques que se han de colocar 
entre vigueta y vigueta para cubrir el forjado.

Dado el carácter de las viguetas construidas con la pie­
za que nos ocupa en los casos que se desee obtener gran resis­
tencia se juntaran dos viguetas dando lugar a formar entre ellas 
un nervio (9) que no obstante puede ser reforzado con una vari­
lla (10).

Por el tamaño de la pestaña del bloque cerámico, la vi­
gueta admite cualquier bloque de entrevigar de los que existen 
en el mercado, e incluso puede conseguir el entrevigado con lar- 
dril lo hueco doble.

Asimismo la pieza ha sido proyectada de manera que al 
terminar la colocación de los bloques normales de entrevigado 
cerámico queden rasantes con lo que la capa de compresión (11) 
se ejecuta con suma facilidad.

A efectos de conseguir luces mayoreB se conjuntaran las 
viguetas formadas por la pieza que nos ocupa, verificándose en­
tre ambas el relleno mediante nortero para formar el nervio (9) 

ademas de colocar una varilla (10) inferior y una armadura supe-

g
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rior integrada por dos varillas (12) a fines de aumentar las 
posibles combinaciones para altas resistencias, y por último se 
lleva a cabo la construcción de la capa de compresión (11).

Tambión es notorio el hacer constar que la pieza consta 
de un canal central en "U" (13) en el que se tiende una varilla 
(14) y una vez vertido en dicho canal el mortero y enfrentadas 
las piezas se conseguirá la vigueta prefabricada que una vez 
colocada en sus puntos convenientes permitirá el entrevigar con 
cualquier tipo de bloque o ladrillo hueco.

Si bien la forma de ejecución aquí descrita constituye 
aplicación preferente de la presente invención, podrón introdu­
cirse modificaciones de forma y de detalle sin que por ello va<- 
ríe la esencialidad de la misma, la cual se reivindica en la si­
guiente

N O T A
Descrito suficientemente el objeto del presente modelo 

de utilidad y sus diversas partes, se declara que lo que consti­
tuye su esencialidad y para lo que se pide la correspondiente 
protección es lo que se concreta en las siguientes reivindicar- 
cioness

18.— pieza para llevar a cabo forjados en la construc­
ción caracterizada porque la misma dada su sección óptima penal 
te la obtención de grandes luces sin necesidad de puntales, pre 
sentando la mencionada pieza una cabeza plana que es la parte 
superior del bloque que la constituye, utilizándose ósta cabe­
za para apoyo en el suelo y así poder construir fácilmente la
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vigueta, para llevar a cabo el forjado y también cuando la vigue' 
ta es situada para depositar sobre ella la capa de compresión.

28.- Pieza para llevar a cabo forjados en la construc­
ción seg&n la reivindicación anterior,, caracterizada porque en 
la parte infererior del bloque y en sentido lateral consta de 
unas pestañas eon asiento curvado a fin de permitir un mejor
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asiento de los bloques que se han de colocar entre vigueta y vi­
gueta para cubrir el forjado.

3§.- Pieza para llevar a cabo forjados en la construc­
ción, seghn las reivindicaciones anteriores, caracterizada por­
que al terminar la colocación de los bloques normales de entre- 
vigado cerámico quedan rasantes con lo que la capa de compresión 
se ejecuta con suma facilidad.

48.— Pieza para llevar a cabo forjados en la construc— j
Èción, seg&n las reivindicaciones anteriores, caracterizada por- 

que inferiormente cada una de las piezas consta de un canal cen- j 
trai longitudinal el cual es destinado para acondicionar la va- j
rilla y llenar de mortero cuando se construye la vigueta, una ¿

È
vez enfrentada cada una de las piezas por sus caras, asi como ; 
también presenta una pluralidad de cámaras determinadas por ta- ^
biquillos para aligerar el peso de la pieza. í

58.- PIEZA PARA LLEVAR A CABO FORJADOS EN LA CONSTRUC-
CION.

Todo seg&n se describe en la presente Memoria, que cons-
§ta de seis hojas foliadas y escritas a maquina por una sola de ^
#

sus caras y se represai ta en las adjuntas hojas de planos. ^
g.
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