-)

- @

-

Patente Espafiola

a{ zzzZ<&7afOz,cczuzz/ | 109 @23

e re )

eI e

7 A
descriptiva sobre : -f Q/L//é‘CCLUMrJLaL ecddd e / v a/ZCMczjm/ Jrate

} /g(('aaau g/ ﬁ/e/7ac¥p /deff///a//c/e ........ frapebn D

m TR

|
|




Tl presente invento se relaciona con un Metodo y su
corresponéiznte aparato para producir bolsas de papel con
vélvulas o zberturas, mediante los cuales se puedan plegar
con toda przcisibn, esmero y de una nanera expeditiva las
esquinas o cantos de las bolsas para formar vilvulas.

El presente invento es de aplicacidn especial a la formacibn

de estas vAlvulas en bolsas con refuerzos o contretes, en su

consecuencia, procederemos & hacer la descripcidn del invento
relacionado con dicha aplicacibn.

En ios dibujos que se aconmpafian, que representaﬁuna

forma del aparato empleado, la Fig. 1 es una vista del aparato

en perspect-va; las Figs. 2, 3 y 4, son vistas a escala ampliade

de una parte de la Fig. 1, mostrando la vilvula y el mecanismo
para su fornacibn en las diferentes fases del proceso de
fornacibn de la vdlvula; la Fig. 5 es una vista de planc

v a escala empliada del mecanismo para formar la vélvula;

la Fig. 6 es un alzado lateral de dicho mecanismo; la Fig. 7
es una viste andloga a la de la Fig. 5, mostrando 1los

brzanos en la_posicién gue ocupan segin la Pig. 2; la Pig. 8

es una proyeccidén posterior parcial mostrando 1los

medios de transnisidn de fuerza para accionar el forma-valvulas,

y la Fig. 9 es una vista lateral parcial del mecanismo
representadc en la Fig. 8.

Bl sparato consta de una mesa porta-bolsas con su
parte superior 10 sostenida en forma cuzslquiera conveniente,
comno por ejemplo por medio de los piés 11. A uno de los ladws
de la parte superior de egsta mesa v unida una caja que
contiene 1la mayor parte del mecanismo formador dg las
valvulas, caja gue v4 representada en 12. IEn el extremo
de la mesa hay un tope 13, estando la caja 12 y el tope 13
colocados de modo que hagun las veces de gufas para colocar
debidamente una bolsa 14 con relacibn al forma-vilvulas.

La bolsa el=zgida ti=zne un contrete o refuerzo 15 a lo
largo de su lado, sobresaliendo su esgquina 16 un poco nds
alléd de las iemés parves del extremo de la bolsa.

Los 5rganos y pilezas esenciales del mecanismo
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gue forma estas vilvulas se componen de unos dispositivos
agarradores 17, unos extenledores 18 y un dedo 19 p=ra

el fruncido o alforzado. En el ejemplo considerado, los

sdispositivos agarradores > sujetadores véin montados a
-pivote en 20 y tienen unas prolongaciones que sobresalen
del pivote ¥y llevan unas ruedas de antifriceién 21,
destinadas a cooperar con unas superficies de leva 22 que
hay en una corredera 23.

Por debajo de la caja que encierra el mecanismo
forma-vilvulas, hav un Arbol oscilante 24 montado en wn
soporte 25 y provisto de =m brazo 26 gque se prolonga
en sentidoc ascendente. Una biela 27 une 1la extremidad
superior del brazo 26 a la corredera de leva 23.

En paralelismo con esta corredera hay una
varilla corrediza 23 formada con un lomo o realce 29
contra el cual tropieza de vez en cuando o0 en momentos
oportunos la corred=sra porsa-levas. Esta corredera y la
biela corrediza o daslizanse vén unidas por medio de una
junta de tayoneta 30 cue permite cierta amplitud de juego
muerto o movimientoc loeco entre los dos Srganos deslizantes
pero los mantiene, Dor lo demés en la misma posicibn relativa.
Los extendedores vén montados sobre un pivote 31, y el
extremo de la varilla corrediza va unido por medio de las
bielas 32 a una especie de asas u orejas 33 gue tienen los
extendedores 18, de manera que 2l funcionamiento de la biela
corrediza obligue a los extendedores a girar alrededor de
su pivote 31l. Bn _a varilla corrediza v4 fijo wn collarin
34, y un nuelle 35 que se apoya en dicho collarin,
nmantiene norma.mente la varilla corrediza y los extendedores
en la posicibén representaCa en las Figs. 1 y 2.

n 36 vA representado el dedo fruncidor o de
formacibn de las alforzas y en 37 v& indicada una palanca
acodada aque pivota en forma conveniente en la antedicha caja
vendo unida por medio de una biela 38 al dedo fruncidor,
teniendo su otro brazo 39 colocadc de nanera aue tropiece

en 81 un tope o estribo 4C de la varilla corrediza, de
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modo aue al acabar de correrce esta barra hacia la
izquierda desde la posicibn representada en la Fig. 7 haga
funcionar el dedo fruncidor. La miquina lleva un brgano 41
para ejerce{}mesién contra la biela 38. El dedo alforzador
pernanece noimaLmente en cualquier posicibn oue le coloque
la antedicha barra corrediza, hasta aue es desplazsdo
forzadsnente de dicha posicibn.

Un tope 42 de la barra corrediza vuelve el dedo
36 a su posicibn primitiva cusndo la barra corrediza.esté
a punto de terminar su moviniento hacia la derecha. Cuando
dicha barra corrediza y la corredera vorta-leva se han
desplazgdo a suficienze distancia hacia la derecha, se abren
los agarradores por la accidn del muelle 43 oque mantiene
las ruedas de antifr_ccibn en contacto con la corredera.

El Arbol oscilante 24 1lleva un Arbol 44 que es
casi horizontal y que v4 unido por medio de wia biela 45
al extremo de una vpalanca 46. Esta palanca 46 vA4 unida,
a su vez, por medio de otra biela 47, a una palancs 48 portadora
de un pedal 49 y que tiene <cu punto de apoyo en 50 sobre
una barra transversal longitudinal 5l que descansa en las
bandas transversales 52. Dicha palanca 48 esté normalmente
levantada por medio Ce un nmuelle 48'.

En las Figs. 8 y 9 v4 representada una variante en

el dispositivo de accionamiento del forma-valvulas,
consistiendo dicha variante en un brazo 53, nmontado en el
Arbol 24 y asue aparece levantado a escasamente mayor altura
de la horizontal aue lo esté 3} brazo 44. Dicho brazo 53 vA
unido por medio de ura biel;i7a un pasador de articulacibn
55 que lleva una rueds 56 mentada en un Arbol 57. En este
Arbol 57 vA montado con holgura un manguito 58 el cual
es portador de una rveda de'cadeha 52 accionada por su
correspondiente cadens 60 desde un generador de ensrgia
cualquiera avropiado. Preferentemente esta rueds de cadena
es accionada de una ranera continua. El manguito 58 lleva
un elemento o parte €1 de un embrague mientras que la parte

conpaiiera o coovperante 62 Jd2 este embrague, v4 uontada en
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el 4rbol 57. IHay wn pedal 63 que VA mortadc convenientemente
sobre el bastidor por dsbajs del embrague y levantado rormal-
mente por vn muelle 64. L& valanca 63 v& unida, por medio
de vna biela 65 a un brazo 66 que se prolonga desde un
Arbcl basculante 67. Un brazo 68 que arranca verticalmante
del &rbol basculante 67 tiene wvn apoyo o roelce 69 sobre
el cual ce apoya normaimente el disparador 70 del embrague.
Cuando se pisa el pedal 63, el brazo €8 se desprende del
disparador 70 quedandc cerrado el embragune. Paru asegurar
la apertura del enbrague 'dpspués que ha efectuado wna
revoluecibn, aun en el supuesto de gue el operario se
descuidase en retirsr su pié del pedal a tiempo oportuno,
tiene la mAquina wn tone e easuridad 71 del cual tira
normalmente un mue-ie 72, ccntra otro tope 73. Hay dispuesto
ovro tope mis 74 rediante el cual el brganc de scguridad
71 e2 colocado en 2l paso de la cldabills o disparador 7¢
cuando el apoyo 69, es desviado del reoferido paso.

Bl aparate Tunciona de la manerd siguiente:

Se coloca ura bolsa sobre 1lu l.esa, con uao e gus
lados arrinado a la caja del necanismo forng-vélvula, y con
wic-de sus sextremos lindando con el tope 13 y con los
brganos extendedores 18 Froiongados en el interior del
contrete o refuerzo de la bolsa. Hechc esto se da vuelta
al 4rbol Ybavculonte 24 pisando en el pedal 49 o bien cerrando
el embrague represeatado en las Figs. 8 y 9. 4. sor accionado
el frbol ocscilante empuja la extremidad superior del “razo
26 hacia la izouierda, segfn se mueslra en las Figs. 5 a ia 7.
Zl 2rimer resultado de este movimiento es el cierre 12 los
azarradores por la aceidn.de las levas 52 contra las
medas de antifiiceidn 21. *L continuar moviéndose 1a
corredera porta-levas tropieza en el lomo ¢ reuice 29
moviendo la barra corrediza 28 con ella, dando este
mevimiento lugar a qhe s e cbran los extendedores o
desplegadores para gue obliguen o los brganos & colocurse
en la posicién representada en las Pigs. 2 y 7 . AL seguir

moviéndose 1la barra zorrediza despuds que z2i tope 40 La
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herido en el brazo 39, se produce el mpvimiento del dedo
alfcrzador o fruncidor colocAndole en la posicidn en gue
se nuestra en la Fig. 3. Al efectuzr la barrs corrediza

su carrera de rebroceso impulsada por el mueile 35, 1los

extendedores se clevran casi del todo zntes Ze gque el tope
o 42 hiera en 2l brazo 39 de tal suerte gque el dedo alforzador
permanecerd en la posicidn en que aparece ern la Pig. 3,
hasta que los extendadores estidn casi cerrados del sodo,
v vuelve a recuperar su posicibn primitiva al tropezar en el
tope o0 estribo 42 cuando la barra 28 se aproxima a-
final de su carrera. La corredera 23 es empujada por el
apoyo 29 hasta tal punto ouz pueden lags ruedas 21 Zlegar
a las superficies de leva 22 y la accibn de esbas ruedas
al ser apretadas con fuerza contra las levas 22 por el
nuelle 43, se traduce en el movimiento final de la corredera
23 que se ccloca en la posicidn en gque aparece en las
Figs. 5y 6 verificado lo cual se puede retirar la bolsa
con su esquira alforzada o fruncida hacia dentro vara formar
una vélvula; despuds s3e coloza otra bolsa en su lugar v
se repite la operacidn.

Por cuanto queda explicado se compranderi gue las
operaciones esenciales que constituyen la formacibén ée una
védlvula cowmo la indicada en _os dibujos, comprenden el
agarrar o atenazar el lado de la bolsa a cierta distsncia
de su esquina, el extender los lados de la bolsa entre el
punto dcocnde queda atenazada por los agarradores y la esquina
de la misma, en la forna que ce nuestra en la Fig. 2, con
objeto de aque 2l vértice del pliegue del contrete sobresalga
hacia fuera en mna 1inea sensiblemente normal a su
posicibn prinitiva, desde el ypunto donde es cogida hasta wn
punto que venga a los haces con el borde o canto de la
bolsa, replegando hacia dentre el extremo de la doblez del
contrete, de manera gue guede vrectangular con respecto
a su posicidn primitive, segun se muestra en la Pig. 3 y
cerr.-ndo por filtimo lcs lados de la bolsa sobre esta parte

fruncida hacia dentro, segun se vé en la Fig. 4, después
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se puede cerrar la bolsa de wna manera cualquiera convenlente,
como por ejemplo, efectuandc una costura a lo largo de la
linea de puntos 75 rerresentada en la Fig. 4.

Aun cuando heros hecho la dmplia descripeibn de un
dispositivo operatorio, con objeto de que se pueda
construir el aparato y utilizarle con arreglo a la resefia
hecha, desde luego procede hacer constar que el invento no
gse circinscribe a los disvositivos de funcionamiento mecénico
espacial anteriormente descritos, puesto gue el aparato
puede ser objeto de zmuchas variaciores sin perder ninguna
de las caracteristicas del invento. &si, por ejemplo, en vez
de los agarradores se podrin emplear medios de accibn
por el vacfo en el interior del contrete de la bolsa,
y aplicar estos mismos medios de accidbn por el vacfo a los
lados de la volsa en lugar de los extendedores, pudiendo
accionar los diferentes OSrganos del aparato de una variedad
de maneras. Asimismo, debemos hacer constar que si bien
en la resefla que anteceds se 3escribe el procediniento y el
aparato en su forma mfs prefersnte, el invento no se circunscribe
a dicha forma exacta puesto que su alcance =2 puntualiza en las

reivindicaciones del final.

Habiendo ya descrito y detallado con toda ampiitud
la naturaleza de nuestro invento, asi como la manera de
levarlo a cabo en la prictica, debemos hacer constar gque las
disposicioneg anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones en sus dinmensiones y detalles, sin
que por ello se altere el principioc fundamental del invento,
y 10 gue constituye le esencia del mismo y por lo que
solicitamos patenie de intradudeidn por cinco ailos en
Espafia es por: "Perfeccionamientos en los aparatos para la
fabricacibn y plegado de bolsas de pavpel"; caracterizéndose

o por lo siguiente:
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12.= Por los nedios para mantener encogido el lado

‘ de un trozo de tubo de bolsa, junto a la esquina del nismo,
medios para extender entre si los lados del tubo entre los
brganos de agarre y la esquira del tubo, y medios para
frundir hacia dentro o formar uwna alforza en la esquina del
tubo entre ios lados extendidos.

22.= Zn uwn avzrato para formar vilvulas en bolsas
medios que se zueven en direcciones opuestas, para extender
primeranente, aparténdolas una de otra, y luego encogidndolas
las paredes de uns bolsa Junto a una de sus esquinas, wn
dispecsitivo frinncidor o alforéador y medios para accionar
este dispositivo en relacidén cronometrada con los medios
primeramnente citados para replegar hacia dentro la esquina
de la bolsa entre las paredes extendidas y separadas.

3%2.= En un aparato para formar vdlvulas en bolsas
medios para sujetar el lado encogido o hundido de un
trozo de tubo de bolsa junto a la esquina del mismo, medios
para extender separadamente los costados del tubo entre
los nmedios de sujecidn y la esquina del tubo, y medios
para replegar hacia dentro la esquina del tubo entre los
lados extendidos, estando los frganos que accionan dichos
medios o elementos extendedores y los medios del alforzado
relacionados de tal modc entre s{ que los medios
extendedores encogen o hunden los lados del tubo mientras
que el alforzador mantiene la esquina de la bolsa alforzada o
replegada.

42,= En un aparato para formar valvulas en bolsas
con contrete, los medios para separar los lados de una

de estas bolsas por uns esquina a fin de enderezar el pliegue

del contrete, y medios wpara alforzar el material de éste
hacia dentro entre loc lados extendidos de la bolsa con
objeto de aue la linea a lo largo del vértice del pliegue daé
vuelta primeramente hacia fuera y después hacia dentro, en

sentido sensiblenente perpendicular al costadc de la bolsa.

S 2,= En un aparato para formar vilvulas en bolsas

con contrete, 105 medios para separar las paredes de una bolsa



v enderezar el contrete a lo lgrgo de wna linea distunciada
de uno de 1035 cxtremcs de la bolsa, y medios para alforzar
o fruncir entre las naredes distanciadas o extendidas
entre si el material de. con’rete que se prolonga d-sde dicha
linea al extremo de la bolsa.

62.= En un aparato para formar vélvulas en bolsas
con contrete, logs med-os par:z mantener el plisgue o dcblez
del contrete encogido cerca de una de las esquinas de una
bolsa, medios para extender el doblez del contrete por el
lado de dicho medio de sujecidn hacia la esquina, a fin de
hacer que el vértice 1el pliegue o doblez dé vuelta hacia
fuera vor aguel lado dsl medic sujetador, y medios para
fruncir hacia dentro e. extremo de la doblez del contrete.

72.= En un aparato para formar valvulas en bolsas
con contrete, los medics destinados a hacer entrar un
contrete en el cogtado de una bolsa tubular cerca de su extremilad
y a extender los lados del conirete distancidndolos entre si,
y otros medios para replegar el material del contrebe
hacia dentro entre los _ados donde vén extendidos.

82.= BEn un aparato para formar vAlvulas en bolsas
con contrete, los medics vpara mantener sujeto el lado
del contrete de una bolsa tubular cerca de su extremidad,
medios pare extender los lados del tubo entre 21 punto de
sujecibn y el extremo del tubo y medios para replegar o
fruncir el material del azxtremo del contrete hacia dentro
entremedias de las paredes separadas del tubo.

9¢,= En un aparato para formar vilvulas en bolsas
con contrete, -wnas mordeszas destinadas a agarrar en el
lado del contrete dz2 una bolsa tubular, cerca de su extremidad
unos extendedores destinados a entrar en el contrete entﬁg—
medias de la mordaza y el extremo del tubo, y un dedc destinado
a replegar la extremidad del contrete hacia dentro entre las
paredes sasparadas una de otra pcr los extondedores.

102.= IEn un avarato para formar vAlvulas en bolsas

son contrete, w.as mordazes destinadas a agarrar =2n el lado

del contrete ¢e una bolse tubular cerca de su extremidad,
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wnos extendedores triangulares dispuest
gue entren en el cortrete entremesdias de la nordaza y el
extremo del tubo, medios para hacer oscilar los extendedores
y para que extiendan y separen las paredes laterales del
tubo, y un dedo 1llamado alforzador destinadc a alforzar o
replegar hacia dentro la extremidad Gel contrete entre las
varedes separadas una de otra por los extendedores.

112.= En un eparato para formar valvulas en bolsas
con contrete, unas ncrdazas destingdas a agarrar en el lado
del contrete de una bolsa tubular cerca de su extrenidad,
snos extendedores trisagulares, que vén situados normalmente
con sus puntas contizuas al vértice del contrete cerca de
la wmordaza ¥ con sus bordes inclinados hacia fuera y hacia
la extremidad deli tubo, nedios para hacer oscilar dichos
extendedores alrededcr de ejes sensiblemente paralelos
a las wordazas 7 que pasan aproximadamente a través de
las puntas de los extendedores, en combinacidn con un
d=do destinado a replezar o a alforzar hacia dentro
la extrenidad del contrete entre las vparedes distanciadas
entre s{ por los extendedores.

122.= En un aparato para formar uwna alforza o
repliegue hacia dentro en la esquina de una bolsa, a fin
de formar una vAlvula, un soporte para una bolsa, dos
topes rperpendiculares entre s destinados 4 tropezar sl
uro en un ladec y el otr> ean un extremo de una bolsa colocads
en ¢l soporte y para fijar con absoluta precisibn la
posicibn del nmismo, y un aparato formador de la vélvula
colocado de manera gue repliegue hacia dentro la esquina
de una bolsa al tropezzr en dichos estribos.

13%2.= En un aparato para former wiu aifcrsa o
repliegue hacia dentro ean la esqguina de una bolsa, a Tin de
formar una vélvula, uwna rpesa sobre la cual Qescansa 12 bolsa,
nedios mecdnicos pura formar una alforza en la esquin d=

ada sobre dicha nesa, y wn vedal desgtinado

Q

& Lroducir el Tuncionamiento de dichos nmedios.

142.= In un aparaio para formar wnw alforza o



contreve ~n la 23giina de ~na bolsa a i"'f’ p%oduelr en ella

una véivula, un sopcrte para la bolsa, medios mecdnicos para
alforzar o replemssy lzecls dentro la esguina de uns bolsa
sobre dicho soporie, un Jdispositivo d2 manio de marcha

a
contiruna, 7 w2dios para acorlar el diswp giti ivo de nando a

7

i0s Organos que forman la alforza, a fin de inpulsar diéhos
brganos en un ciclo de movimiento parﬁ producir'lé Slforzs
en 1a esquina de la holsa. _
152.= Un aparato para realizar ei'procedimicnﬁo
e formar uns vAlvula en una bolsa, que consiste en apretar_» a
i ;

entre si las paredes a2 +a hWolza por wic de 3us lados

y cerca de una de susg esqulnas, en extender distanciéndolosjf;

o
ch

uno de otro .05 lados d2 la holsa enire ia esguina ¥ el punto
1

’.._J

orzar

Hy

donde se sujstan, y er replegar o

©

& esguina de lg"'J
belsa enﬁrengos Lados o paredes extendidas. A

162.= Un aparato pari weel -ar 1= formscidn de wna
vilvula en una bolsa con contrete, que consiste en mantener - -
separadas las paredes le una Holsa a fin de mantensr reeto.
el lado del contrete a lo large de una 1linea transversal

distanciada de uno de los extremos de la bolsa, en alforzal ¢

-

replegar enilre ias paredes distanciadas uwna de otra, el
material del lado del contrete enire dicha linea v el
extreno de la bolsa y en encoger 1las paredes sobre el
naterial asi alforzado.

172.= Un aparato para ilevar a cabo la Tormacién

o

de una v&lvula en una bolsa con contrete, que consiste en
mantener encogido un contrete en el lado de una bolsa
cerca de una de sus esguinas, en extender aparie entre si
los lados de la bolsa,ertre lsz esquina y el punto donde
se mantiene encogido 2l contrete y en formar wns alforza
en el extremo del pliegue del contrete entremedias de las
paredes extendidas y separadas de 1la bolsa.

182.= Un aparato parz la formacién de unz vilvula

en una bolsa con contrete, consistiendo dicha formascibn an

ext nfer, distanciindolos uno dc otro los costzdos de ia bolsa

cerca fe una de las esquinas, a fin de estirar o enderezar
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el contrete por dicha esquina , en replegar hacia dentro el
extzamo del contrste entre 1os lados de la bolsa distunciados
entre s{, v en encoger los 1lados contra el contrete replegado
hacia dentro.

19¢.= Un aparato destinado a formar una vilvula
en una bolsa con contrete, consistiendo la formacidn de
dicha vAlvula en desplegar el lado del contrete por uno de
los extrenos, mientres que se mantiene plegado el virtice
del pliegue del contrete a cierta distancia de dicha
extremidad, en doblaer luego hacla dentro el lado del
contrete por dicha exSremidad, entremedias de los lados
contiguos y sepafados del extremo de la bolsa, y en encoger
el pliezue, le manera que el vértice de éste por dicho extrero
guede colocado en sentido transversal a la bolsa.

208.= Il aparato destinado a formar un tubo en el
cual hay wna vélvula lestinada a formar una bolsa con
vdlvula que consiste en la formacién del tubo con lados
plegados, en extender el 1ado plegado por uvna esguina del
tubo a2 fin de formar wuna superficie sensiblemente plana
por una 1inea de pliezue gque se prolonga en sentidc transversal
entre los bordes laterales en doblar la esquina del tubo
de la bolsa , por uno de los _ados de la linea de pliegue hacia
dentro y entre los costados o ?aredes del tubo, en plegar
Juntos estos costados 3y en plegar al propio tiempo en la
linea central del lado plegado una parte de forma
triangular vpor el lado opuesto de la linea de pliegue.

21%.= Un apargto destinado a formar un tubo en el
cual hay una valvula destinada a formar una bolsa con
vélvula que consiste en la formacibn del tubo con lados
plegados, en extender el lado plegado por una esquina del
tubo a fin de formar unc parte achatada que tenga una linea
de pliegue atiesada o rigida que se prolonga a través
de la parte achatada, y en sentido perpendicular a los
vordes laterales del tubo, en doblar 1ls parte de la esquina
del tubo por un lado  del eje §y hacia dentro, entromeldias

e 1038 lados del tubo sirviendo dicha 1inea de pliegue de zje

u



Ly

an juntar mtre sf los lacow extendidos, y =l hzcerio

plegar 21 propio tienpo lu linea de pliegus y formay una Jarte
triangular por el ladoe opuesto de ia 1fnea de pliegue, con
fsta linea doblada o plegada de manera que quede senzible-
meite paralela entremcsdias de 1os bordes laterales del

tubo.

"Perfeccionamientos en los zparatos para la
fabrieacifn y plegado de bolsas de papel®; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente meroria e ilustrado

en los dibujos que se acompaiian.

“gta nemoria consta @e once licjas escritas
por una sola cara.
Hadrid, 31 de Agosto de 1928,

Bates Valve Bag Corporation.
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