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MENORTIA DESCRITTIVA
de un Modelo de Utilidad & nombre de:
RHEIN-MAIN WELLPAPPE GmbH & Co.,
KOMMANDITGESELLSCHAFT, de nacionalidad
alemans, domiciliada en 6234 Hattersheim/
Main, Eddersheimer Weg (Alemarin); por:
"ARIIAZON INTERIOR PARA CARVONES DE EMBALA
JE COMO CAJAS O SIMILARES"

HEATATEXATA T T T

El presente invento se refiere a casillas, como las que
se utilizan en el interior de cartones de embalaje, cajas, etce.,
para impedir que los articulos envasados se revuelvan o sufran al=-
gln desperfecto al chocar uno con otro,

Sobre todo en el envasado de botellas o frascos en cajas,
es importante que éstos no tengan durante el trensporte ningin con-
tacto entre si, para evitar, al menos en gran parte, que se rompene
Como el empaquetado de las botellas en fundas individuales es labo~
riosa y requiere mucho tiempo, las cajas de cartdn se subdividen con
lenglletas interiores de cartédn ondulado en casillas de un tamafio
correspondiente al de las botellas. En el caso de una subdivisibn

en seis casillas, se practiceban en una plancha de cartén dos enta-
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lladuras extendidas desde el borde hasta el centro, en las que se
introducian dos cartones asimismo ranurados hasta la nitad, formén
dose asi un armazbébn de cartédn de 2 x 3 departamentos. Semejante
casilla interior es desde luego fhcil de confeccionar y también
es Util, siempre que las botellas se coloquen a mano en las cajas
de cartén. Pero como los cartones ya ensamblados se tuercen fécil-
mente hay que volver siempre a enderezarlos antes de introducir las
botellase. Por 1o expuesto, esta clase de casillas interiores no es
apropiada para una colocacibn mecénica de las botellas u otros ar-
ticulos a envasar, ya que es muy Ifrecuente que las mismas tropiecen
con los cantos torcidos de los cartones longitudinales o transversa-
les y por lo tanto no pueden deslizarse dentro de su casilla, que-
dando ésta aplastada ¥y sin poder cumplir debidamente su cometidoe.
El invento tiene la finalidad de evitar el gran desperdi-
cio que se produce por lo expuesto, y crear un mrnazbn interior
que sirva de casillero de la caja de cartémn y que no se deforme, o
sea en el que las placas longitudinales y transversales no se tuer-
zan 0 inclinen y que, por lo tanto, esté bien indicado para el em-
pleo de envagadoras automiticas. Este nuevo casillero debe alcanzar

ademés, esta finalidad con minimo gasto de material y sin tener que

- efectusr innecesarios pliegues en el misnoe.

En un casillero para envases de cartdn, cajas, etc., de
material resistente a la flexién o al pandeo, por lo menos con dos
placas dispuestas en éngulo = de preferencia en &ngulo recto - se
consigue este fin por el hecho de que las plecas consistentes en
una sola pieza estén unidas entre i por orejas articuladas exis-

tentes en ellas y confeccionadas, formando un s0lo cuerpo con las
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Placas, y las lenglietas que quedan de pie entre las orejas, van me-
tidas en las correspondientes ranuras exigstentes en la otra pla~-
ca. En un trozo esencialmente rectangular de cartbn, cartbn ondu-—
lado, plastico o de otro material apropiado se confeccionan los
contornos entre las orejas y lenglietas, y asimismo las ranures y
entallas, por ejemplo, por estampado o corte. Por los extremos de
las orejas se alabea entonces un corte obtenido de esta manera, de
modo que las lenglletas queden 1libres y que la pleca del material
provigsta de lenglietas quede acoplada por intermedio de las orejas
con la otrea placé. En el curso del doblado e insercibn, las orejas
conducen al mismo la placa transversal de tal modo, que las lenglie~
tas vayan a parar e las correspondientes ranures en la placa longitu-
dinal. Las orejas se adogsan a esta Gltima en la casilla interior
ensamnblada, y eseguran la place transversal en la deseada posicibn
engular, frente a la placa longitudinale.

Mientras que en el caso normal, con una allura de cagilla
correspondiente a una longitud corriente de botella, son suficientes
dos lenglietas, puede aumentarse el nimero de éstas - y naturalmente
también el de ranuras - cuando se trata de casillas de mayor altura
o de exigencias mayores todavia en 1o que respecta a la posicién
angular. Por otra parte, también es posible naturalmente utilizar
ablo dos lenglietas y una Gnica oreja de anchura adecuada, cuando las
exigencias no son tan rigurosas. Como quierae que las lengletas de
la placa transversel pasadas a través de la placa longitudinal actder
a su vez como tabiques entre dos caras, la divisibén de las lenglietas
y orejas se rigen, por une parte, desde las lenglletas, por la nece-
saria proteccién contra el contacto entre dos botellas contiguas y,

por otra, desde las orejas, por la deseada estabilidad de la forma
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del armazdn interiore.

Mientras que en un envase de cuitro departamentos, la pla-
ca longitudinal e¢s atravesada por une sola placa transversal, en un
armazbn de seis departamentos se repite esta disposicibn por el otro
lado de la placa longitudinale.

Merced a les orejas de empalme articuladas existentes junto
a las placas longitudineles y transversales se consigue, con un gas—
to minimo de material, une resictencie mixime del armazbn interior;
los pliegues de material sblo existen por el lugar de las orejas, y
hen sido sacados de lugares del corte en los que son  imprescindibles
por 1o que no representan ningln gasto adicional de.material.

Con el fin de meter las lenglietas més facilmente en las re-
nuras durante el emsamblado del armazdbn interior, a dichas renuras
no se suele dar convenientemente por toda su longitud, una anchura
uniforme correspondiente al egpesor del material, sino ‘nicamente por
las zonas extremas de las ranuras, en tanto que la parte central de
&atas estd ensanchade. Después se puede elegir también la forma de las
lenglletas de tal modo, gue vayan estrechandose hacia su extremo; las
orejas tienen entonces una forma mls o menos trapecial. Cada una de
estas medidas simplifica el ensamblado y responde a las exigencias
de un enderezado mechnico de las casillas interiores. En este misno
sentido 1las orejas de empalme hacen también las veces de gufas, las
cuales conducen las lengilietas de las placas transverssales hacia las
ranuras de la place longitudinale

Otras caracteristicas, ventajas y posibilidades de aplice-
cibn del presente invento se desprenden del adjunto dibujo de un

ejemplo de realizacién, y de la siguiente descripciém. En dicho dibu-

__ huestran:
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Figura 1, una vista del corte estampado paera un arnazén interior,
segin el invento, con selis casillas.

Figura 2, el armazdn expuesto en la Figura 1, en estado parcialmente
plegadoe.

Figura 3, el armazbn interior expuesto en las “izuras 1 y 2, en estae~-
do completamente enderezado, en posicibdn de servicio.

Maure 4, el armazbn interior expuesto en la Figura 3, visto desde el
otro lado.

El corte expuesto en la Tigura 1, que consta de un material
rlano epropiado, estd previsto para una disposicibn de seis casillas,
por lo que en la parte central tiene un sector A que hace las veces
de placa longitudinal, y a los lados dos sectores B y C que sirven
de placas transversales. Las lineas de contorno 21, 22 y 23, estable=
cen la separacibn entre las lengtietas 15, 16 y 17 de la placa trans-
versael C y las orejas 27 y 28, lés cuales las unen con la placa lon-
gltudinal A por intermedio de las uniones articuladess 7T y 8, o bien,
1l y 12. Las lineas de contorno 24, 25 y 26 establecen asimismo la
geparacibn entre las lenglietas 18, 19 y 20, de la placa transversal B
y las orejas 29 y 30 que ias unen & la placa longlitudinel A. Las unio-
nes articuladas estén sefialadas aquf con 9, 10, 13 y 1l4.

En la zona central de la placa longitudinsl A se han previs-
t0 las ranuras 3 y 4 para las lenglietas 16 y 19 respectivamente§ las
lenglietas 15, 17, 18 y 20 se meten en la placa longitudinal A por
medio de entalladuras 1 6 bien 2, 5 y 6. Las ranuras 3 y 4 estén en-
sanchadas un poco por el medio y asimismo se van ensanchando las
entalladuras 1, 2, 5 ¥y 6 hacia el borde de la placa longitudinal Ae
Iuego, lasg esquinas de las lenglietas estén redondeadas, por 1o que

cooperando con los ensanchemientos de las ranuras, pueden introducirse
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bien y fhcilmente en estas Gltimas. Los extremos de las ranuras 3
y 4, o bien los extremos interiores de las entalladuras 1, 2,

5 y 6 tienen una anchura que corresponde sl espesor del material
del corte de cartbdn; en estado enéamblado, las lenglietas de las
placas transversales B y C esgtén montadas, por lo tanto, fijamente
en las ranuras o entalladurag de la placa longitudinal A,

En la figura 2 las lenglietas 18, 19 y 20 de la placa
transversal B se introducen rectas en las entalladuras 2 y 6 y en
la ranura 4 de la placa longitudinal A. La longitud de las orejas
27 & 30 es igual a la distancia entre las 1fneas de separacién de
la placa longitudinal A y las placas transversales By C y le linea
de unibn de las dorrespOndientes entelladuras y de la correspondien
te ranure. guando el ensamble se realiza conforme se representsa en
la Figurse 2, las orejas 29 y 30 vienen por lo tanto, a quedar situa-
das sobre la placa longitudinal A, y los puntos de unidn 9 y 13 ha-
cen entonces las veces de articulacibdn entre las orejas y la placa
longitudinal A, y log puntos de unibn 10 y 14, de articulacibn en—
tre las orejas y la placae transversal Be.

El doblez del material en el estado ensamblado puede ver=-
ge bien en la Pigure 3 en 1lo que se refiere a las orejas 27 y 28.
Las articulaciones 8 y 1l estén alabeadas en 1802. mientras que las
articulaciones 7 y 12 86lo en 9082,En las Figuras 3 y 4 pueden ver—
ge perfectamente las seis casillas formadas que sirven para el alo-
jamiento de botellas, frascos u objetos parecidos, cuendo se coloca
el armazbn de certbdn dentro de un embalaje apropiado. Nientras
que las paredes divisorias B II y C II son corridas, las paredes

divisorias B I y C I estén formadas por las lenglietas 18, 19 y 20,
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© bien 15, 16 y 17, y s6lo se hellan interrumpidas por los lugares

que corresponden a lag orejas 29, 30 y 27, 28 respectivamente.

REIVINDICACIONES

R S S R T R s T T T S

1e— Armazén interior para cartones de embalaje como cajas
o similares, caracterizado porque las placas confeccionadas de una
gola pleza estan unidas wne a otra por orejas que son parte consti-
tuyente de una placa y las lenglietas que quedan de pie entre las
orejas se introducen por las corregpondientes ranuras previstas en
la otra placa.

2.~ Armazbn interior, segln lo reivindicado en el punto
1, carocterizado porque para intreducir nis fhcilmente las lenglletas
durante el ensamblado del armazbn, se ha variado la anchura de las
ranuwras en toda su longitude

3e= Armazbn interior sezin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque las lengiletas se van e strechando
haclia su extremo. ‘

4 o= ARITAZON INTERIOR PARA CARTONES DI 1IBALAJE COHO CAJAS
O SINITLARES".

Tal como se describe y reivindica en la presente Memoria
Degcriptiva que consta de siete hojas escritas a mAquina por una

gola cara y de sus corregpondientes dibujos.
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