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Actualmente, la  mayoría de loa productos empleados para 

infusiones, oomo tá , manzanilla, t i l a ,  e tc . ,  se envasan en 

bolsas de papel poroso, con e l  f in  de in c lu ir  la  bolsa com­

p leta  en e l  seno de líquido hirviente y  obtener directamente 

5 .-  l a  infusión sin  más operación posterior que la  da extraer la  

citada bolsa#

Estos envases empleados con t a l  f in ,  por lo  general, 

u tiliz a n  una serie  de elementos a u x ilia re s , oome por ejemplo, 

grapas de oierre de la  misma, cordones, o un exoeso de doble- 

10 * -  oes para prevenir e l  to ta l y  hermético oierre de la  bolda% 

procedimientos que bien en unos oaaes ó en' o tre s  presentan 

lo s  consiguientes inconvenientes, de gastos a u x ilia re s , fa l t a  

de condiciones h ig ién icas, enplee de exoeeive papel, y  otros 

derivados de éstos mismas.

15. -  Oon e l  f in  de eliminar dichos inconvenientes, y  lograr

una bolsa con estos fin e s , que presente un cierre  hermético, 

anaenoia to ta l de elementos au x ilia res , y ventaja económica 

tanto en ouanto a materia prima empleada como en cuanto a ma­

no de obra precisa para su fabricación, se ha ideada l a  bolsa 

20 .- a la  que se re fie re  la  presente Memoria, l a  cual, está  cons­

titu id a  esencialmente por dce láminas de forma y dimensiones 

adecuadas para entre e lla s  poder a lo ja r  l a  cantidad del pro­

ducto para lnfuaiones que se tra te , cuyas láminas se so lid ari

zan entre s i  por sus bordea merced a haber previste que laa 
25. -  mismas sean de papel termoaoldabla, oon lo  que se consigue la
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unión por soldadura de lo s bordea de é stas , dejando en au 

in terio r a l  producto, y sin  necesidad dd tener que acoplar 

a la  bolsa resultante de ningún elemento más de c ie rre , con 

lo  que se consigue una notable ventaja sobre todos lo s enra- 

30 .- sea existentes para estos mismos fines#!

Por e l  aludido objeto, se s o lic ita  e l  correspondíate 

p riv ileg io  de Modelo de U tilidad, conforme y  a l  amparo del 

vigente Estatuto sobre Propiedad In du stria l, a f in  de garan­

t iz a r  a favor del recurrente e l  derecho a l a  explotación ex- 

35* -  e lusiva del mismo en toda Espada*

A continuación se hará una detallada descripción da la  

bolsa para productos empleados en infusiones, que se c ita , 

con referencia a l plano que se aoompada, en e l  que se repre­

senta a simple t ítu lo  de ejemplo, no lim itativo , una forma 

40 .-: preferente de realización , susceptible de todas aquellas

variaciones de detalle  que no supongan una alteración  fun­

damental de la s  características esenciales de l a  misma#

En dicho plano se i lu s tra !

En la  figu ra  1 : V ista en planta de la  bolsa#

45*- En la  figu ra  2 ! Seoción diametral de la  misma#

Según e l  ejemplo de ejecución representado, l a  bolsa 

para productos empleados en infusiones, esté constituida 

por dos láminas 1  y 2 de la  forma que se considere més con^ 

veniente, pero iguales entre s i ,  y da un papel de caracteris- 

50*- t ic a s  termosoldables, a l  tiempo que de suficiente porosidad 

para dejar e l  paso a la  infusión que se produzca a l  introdu­

c i r  l a  bolsa en e l  liquido hirvlente que se emplee*

Estas láminas 1  y 2, después de introducido entre e lla s  

e l  producto 3 , bien sea tó , manzanilla, t i l a  ó otro de estas 

55*- oaraoterístioas, se lae somete a un proceso de soldadura tó r-
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mica, de forma que queden totalmente solidarizadas por sus 

bordes 4, constituyendo una bolsa totalmente cerrada y sin  

posibilidad de apertura.

La bolsa de esta manera constituida puede ser empleada 

de la  forma común introduciéndola en e l  seno del líquido, 

para después de un cierto tiempo prudenoiaA, proceder a ex­

tra e rla  por medio de pinzas, habiendo quedado efectuada la  

infusión por e l  paso a través de la  porosidad del papel de 

la s  características correspondientes a l  producto 3 empleado.

La forma, materiales y dimensiones podrán ser variables 

y en general, cuanto sea accesorio y secundario, siempre que 

no a lte re , cambie o modifique la  esencialidad del objeto que 

se desoribe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria, son 

ciertos y f i e l  re fle jo  del objeto descrito , debiéndose tomar 

con oaraoter amplio y  nunca en forma lim ita tiva .

R E I V I N D I C A C I O N E S . -

10. -  Bolsa para productos empleados en infusiones, carac­

terizada por estar constituida por dos láminas de papel termo- 

7 5 .-  soldable, en la s  que se ha previsto una soldadura que so lid ari­

za l a  totalidad de su contorno, encerrando en su in terio r e l  

produoto que se tra te , a l  objeto de eliminar toda clase de 

grapas, cordones y demás elementos au xiliares preoisos para 

formar la  bolsa. ^

80. -  2^ .- "BOLSA PARA PRODUCTOS EMPLEADOS N INFUSIONES".-

Madrid, 14 de de 1 . 964. -
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