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II E HO R I  & D E S C R I P T I V 4 

D E  C N

M O D B L O D E U f  I  L I D 4D

por VEINTE á.P0S a favor de Don podro C a rr ile ro  
3anz, de nacion alid ad  e sp a ñ o la ro n  d o m icilio  en 
B a rc e lo n a ,c a lle  del p rin cip e  de d a ta ria s  m u .47* 
por*

"H4QUIN4 PL4NCH4D0RÍ INDUSTRIAL"

La s o l i c i t a d  de modelo que se pretende r e g i s t r a r ,  
tie n e  por o b jeto  una p lancha in d u s tr ia l  de c a ra c te ­
r í s t i c a s  s in g u la re s  que se  d e ta lla n  a con tin u ación , 
con ayuda de la s  hojas de dibujos adjuntos a l a  
presente s o l ic i tu d  'do modelo.

En l a  f ig u ra  le  se  re p re se n ta  una v i s t a  f ro n ta l  
de l a  máquina y en l a  f ig u ra  2a una v i s t a  l a t e r a l  
de l a  misma. Montado, dentro da l a  co raza  (1 ) y con­
venientemente s u je ta  l le v a  una c a ld e ra  de vapor (8 ) 

de forma c i l i n d r i c a  p ro v is ta  de ana v álv u la  de se­
guridad que se ,actú a  desd ; e l  e x te r io r  por medio de 
'.m ve 1 unte 'c i r c u la r * .

En l a  parte f ro n ta l  e s tá  situ ad o  e l cuadro de 
in s ta la c ió n  e l é c t r i c a  (6 )  y sobre é l ,  el cuadro da 
mandos (5 )  cu e l que se tien en  la s  in d icacio n es de 
un manómetro que mide l a  p resión  de l a  ca ld e ra , la s  
lámparas de c o n tro l , e l  in te r r u p to r . 'S l ^ e tr ^ c o 3 -g r . . .  
c a ld e ra , e t c . . .  .
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4 arabos lados Se l a  máquina hay dos so portea  

v o la d iz o s , sobro uno do lo s  cu ales e s tá  l a  bandeja  
de v ap o rizació n  (2 ) y sobre e l o tro  l a  bandeja de 
se cad o (7 )*  en los extremos de lo s  mencionados sopor­
tes hay dos r o d i l lo s  de a r r a s t r e ( l )  que, a l  g i r a r  
mediante l a  acció n  de un motor e l é c t r i c o  (1 1 ) hacen  
d esp lazarse  a una c in ta  tra n sp o rta d o ra  ( 3 ) .

E l  motor de a r r a s t r e  de l a  c i n t a ,l l e v a  e l  ade­
cuado sistem a red u cto r de v e lo cid a d , para que el 
tra n sp o rte  de ropa sea su ficien tem en te  le n to , para 
ad ap tarse a l a s  necesidades de l a  maquina.

Dentro de l a  coraza o b a s tid o r  de l a  p lan ch a y 
en su p arte  in f e r io r  l le v a  un v e n tila d o r  para se­
cado da la  ropa ( l o ) ,  unido a l a  bandeja da secado 
mediante lo s  conductos adecuad os.E l motor e lé c t r i c o  
que accio n a  e s te  v e n tila d o r , a s í  como e l de a r r a s ­
tre  de l a  c in ta  s in  f i n ,  se co n tro lan  m etíante  
in te rru p to re s  desdo e l cuadro A o mandos mediante 
in te rru p to re s  desde e l  cuadro de mandos de la  má­
quina que 11ova, asimismo, un in te rru p to r  e l é c t r i ­
co g e n e ra l .

En l a  parte su p erio r e s tá  s itu a d a  l a  tapa de l a  
mesa que es l a  que, e re a lid a d , e fe c tú a  e l  plan­
chado con ayuda .e l  vapor producido en l a  c a ls e r a .  
E sta  tap a o plancha c o n s is to  en u ra  s u p e rf ic ie  l i ­
sa a lm o h ad illa , s u je ta  fuertem ente por d etra s  a la  
mesa mediante dos fu e r te s  so p o rtes  que engranan con 
los que l a  tapa posee mediante una b a rra . Los so­
portes do l a  tapa continúan por d e trá s  de la  mesa, 
terminando ea un f re n te  que es e l que re c ib e  l a  
acció n  del émbolo h id ra á lic o  que a c tú a  sobre é l  o b li­
gando a la  tap a a c e r r a rs e  sobre l a  masa. 41 c e sa r  
l a  presión  d el émbolo, vuelve l a  -sapa su  p o sició n  
p rim itiv a , puniendo l l e v a r  un muelle te n so r-g ra d u a -  
ble mediante una m ariposa parí, h a cer más seguro el 
ro to ro e s o . E l  Mecanismo h id ra á lic o  va dentro de la  
co raza  en su p a rte  p o s te r io r .

Danto la  bandeja de vap oración  coro l a  de se ca ­
do e s tá n  ta lad rad as  cu teda su s u p e rf ic ie  para per­
m itir  e" paso d el vapor y  ̂ e l  a r r e  resp  activan-, en t e . 
La op eración  de planchado se  r e a l i z a  en la  s íg n e n ­
te  fo rp at
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8a  co lo ca  l a  prenda a planchar sobre l a  c in ta  j

tra n sp o rta d o ra , próxima a l  r o d i l lo  ( 1 ) ;  l a  - pren- §
da ea M evada por l a  c in ta  L a c ia  e l ce n tro 'd e  la  
plancha, h a s ta  l l e g a r  a la  bandeja de sa cad o ,h acia  {
e l  r o d i l lo  ( 1 ) ,  donde, fin alm en te , so pande m e o - j! 
g e r . Vemos pu.es, que ol funuionmsionto es b astan te  í 

au tom ático , constituyendo l a  plancha in d u s tr ia l  
que a c tiv o  e s te  modelo un í^uñdable adelanto en §
CL^anto a autom atización  se r e f i e r e .  ' ^

D e s c rita  l a  máquina y su fm cion¡,.m Íonto, r e s t a  ^
solamente co n c re ta r  lo s pantos que conatitLiquui no-  §

§
vedad, en l a  s i g u i e n t e  nota de

R E I  V I 1; D I 0 i  0 I C N E 8 . -

PRIHERA.-  MAQUINA ELAi.CHADORA BIDUSTRI AI, c a r a c te ­
r iz a d a  por una ca ld e ra  c i l i n d r i c a ,  dentro  

de una co raza  o cu b ie rta  que l le v a  en su in te r io r  
v a r ia s  r e s i s te n c i a s  e l é c t r i c a s .
SEGUNDA.- MAQUINA lLL.'0UAD0Ré ILR'STRI AL,según

l a  re iv in d ica c ió n  a n t o r io r , c a r a c te r iz a ­
da aleñ as porque en l a  p a r te  a n te r io r  do l a  c o r a z a ,,  
lle v a  vuia v álv u la  do seguridad petra l a  c a ld e ra . 
TERCERA.- MAQUILA PLL.OhADORA INDUSTRIAL, según la s  

re iv in d ica c io n e s  C i t e r i o r e s , car...eterizad o  
además por disponer de ana c in ta  tran sp o rtad o ra  s in  
f in  que se desplaza mediante r o d i l l o s .
CUARTA.- hAQUIlí.t FLECHADORA INDUSTRIAL,segúu la s  

re iv in d ica c io n e s  a n te r io r e s ,c a r a c te r iz a d a  
adeáas por disponer de dos ban d ojas, ta lad rad as  en 
teda su s u p e rf ic ie  y s itu ad as en un mismo plano 
h o riz o n ta l , d nominadas bandejas de vap o rizació n  y 
secado.
QUINTA.- HAQUINA' 11= AfCHAD0HA IUDUSTRIAL, según la s  

re iv in d ica c io n e s  a n te r io r e s , ca ra c te riz a d o  
además por disponer de mi tubo de n iv el in d icad o r  
del n iv e l de agua de l a  c a ld e ra .
SEXTA.- MAQUINA PLANCHADORA DiDUSTRIAL,segupu la s  

re iv in d ica c io n e s  a n te rio  r e s , c a ra c te r iz a d a  
adeáas por disponer do conductos adecuados que po­
nen en comunicación l a  ca ld e ra  de vapor con l a  ban­
deja de v ap o rizació n .
SEPTIMA.-MAQUINA FLECHADORA INDUSTRIAL,según la s  

re iv in d ica c io n e s  a n te r io r e s , c a r a c te r iz a -
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da aleñ as per disponer de mi ro to r  v e n tila d o r  
ni:.idoo adocundanente a la  líe .d e ja  do secado.
0CT4V4.- R&QUIlíi ELÍ10R4D011 IlD iS lll4 L ,se g ú n  la s  

ro ív in d ic  a c i  o n o a n t e r i o r e s  , carn eterizad o  
adeñas porque e l .actor tr.noionado en l a  re iv in d i­
cació n  a .ato ''ior se pone en. n ev irio u to  n o iin n te  m  
i  i L t  e r  r  *. p to r  e l é c t  r  i  c o .
1ÍDVEIÍ&..- i  4QUI1Í1. i  L41. C!;11)01;i  E''DI =* Jl'KI AL, según 1 na 

rc iv in d io a cit nos a n te r io r e s , c o r .  e terizad o  
adeude porque en l a  p arte  f ro n ta l  d - l a  nEquina, 
l le v a  rn cuadro ne ra e ro s  dore-: e l que ce co n tro la  
y d irig e  e l fLmcionfun.or.to de l a  máquina.
DBCIR&. . -  RipUINi PLét.'3i:nD0nA Ii.'D i'STlI^,segupn la s  

re iv in d ica c io n e s  a n t e r i o r e s , carn et .rizado  
aicíedr por disponer i r  un adecuado s is to n a  l.id raú - 
l i c o  con daholo .sito .ado dentro a o l a  coraza y en 
su p o rta  p o s te r io r -  p c .ro  accio n a r l a  tapa plancha­
dora.
U1BECIM&.-  "HA.QUIKÍ 11.410111101 a IiDUSl'RIAL".

Todo e l l o ,  de acuerdo con lo an te rio r;,e n te  
indicado en l a  uanoria red actad a  y necanograriada  
por n a  so la  de sur c a ra s , y que co n sta  da cu atro  
hojas fo lia d a s  y o tra  A r p í a n o s  para su mejor corpan  
s ió n .

H adrid, a d iez  do octubre de mil novecientos  
se se n ta  y o u a tro .

P . 4 .
OMCi^A TBCHiCA

PRANCOS-FLORBZ
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