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MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE ANOS
EN EsPaANA
golicitedo a favor de D. Miguel Balaguer Sifre, de nacio
nalidad espaficla, domiciliado en Vealencie, Dama de Elche,

ne 5,

por
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La invencidn que vamos & describir en la pre-
gente memoria y en los dibujos complementarios de que -
va acompafiada, trate de unos importentes perfecciona—
mientos introducidos, en los tubos-moldes empleados en
la industrie chacinera para la febricacidn de embutidos.

En la industris chacinera se utilizan unos tu
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boe metélicos, dotados de una tapa, que sctusn de.moldes

et

de la masa carnice alojada en ellos, la cusl se envuelve

en le correspondiente bolsa o tubo de plastico u otra me

a9 0 be

teria, depositendose luego en una celders para su coccion

deapués de lo cual se pasan & un recipiente con ague frie

pera su rapido enfriemiento. .

Los referidoe tubos-molde presentan sin'é@éhrgo
el inconveniente de que se rompen con frecuencis, %kabisg
mente por los puntos de sujecion de la tapa al tuvé;?habieg
do llegedo & la conclusion de que ésto se debe al égpesi—
vo ajuste que se da e le tapa en su dispositivo de cierre
sobre el tubo, de modo que no permite la expansién de la
mese interna al contraerse el tubo metdlico en los cambioe
bruscos de temperatura.

La presente invencion tiene por objeto evitar
las ciatdas roturas, para lo cuasl se han introducido cier
tas importantes modificaciones en el diepositi%o de cie-
rre y sujecion de la tape al tubo-molde, de tal modo que
tenga las tolerancias necesarias para ebsorver la oontrac
cidn del tubo y permitir la expanaidn de la masa sin que -
las presiones de este produzcen roturas.

Se ceracteriza esencialmente los perfeccionamien
tos de la invencion porgue en cada une de las muescas o en
trantes angulares que tiene la pared lateral de la tapa,ps
ra el dispositivo de cierre de bayometa, se practica un re
baje de modo que el tetdn del tubo que penetra en dicha -
muesca tenge en el clerre de bayoneta une cierte holgura
que permite & la tapa un ligero desplazamlento axisl sufi-
ciente para que, al contraerse el tubo, al pasarlo al bafio

de‘enfriamiento, la masa interna que se comprime y ejerce

presidn sobre 1la tapa, pueda deesplazar a esta ligeramente
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- 8in dar luger & la roture de los tetones o muescaes de
enganche., Tambien se ha dispuesto en el Ffondo del tubo un
orificio pers facilitar la extraccidn del cartucho medien

te presidn de aire.

Con el fin de facilitar la comprensicn de lgs -

caracteristices generales que dejamos expuestas, se aeom—

pafia una lsmine de dibujos con la representacion de Un'>-

ejemplo de reamlizacidn de uno de estos tubos-molde, ‘con” -
la salvedad de gque debe interpretarse ampliamente y-EEQ;-
caracter restrictivo slguno, dada su condicion mefaméﬁte
aclaratoria.
Los citados dibujos nos muestran en sus figuras
como sigue:
Figura 1 - Laeterel en alzado de un tubo-molde.
Figura 2 - Seccidn transversal por 4-B de la figura 1.
Figura 3 - Detelle de una de las posiciones que adop-
te ls tape en relacion con el tubo.
Figurs 4 - Detalle de otra posicidn de la tapa.
Refiriendonos & los mencionedos dibujos y sefla-
lendo en ellos con acoteciones numéricas les diversas par-
tee del ejemplo representado, vemos que este tubo-molde com
prende el cuerpo tubular -1~ que en su parte superior y -
junto a su boce presenta une dilatacion o cabeza -2- en la
cual hay tres tetones 0 pivotes -3~ dispuestos equidistan-
tes. Con -4~ se sefiala la tapa dotada en su parte superior
de una estrecha zona anular -5-, moleteads paras facilitar
su menejo, siendo -6~ las muesces entrantes de forma angu-
lar, en le cual hay una depresion -7- en forma de gancho,
con la particularidad de que el tetom -3-, que en le posi

oion de tepa cerrada, va alojeda en dicha depresién -7-,
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no se encuentra ajustado ni encajedo a presién en:el%a
ni en la muesca -6-, pueeto que hay una holgura -8-,
Cuando el tubo-molde estd en posicion normal.

«ca0 se

cargado o nd, la posicion natural de la tapa -4- es la

que aparece en la figura 3, o sea con la tapa descansan

...OI

do sobre los tetones -3-. Perc cuando por efecto de la

contraccion del tubo, la masa interna se comprime Y ex-
pande, la presion sobre la parte interna de la tap%}é?-,
provooa el desplazemiento de la citade tape hacie ig'ﬁqg
te superior, gracies a ls holgura -8-, situandose eﬁk&h—
ces la tapa en le posicion que aparece en la figura 4, -
con lo cual se evite la roture de la tape o tetones.

En el fondo ~9~ del tubo -1- vemos el orificio
~10- que sirve para la extraccion del cartucho moldeado
mediante presion neumdtica.

Finelmente conviene hacer consiar que este nue
vo tubo-molde perfeccionado, podra fabricarse en cualquier
material y en variedad de tamafios y formes, pudiéndo ve——
riar ocualquier detalle accesorio, siempre que no se slte~

re lo esencialmente caracter{stico que se resume en la sj

guiente

Los puntos no conocidos ni practicados en Espa~
fia que Be reivindlcan en este Modelo de Utilidad, son:

1¢ ,~ Tubo-molde perfeccionado para chacineria
caracterizedo porque las muescas del dispositivo de cie-
rre de bayoneta, practicades en las paredes de la tapa,
esten dotedas de un rebaje que sirve de cuna de alojemien

to y de engenche al pivote redial del tubo, existiendo -
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en el punto de méxima penetracidn del pivote en la -

L]

muesca une holgura que permite & la tapa un ciertb  des

plazamiento axial, suficiente para absorver la expan—-

s e 90

.
gion de la masa carnice interna, por efecto de 1a ¢on-

treccidn del tubo-molde cusndo se le hace cambia¥'Btug

e _nu®

se P

cemente de temperatura. Y
20, "TUBO PERFECCIONADO PARA CHACINERFAY) -
de conformidad en un todo en lo esencial y fines{iﬁhug
triales & lo descrito en la precedente memorie désexip
tive y graficamente representada en los adjuntos.b?q—-
nos, para su mejor comprensidn. .
Esta memoria consta de CINCO hojas escritas
o mecanografiadas por una sole cara & doble espacio en

107 1{neas,

Valencia, a 26 Octubre 1964

Por autorizacidn del interesado.-




D. Miouel ‘56‘-’%&3/‘ Sifre Hoja Unica
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Escala Variable

Valencia 0¢6 vbre 71964
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