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MsMORIA DESCRIPTLVA
del MODELO DE UTILIDAD, cuyo registro se so=
licita & favor de D, J ULLAN, D. PABLO, D.
LUIS, D. RAPAEL y D, SANTOS BRIZ PEREZ, de
necionalidad Eépaﬁéla§ con residencia en
Zaragoze, calle Mufiowm Seca, n?, 8, por ¢
®HORNO PARA RECALENTAMIENTO INDIRECTO DE IAS
GABEZAS D& eNVASHES~RECTPIENTES" .=

™

las imperioses necesildades de la
vida moderna y 1 agitacidn permenente, en
que practicamente hoy en dfs se vive, posi-
blenente sea la causa, de que la Industria-
lizecidn haya llegado hasta los detalles mds
intimos del hogar,

Y siguiendo normas y costuabres de
otros paises, hoy en dfa en Espafia, se ha
impuesto el envasamiento de loa productos

nds heterogeneos,

Por otro lado, anfe los descubrimien-

tos cientifieos, de nuevoe productos, teles
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como los pldstlicos, con toda la game de produce
tos derivados de tal materia, dio origen 2 la
posibilidad de realizar el envesamiento de pro=-
ductos, que en otras clrcunstencies, results=-
ban practicemente invesables, yz que el llevar
& cabo tal envasamiento, resultabsn con precios

de costo y venta, Inasequibles al mercsdo,

Ahora bien, el mercade, mostraba su
preferencia, buscandose wna comodided y wma eco-
nomie de tlempo pars les eames de casa, en sus
faenas domestices y entre estas, en la prepara-
cidn de las comidas, esf como el encontrar wm
alto grado de salubrided, a los productos enva=-
sados, con mejJores condiciones de conservacidn
de los mlsmos, Pero ante el gren sumento de le
dememnda, de tales productos envesedos, la indus-
tria, se encontraba con el gravieimo problemas,
de que no podfa atender la demands, por no en=

contrarse en condiciones para ello,

Otros problemss, creaben wna situacidn

dificil =8 la industria,

Por un lado, la escesez de la meno de

obra,

Por otro, el aumento de Jornales, los
cusles al ser incrementados por los Impuestos
goclales, natwralaente repercutien, sobre los

gastos generales y como causa derivada de ello,
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40 d-ba origen a producir un alza en precios de

A costo y mucha mayor repercusidn en los de ven-
I g

ta, ya que estos venlan incrementados por los
precios de fdbrica, con los de los aumentados por
transportes y cuentos otros inherentes tuviesen
45 los productos, hasta lleger a las manos del con-
sunidor, precios que en el mercado espafol, de
nivel bajo, resultaban practicamente prohibiti-

VoS8,

En su consecuencla, habla llegado el
50 momento de enmcontrer wuna solucidn, industrializam=
do &8l meximo la industria, acondicionandola a las
clrecuwstancias, que nos marcen los imperativos
de la dpoce, prescindiendo al meximo de l2 meno
de obre, raeclonalizendo el trabajo y creando nuse-
55 vas Mdquinas, que solventasen el problema crea-
do, Y amque ello significase wma inversidn para
el industrial, dicha igversidn, resultaba intere-
sante, slempre que la mlsma resultase renteble,
porque con la nueva ndquina se podia aumenter la
60 produceidn, ya que habiendose sumentado en grem
cantidad la demanda, no existis peligro, em cuen-
to a encontrarse con lapsus de pareo y lograndose
asf w minimo en precios de costo de le elabora-

eidn y envasamliento de les productos.

65 Ahora bien, para el envasemiento de

productos lfquidos, la industrie se ancontrd,

con la grave situacidn, de que pare los envases

de pldetico, las Mdquines enveszdorss ¢ dosgifi-
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cadoras, no eran apropiadass, ya que se pretendid
reelizar tal cometido, con las [Equinas, con les

que e envaseba ell recipientes de vidrio y tales

envages,

Posteriormente, surgla el pré§blema del
taponaje o clerre de tal envase, que en otros
tiempos, se reslizeba menualmente, pero ente la
gran escasez de le meno de obre por un ledo y el
8umento de Jjornales e impuestos socisles por
otro, deban origen & un elevadisimo aumento en

precios de costo y venta,

Iguslaoente las Mfquinas de clerre o ta=-
poneje, conocldes, eren las que se venien emplean-
do pare tel cometido en envase de vidrio y hubo
necesided de resolver tal probleme, & base de Md- °
guines cerradoras apropiades para pldstico g de=-

rivados de tales productos,

Ahora bien, tras de estudiarse deteni=-
damente el probleme, se llego al convencimiento,
de que para realizar tal clerre o tsponaje del
envese, se requerie el previo recaslentamiento de
las boces de los envases, & una cierts tempera=

ture,

Dicho recalentemlento, se habia de rea=-

lizar, con métodos especisles, pare que ello se
realizase con plenas geresntiss, & fin de que no

86 calentase el resto del envase Y en su conse-
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cuzucla, el producto envasado, no sufriese los
efectos de recalenteniento, toda vez que logica=~
mente, tal calentamiento del producto, darfe
origen & que el mismo pudiera perder, no solo
sus cuallidades propias o propledades vitemini-
cas, s3ino que pudlera originer la adulteracidn

completa del mismo,.

La wnica solucidn e tel probleme y en
au canaecﬁancia, @ llenar este vacio, ha sido le
creacidn del Horno pars recelentamiento indirec-
to de las cebezés de envases-peclplentes, obje=

to del presente Modelo de Utilidad.

Gonsiste dicho Horno, en wn armaedo &
carcass, en cuyg pearte inferior, lleva acoplade
wma cinte transportadora, en 3da que ven posados
los envases=recipientes, en posicidén verticel y
cuya cinte, va lguélmente recubierta por wm ar-
mado 4 carcusa, unido mediesnte acoplamiento ade-

cuado al armado del Horno.

51 armado ¢ carcasa del Horno, lleva
wlas patas gradusbles, para dar el debido pasc
8 los envases, a la altura conveniente, segin
8 les Mdquines enteriores y posteriores, a las
yue va acoplado el Horno pears las diversas mani-
pulaciones o sistemas, & los que se hen de some-

ter a los envases-recipientes, segin los produc-
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El armado del Horno y en su parte
superior y a todo lo largo de su longitud inter=-
na, lleva wia chapa de caracteristicas especla-

les, la cual va sujetada =1 ermado, por medio

de dos dngulos, situados wo & cada lado y por
ma seris de remaches, llevendo colocedos in=-
130 mediatamente debajo de estos angulos, wnos Apara
tos infrarrojos, los cuales van situados para=-
lelanente, commicandose entre si, por medio

de wm puentey

Dichos aparatos infrarrojos, trans-
135 aiten sus éalorias, a temperaturas adecuadas,
a la chapa, la gue tras de recoger dichas ca-
lorias, las transmiten directemente a2 la parte
superior del cuello de los envases-recipientes,
consiguiendose asf{ wn calentamiento perfecto
140 del cuello de los recipientes, sin que el res=
to del recipiente, reciba calorias que pudieran
resultar perjudiciales, pare la estructuracién

del mismo, ni pere los productos envasados,

Dicho Horno, va conectado 2 1la red,
145 llevemdo & los fines propios y adecuados, para
8l cometido & realizar, una instelacidn o es-
quema apropiado a la finalided, con sus dispo-
sitivos y aparatos apropilados de transformacidn
de corriente, conmutedores, amperimetros y vol-

150 timetros zdecuados,
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Las vemtajas inherentes que ha de re-
portar este Horno pare recalentemiento indirecto
de las csbezas de envases-recipientes, en el co=-
metido que se le confia, seran imnumerables, ya
que con ello se conseguir# resultados altamente
positivos y especialuente, el que los envases=-re-
cipientes, sean recalentados a tempersturas sde-
cuades, para el posterior clerre o taponaje de los

envases, por mdquines mecemnices apropiadss a estos

fines,

4 tltulo expositive, pero no limitati=
Vo, e Bcompaisn unos Plenos, en los que por sus
diversas figures se pueden percibir las caracterise:
ticas esenciales del Horno, objeto del presente l;ﬂo-é

delo de Utilidad,

les Figuras l&,, 2&, y 3&,, represen=-
tan wes vistes del Homeo y la ;ﬁ. otra vista en

esqueme del mismo, en las cuales se sefialan:

Con (1), al armaedo. Con (2), & la
botella-envese en su paso por el homé, por medio

de la cinta trousportadora (3).

Con (4), se setiala 8 los remaches,
que en nimero indeterminado, lleve para ls suje-

oidn de la chapa al armade,

Con (5), @ los dngulos,que en wmidn
de los remaches, éu;}atan la chapa 81 horno, Con

(6-6"), se sefialen a las pstas,
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Gon (7), se sefiala a la chapa, la que
recive las calories directamente de los Aparatos

infrarrojos (8-8'), que en numero iijdeterminado,

-

puede llevar,

ctn (9), se sefiala al puente de widn

entre los aparatos infrerrojos,

Con (10), se seiiala al Amperimetro. Y
con (11), al voltiﬁetro, que lleva el esqueme eldc-

trico, con su entrada de corriente (B) y su salids

(8).

queda asf descrito y representado el
Homo pare sl recalentamiento indirecto de las ca-~
bezaés de envases-recipientes, objeto del presente
Modelo de Utllided, el cual podrd temer dimemnsic-
nes variaebles, ser de los meterizles que se consi-
deren nds iddneos a la finelided @ que se apliea e
introducirsele cuantas varientes, resulten aconse-
jables en le practice, slempre que las mismas, no
alteren les osracteristices esenciales del objeto

gue constituye el presente Lodelo de Utilidad,

A .~ Se reivindica la propiedad de este MODEIO DE
UIILIDAD, por

PAIMEBA ,~ Horno pera recalentamiento indirscto de
lus csbezes de eavasesyrecipientes, ocaracterizado

por consistir en wun armedo ¢ carcasa, en cuya parte

inferior, lleve acoplade was ointa transportadora,
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en la que van posades los envases-recplentes,
en posicidn vertical y cuya cinta, va igualmen=-
te recubierta por wm ermado 4 cercasa, wnido
mediante acoplemiento edecusdo, 8l armedo del Hor-
no, llevando el armado del horno, wnas patas gra-
duablesy para der el debldo paso a los envases,
e la altura conveniente, segth las méquinas sn~
teriores & posteriores, @ las que veyen acopla-
das el hormo, para las diverses menipulaciones,
& que ge hayan de someter & los enveses-recipien~
tes; y en cuyo armado, en su parte superior y 2
todo lo large de su longitud interna, lleva aco-
plade wma chapa, de ceracteristices especiales,
la cual va sujetada al armado,por medio de dos
dngulos, situados wno a cada lado y por wme se-
rie de remaches, llevando colocados inmediateamen-
te debajo de estos dngulos, wnos Aparatos infra=-
1rojos, loa cuéles ven sltuados paralelamente,
conmicandose entre si, por medio de wmn puente
¥ cuyos infrarrojos, trensmiten czlories & tempe=-
raturas adecuadas, a la chapa, la que tras de re-
coger dichas celories, las trensmiten directamen=
te & la parte superlor del cuellc de los envases=-
~reclpientes, sin gue dichas celories, se acusen
mds que sobre dic.as cebezés y en su consecuencia,
sin nue perjudiquen el resto del envase-recipiente,
ni al producto envasado en el mismo, yendo conec-

tado el Hormo @ la red y provisto a estos fines,

de w esquema eldetrico edecusdo, con su feee de
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entrada y salida de corriente, @simlismo como de

un Amperimetro y w voltimetro.

" SEGUNDA , - HORNO PARA RECALEVTAMIENTO INDIRECTO
DE IAS CABEZAS DE ENVASES-RECTPIENTES, - |

Lsta ilemoria Descriptive consta de
diez hojas foliadas y mecanografiadas pPor wme

#sdle cera y de una hoja triple de Plenos,-
Medrid, 10 SEP. 1964

£l Agente Oficial de la Progle®yd Industrial,
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