Memoria descriptiva que se acompaiia a la solicitud de patente de
2
invencidn por¢%ﬁos aplicable "a un envase metalico" (clase 20 del No-
wenclator técnico) a favor de Dn. Rraulto Helguera Ortiz Ingeniero In-

duastrial domiciliado en Madrid Avenida de P1 y Margall-5-3%.-.

Son conocidos los inconvenientes que presenta el Mercurio para
su envase. fus caracteristicas fisicas de gran tensidn superficial y
muy elevada ‘densidad favorecen sus fugas attaves del mas pequefio de-
fecto en el cierre exigiendo por otra parte recipientes de una gran
resistencia por los golpes de arieteproducidos en los mismos durante

su transporte,

Por este motivo hasta shora se han empleado siempre recipientes
mestalicos de hierro & acero fabricados bien por embuticidén de un macie-

zo & de chapa & tambien soldados por el procedimientc de forja.

Se ha considerddo pues hasta ahora como inaceptable el empleo
de toda soldadura distinta de la anterilior hallsndose pues excluidas
las autogenas de suplete y las electricas de arco y resistencia con

aportacidn de metal § sin el,.

Tras de numerosas pruebas y esperienclas he llegado a la conclue
sién de que con cualquiera de los procedimbéntos de soldadura antes
descriptos siempre que ella sea correctamente ejecutada se consiguen
frascos resistentes a los choques y lébres de fugas esdecir reuniendo

las caracteristicas exigidas en los pliegos de condiciones de las Cias.

que los emplean. .

\El plaro que acompafio da idea del procedimiento empleado en su
construccidén y muestra un recipiente construido en tres plezas que son
el cuerpo formado por una chapa arrollada y el fondo y tapa tal como
se indicsan.

De-la misma manera se puede fabricar por embuticidn con dos
cualquiera de estos tres elementos en una pieza y el tercero soldado

4 tambien con el cuerpo constituido por un tubo con la tapa y fondo

so.dados a el,



(2)

Como varisnte del dibujo presentado hago notar que la seccidn recta

del “rasco puede ser cualquiera y su tapa y fondo cdneasvos & convexos,

E1l procedimiento de fabricacibn es el corriente que se desprende del
envase que se trate de fabricar y los matriales empleados son todos los
metalicos corrientes y sus aleacciones de caracteristicas fisicas y qui-

micas apropiacas esdecir resistentes y no amalgamables,

La utilided del sistema empleado reside en que se obtiene un pro=-

ducto sencillec de fabricar y de un costo menor,
Se reivindica como nuevo y de propila invencidn lo siguiente:

o

12,-E1l empleo de las distintas soldaduras autogenas y electricas

para la fabricacidn de envases para mercurio.

22,- "Un envase metalico" (clase 20 del Nomenclator técnico{) for-

mado por dos 6 mas piezas soldadas tal como el descripto.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con la esencia-

1idad de la patente definfda.en las anteriores reivindicaclones.

La presente memoria consta de 2 hojas escritas por una sola cara.

Madrid diez y ocho iayo de 1928.
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