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solicitado a favor de Aktieselskabet Brgdrene Hartmenn,
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Le presente invencidn concierne a una bende ja
para el embaleje de botellas u otros objetos de forma -
analoge preferentemente alargada, tales como vasos, es{

como a un procedimiento de utilizacidn de tales bende--

——jaﬂ. ) p—
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_ Haeste el presente, para embalar botellas, por
ejemplo botelles de vino, se han utilizado en general -
envolturas o fundes de paja. Cada botella es colocada -

dentro de una funda de paja y las botellas ven dispues-

tas en una caje en capas superpuestas, Las envolturas -

de paja son cdénicas, pero aparte de ésto, de forma com-

pletamente irregular, de manera que se adaptan mal a las
botellas. Por otra parte las botellas se escapan facil-

mente de las fundas durante la operacidn de embalaje y

una vez puestas en la ceja pueden desplazerse longitudi
nalmente. Finalmente las fundas de paja presentan la des
ventaja de ser una fuente de polvo en el momento del em-
baleje y del desembalaje de las botellas, y, ademds, du-
rante estas manipuleciones se sueltan briznas de paja =-
‘més o menos grandes, Embelando las botellas de esta mane |
ra, el espacio reservado para el embalaje resulta mel -
utilizado, puesto que las fundas por una parte ocupan un
espacio considerable y, por otra parte, tienen una forma. |
inadecuada.

La presente invencidn tiene por objeto evitar

flos inconvenientes mencionados utilizando une bandeja -
“de embaleje adaptada pers embalar botellas y objetos de
Vforma similar alargada, siendo esta bandeja de construc-
[cion economica y no produciendo suciedades, permitiendo
ﬁademaa un embaleje rdpido y seguro, utilizando al maximo
Jel espacio disponible,

La bandeja de embalaje de acuerdo con la inven

cidn lleye un determinado numero de nervaciones sensible

mente paralelaes entre s{, con huecos intermedios, presen
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1 ja de embalaje superior, en tanto que el fondo de las -

tando las nervaciones unes endentaciones alineadas segun
ejes transversales cuya forma corresponde a la de los =
objetos a embalar. Los huecos entre las nervaciones - -
constituyen de preferencia unas nervaciones correspon—-
dientes sobre la cara opuesta de la bandeja, llevando -
estas nervaciones de una forme aneloga unas endentacio-
nes (o eecotaduras) afectando la forme de los objetos -
a embalar. Estos objetos, botellas por ejemplo, van dis
puestos horizontalmente dentro de las formas correspon-

dientes de una bandeje y las botellas soportan la bande

escotaduras dispuestas en las nervaciones de le cara in

ferior casa en cade punto con la forma de las botellas

1 colocades debajo. En le forma hueca de la cara superior

de esta bandeja de embalaje se colocen igualmente un nu

mero determinado de botellas y se prosigue el embalaje -
de esta forma haste gue el mismo tenga la altura desea~

da, Las formas hueces de las caras opuestes de la bande~
ja de embalaje‘estén dispuestes, preferentemente, de tal
manera que las botellas de la capa superior y las bote-

hllas de la capa inferior se encuentren colocadas dos a -
(dos une exactamente encima de la otra, pero orientadas a
11802 une respecto de la otra. Ademds, las formes hueces

dispuestas para dos botellas adyacentes sobre la misma -
;cara de una bandeja de embalaje son tales que estas dos

botellas esten, de forme andloga, orientadas a 1802 una

respecto de la otre.

En razon de esta disposicidn y como cada hueco

de une cara de ls bandeja de embalaje forma un saliente
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correspondiente en la otra cara, ¥y rec{procamente, el es)
pesor puede mer iguel sobre toda la superficie de la ban
deja y no hay necesidad de que see muy grande. En conse-
cuencia, el peso de la bande]a de embaleje es poco y las
citades bandejes son facilmente manejables.

Si se dd & las eecotaduras de las nervaciones
une profundidad igual o ligeramente superior a la mitad
del didmetro que presente el objeto & embalar en la ver-
tical de estas nervaduras, les nervadurage de la cara in-
ferior de una bandeja se apoyaran sobre las nervaduras -
de la cara superior de le bandeja coloceda debajo, de —=
forma que el peso de todos los objetos colocados allf se

ra transmitido por las bandejas de embalaje, Este modo -

| de realizecion es utilizado cuaendo los objetos a embelar

no pueden resistir presiones relativemente elevadas. Tal
es el caso, por ejemplo, para los vesos, Si, por otra —
parte, se trata de embalar objetos que son capaces de re
sistir los esfuerzos de presion existentes, tales como -
les botellass, entonces se utilizan bendejas de embalmje

en las cuales les escotaduras dispuestas en las nervadu-

ras tienen une profundidad inferior & le mited del didme

tro del objeto a embalar en el punto correspondiente, de

' suerte que dos bandejas adyacentes del embalaje no des—-

caensan una sobre otra.

Otras caracter{sticas de la bandeja de embala-
Je conforme a la invencidn spareceren, en la descripeidn
dade a continuacidn, con referencia & los dibujos anexos

en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta de un modo
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figura 1 y de una bandeja de embalaje dispuesta debajo.

|-14- paraleles & uno de los bordes de la bandeja, dejando

de realizacidn de una bandeja de embalaje conforme s la
invencidn.
La figura 2 es una vista en seccion segin la -

1inea II-II de la bandeja de embaleje representada en la

La figura 3 es una vista latersl en alzado de

un embelaje constitufdo por un determinado mimere de ban
dejas tales como las representades en les figuraes 1 y 2,
Tal como se representa en las figuraes 1 y 2, -
le bandeja -10- presenfa une parte marginal -12- en el -

interior de la cual predominan un numero de nervadures -

estas nervaduras entre elles unas partes huecas, Sobre la
care opuesta de la bandeja ~10~, estos huecos forman ner-
Ivadﬁraa ~-16- (Fig. 2) de la misme forma que las nervadu--
ras -14-, de suerte que el espesor de la bandeja de emba-
laje es constente sobre toda la superficie de la bandeja.
En el modo de realizacidn representado, las nervaduras -
-14- y -16~ tienen en seccidn, la forma de un trapecio -
isosceles, Unas escotaduras -18- estdn dispuestas en las
nervaduras -=14- y =16~ @ 10 largo de ejes trensversales

a la direccion general delas nervaduras, por ejemplo, tal
como havsido representaedo en los dibujos, perpendiculare

mente & les nervaduras, correspondiendo la forme de estes

inervaduras e la de los objetos a embalar, En el modo de -

|
|

‘realizacidn representado, la bandeja he sido concebida pa
ra el embalaje de botellaes del tipo burgofidn o champefiés

en el cuel no existe una transicion pronunciade entre el

cuerpo de la botelle y su cuello. Tal como resalta parti-
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cularmente de la figura 2, en la cuel una botella -20~-

estd representada entre dos bendejas de embalaje -10-,
las escotaduras constituyen una forms que casa exatamen
125 te sobre la forma de la botella, Los ejes de las escota
duraes -18- de las caras opuestas de la bandeja -~10~ es~
tén en el mismo plano perpendicular & la bandeja y las
formee estan orientadas en sentido opuesto sobre las dos
caras.de la bandeja de suerte gque dos botellas -20- pue-
130 den ser colocadas exactamente una frente a otra sobre ce
da cara de la bandeja, pero orientadas a 1802 una respec
to de la otra. Les formaes constitufdas por las escotadu-
ra8 -18- para dos botellas adyacentes sobre la misma ca-
| ra de la bandeja -10- estdn igualmente orientedas en sen
- 135 tido opuesto, de suerie que dos botellas adyacentes 80~—
!bre la misma cara de la bandeja quedan orientadas a 1802
una respecto de la otra,

Las bandelas =10~ constituyen una elmohedills
‘eldstica entre dos capes de botellas,

140 Loe esfuerzos de presidn que pueden ser consi-

derables por efecto del peso de las botelles, son trans-

;mitidos por las caras plenas inclinades -22- de les ner-
Evaduras ~14- y -16-, caras que subsisten, como se repre-
senta en le figura 2, entre las escotaduras -18- de las
145 caras opuestas de la bandeja -10-. Como las caras planas
=22~ entre las escotaduraes -18- son de poce alture, tie-
%nen una gran rigidez y son, por consiguiente, suscepti--
bles de soportar grandes esfuerzos de presiény

Correspondiendo exactamente la forma de las eg

150 cotaduraes ~18~ & la de las botellas, no puede haber nin- |
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icuales se han colocado botellas tal como se ha explicedo

jcaja. En las formas -18~ de la cara superior de esta ban

177745 '\l

gin desplazemiento de las botellas en la direccion trang
versal a su eje longitudinal, Con el fin de impedir el
movimiento de les botellas en le direccidn axial, la ben
deja ~10- estd proviste de partes planas -24-, en sus ex
tremos, paralelass & les nerveduras =14- y -16-, las cue-
les sujetan el fondo de las botellas,

Las escotaduras =18~ dispuestes en las nervadu
res tienen una profundidad inferior a la mitad del diame
tro de la botella en el punto correspondiente. Cnando --
una botella -20- e8 colocada entre dos bandejas -10-, co
mo representedo en le figura 2, no existen puntos de con
tactos entre las dos bandejas superpuestas,

En la figura 3, se ha representade un embalaje

formedo por uh numero de bandejas de embalaje entre las

mes arriba. Se pueden colocar lado a lado dentro de una
misme caja uno o varios embalajes de esta clase. La ban-

deje de embalaje inferior descansa sobre el fondo de la

deja, se colocan, en el caso de la bandeja representada,
{tres botellas, estando le botella intermedia situada al
revés en relacion con las dos botelles exteriores. Se co-
loca sobre estas tres botellss otra bandeja de tel maners
que las formes -18- de su cara inferior se adapten sobre
‘las botellas -20-. Sobre la cara superior de esta segun—
gda bandeja, se coloca otra cepe de botellas orientadas g
180¢ respecto de la capa de botellas situsda debajo y se

prosigue el embelaje de esta manera hasta que la ceja que

de llena. Cade bandeja de embalaje que separs dos capes

{ e
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de botellas soporta as{ todas las botellas colocadas por
encima de ella y es soportade ella misma por capa de bo-
tellas colocada debajo de ella,

Si se trata de objetos que no pueden soporter

sino esfuerzos de presidn insignificentes, tales como va
sos, se dé ventajosamente a las escotaduras una produndi
dad igusl o ligeramente superior a la mitad del diémetro
del objeto en cuestidn en el punto correspondiente. De -
tal menere, las partes superiores de las nervaduras -14-
y ~16~ sobre las ocaras encaradas de dos bandejas -10- anE
centes descensarsn la una contra la otra y el peso de los
objetos que se encuentran colocados por encima es transmi
tido directamente de une bandeja a la otra, sin que los -
objetos sean sometidoe es{ a ningin esfuerzo.

Como los tapones de determinadas botellas tie-
nen una forme y una disposicidn irregulares, es frecuen-
‘temente preferible determinar la separacidn de las nervae
duras -14- y =16- en relacion con le longitud de las bo-
tellas de tal manera que el tapén de la botellas y la par
te alta del gollete se encuentren dentro de un vacio en-
tre doe nerveduras, As{ los tapones no tocan contre ningu
ne parte de la bandeja y su forms irreguler as{ como su -

disposicidn no tienen ninguna influencia nociva para el

l

Fembalade de les botellas.
Por el hecho de la construceién nervada srribe
descrita de la bandeja de embalaje ésta presenta resis--
tencla y uﬁa rigidez considerables., Estas propiedades pue

den mejorarse todavi{e cortando las nervaduras por huecos

transverselmente & la direccidn longitudinel de estas, de-
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manera que les caras de contscto con los objetos a emba
lar queden dividides en caras mas pequefias. Las bende--
jae de embalaje -10- pueden estar constituf{das de pulpa
de medera 0 de una materis comprimida.

Dado que todas las bandejas de embalaje -10-
son idénticas, eéstas pueden ser fecilmente almacenadas
en pilaes en forme poco voluminosa, ya qﬁe cade saliente
sobre une cara de une bandeja corresponde a un hueco de
la cara opuesta de la bandeja,

En el modo de realizacién representado en los

dibujos, cada caras de la bandeja esta provista de for--

| mas permitiendo la colocacion de tres objetos a embalar,

| estendo orientado el objeto intermedio al reves respecto

de los dos objetos extremos. Sin embargo, le bandejé pue
de estar proviste de formas para recibir cualquier nime-
ro de objetos fijado de antemsno, objetos que pueden es-
' tar dispuestos de otra manera respecto unos de otros, -

siendo esta disposicidn a determinar segun la forme de -

los objetos en cuestidn,

Las nervaciones no tienen necesided de ser — - |
exactemente paralelas entre si, sino que deben solamente
estar dispuestas sensiblemente en la misme direccion - -
trensversalmente & 1los ejes longitudinales de 1los obje--
tos & embelar. En luger de estar dispuestas segin liness

rectaes, las nerveduras pueden, por ejemplo, tener un trg

zado sinusoidal. Finalmente, lae anchura de las nervadu--

rag puede no ser le misms en cade punto, de manera, por

ejemplo, que las anchuras de dos nervaduras adyacentes

var{en en sentido inverso.
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210 Los puntos sobre los cuales deben recaer las
reivindiceciones de este Modelo de Utilidad, son:

12 ,- Une bandeja de embalaje para botellas u
otros objetos de forma aneloga, que se caracteriza por
comprender ﬁn determinado numero de nervaduras sensible
215 mente paralelas entre si, presentando estas nervaduras
un perfil longitudinal con escotaduras alineadas segun
ejes transverseles, cuyas escotaduras constituyen en con
Junto une forma que case exactamente con la forma de los
lobjetos a embalar,

- 220 28,~ Bandeja de embalaje para botellas u otros
objetos de forma ansloga, caracterizada porque los hue—
cos entre les nervaduras constituyen de preferencla otrasg
nervaduras correspondientes sobre la cara opuesta de la
bandeje, comprendiendo estas nervaduras de manera analo-
225 ga, unaes escotaduras afectando la formae de los objetos a
i embelar.

32,~ Caracterizada porque las formas en hueco
de las caras opuestas de la bandela de embalaje son, pre
ferentemente, de disposicidn tal que las botellas de la
230 ‘capa superior y las botellas de la capa inferior se en=--

'cuentran colocadas dos a dos una precisemente encima de

l1a otra, pero orientadas & 1802 respecto una de la otre,

42 ,~- Caracterizade porque las formas huecas -
dispuestas para dos botellas adyacentes sobre la misma -
235 care de la bandeje son tales gue estas dos botellas es—-

tén de menera angloge, orientades & 1802 una respecto de

—)



le otra.
52,.- Caracterizade porgque cads escotadura dis

puesta en las nervaduras presenta una profundidad igual

240 0 ligeramente superior al digmetro que presenta el obje
%0 a embalar en la verticel de dicha nervadura.
62.- Caracterizada porque cada escotadura dig
puesta en las nervaduras presenta uha profundidad infe-
rior el digmetro que presente el objeto e embalar, en -
245 la verticael de diche nervaduras.
72 .~ Caracterizade porque la bandeja presenta
une parte marginal constituyendo un mareco.
82,- Ceracterizeda porque la bandeje ests pro
vista en sus extremos de partee planes parsleles a las
250 nervadures sobre las cuales puede apoyarse el fondo de
los 6bjetoa a embelar.
92,~ Caracterizada porque la separscidn de las
nervaduras es determinedo para que el tapon y el cuello
|de las.botellas no estén en contacto con la bandeja.
255 102 .~ Caraéterizada porque las nervaduras son
'cortadas por escotaduras transversales a sus ejes, divi-
diendo las caras de contacto con los objetos a embalar -
en caras mas pequefias.
112 .~ Caracterizeda porque les nervaduras afec
260 tan un trazadoe sinusoidal,
122.- Caracterizade porque el ancho de las ner
vedures es variable, 108 snchos de dos nervaduras edyacen
tes varien por ejemplo en sentido inverso. Y
13.~ "BANDEJA DE EMBALAJE PARA BOTELLAS U OTRO
265 |OBJETOS DE FORMA ANALOGA", de conformidad en un todo en
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lo esencial y fines industriafLs a lo descrito en la pre
cedente memoria descriptiva y graficamente representads
en log adjuntos planos, pare su mejor comprension,

Esta memorie consta de DOCE hojas sscrites é

mecanogrefiadas por une sole cara a doble espacio en =
268 1{neas.

Madrid, a 14 Agosto 1964

Por eutorizecion del interesado.-
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Esenle varisble
Madrid 14 agomto 1964
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