UEMORIA DESCRIRPTIVA

que se acompafia

a la

solicitud de una patente de invencion por veinte efios en Espafia
a favor de
le Societé d'EXPANSICH TECHNIQUE, domiciliade en 179, rue de la
Pompe en PARIS (Sena) Francia

por

UNa INSTALACION PARA LA FABRICACION POR CENTRIFUGACION DE TUBOS
DE TODAS CLASES Y PARTICULERMENTE, TUBOS MET4ALICOS

El objeto de la presente invencion lo constituye una instalacion
o plenta para la febricacion mediante centrifugacion de tubos de
todas clases y particularmente tubos metalicos.

El objeto principal de esta invencion es el de simplificar consi=-
dereblemente unea instalecion semejante;hacer su funcionamiento mas
seguro;disminuir el tiempo recesario de fabricacion de un tubo;redu-~
eir la meno de obraw y las dimensiones totales exigidas por dicha
instelacion y por consiguierte disminuir el precio de coste ,&8 la vez,
en lo que se refiefe & la irstalacion en si y a los productos fabri-
cados.

La invencion se carscteriza principelmente:

12 - Por la disposicion de varios moldes dispuestos verticalmente y

regularmente distribuidos scbre un aremazon-revolver giratorio & in-
termitencias alrededor de un eje vertical.

22 ~ Por la aplicacion & une instalacion semejente de un crisol-de-

flector giratorio y corredor verticalmente en el interior de un mol-



y

de en posicion de trabajo.

32 - Por el accionamiento en rotacion de un crisol-deflector de un
modo independiente del accionamiento en rotacion de los moldes so-
bre ellos mismos,de tal manersa gue la velocidad de rotacion del cri-
sol sea regulable en su funcion al diametro del molde para que la ve-
locidad de la materia liquida,cuendo llega en contaeto con el molde,
corgesponda a le veloecidad tangencial de este ullimo.

4® - Por el dispositivo de un tragante de colede oscilante que per-
mite hacer correr por un conducto paxticular la materia liquide i-
nutilizable (fundicion,escorias y otros) y hacer correr en el molde
la nateria liquida aptea para el moldeoe.

52 = Por un modo de enfrismiento vertical de los moldes gque consis-
té en hacerlos atravesar por uan fluido (aire o ague) que absorve el
calor por la pared interna del molde.

62 = Por la aplicacion en caso de refrigeracion por el aire,de una
bomba aspirente del aire exterior a traves del molde a enfriar .

2 =~ Por al aplicacion,en caso de enfriamiento por el ague de una
bouba repelente del agua a traves del molde a enfriar y por su per=
te superior con campana para recojer el vapor de agua y canalizacion
de evacuamiento.

8% - Por la aplicacion para la gui&a en rotacion de los moldes sobre
ellos mismos,de rodillos dispuestos sobre un aramazon de manere & ser
feciluente amovibles para poder ser camxbiados segun el diametro de
los moldes.

92 =~ Por le urion cinematice entre la palanca de transmision del tra~
gente y el organo que provoc& el descenso del crisol-deflector gi-
ratorio,de tal manera que este descenso empieze automaticamente al
mismo tiempo que la colada.

102 - Por el empleo de un motor independiente para la rotacion de ca-
da molde,estando sostenidos dichoé motores por un &rmazZon-revolver.
ll.- For la disposicion sobre cada molde de un collar de &poyo so-
bre une rueda de arrastremiento cinematicamente unida con el motor

relativo & dicho molde.
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i2.- Por lu disposicion en la parte centrel del armazor™®——wTir de

o

un motor electrico para transmitir le rotacion a este aramazon,el
cual este abierto en su parte superior,estando unido & dicho motor de
preferencia por medio de un reductor por lo menos con une de las rue=
das del soporie del armezon.
13.- Por la disposicion general segun la cual el molde gue viene pa-
ra recibir la coleda pasa en une posicion de desmoldamiento g des~
pues en la posicion de enfriamiento,siguiendo estas dos posiciones o
no a la de colada.
l4.- Por la constituecion de la traunsmision del crisol la cual sopor-
ta una varilla solidaria con el crisol y deslizante en un casquillo
que remata en un tibo errastrado en rotacion por el motor,estando di-
cho tubo centrado en otro tubo vuelto hacis el exterior sobre el cual
se deslizae el embolo de un gato hidraulico unido con el crisol por
medio de un terser tubo que rodea los precedentes.
15.~ Por el automatismo eventual en la produceion de los accionamien-—
tos que pueden todos derbvarse del accionamiento del tragante;la in-
elinacion de este ultimo pare la colada,asegura el descenso del cri-
sol,la rotacion de este 2ltimo y la rotacion del molde;la detencion
de la colada dztermina la rotacion del plato-revolver para la conduc-
cion de otro molde en posicion de trabajo,determinandc esta llegada
en posicion de trabajo al instante la ascension del crisol,cuya as-
cension se detiene automaticamente cuando el crisol llega & la po=-
gicion mas alta,
16.- Por la disposbeion,con objeto de reducir la alture de la super-
extreuctura de la instalacion,del mecanismo de traslacion del crisol
y de su wmecanismo de rotacion en el interior de un foso cerrado por
una reja para lea ventilacion del wotor.
El dibujo adjuuto representa & titulo de ejemplo solamente una for-
me de realizacion de esta instalacion.

La figura l,es una vista en elevacion,perte en corte.

La figura 2 es una vista de un plano relativo e la figura 1.

La figura%és una vista eh elevacion analoge & la l,pero vista

por la cara posterior.
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La figura 4 es une elevacion y corte por el eje de un wi -
gato de levantamiento del crisol.

En sl ejemplo representado la instalacion coupuesta de seis mol-
des 1l,dispuestos sobre uu armagon-revolver 2. Evidente es que el
nunero de los moldes l,podria ser distinto segun los casos. En es—-
te sjemplo los seis moldes cilindricos dispuestos verticalmente,es-
tan situados en la cima de un exegono regular.

Cada molde es montado ea el armazon del modo siguiente:

BEn la parte baja,cada molde 1,comporta un collar 3,que puede ser re-
portado,y dicho collar se apoya sobre una rueda 4,que es une& rueda
de friccion o una ruede dentada que esta en contacto eon otre rue-
da 5,convenlientemente sostenida por cojinetes g# solidarios con el
armazon-revoiver 2.~ La rueda 5,esta montaeda en un eje 7,8l cual
este unido por una junte deformaeble 8,con el ele de rotacion 9,de
un motor 10,- Los motores 10 estan sostenidos por el armezon £, B~
xiste un motor por subo. Br la parte superior cada molde esta guia-
do entre tres wodillos 1l,regularmente distribuidos;cada uno de es—
tos rodillos esta montado sobre un eje 12,giratorio en un cojinete
13,perteneciente & un armazon 14 el cual cuel esta reportado sobre
el armazon-revolver 2,. Segun el diametro del molde utilizanse ro=-
dillos l1ll,distintos para dar paso a los moldes con diametros mas o
menos considerables.

En el interior de un molde tal como en 1l,cuando esta en su po-
sicion de trabajo,como se indicara mas adclante,puede trasladar en
direccion exial un erisol 15 que forma en el mismo tiempo,deflector
como se explicera & continnacion. Este crisol 1l5,esta montado en un
soporte 16,el cual es solidario mediante cualquier medio convenien~
te ,de une varillae de seceion priswmatica. (17). Esta varilla de sec-
cion prismatice puede deslizarse en el interior de un casquillo de
la misma forme 18,Cispuesta a la extremidad de un tubo 19,arrastra-
#e en rotacion por medio,de preferencia,de una junta deformable 20,
mediante un motor 21l. E1l tubo 19,ssta sostenido en su estremidad

por un rodamiento 22,que lo separa de otro tubo fijo en su parte in-



ferior en 24,s0bre un soporte 25,por el cuerpo de bombéa 26

Sobre el tubo 23,el cual es forjado al exterior,se desliza
el piston 27. Este piston comprende en 28,una guarnicion-estan-
ca, que esta mantenida por el sowbrerete de prensa~cstopas 29,
ademas sobre su superficie superior un estampado 30,mentenido por
un anillo 31,y la tuerca 32,.- El conjunto del embolo es solida~
rio con un tubo 33,el cual se desliza en el interior del prensa-
estopas 34 que termina en el cuerpo de bomba 264 l& guarnicion-
estenca de este prensa-estopas esta representade en 35 y el som-
brerete del prense-estcpes en 36,.- Esta disposicion de dos tubos
23 y 33 permite de no tener wyue forjar los tubos nada mas que por
la parte exterior. Se debe notar que el cuerpo de bomba Z6,puede
estar constituido por una o mas partes en yustaposicion;:

Agua bajo presion u otro fluido analogo,puede ser introdu-
cidaa debajo del embolo,es decir en Z¥,0 encima de dicho embolo
es decir en fit 38,de acuerdo con lo gue se explicara & continue-
cione 31 motor 21, y el grifo 39, que permite la introduccion del
agua bejo presione en 37,estan elojados en el interior de un fo-
80 40,cuyo foso esta cerrado en su parte superlor por una reja 41,
que permite la ventilecioné del motor 21,- Barrotes o escalones
como 42,permiten eventualmente de descender al foso 40.~

En frentz a la posicion de trabajo de los moldes 1l,pero en
la parte superior,esta une plataforme 43,- Sobre esta plataforma
43,esta dispuesto en 44,un embudo o agujero de colada debajo del
cuel esta el molde l,sn posicion de colada, La plataforma 43,sos-
tiene por otra parte por medio de la consola 45,un tragante 46 os-
cilante alrededor del eje 47. Este tragante oscilante esta dis-
puesto debajo de un caldero de colada 48,que es conducido a este
lugar lleno de metal en fusion,mediante un medio cualguiera de
transporte apropiado.Dicho caldewode colade tiene un hoyo de co-
leda en 49,ques puede ser cerrado por un punzon 50,meniobrable a

partir del exterior por medio de la pulenca bl.
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El tragente oscilente 46 ,comporte asi dos
de las cuales puede treer el metal en fusion al egujero de coladea 44,
y la otre & un condusto 52,que termina en su parte inferior en una re-
guera 53,cuanio el metal en fusion del caldero esta frio o suecio,in-
clinase el tragante por medio de la palanca 54 para hacer correr estsa
fundicion mala por el conducto 52;cuando por contrario cuando la fun-
dicion esta celiente y limpie inclinase el trageante para hacer correr
el metal en fusion por el agujero 44.

El metel fundido cae en el crisol 15,eil cual es en este insten-
te puesto en rotacion por el motor 2l. .ademas el crisol 15,ésta en po-
sicion alte,tal como se represent& con un trazo mixto en la figura 4
y en este instante empieza su movimiento de descenso. El motor 10 gi-

ra y arrastre en rotacion al molde l. La rotacion del molde 1, y le

del crisol 15 son escogidas para que el metal proyeetado por la fuer=-
z& centrifuga fuere dsk crisol 15,bajo forme de une capa conica con
generatriz parabolica,llegue sobre la pared interior del molde 1l,con
uné velocidad temgenciel iguel a la velocidad de este moldejes deecir
que la velocided de rotacion del crisol 15,debe ser modificada segun
el diametro variable del molde 1.

£l metal asi proyectado bajo forme de capa por la rotacion del
crisol,contra las paredes del molde y mentenido contra estas paredes
por la fuerze centrifuge,se solidifice contra las paredes de dicho
molde al paso que el crisol 15 prosigue en su movimiento de descenso.
Cuendo este crisoil ha llegado a termino de carrera baja,se cesa la a-
limentacion de wmetal fundido: el tubo esta terminado. BEn este momento
el motor 55 colocado en el interior del armazon~revolver 2,86 pone eun
accion. Este motor 55 por medio de un reducgor de velocidad 56 accio-
ne un arbol 57 sobre el cual esta montada una de las ruedas 58 que
sostiene el armezon 2,.- Estas ruedas 58 fuedan sobre railes circule-
res 59,dispuestos sobre una plataforma 60. A consecuencie del movi-
miento del wmotor 55 el armezon 2,gire hasta que otro molde venga & co-

locarse en posicion de trabejo. En este momento le detension se efec~—



bre el circuito de &limentacion del motor 55. De esta manera se co=

loca el nuevo molde en posiciqn de trabajo efectuandose une nueve co-
lade en las nismes condiciones que 1ls precedente.

El molde que contiene un tubo y&a wmoldeado ha venido en el curso de la
rotacion del armezon 2 a pomerse en la posicion vecina que constitu-
ye la posicion de desmoliaje. En esta posicion se puede extraer el
casquillo refractario 61 que tapa parcialmente el molde en su perte
inferior &l menos en el zaso de tubos de tulipa como los representea-
dos. Cuando este casquillo refrectario se retira,lo que se hace muy
facilmente mediante extracecion de las llaves 62,el tubo se retira del
molde muy facilmente;a este fin el molde esta sobre una plataforma
63,accionada por un medio cualquieres de levantamiento apropiedo como
el representado en 64. Cuando el tubo ha sido convenientemente extrai-
do se le bascula por cualquier medio apropiado para el transporte.
lilentras el tubo moldeado es asi extraido,otro tubo he sido colexzmdo
y el armezon 2 sufre una nueva rotacion. El molde del cual se ha ex-
traido el tubo llsga entonces & la posicion de enfriamiento. En esta
posicion se encueatra colocado bajo unea conduccion de &ague 65, cuya
corduccion de agua esta rodeada por une campane 66 gque sirve para la
evacuacion del vapor formedo. E1l agua que llega por la canalizacion
65,atraviesa el molde sobre cuyas paredes interiores esta agua esta
proyectada. E1 molde transmite al agua sus calorias lo que asegure el
enfriamiento del molde y produce una cierta cantided de vapor que €s
recojide por le campena €6. El agua que llega a le parte inferior del
molde es recojide por la canalizacion 67.

Bn las otras posiciones ulteriores obreros aseguran el restablecimien-
to de los casquillos refractarios 61,de tal menera que los moldes que-
den nuevamente listos para una nueva coleda.

Tel como Se he mencionado el enfriamiento de los moldes podria tam-
bien efectuarse mediante circulacion de aire. Pero,en este caso,en lu-

gar de inyectar aire en el molde como se hizo para el agu& sera gene-
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relumente ventajoso aspirar el aire a traves del molde's

En lsa realizazion practica de la instalacion se ha dlSpues;o una
union cinematica 58,entre la palanca 54 que ascclona el tragunte y la
palanca‘69 que acciona el grifo 39;de esta menera desde que la colada
comienza por inclinacion del tragante por el lado del agujero 44,el
grifo 39 se abre y permite la evacuacion del agua countenida en el
cuerpo de bomba lo que asegura el descenso del crisol. Al mismo tiem~
po el motor electrico 21 acciona la rotacion del crisol y este entrsa
en acecion. Ademas desde que el descenso del crisol este totalmente
terminado el circuito del motor 21 es automaticamente cortado para no
ser restablecido hasta la colade siguiente. Cuando el crisol ha efec-
tuado asi completamente su descenso el circuito del motor 55 se cie-
rre sutomaticamente;dicho cireuito se abrira automaticemente cuando
un nuevo molde llegue & la posiclon de trabajo.

El cierre y la apertura del circuito del motor electrico 21 que a-
segure la rotacion del crisol provocan al mismo tiempo el cierre y la
apertura del circuito del motor lojrelativo al molde actualmente en
posicion de trabejo. Para realizar estas varias conmutaclones,pueden
ser aplicados numerosos nedios los cuales pertenecen al puro dominio
de la tecnica y mo necesiten ser mas completumente descritos.

Debe tenerse en cusnta que el invento solo se ha deserito y re-
presentado a titulo purazmente explicativo y de ningun modo limitativo
y que diversas modificaciones de detalle se podren introducir en el
sin alterar su espiritu y alcance.

b R mmmemme N0 T A ewmemmmcme e m————— XX

La presente invencion comprende las siguientes relvindicaclomnes:
l.~- Instelacion de fabricacion mediante centrifugacion de tubos de
todas clases y particularmente de tubos metalicos,la cual se caracte-
riza por la disposicion de varios moldes dispuestos verticalmente y
regularmente distribuidos sobre une armazon-revolver giratorio a in-
termitencias alrededor de un eje vertical.
2.~ Instalacion como la reivindiceda en el punto 1,caracterizadsa por

la aplicacion a una tal instalacion de un crisol-deflector glratorio



¥y deslizeante verticalmente en el interior de un mdE g'i%fposicion de

trabajo.

Be= Instalacion como la reivindicada en el punto 1,caracterizadsa por
el acclonamiento en rotacion del crisol=deflector de manere indepen-
diente del acclonamiento en rotacion de los moldes sobre ellos mis=
mos,de tal manere gque la velocidad de rotacion del crisol sea regu-
lable en fuclon al diametro del molde para que la velocidad de la na-
terla liquida,cuando llega en contacto con el molde corresponde & la
velocidad tangencial de este ul¥imo.

4.,- Instelacion como le reivindicada en el punto l,caracterizada por
la disposicion de un tregante de colada oscilante,que permite hacer
pasar por un conducto especial la materia liquida inutilizable (fun-
dieion fria,escorias u otros) y de hacer correr en el molde la mate-
ria liguide apta para el moldeo.

5.~ Instelacion como l& reivindicada en el punto 1,caracterizada por
un modo de enfriamiento de los moldes gque consiste en haceflos atra-
vesar por un fluido (aire o agua) que absorve el calor por la pared
interior del molds.

6e= Instulacion como lu reivindicadu en el punto 1,caracterizada por
le aplicacion en zas0 de eafriamiento por el aire,de una bombe aspi-
rante del aire ex-erior & traves dei molde a enfriar.

7.= Instalacion como la reivindicada en el punto 1l,caracterizada por
la aplkcaclion en caso de enfriamiento por el agua de una bomba impe-
lente del agua a traves del molde a enfriar por su parte superior,con
campaena pars recojer y evacuar el vapor de agua y cenallizacion de e-
vacuamiento.

8e- Instulacion como la reivindicada en el punto 1l,caracterizade por
el empleo para la guia en rotacion de los moldes sobre ellos mismos
de rodillos dispuestos sobre un armazon,de manera facilmente amovi-
bles para poder ser cemblados segun el diametro de los moldes.

9+~ Instalacion couo la reivindicads en el punto 1,caraceterizada por
le union cinematica entre la palanca de acclonaaiento del tragante y

el organo que proveoca el descenso del crisol-deflector giratorio y



tiempo gue la colada.

10.~ Instalecion como la reivindicada en el punto 1l,caractsrizada
Por el empleo de un moior independiente por la rotacion de cade mol-
de,cuyos mototes estan sostenidos por un arenazon-revolverT.

1l.~ Instalacion como la reivindicada en el punto 1l,caracterizuda
por la disposicion sobre cada molde,de un collar de apoyo sobre una
rueda de arrastramiento,cinematicamente unide con el motor relativo
& dlicho molde.

12 .» Instulacion como la reivindiceda en el punto 1,caracterizada
por la disposicion en la parte central del armaéon—revolver de un
motor eleetrico para transmitir la rotacion « dicho wremazon que es-
ta abierto en su parte superior,estando dicho motor unido,ie prefe-
Tenela,por medio de un reductor,por 1o menos a une de las ruedas del
sostenimiento del armazon.

13e= Instalacion como le reivindicada en el punto 1,carscterizeda
por la disposieion general segun la cual el molde que aceba de reci-
bir la colada pasa a une posicion de desmoldaje ¥y despues & la posi-
clon de e¢nfriamiento,siguiendo estus d0s posiciones inmediatemente

0 no la posicion de colada,

4o~ Instalaclion como la reivindilcads en el punte 1l,caracterizada
por la constituieclon de la transmision del crisol,la cual comporta
una verilla prismatice sclidaria con el crisol y deslizente en un
casquillo que termine en un tmbo arrastrado en rotacion por el mo-
tor,estando dicho tubo centrado en otro tubo vuelto hacia el exte-
Tior sobre el cual se desliza el embolo de un gato hidraulico uni-
de con el crisol por medio de un ultiwmo tubo que i1odea los prece-
dentes.

15.« Instalacion segun la reivindicacion 1,caracterizada por la au-
tometicidad cventual en la efectuacion de los aceionwmientos que
pueden todes derivar del accionamiento del truganteils inclinacion
de este ul¥tmo para la colada,asegurando el descenso del erisol,le

puesta en rotacion de este ultimo y la rotacion del molde;la deten-
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olon de la coluda letermina la rotacion del plato-reJﬁﬁmggmgpara el

trensporte de otro molde en posiclon de trebajojesta arribada sk po-
sloion de trabajo determina al isutaante la ascension del cxrisol,ouya
aseension se pare sutouatiocsmente cuando el erisel llega & la posi- E
oion mes alta. w
16.« Instalacion como la reivindieads su el punto l,caracterisada por
la disposiolon ,00n objeto de reduoir le altura de la guperext ruotu=
re de la instalacion,por la dispesicion del mecani swo de traslaclon
del orisol y de su mecanismo de rotacion en el intedior de un ioso
cerradd por une raja pars la ventilaelon del motore
17.e En resamen se reivindiea como de exclusive invencion y como ob-
jeto sobre el gue ha de recaer patente por veinte afios en Ispafia: V-
HA INOSABACION PARL Li FABRICACION POR CRITRIFUGACION DE TUBOS DE T0~
DAS GL.SES Y PARTICULATWENTE TUBOS :/ETALICOS.

" "mal come se ha desarito en 1 presente ilemoria gue oousta de g

onge holas esoritas a maquing por una sola csra y dibnjos que & l&

wisne se wooupaiin, o '
Medrid iR de mmé;?p 1928.
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