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por "WUHA MAQUINA AUTOMATICA PARA LA FABRIZACION Di AIFIL.R-S
Di GAR4ZA RAIACTADAM" (Clase 178, Grupo 22 del Nomenclator)

MsMORIA  DiSCRIPTIVA

Eﬁéﬁuﬂﬁﬁ sgta memoria descriptiva se refiere & una pstente de
introduccion destinasda a gerantizar ls explotacion exclusi-
va de uns majuinae pare le febricacion de slfilercs ds cebeza
remeachede.

La febricecion de refercncis comprende las operaciones
de enderezado del alembre, formacion de la cabcza, cortado y
afiledo, operaciones que se lleven a cabo correlstivamente en
el mismo orden emumersdo y de una menera completemente suto-—
metica, en forms que la intervencion personal en le fabrice—
cion de que se hebla quede limitada el suministro & la maqui-
ne del elembre de que se fabrican los o2lfileres.

A continuecion se describe detalladémente 12 maquina de
que ge trete y pera ello se scompsiian los dibujos de la hofa
gdjunta en los que a,titulo tan solo de ejemplo se representa
en forme, un tento esquematica un csso de ejecueion prectica

de l1la miema.
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La fig. 1, es una vigta en planta del conjunto de le men—
cionade majquine,; ls fig. 2, es une viste en elevacion de le mis-
m&, por A de le fig, 1, y le fig. 3, es una seccion trengverssl
por B-C, de la propla fig. 1, del mecenismo de efiler pero a uns
escala meyor que las anteriores figures.

Comprende ests maquing una banceds 1l,que en su perte su—
perior presenta una plateforma 2, sobre la que vaen establecidos
los distintos grupos mequineles que comprende le propia mequina.
Pars la descripcion de los mencionados grupos se sigue el mismo
orden en que intervienen en la fabricecion a que estan destinados.

Comprende en primer termino ls mencionsde majuina un rec-—
tificedor rotativo 3, de tipo y construccion corrieate, el cusl
recibe el movimiento por una polea 4, en la forme que luego se
dira.

&l alembre 5, procedente de una bobine o ecsrrete no repre-—
sentedo en el dibujo, pesa por una guias 6, antes de entrar en el
mencionado rectificedor 3 y a la salide del miano pasa a la sc—
clon del dispositivo de arrastre, constituido por una mordezs
automatice 7, doteds de movimiento reetilineo elternativo, que lo
recibe en la forma que luego se detellara, y que va monteda en
unes guias 8, dispuestas en la pletsforme 2 de ls maquina,

Seguidgmente el elembre pase por un grupo de tres guias, la
primera 9 de retencion automatics pare eviter el retroceso del
alembre, la segunda 10 de simple sustentscion y la ultims, que
en el dibujo queda oculte debajo d2l mecanismo cortedor, ¥y que
asi mismo es de retencion sutomatice., A continuacion de esta guis
va estsblecido el mecsnismo psra ls formeciou ds Llu ceocza del
alfiler que esta constituido por une mordaza 11-12 vy el martillo
13. &n le mordaza mencioneda, la quijeda 11 es fije en tanto que
le 12 es ﬁovil accionada desde un excentrico esteblecido en 14,

=n cuento al martillo 13, va debidemente guismdo por 15 y cs a su
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vegz sccionsdo por un excentrico dispuesto en 16.

Ademas, sobre ls ultime de las guias de retencion del a-
lagpbre, antes citedes, va establecido el mecanismo cortador cons—
tituido por una cuchilla 17, montads en una palanca 18, asccio—-
nads por un excentrico 19,

i1 mecanismo de afilar es de tipo corriente y conoeido,
coustituido por un cilindro efilsdor 20,(fig. 3), dotado de mo-
vimiento de gi}o y de un desplezamiento alternaetivo, segun un
plano verticel, pare lo cuel por su extremo 21 ve montado en
un cojinete de rotule en tanto que por el extremo opuesto va
articulado a une biela 22, accionada por una excentrica 23, Com—
prende el propioc mecanismo de afilar un regla 24, doteda de un
doble movimiento slternativo; uno longitudinal y otro transver-—
sal; Por la,combinacion de estos movimientos se consigue que
los mlfileres,que por la caebeza queden colgados de las places
£B entre las que quede una renurse 25° de anchura conveniente,
sean aplicedos contre el cilindro 20 y desplszsdos un tanto a
1o largo del mismo con lo que al propio tiempo giren; luego la
regle 24 se separs del cilindro pere retroceder y avanzaer nue-—
vamente hesta encontrar otra vez Llos slfileres que vuelve &
aplicar coatra el mismo, y en este forma se consigue el despla-—
zamiecnto de aquellos a lo lergo del mencionado cilindro 80 y el
que vayaen giresndo parg conseguir la formecion de une punta co-—-
12ica.

wn el coso concreto que se describe, el accionamiento de
la regla 24 se consigue desde un eje 26, que va provisto de unos
excentricos en 27, pare el movimiento de separacion y ecerca-—
micnto de le misma al cilindro 20 y en su sxtremo va provisata
de otro excentrico 28, psera <l movimiento de desblazmniento lon—~
gitudinal,

ol mecsnismo mencionado ve dispuesto en uno de los extremos

de la maguine y la comunicscion del mismo con la canal 29 de
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salide de los glfileres cortsdos se verifica a trsves dec unas
guiss inclinedas 30 en las que se recojen dichos alfileres y
automaticemente se colocan en correcte posicion pasasndo la es—
piga de¢e los mismos por la ranura que cuede entre las dosg mencio-—
nedas guias 30, entre las que quede retenido por la cabeza.

Bl accionsmiento de los diferentes mecanismos de este ma—
quina tiene luger desde un eje generél 31 gque recibe el movimien-—-
to de un motor o transmision cuslquiera ¥y que va provisto de
las correspondientes poleas receptoras 32 y del disparo 33, El
menclonado eje 31 transmite su movimiento & un eje 34 por medio
de una correca 35 y en este eje 34 ven montedos el excentrico 23
de la biele 22 que accione el cilindro 20 del meécenismo de afi-
lar; el excentrico 36, que accionas lea mordeza automatica 7, me—
diante una biela dispuesta en la perte inferior de la platsfor—
me 2; la rueds de cadena 37 que por intermediecion de las 38 mue-—
ve el eje 26 y finalmente transmite su movimiento @ un eje 39 en
el que vean montados los excentricos 14 y 19. Ademas 8l eje 31
mueve directeémente por medioc de una correa 4C el cilindro 20 y
por 4”1la poles 4 del rectificador 3.

8l funcionamicnto de esta maquins tiene lucer en 1le si-
guiente forma., Rectificado el alsmbrc es desolazedo por la mor-—
daza sutometica 7. Este sc mueve a la formacion de cede elfiler
y su recorrido es igueal & la longitud de aquel mes la cantided
necesaria pera la obtencion de la csbeza. Como el alembre queda -
retenido en el sentido de retroceso por le mordaza 9 y la disten-—
cla que medir entre le misme y el martillo 13 es menor que le lon-
gitud del elambre suministrado, de ahi que este forme una curva—
tura. Digpucstes asl las coses se cierre le mordsza 11-12 y accio-—

ng el martillo; retrocede este y se abre la mordsza y el alambre

avanze nhaste cncontrar nuevemente el msrtillo por la accion de su
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propia flexibilided; se cierra nuevamente la mordaza Yy pica nmue-
vanente el martillo y en ests forma se repiten las opersciones
mencionedas tentas veces ccmo sea necesario pers ls formscion de
la cabezg del alfiler.

Terminada e¢sta, acciona la cuchille 17 que corta el alsm—

bre por la psrte contrsris s squelle en que se ha formedo ls ca-—-
beza y & distancie conveniente de le misma y el alfiler asi for-
medo en principio, pasa por la czansl 29 y las guias 30 sl meca—
nlsmo de afilar, cuyo accionamiento ya se ha detellsdo y sele ter-
minsdo por la cansgl 41.

Las formes accesories y dimensiones de las difercantes par—
tes integrantes de cste maquina seran veriebles, como lo seran
los materieles de que se construyan.

Tanblen serén variebles en sus dimensiones y formas de
dstells los alfileres que en la misma se febriquen y le celided
vy dimension del alambre que al efecto se emplee y en gensral se—
ra variseble cuanto no altere, cambie o modifigque la esencialidead

de la patunte descrits.

J07TA
LoIVIADICACIONUS

Se reivindice como objeto de ests patente:

l.- Maquine sutomatica peras fabricer slfilerss de cabezea remschads
que comprende: un rectificedor dcl alambre, un dispositivo de a-—
rrastre d<l mismo unse vez rectificado, un mccaniimo pers la forma-—
cion de la csbeza por remachado; un dispositivo cortador y un me-
canismo afilsdor,

Z.— Lea propia mequina en la qus el rsctificedor (B) del alambre

es de tipo rotativo, de cusl-uier sistema de construecion conve—
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niente. :
3.— La propie maquina ¢n la que el evaace dzl alambre se veri-
fica mediente une mordazs sutomatica (7) que acciona para cade
alfiler, provocando el desplezeamiento del alambre en una canti;
ded igual a la longitud del alfiler mas la rneccesaria jara la
formecion de l& csbeze, de monera Jue el propio alembfe, cuys
longitud es meyor que la distancis ue medie entre ls guia de
retencion por gue pssa y el mertillo (15), forma uns curvaturs

y en esta forma el avance de dicho alambre dursnte la formecion
de la csbeza se consigue por la propis flexibilided del repetido
slembre,

4,~ La propia maouinag en le ue <l mecsnismo psre ls formacion

de le csbeza remcchads comprende uns mordaza, "con una quijada
fija (11) y otra movil (12) accionada por una excentrica (14)

vy un martillo (13) movido por un excentrico(16).

5,~ La propis ma~ruine en la que el mecanisno cortador comprende
une cuchills (17) montads en unse pelence (18) sccionsda por una
excentrice (19).

6.~ La propie meaquina en la que el mecanismo afiledor es de ti-
po corriente, constituido por un cilindro (20) dotado de movi-
miento de giro y dcsplazamiento en un pleno verticel y una re-—
gle (24) dotade de un moviniento longitudinel alterastivo, jun-—
tamente con otro movimiento transversal tembicn slternativo, dan—
do lugaer los movimientos de esta regle el evence de los alfile—
res que se afilan a lo largo del cilindro afilsdor (20) y el gi-
ro d¢ los miomos elrededor de su propio eje.

7.— La propia maquine en le que los eglfileres uns vez cortados
pasan al mecenigno afilsdor corriecndo & 1o largo de unss gulas
que presenten uns rsesnura por la que pssa ten solo 1s espigsa del
glfiler el cusl uecda colgsdo por su cabeza en los bordes de di-

chg ranurs, siendo les mencionedas gules inclinadas pars obtener
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¢n esta forma el paso sutomatico de lcs slfileres gl mencio-—
nsdo nmecenismo afiledor.

Sean cuales fueren las circunstenciaes gue concurran
con le esencialidad del objeto de la preseante psetente que re-
caera sobre:

"UNA MANUINA AUTOMATICA PARA LA FPABRICACION Dii ATFI—
LRSS Do CABuZA HATACHADA™
Conste la presente Memoria Descriptiva de sicte pagli-
nas folisdes y mecanografisdas por une sols care y ve acom~—
peiada de dibujos aclarativos en uns hoja de 52 x 44 cenbtime-

tros.

Barcelona 27 Abril 1928

P, A, W
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