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PATENTE DE INTRODUCCION 

por 5 años,

a favor de "LA METALURGICA ESPADOLA 3 .A." residente en B a r -
c e l o n a  ------------------------------------ _ _ _ _ _ _ _ _ ------ ---

por "UNA MAQUINA AUTOMATICA PARA LA FABRICACION DE ALFILES 

DE CABEZA RjMACHADA" (Clase 17 &, Grupo se del Nomenclátor)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta memoria descriptiva se re fiere  a una patente de 
introducción destinada a garantizar la  explotación exclu si­
va de una maquina para, la  fabricación  de a lfile re s  de cabeza 

remachada.
La fabricación  de referencia comprende las operaciones 

de enderezado del alambre, formación de la cabeza, cortado y 
afilado, operaciones que se llevan a cabo correlativamente en 
e l mismo orden enumerado y de una manera completamente auto­
mática, en forma que la  intervención personal en la  fabrica­
ción de que se habla queda limitada al suministro a la maqui­

na del alambre de que se fabrican lo s  a lf i le re s .
A continuación se describe detalladamente la  maquina de 

que se trata y para e llo  se acompañan los  dibujos de la  hoja 
adjunta en lo s  que a 't itu lo  tan solo de ejemplo se representa 
en forme, un tanto esquemática, un caso de ejecución praotica

de la misma.
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La f i g .  1, es una v ista  en planta del conjunto de la men­
cionada maquina; la f i g .  2, es una v ista  en elevación de la mis­
ma, por A de la  f i g .  1, y la f i g .  3, es una sección transversal 

por B-C, de la propia f i g .  1, del mecanismo de a fila r ,p ero  a una 
escala mayor que las anteriores figu res.

Comprende esta maquina una bancada l,que en su parte su­
perior presenta una plataforma 2, sobre la que van establecidos 
lo s  d istin tos  grupos maquinales que comprende le propia maquina. 
Para la  descripción de lo s  mencionados grupos se sigue e l mismo 
orden en que intervienen en la  fabricación  a que están destinados.

Comprende en primer termino la mencionada maquina un rec­
tifica d or  rotativo 3, de tipo y construcción corriente, e l cual 
recibe e l movimiento por una polea 4, en la forma que luego se
d irá .

Al alambre 5, procedente de una bobina o carrete no repre­
sentado en e l dibujo, pasa por una guia 6, antes de entrar en e l 
mencionado rectifica d or  3 y a la salida del mismo pasa a la. ac­
ción del d ispositivo  de arrastre, constituido por una mordaza 
automática 7, dotada de movimiento re ctilín eo  alternativo, que lo  
recibe en la  forma que luego se detallara, y que va montada en 
unas guias 8, dispuestas en la plataforma 2 de lo  maquina.

Seguidamente e l alambre pase por un grupo de tres guias, la 
primera 9 de retención automatice, para, evitar e l retroceso del 
alambre, la segunda 10 de simple sustentación y la  ultim s, que 
en e l dibujo queda oculta debajo del mecanismo cortador, y que 
asi mismo es de retención automático. A continuación de esta guia 
va establecido e l mecanismo para la formación uc la  cabeza del 
a l f i le r  que esta constituido por una mordaza 11-12 y e l  m artillo 
13. An la mordaza mencionada, la  quijada 11 es f i j a  en tanto que 
la 12 es móvil accionada desde un excéntrico establecido en 14.
Jn cuanto al m artillo 13, va debidamente guiado por 15 y es a su
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vez accionado por un excéntrico dispuesto en 16,
Ademas, sobre le  ultima de las guias de retención del a - 

lajpbre, antes citadas, va establecido e l mecanisno cortador cons­

titu ido por una cuchilla  17, montada en uno palanca 18, accio­

nada por un excéntrico 19.
í¿1 mecanismo de a fila r  es de tipo corriente y conocido,

constituido por un c ilin d ro  afilador 20,(ífig. 3 ), dotado de mo- 
*

vimiento de giro y de un desplazamiento alternativo, según un 
plano v ertica l, para lo  cual por su extremo 21 va montado en 
un cojinete de rotula en tanto que por e l extremo opuesto va 
articulado a una b ie la  22, accionada por una excéntrica 23. Com­
prende e l propio mecanismo de a f i la r  un regla 24, dotada de un 
doble movimiento alternativo; uno longitudinal y otro transver­

sal. Por la  ^combinación de estos movimientos se consigue que 
los  a lfileres ,q u e  por la  cabeza queden colgados de las placas 
25 entre las que queda una ranura 25' de anchura conveniente, 
sean aplicados contra e l c ilin d ro  20 y desplazados un tanto a 
lo  largo del mismo con lo  que al propio tiempo giran; luego la 
regla 24 se separa del c ilin dro  para retroceder y avanzar nue­

vamente hasta encontrar otra vez lo s  a lf i le r e s  que vuelve a 
aplicar contra e l mismo, y en esta forma se consigue e l despla­

zamiento de aquellos a lo  largo del mencionado c ilin d ro  20 y e l 
que vayan girando para, conseguir la formación de una punta có­

nica.
tín e l caso concreto que se describe, e l accionamiento de 

la regla 24 se consigue desde un eje 26, que va provisto de unos 
excéntricos en 27, para e l movimiento de separación y acerca­
miento de la miaña al c ilin d ro  20 y en su extremo va provista 
de otro excéntrico 28, para e l  movimiento de desplazamiento lon­

gitudinal.
xlíI mecanismo mencionado va dispuesto en uno de los  extremos 

de la maquina y la. comunicación del mismo con la canal 29 de
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salida de los  a lf i le re s  cortados se v e r ifica  a través de unas 

guias inclinadas 30 en las que se recojen dichos a lfile re s  y 
automáticamente se colocan en correcta posición pasando la es­
piga de los  mismos por la ranura que queda entre las dos mencio­
nadas guias 30, entre las que queda retenido por la cabeza.

El accionamiento de lo s  d iferentes mecanizaos de esta ma­

quina tiene lugar desde un eje general 31 ^ue recibe e l movimien­
to de un motor o transmisión cualquiera y que va provisto de 

las correspondientes poleas receptoras 32 y del disparo 33. El 
mencionado e je  31 transmite su movimiento a un eje 34 por medio 

de una correa 35 y en este e je  34 van montados e l excéntrico 33 
de la  biela  22 que acciona e l c ilin dro  20 del mecanismo de a f i ­
lar; e l excéntrico 36, que acciona la  mordaza automática 7, me­

diante una b ie la  dispuesta en la parte in fe r io r  de la platafor­
ma 2; la  rueda de cadena 37 que por intermediación de las 38 mue­

ve e l eje 26 y finalmente transmite su movimiento a un eje 39 en 
e l que van montados lo s  excéntricos 14 y 19. Ademas e l eje 31 
mueve directamente por medio de una correa 40 e l cilin dro  20 y 
por 4 'l a  polea 4 del rectifica d or  3.

El funcionamiento de esta maquina tiene lugar en le s i­
guiente forma. R ectificado e l alambre es desplazado por la mor­
daza automática 7. Esta se mueve a la formación de cada a l f i le r  
y su recorrido es igual a la  longitud de aquel mas la  cantidad 
necesaria para la obtención de la  cabeza. Como e l alambre queda i ? 
retenido en e l sentido de retroceso por la mordaza 9 y la distan­
cia  que media entre la miaña y e l m artillo 13 es menor que la lon­
gitud del alambre suministrado, de ah i que este forme una curva­
tura. Dispuestas asi las cosas se cierra la mordaza 11-12 y accio­
na e l m artillo ; retrocede este y se abre 1a mordaza y e l alambre 
avanza hasta encontrar nuevamente e l m artillo  por la acción de su



- 5-

1 0 7 6 2 5

propia fle x ib ilid a d ; se cierra  nuevamente la  mordaza y pica nue­

vamente e l m artillo y en esta forma se repiten las operaciones 

mencionadas tantas veces como sea necesario para la formación de 
la  cabeza del a l f i le r .

Terminada esta, acciona la cuchille  17 que corta e l alam­

bre por la parte contraria a aquella en que se ha formado la ca­
beza y o distancia conveniente de la  miaña y el a l f i le r  asi f o r ­

mado en principio, pasa por la canal 29 y las guias 30 al meca­
nismo de a fila r , cuyo accionamiento ya se ha detallado y sale ter­
minado por la canal 41.

las formas accesorias y dimensiones de las d iferentes par­
tes integrantes de osta maquino serán variables, como lo  serán 
los  materiales de que se construyan.

También serán variables en sus dimensiones y formas de 
detalle los  a lfile re s  que en la  misma se fabriquen y la calidad 

y dimensión del alambre que al efecto  se emplee y en general se­
ra variable cuanto no a ltere , cambie o modifique la  esencialidad 
de la patente descrita.

¿ TOTA
R e í V I ifD 1 0 A01 OilU 3

Se reivindica como objeto de esta patente:

1 .  -  Maquina automática para fabricar a lf i le r e s  de cabeza remachads 
que comprende: un rectifica d or  del alambre, un d ispositivo de a— 
rrasfre del miaño una vez rectifica d o , un mecanismo para la  forma­
ción de la  cabeza por remachado; un d ispositivo cortador y un me­
canismo afilador.

2 . -  La propia maquina en la que e l rectifica d or  (3) del alambre 
es de tipo rotativo, de cualquier sistema de construcción conve—



—6  —

*

¡ESPECIAL MOVIL

1 0 7 6 2 5
niente.
3 .  -  La propie maquina en la  que e l avance del alambre se v e r i­

f ica  mediante una mordaza automática (7 ) que acciona para cada 
a l f i le r ,  provocando e l desplazamiento del alambre en una canti­

dad igual a la longitud del a l f i le r  mas la  necesaria para la 
formación de la cabeza, de manera que e l propio alambre, cuya 
longitud es mayor que la distancia pie media entre la guia de 
retención por que pasa y e l m artillo (13), forma una curvatura 
y en esta forma e l avance de dicho alambre durante la formación 
de la cabeza se consigue por la  propia flex ib ilid a d  del repetido 
alambre.

4 .  -  La propia maquina en la que s i  mecanismo para la formación 
de la cabeza remachada comprende una mordaza, *con una quijada 

f i j a  ( l l ’) y otra móvil (12) accionada por una excéntrica (14) 
y un martillo (13) movido por un excentrico( 16).
5 . — La propia maquina en la  que e l mecanismo cortador comprende 

una cuchilla  (17) montada en una palanca (18) accionada por una 

excéntrica (19).
6 . — La propia maquina en la que e l mecanismo afilador es de t i ­
po corriente, constituido por un c ilin d ro  (20) dotado de movi­
miento de giro y desplazamiento en un plano vertica l y una re­
gla (24) dotads de un movimiento longitudinal alternativo, jun­
tamente con otro movimiento transversal también alternativo, dan­
do lugar los  movimientos de esta regla al avance de lo s  a l f i l e ­
res que se afilan  a lo  largo del c ilin d ro  afilador (20) y al g i­
ro de los  mianos alrededor de su propio e je .
7 . -  La propia maquina en la que los  a lf i le re s  una vez cortados 
pasan al mecaniano afilador corriendo a lo  largo de unas guias 
que presenten una ranura por la  que pasa tan solo la espiga del 
a lf i le r  e l cual meda colgado por su cabeza en lo s  bordes de d i­
cha ranura, siendo las  mencionadas guias inclinadas para obtener



*
en esta forma el paso automático de lo s  a lfile re s  al mencio­
nado mecanismo afilador.

Sean cuales fueren las circunstancias que conourran 
con la esencialidad del objeto de la presente patente que re­
caerá sobre :

,TU3tfA MA'TUIiíA AUTOMATICA PARA LA PABRICACIOII DA AIPI- 
LAEíAS DA CABEZA KAIACHADA’*

Consta la presente Memoria Descriptiva de siete pagi­
nas fo liadas y mecanografiadas por una sola cara y va acom­
pañada de dibujos aclarativos en una hoja de 32 x 44 centíme­
tros.
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