E.V,

MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencibn por veinte'aﬁos, por = Mejoras en
herremientas pars precintar = a favor de l1& R/S, Concolidated
Steel Strapping Company, residente en Chicago, Illinois (Esta-~
dos Unidos de Am8rics del Norte)e

E1 invento se refier2 & una herramienta pars unir los
extremos superpuestos de cintas de hierro o flejes de los precin~
tos o atados de cajas y similares, Une herramientm rara este ob-

Jeto conocida universalmente y muchas veces empleadsa, se descri-

.be por ejemplo, en la patente americana 1,038,109.



Al servirse de una herramienta de esta clase se estira
la cinta de hierro sobre el embalaje y despues de haber colocado
alrededor de los extremos de la cinta un casquillo a cads 1lado
o una tire petdlica, por ejemplo segfin 18 yatente americana n®
1.445,330, los casquillos y los extremos superpuestos de la cin-
ta se someten simulténeamente & une accibn entralszedora o defor-
madora ejercida por la herramienta sobre las cintas o cantos la-
terales, de tal manera que los extremcs de la cinta y el casqui-
1lo formen una unibn o cierre y queden sujstos entre si, graeias
& la tensidn previemente producida. Pare poderse colocar cbmoda
vy répidemente el casguillo o 1a& tira debe agarrar alrededor de
los extremos superpuestos de 1e cinta con uh moco de juegp, esto
es, debe existir cierto jusgo o especio entre 1as veredes de
les ranuras longitudingles del casquillo y los bordes de la ein-
fa metélica,

TUna dificultad cne ss he rotsdo en 1ss herramientas de
esta clase hasta hoy usadas, consiste en que antes de 1& defor-
macibén no se doblan o pliegan suficientemente por debajo de los
extremos de le cinta, las bridas del casquillo o de 1a tira,

A consecuenciz de esto, el casquillo o 1= tira, no se aprieta.
muchas veces suficientenente contre los bordes de la cinte y
especiaslmente en el punto de la deformacibn méxyima los vordes

de las bridas del eesquillo se oprimen hscia dentro en direccibn
&l embela je, Go manere que se forman prociones salientes que
pueden detericrar el embalaje y su contenido e impedir que el
cierre se aplique plano sobre ol embalaje, Ademés nor efecto de
la compresifn excesiva hacis el interior se disminuye la resis-
tencia de las bridas de 1os casquillos vars impedir que se abran
0 svelten bajo la tensibn de la cinta y las uniones pusden no
soportar tanta tensibn como cuando se hubiese evitado 1la mencio-

nada compresién, De ordinaric estas dificultedes se hacen tanto
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mas de noter cuunto mas crece el espesor del metal para el cas-
quillo leste el extremo que se ha reconocido como casi imposible
aumentar la fuerza de estas uniones sirviéndose de casquillos
mas gruesos,

&1 invento tiene por objsto eviter estos inconvenien-
tes y esto gracias a la Ffabricacibn;

1} De une herramienta gue forme une unién que no perju-
dica al embslaje,

&), De una herramierta que forme uns unibn que puede
aplicAarse en plano contra el embals je,

3). Gue una herremienta que forma une unibn mes robus-
ta sin cambiar ls clase de material que se utiliza vara diche
unibn,

4), De uns herrsmienta que establece también una buena
unibén con auxilio de material de mayor eSpesor quc el usual en
le préctica hesto agfii,

5). De uns herrémienta ue permite manejarse més cb-
modamente que las demés herramientas conocidas,

6). De una herramienta sencilla vy rerfecta y que puede
fabricarse eccnbmicamente,

In combinacién con lo dicho anteriormente l& herrsmien-
ta, segfin el invento, se csracteriza por uan par de palancas uni-
das entre si{ de tal menera que pusden ejercer un movimiento de
tijera y las cuales palancas esté provistas ror uno ds los 1lados
del punto de unibén con mordazas situcdas une frente & otrse y
las cusles poseen uno o varios dientes y reba jos y el diente
o los dientes de una de las mordazas pueden penetrar en el re-
baje o rebajos correspondientes de 1e& otra moriaza, y €1 diente
0 los dientes estando cerrafas les mordazas se extienden por

delante del planc situado 8 travéds del centro do la unibn de



(1z unibén de) las pnalancas, Otras caracteristicas del invento se
describirén mas detenidemente & continuscidn, &1 dibujo adjun~
to ilustra el invento en un ejemplo de ejecucibn,

dLa fig, 1 68 una vista lateral de uns herramienta se-~
gln el invento conetruida como tenaza y en l8 posicibn de aber-
tura aplicadas sobre la pieza de trabajo que Se halla entre las
dos mordaszas,

La Pig, 2 es una vista lateral de 1a misme teraze eon
las mordazas cerradas @l final de la formacibn del cierre,

is fig, 3 es una seccibn longitudinal estando las
mordazas cerrades, La Pig, 4 es une vista por 1l parte inferior
con las mordazas abiertas,

La fig, 5 o= unes vista por la parte inferior con 1as
mordazas cerradas,

Ia tenazas representadas se componen de un per de
mengos o brazgs de palance 10 y 11, que e unen articuladame ne
te entre s medisnte un gorron de giro o perno 12, de meanera que
pueden moverse al modo de una tijera, @i gorrbn de giro 12, es-
t& formado por un perno que por un extremo esté provisto de una
cabeza fija 13, y por el otro de una tuerca suelts 14, Tos ox—
tremos superiores de los brazos pueden prolongarse tanto que
8e obtenga una longitud suficiente de palanca y pueden proveerw
Se de asideros para faeilitar eil menejos Los brazos 10 y 11 es-~
tén provictos de mordazes 15 y 16, las cusles egstén vueltas una
& otra y provistas de rebajos complementerios 17 4§ 18, que for-
men un cénal destinado a recibir los extremos supérpuestos de
la cinta y del cascuillo que los circunda, asi como tombibdn el
yunjue que despues se describiré, Los extremos salientes cunei.
formes de las mordazas 15 y 16, estén vrovistos de Mentes 20

Yy rebajos €1, dispuestos gl ternativemente, de ranera que los
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dientes de una quijada penetran en los rebajos de la otra cusn-
do se cierra 1a tenarzsa,

#n czda un& de las mordazas 15 y 16, se dispone por
2l centro un pssador deformador 22 o 23 con superficie arqueada
¥ las puntas pueden hacerse de piezas templedas, que se adap-
tan en agujeros dentro de los rebajos de las mordaéas. Se obe~
tiene el mejor resultado cuando se construyen ean forme s8mfeir-
cular lassuperficies opuestas de estas puntus, Los agujeros

arribs mencionados pars las puntes puedsn prolongsrse por las

mcrdazas como agujeros &4 o £5 rejativamente estrechos y en ellos

puede introducirse un utensilio pars expulsar las puntas defor-
madoras en caso de una rotura o por otros motivos. El yunque
&6, se halla situsdo en o1 canal formado por los rebhajos 17 y
18 de las mordazas, Bste yuncus tiene la forma de un estribo
ascendente con dos piernas parslelas, a través de las cusles
se gufa un perno 12, que mentione articuladamente en su pues-
to al estribe, Cuando 18s mordazas estén completamente ebiertas
entonces un tope 27 de cada uno de los brazos de nalancas, desw
cansa contra los cantos laterales del yungque, por lo cual este
Gltiro se mertiene centrado en el canal entre las rordazas,
(fig. 1). Si las mordazas estén completamente cerradas, enton-
ces el yunque se msntiene iguslrente en 1a posiciédn central en
forma enéloge por las superficies de 1las mordazas que entonces
estén en repcso, (fige, 2 y 3), Los extremos 28 del yunque 26,
sobresalen algo de las partes intermedias, con lo que se forma
un rebajo certral 29 pars recibir un pequefio ascenso o flexién
de los extremos de la cinta junto con el casquillo en el nunto
de 1a deformeaciédn méxirme,

in el servicio se sbren primero las mordazas y la hew~

rremienta se coloca sobre la cinta previamente tensada ¥y euyos




extremos superpuestos estén circundsdos por los casquillos en
forma de canal o ranurados, hasta que e] yunque, (estribo &s-
cendents) se pongs on cntaecto con 1o cinta (fig, 13}. 4 con-
tinuacibén se rieven aproximéndose los brazoe ds la tenaza, con
el fin de agarrar lecs puntos opuestos de los extremos de la cin
ta superpuestos y circundsdos por €1 casquillo., Este ajuste se
ilustra en la fig, 1.

Durente el primer periodo de este agarre las bridas
del casquillo se pliegan o doblan por lo s extremos cuneiformes
de 1as mordazas, alrededor de los cantos laterales de la cinta
y por debajo contra estu misma cinta, Por efecto de agarrar en~
tre =i los rebejos y los dientes de lzs mordazas se pueden dis-
poner les puntas deformadoras 22 y 23, oor detras de los extre~
mos de las mordazas, de menera que pusda tener luger por COm~
pleto el nlegaco de las bridas del casquillo antes de que se
realice por deZormaciln en los bordas el cierre, Bl juego ini-
cial necesario anteriormente mencionedo que ers por tanto su~
primido y las bridas dsl casguillo, agarran firmemente los bor
des da Los Gstremos superpuestos de 12 cinta y asi los sujetan.
Ademés con ecste construceidn las moriazas quedan situadas com-
rletamente por debejo de 18 unidén al efectusrse el agarre, de
manera que las bridas de los casquillos despuas de haber sido
apretadas fuertemente alrededor de los bordes de le cinta y do-
bladas por debajo en pleno contra 12 cintsa inferior, se mantie-
nan en este estado y se impide que se doblén o bien salgan hacia
dentro en direccidén del embalaje, Jespues que las bridas se han
apretado alrededor de los bordes de 1a o nta y doblado por de-
bajo da los extremos de 1la misma, al continuarse 1 movimiento
de cierre de las mordezas, se ponen en actividad 1as puntas de~
formadoras 22, 23 y los bordes opues tos de los extremos de 1a

cinta y del casquillo ee aprietan entre s{ firmemente segfin su.



perficies exactamente delimitedas y se deformen en conformi-
ded con 18 curve de las puntas defommadoras.

Este deformacibn transversal va acompeiiada de uns do-
blez del casquillo y de los extremos de la cinta en la zone de-
formadora, el cuel doblez mse limita por ls parte deprimida inter-
media del yungue, pues grecias a esto, las mordazas agzrran
entre s{ y vor ello se impide gque las bridas se oprimen dema-
siedo hacia dentro, de tal susrte que las mismas se doblen an-
tes hacie fuers gue hacia dentro (hacia el embalaje, como oCu~
rre en las tsnazas conocidas, Véase tembién fig, 3%. I& Fflexién
carscterfstica en el cascuillo y en los extremos de la cinta for-
ma por consiguiente una oquedad de forma de bolsa para las bri
bas de formadas, establecibndose una unidn Ffuerte y que cierra
con solidez extraordineria, A csuse de que 1&8s bridas o bordes
del casquillo se pliegan muy apretadas alrededor de los bordes
de la cirte y despues se doblan y luego durante el movimiento
progresivo de las mordazas se mantienen firmemente sujetadas y
se oprimen hecia fuera en 1a oquedad & modo de bolsa de la de~
formaeidr, 1l& unidn resulte extraordinariamente cerrads y plana
sobre la cara inferior y se apoyarf tambibn en forms plana y
muy epretada contra el embalaje, L& unibdn puede hscerse con muy
pequefio consumo de fuerza, pues los procesos diversos que ha
de reslizar la tenaza, tiene lugar en serie, o ses la fommacién
v pliegue de las bridas del casquillo y la subsiguiente deforme-
c¢ibn transvorsal ds1 casquillo ¥ de los extremos de la cinta,
Tas deformecidnes pued en hacerse mas profundas pues las puntas
deformadoras pueden extenderse mas por las superficies de las
mo rdazas que en las tenazas conocidas, de manersa que se obtiene
une unibdn mas robusta con metal de iguales dimensiones, o bien

une unibn fuerte con g2urilio d=z wn casguillo de metal mas grueso,



Bs evidente ques uns herramienta de la clase arriba des-
crita, no necesita estar provista especialmente de brazos de
palancas unidos giratorios ertre sf, sino cue puede también po=
seer brazcs ie palanca desplazables unidos entre sf u otra unibn
de palanca, mediante le cual se consiga un movimiento de tije~

ra de las mordazas y de los brazos de palsnca,

Descrito suficientemente el presente invento lo que se
declara como d€ novedad e invencidn propis,son las siguimntes
reivindiceciones

l.~ Una herramiente para unir extremos superpuestos
de cintas ¢ flejes, caracterizada por un par de palancas uni-
das entre s{ de maners gque estas pueden reelizar un movimiento
de tijera y estén provistes por uno de los lados del punto de
unidn con mordazas sipusedas opuestamente, que posean uno © va-
rios dientes y uno o varios rsbajos, pudiendo sagarrar el diente
0 lo® dientcs de una de las mordazas en el correcspondiente o co
rrespondientes rebajos de 1a otre mordazs y 21 AMente o los dien-
tes se extisndan por delante dsl planc 2 través del centro de la
unibén de la palanca estando cerradas las mordazes,

€.~ Una herramienta segfin lo reivindicado en el punto
1, caracterizeda porque 128 mordezes estédn provistags cada una de
un saliente deformador .

3o Uné herrami ente seghn lo reivindicado en el punto
1, caracterizada porque 148 morfezas estén provistas de rebajos
opuestos entre s{ y que formsn una cenal para recibir la pieza
de trabajo ¥ en este canal se encuentran un yungue unido giratorio

con la herremienta y un saliente deformador previsto en cada una

de 198 mordszas panetra en el canal,



4.,~ Une herramienta seghn lo reivindicado en los pun-
tos 1, &, 3, para unir loe extreros superpucstos de una cinta
y un casquillo ranurado que vparcialmente los envuelve, carac-
terizada porque al cerrarse la herramiente 1as mordazas agarran-
primero &1 casquillo muy apretado alrededor de los extremos de
la cinta, o bien pliegasn los bordes del casquillo &lrededor y
por debsajo de los extremos de la cinta y luego de forman los ex-—
tremos de ésta con el casquillo egerrado alrededor en los bordes,

5,~ liejoras en herramientas psra preecintar,- Segfin se
deseribe y reivindica en la presente memoris descriptiva y se
1lustre con los dibunjos due a l1a misme Se acommpanan,

Consta esta memoria de nueve péginas foliadss y es-

critas por una sola ecars,

Madrid, 2 2 de mayo de 1928,

Leocedio Lépez y Lipez
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