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ENTREMEZCLADOS DIVIDIDOS.

M e m o r i a D e s c r i p t  i v a .

Da presente invención se re lac iona  con un procedimiento 

nuevo y ú t i l  y mecanismo para separar materiales d iv id idos  

y entremezclados, y más especialmente con semejante pro­

cedimiento y mecanismo que se adapta especialmente y sus­

c e p t ib le  de separar materiales d iv id idos  y entremezclados , 

cuyas piezas o partículas varían relativamente y no ta b le ­

mente en tamaño, pero que varían relativamente poco en sus 

gravedades e s p e c í f i c  a s .

Los objetos  y verta jas  de la invención serán indicadas 

en parte más adelante, y en parte también podrán ser com­

prendidos en lo  adelante, o aprendidos durarte la práct ica  

de la invención? esos ob jetos  y ventajas pueden l lev a rse  a 

cabo por las fases y por medio de las instrumentalidades 

indicadas en las re iv ind icac iones  adjuntas.

La Invención cons is te  en fa s e s ,  procedimientos,  

p iezas ,  combinaciones, mejoras, construcciones y d i s p o s i ­

c iones que aparecen indicadas y descr itas  en la presente.

Los d ibujos adjuntos,  a que se hace re feren c ia  en la 

presente y forman parte de la misma, i lustran una forma de 

e jecuc ión  de la Invención y la manera de preferencia  de
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l l e v a r la  a cabo, dicho dibujos  junto con una d escr ip c ión  

sirviendo para i lu s tr a r  los p r inc ip ios  de la invención.

De los d ibu jos :

La F ig .  1 es un plano de tope con partes en corte  
i
y partes descub iertas ,  de un mecanismo que comprende la

invención;

La ^ ig .  2 es un corte  long itud ina lm ente ,vert ica l  

y fragmentarlo en escala ampli f icada, de la parte de la i z ­

quierda o poster io r  del mecanismo de la F ig .  l ,  y tomada en 

la linea 2-2 de la í ' i g .  i ;

La F ig .  3 es un cor te  v e r t i c a l  long i tu d in a l ,  s im ilar  

al  de la  f igura  2 , pero mostrando la parte delantera o de la 

derecha d e l  mecanismo de la F ig .  1 y tomado en la l inea  3-3 

de la F i g . I»

-a F ig .  4 es un plano fragmentario ampli f icado de una 

parte d e l  extremo de la derecha o delantero d e l  mecanismo

de la F ig .  1 . ;

La F ig ,  5 es un corte  transversal  fragmentario 

tomado substancialmente en la linea 5-5 de la ^ ig .  4;

La F ig ,  5 es una v is ta  en perspectiva isoraétrica de 

la cámara de a i r e  estac ionaria  y e l  mecanismo v ib ra to r io  

de sostener la mesa, de las F i g s . a nter io res ;

La E'ig. 7 es un co r te  v e r t i c a l  fragmentario, en 

escala  ampli f icada, tomada en la linea 7-  7 de la F ig .  4 ;

La F ig .  8 es un corte  v e r t i c a l  tomado en la l inea 8-3 

de la F i g . 4;

La F ig .  9 es un alzado l a t e r a l  en escala  disminuida 

correspondiente a la F ig .  1 y también mostrando e l  v e r t i la d o r

La * ig  . 10 es un alzado fragmentario, con piezas en 

cor te  y en escala ampli f icada, del mecanismo de accionar la 

mesa que aparece cerca d e l  extremo de la izquierda de la F ig .  

9;

La * i g .  11 es una v is ta  esquemática de un sistema 

de zonas de a i re  para la cubierta  de la mesa;

La Fig .  12 es un plano fragmentario amplificado
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correspondiente a la F ig .  1 , con piezas en corte  y pfe zas en 

des i e r t o ,  mostrando formas modificadas de c ier tas  carac­

t e r í s t i c a s  de la invención i

La F ig .  13 es un corte  tomado en la linea 13-13 de la

F ig .  12;

La F ig .  14 es un d e ta l le  en corte  en la linea 14-14 

de la F ig .  12;

La palabra "d iv id id o s ” que se usa con re ferenc ia  a los  

materiales se emplea para designar materiales quebrantados, 

fragmentarios, granulares, oortactos en p a r t í c u la s ,  pulverulentos , 

u otros materiales que comprenden piezas o partes separadas 

de d i fe rentes  c lases  de mater ia les .  Sin embargo, la  invención 

se encamina especialmente para e fectuar  la separación auto­

mática de esas mezclas de materiales en las cuales las d i ­

versas pie zas o partículas de las d i fe rentes  clases de materia­

les  varían notablemente en tamaño, pero varían relativamente 

poco en sus densidades e s p e c í f i c a s .

Las frases  "más l i g e r a s " ,  "más pesadas", que se usarán 

en lo  adelante se comprenderá que se apl ican a las gravedades 

.espec í f i cas  de los d iversos materiales entremezclados y d i ­

s i d i d o s ,  y no a la d i fe re n c ia  en* mas a de piezas especia les  

¡O partes de varios tamaños .

i Ura c la se  de materiales d iv id id o s ,  entremezclados, 

cjue la invención es especialmente su scept ib le  de separar 

con éx ito  es una mezcla de carbón, "bony"( yac imiento indepen­

d iente  de mineral) roca y otras impurezas, ta les  como salen 

;de la mina, la  roca y otras impurezas separadas del carbón 

de la invención completamente y automáticamente, y s in la 

c l a s i f i c a c i ó n  de tamaño previa de los  materiales ,  excepto
ti
por lo  que respecta a la t r i tu ra c ión  o eliminación de lo s  

¡montones más grandes.

i; Para separar comeroialmente y con buen éx ito  esos

¡materiales, es un problema que presenta una gran d i f i c u l t a d  

bebido principalmente a las condic iones indicadas .  SI trabajo

£ e separación de esa naturaleza requiere virtualmente un pro-
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ceñimiento completamente d i fe ren te  y mecanismo o aparato 

para la separación de materiales que están finamente pul­

ver izados ,  o que varían notablemente, o mejor dicho, o que 

son cuidadosa y extensivamente c la s i f i c a d o s  antes d e l  pro­

cedimiento de separar.  La invenoión se encamina e s p e c ia l ­

mente en una de sus c a r a c t e r í s t i c a s ,  para aumentar e l  

tamaño o capacidad de tamaño de material  que e l  mecanismo 

puede separar con buen é x i t o ,  y teniendo en v is ta  e s p e c ia l ­

mente e l  carbón t a l  como sale  de la mina, para s a t i s f a c t o r ia  

y virtualmente eliminar de una manera completa todas las 

impurezas d e l  carbón t a l  como sale  de la  mina, y ato ninguna 

preparación anter ior  excepto la t r i tu ra c ió n  de los trozos 

muy grandes, lo  cual en cualquier caso dañaría e l  mecanismo. 

SI mecanismo y método de la presente inverc ión son sus­

cep t ib les  de limpiar con buen éx ito  carbón de tamaños desde 

10 centímetros de tamaño hasta e l  polvo más f i n o ,  aunque la  

invenoión no debe ser considerada como limitada de ese modo.

De acuerdo con la práctica  comercia l a n ter io r ,  ha 

sido necesario  c l a r i f i c a r  muy íntimamente e l  carbón por 

e l  tamizado preliminar antes de t ra tar  de e fectuar la se­

paración automática del carbón entremezclado, "bony"( y a c i ­

miento independiente de mineral) y rooas .

Gomo un ejemplo del tamizado necesar io  comercial 

y previo sr tes de separar : -  todos los  tamaños de más de 

5G milímetros fueron cribados; de 50 milímetros a 25 

milímetros más 12 milímetros fueron cribados como e l  tamaño 

s iguiente ;  de 37 milímetros a 25 mil ímetros; de 25 m i l í ­

metros a 12 mil ímetros; de 12 milímetros a 6 mil ímetros; 

de 6 milímetros a 3 milímetros;  de 3 milímetro a 1 l / 2  m i l í ­

metro, y de 1 l /2  milímetro fueron cribados en cribas su­

c e s iv a s .  Cada uno de esos tamaños fué luego enviado a una 

mesa de separar d i f e r e n t e .  ue ese modo se requieren s i e t e  

u ocho d i ferentes  tamices y s i e t e  u ocho mesas de separar,  

una para cada uno de los d i ferentes  tamaños de los  materiales 

entremezclados producidos por e l  tamizado, de suerte  que
4



vieren a ser como catorce  o más máquinas o operaciones por todó.

De acuerdo con la presente in veno ion todo el me­

canismo de tamizar d e l  arte a nter ior  y todas,  excepto una de 

las mesas de separar son e l im irados .  Solamente se usa una 

mesa de separar grande y s e n c i l l a ,  y sobre esa mesa se pone 

e l  o los materiales no preparados y entremezclados, que an tes i 

de la invención necesariamente se enviaban primero sobre 

los v arios mecánicos de tamizar, y luego sobre las mesas de 

separar correspondientes ,  como aparece d e s c r i t o  en loa párra­

fos  anter iores .  Ahora se puede en esa sola mesa separar 

virtualmente y de una manera completa e l  carbón, roca y "bony" 

y otras impurezas de 10 centímetros de dimensión hasta e l  

polvo más f i n o .  Sin embargo, cuando e l  carbón y las im­

purezas estár adheridos,  esas piezas conglomeradas necesaria- !  

mente van ya sea con e l  carbón o e l  d esp er d ic io ,  lo  cual 

depende de sus gravedades e s p e c í f i c a s  resultantes , debido aI
la proporción, de carbón e impurezas que se hayan conglomerado 

por tanto tiempo. Con ta les  piezas o pedazos, en cualquier 

maquina o procedimiento, es necesario  que eean tr ituradas o 

tratadas pars e fectuar la separación d e l  carbón y e l  material 

de d e sp e r d ic io .  Eso puede hacerse secundariamente para llenad

esa condic ión que es inherente a muchos carbones, y que no j
¡

afecta esencialmente la capacidad o funcionamiento de la mesa 

y e l  procedimiento de la invención como t a l .  !

La invención se apl ica  a la c lase  de mesa en la cual  j 

los  materiales entremezclados son alimentados en un s i t i o  

que esta en o cerca del  extremo p oster io r  de la mesa, y con 

preferencia  completamente a través d e l  extremo a ura propor­

ción que está regulada o controlada para proceder a l  comienzo 

Jy después mantener constantemente sobre la mesa un lecho de 

materiales de espesor cons iderable ,  que se mueve gradualmente 

hacia adelante sobre la mesa y que es progresivamente e s t ra ­

t i f i c a d o  y separado.  Di recor r id o  deler tero y la e s t ra ­

t i f i c a c i ó n  y separación progresivas de ese lecho continuo y 

que f luye hacia adelante de materiales d iv id id o s ,  entremezcla­

dos, ta les  como la mezcla de carbón sin ser c l a s i f i c a d o ,
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"bony" y roce ,  con e l  lecho de materiales sostenidos sobre

una mesa penetrable al a i r e  que se efectúa por la es t ru c -
longitudinal

tura y rec iproc idad /de  la  mesa y por la corr iente  de a ire  

impelida desde debajo de la mesa desarrollando oorr ie r tes  

de a i re  hacia arriba a través d e l  lecho de materiales que 

avanzan, esos gradualmente aproximándose a la  separación 

completa que es efectuada antes de que los  materiales s e ­

parados sean descargados de la mesa.

Una de las pr incipales  funciones y ventajas de la 

presente irvención cons is te  en el  movimiento muy ventajoso 

y manejo de los materiales en e l  lecho y durarte e l  progreso 

del procedimiento de e s t r a t i f i c a r  y separar, y e l  recorrido 

muy rápido de ,y  la descarga virtualmente inmediata, de los  

materiales tan pronto como son separados, así como evitar  e l  

mantenimiento de corr ientes  o masas de materiales separados, 

especialmente de desperd ic io  sobfe la mesa. El carbón u 

otras capas superiores más l igeras  fluyen l i b r e  y long i tu ­

dinalmente hacia adela: te a lo  largo de la mesa para descargar 

en e l  extremo delantero de la misma, con la co rr ien te  SluyentL 

de esa capa, siendo más rapiaa y l i b r e  a lo  largo de la parte

central  de la mesa, de ese modo recorriendo y descargando 
ca^e

la /su p er io r  más l ig era  con la mayor aceleridad y con e l  menor 

gasto de energía mecánica. Por medio de la presente invención 

también la roca y otros materiales más pesados son conduci­

dos virtualmente e inmediatamente que se asientan sobre la 

mesa, lateralmente fuera del  lecho del material que f luya 

hacia sdelar. te e inmedi atan ente descargado de la mesa.

Por lo tanto , en e l  caso del material más pesado, también 

e l  trayecto  de recorr ido  y la oantidad de energía mecánica 

están reducidas al mínimum y la creación y d esa rro l lo  de 

una co r r ie n te ,  larga ,  ancha y gruesa, de desperd ic io  asentado, 

es ev i ta d o ,  junto con la  d i f i c u l t a d  y desperdic io  de energía in ­

herentes .

En la acción d e l  a ire  sobre e l  lecho de los materiales 

que progresan hacia adelsn te ,  la corr iente  de a ire  o más
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bien ,  la fuerza boyante o de e levar  es regulable  por toda la
—■V ^

mesa entre un volumen muy pequeño o intensidad hasta un 

volumen o inters idad relativamente muy grande.

La mesa a l  rpropio  tiempo es longitudinalmente r e ­

ciprocada para contr ibu ir  a la acción separadora y recorr ido  

delantero de l  lecho de materiales que gradualmente están 

sometidos a la  separación, y para mecánicamente avanzar e l  

material separado más pesado, que ha sido asentado sobre la 

mesa, por la f r i c c i ó n  y la  inerc ia  hacia un punto de descarga 

La graduación de la fuerza de las corr ientes  de a ire  boyantes 

y especialmente e l  contro l  completamente f l e x i b l e ,  y muy 

exactamente lo ca l iza d o  de la acción de la c o r r i e r t e  de a i r e ,  

y la acción de la estructura de mess perfeccionada, cooperam

de una manera nueva que más adelante será d escr i ta  para llevar*
!

a cabo, junto con otras instrumentalidades e l  resultado de-  I 
s eado.

La invención también provee en conexión con las i

capacidades y ventajas enumeradas y una estructura muy com­

pacta con una mesa relativamente pequeña en proporción a la 

cantidad de materiales separadas, que requieren un gasto 

de fuerza sumamente pequeña para hacer funcionar la mesa y 

especialmente para crear las corr ientes  de a i r e  para boyar 

e l  material a través d e l  lecho ,  y que mantienen un rerdimierto 

muy elevado de material limpio o separado con muy buen 
éx ito  .

La invereión en su forma preferida actua l  y con­

siderada ampliamente, comprende una cubierta  penetrable al
:
.aire con paredes poster iores  y la tera les  su f i c ien tes  para 

mantener un lecho de materiales que está pasando por una 

e s t r a t i f i c a c i ó n  y separación p rog res is ta s .  La mesa es r e l a ­

tivamente larga y angosta y puede ser  de forma substañeialirrente 

rectangular ,  aunque esa forma puede ser variada notablemente, 

sin embargo, la  mesa, teniendo en e l  extremo delantero de la 

misma un area de descarga proporcional mente muy grande para e l  

material  separado más l i g e r o ,  y de ese modo proveer para e l  
.curso rápido y f á c i l  as í  como la descarga de ese material
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t a l  como se ha d e s c r i t o .  La mesa es longitudinalmente
H

rec iprocad le  y transversal  y angularmente colocada en p os i ­

ción var iad le ,  según fuere necesario  o conveniente, en la 

■operación más e f i c a z  oon las diversas c lases  de materiales 

entremezclados.» La mesa tamdién con preferencia  es l o n g i ­

tudinalmente y variadlemente colooada en posioión angular 

y esa inc l inac ión  puede ser variada ampliamente tanto en 

¡grado como en d i r e o c ió n ,  según se hal lará  ser más conveniente 

e e f i o i e n t e .

La forma de e jecución  de preferencia  de la mesa pene- 

t rad le  a l  a ire  es inc l inada,  transversalmente hacia arrida 

y hacia af uera desde un e je  de la misms s udstancialmente 

cen tra l  y longitudinal  y la in c l in a c ión  de las dos piezas de 

la mesa es variadle  como se ha indicado y se d escr id irá  más 

detalladamente en lo  adelante , y esa forma dodle  de la mesa 

accionando como una unidad y que está comprendida por c ier tas  

ca ra c te r í s t i c a s  de la invención. La mesa, ya sea de forma 

se n c i l la  o dodle ,  t iene d iv is iones  separadoras, espaciadas 

y oon preferencia paralelamente dispuestas con sus extremos 

poster iores  e in te r io res  en o cerca del  canto in f e r i o r  central  

de las dos mitades de mesa(en e l  t ipo  d o d le ) ,  y están inclinadas 

hacia adelante, hacia arrida o hacia afuera, terminando más 

dien corta d e l  lado de las paredes de retención de la mesa,

de ese modo forzando la roca asentada o oualquier otro  material 

¡mas pesado d i re c ta  e inmediatamente de todas las partes del  

¡lecho a los  cantos la tera les  d e l  mismo y de a l l í  a la descarga» 

i Los medios de descarga contro lad les  y reguladles

se proporcionar para la  roca asentada, tan pronto como llega 

al  canto la t e r a l  del lecho ,  comprendiendo aderturas de des-  

¡carga de área var iad le ,  puefctas de descarga con medios de
I
¡presión reguladles para controlar la proporción de corr iente
í
jy espesor de la co rr ien te  de descarga de d esp er d ic io ,  y ev i tar  

cualquier descarga de l  material más l i g e r o .

I Las d iv is ion es  separadoras con preferencia

¡aumentan en altura hacia afuera de los  oartos la te ra le s  de la
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mesa y de ese modo cooperan para mantener un lecho de un 

espesor aproximadamente uniforme a través de la mesa, con­

tribuyendo al curso rápido y l i b r e  hacia adelante e s p e c ia l ­

mente de la parte centra l  del carbón e s t r a t i f i c a d o  o material 

más l i g e r o .  ^  conexión con lo  an ter ior  con preferencia  

hay d iv is io n e s  algo más elevadas que las d iv is iones  de se­

parar, en l inea  con e l  extremo delantero de cada uno de los  

d i s p o s i t i v o s  de descarga.  Ssas d iv is ion es  contribuyen a 

ev itar  la concentración de la roca asentada u otros des­

perd ic ios  en una corr iente  que fluya hacia adelante y re ­

lativamente grande y para compeler la descarga inmediata 

y segregada d e l  desperd ic io  asentado, cuya c a r a c t e r í s t i c a  

contribuye notablemente a la e f i c i e n c i a  mecánica y economía 

de la mesa.

también se proporcionan medios para regular la 

cantidad re la t iv a  de materiales entremezclados alimentados 

al extremo poster ior  de la mesa substancialmente en la 

proporción de limpieza y descarga de la mesa, y tanbién para 

regular la alimentación transversalmente de l  extremo de * 

alimentación p os te r io r ,  de mádo que la proporción de a l i ­

mentación de los materiales puede ser regulada con respecto 

a la in c l inac ión  transversa l  de la  mesa y los  medios cpe 

tienden hacer que los  materiales recorran hacia arriba y 

hacia afuera de la mesa, ese regulamiento de alimentación 

contribuyendo de ese modo a regular e l  espesor del leoho 

transversalmente de la misma y en las d i fe ren tes  partes de 

la misma, considerada transversalmente.

hn conexión con lo an ter ior ,  se emplean d iversos  

medios para regular y d i r i g i r  la acción de las corr ientes  de 

a ire  sobre los  materiales durante e l  procedimiento de e s t ra ­

t i f i c a c i ó n  y separación, y también para asegurar una d iv i s i ó n  

limpia y fuerte  en la descarga de los  materiales separados. 

Para ese f in  la intensidad de la acción de l  a i r e  en difererteíi

partes de la mesa es regulada en conexión con e l  progreso !
I

gradual de la separación de los  materiales que constituyen |
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.el lecho a medida que avanza hacia adelante a lo  largo de la 

mesa. Ese regalamiento de la  acción elevadora de las 

corr ientes  de a i re  es muy prec iso  y completamente f l e x i b l e  

y puede ser lo ca l iza d o  virtualmente de una manera tan precisa 

como se desee .  Estes c a r a c t e r í s t i c a s  de la invención pueden 

ser u t i l izadas  ya sea en conexión oon un establecimiento de 

zonas de corr ientes  de a ire  general de la mesa entera,  o sin ! 

esas zonas o quizás puede ser más conveniente y e f i o i e n t e  

en cualquier caso e s p e c ia l .  Ppr lo  tanto, cualquier in ­

e f i c i e n c i a  l o c a l  en la separación aún en áreas restr ing idas   ̂

en e l  lecho puede ser r e c t i f i c a d a ,  ya sea que se presenten 

por una acción demasiado potente o demasiado d é b i l  boyante 

d e l  a ire  o elevadora en semejante a rea .

Si fuere  necesario  o conveniente separar y descargar 

un producto intermediario , es d e o i r ,  uno de gravedad e s p e c í ­

f i c a  intermediaria, t a l  como e l  "bony"(yacimiento independiente 

de minerales) frecuentemente entremezclado entre e l  carbón 

y la roca y otras impurezas, eso puede hacerse en los  extremos 

delanteros de los  cantos la tera les  de la mesa sin que fuere 

necesar io  ningún mecanismo esp eo ia l .  O s i  con los materiales 

espec ia les  o con condición f í s i c a  de materiales ,  eso no fuese 

p ract icab le  n i  conveniente,  entonces será necesar io  emplear 

mecanismo espec ia l  para ese f i n .  La d escr ip c ión  general 

s ig u ien te ,  y la descr ipc ión  detal lada adjunta, expl ican y 

presentan e l  ejemplo de la invención pero no de un modo res ­

t r i c t i v o .

con re feren c ia  ahora ahora en d e ta l l e  a la forma de i 
ejecución de la presente invención i lustrada por via  de ejemplo 

en los  dibujos adjuntos, una cubierta  o mesa penetrable a l  

a ire  1 puede c o n s i s t i r  de una chapa de metal perforada o 

una s e r ie  de chapas, sostenidas sobre un armazón adecuado 

dentro de las paredes la t e r a l e s ,  poster iores  y de retención 

2, 3 y 4, para e l  lecho de materiales entremezclados mantenidos 
sobre la mesa.

El lecho o cubierta 1 con preferencia  es d ob le ,  es

10
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d e c i r ,  es centra l  y longitudinalmente separado en dos 

p iezas ,  o partes , como podrá verse  claramente en las ^ ig s .

1 y 5 , y los cartos centrales  de empalme de las dos partes 

son vert ica lm erte  movibles para efectuar  e l  reguiamiento 

de la in c l in a c ión  transversal  o l a t e r a l  d e l  le ch o .  Para ese 

f in  las dos mitades de la cubierta  perforada 1 están pro­

v istas  con miembros r íg id os  transversalmente d ispuestos 7 , 

adheridos a e l l a .  Esos miembros 7 también constituyen una 

parte d e l  medio de c o n tro l  de corr ien te  de a i r e ,  como será 

d e sc r i t o  más detalladamente. En los  cantos la te ra le s  del  

mismo las dos partes de la mesa descansan sobre miembros 

de armazón de canal correspondientes 17 f i j o s  en la parte 

in t e r io r  de las paredes la tera les  2 y 3 de la mesa.

Los cantos la te ra le s  in te r io res  longitudinalmente 

d ispuestos ,  de las dos partes de la cubierta  1 empalman 

sobre la pared de d iv i s ió n  longitudinalmente dispuesta y 

que se proyecta vert icalmente 21, que se prolonga de la j 

pared de retención  p oster ior  4 de la mesa a la  parte central  

de l  canto de descarga para e l  carbón u otro  material más 

l i g e r o , f i j a s  en ambos lados de la parte centra l  de la pared 

separadora 21 , están las vigas de ángulo 22 y 23, que sos ­

tienen los cantos la te ra le s  in te r io res  de las dos piezas de 

la cubierta  1 , como aparece mejor por la ^'ig. 5 . Eaa parte 

centra l  o ja red 21 de d iv i s i ó n  se prolonga hacia abajo más 

abajo de la mesa, y esa prolongación hacia  abajo se u t i l i z a  

como parte de los  medios de oontro l  de corr iente  de a i r e .

Pivotalmente conectadas en varios puntos a lo  largo del 

oanto del  tope de la pared separadora 21 , hay una s e r i e  de 

v a r i l l a s  de soporte 24, que están rescadas en sus extremos 

superiores ,  que pasan a través de aberturas en barras de 

soporte transversa les ,  25, 26 y 27 * L0s extremos exter iores  

de las barras transversales descansan sobre los  topes de la 

pared la t e r a l  2 y 3 del le ch o .  Las tuercas 28 atorn i l ladas  

en esas v a r i l l a s  pueden ser giradas para sub ir  y bajar la 

pared separadora 21 y de ese modo los  cantos in te r io res  de laa

11



doa piezas de l  lecho,  variando de ese modo la inc l in a c ión  

transversal  de las dos mitades de l  lecho ,  según se desee.

El lecho está provisto  en la s u p e r f i c i e  superior  d e l  

mismo con una s e r i e  de d iv is ion es  espaciadas aparte y para­

lelamente dispuestas 37, que con preferencia  comienzan contra 

la pared p oster io r  4 de la mesa y se prolongan hacia adelante 

y hacia afuera terminando cortas de las  paredes de retención 

la tera les  2 y 3> Más adelante a lo  largo de la mesa las d i ­

vis iones separadoras se empalman en la pared 21 , con su­

f i c i e n t e  juego limpio para permitir l a oo looa c iór  v e r t i c a l  de 

la mesa, v

Las d iv is iones  separadoras oon preferencia  se adaptan 

ya sea en parte o por todo e l  largo de la mesa para c o n t r i ­

buir  y mantener un lecho de espesor virtualmente uniforme 

transversalmente de la mesa. Por lo tanto, (F ig s .  3 , 5 y 8 ) 

las d iv is ion es  separadoras aumentan la altura hacia afuera 

y hacia adelen te ,  y ese aumento puede ser uniforme pero 

aparece indicado como ocurriendo en fa s e s .  De ese modo, 

ayudan a impelir los materiales aun no separados, hacia 

arriba a lo  largo del lecho ,  de suerte que ocurre una acción 

separadora substancialmente uniforme completamente fuera de 

los cantos la t e r a l e s .  La s d iv is ion es  separadoras pueden 

también variar en alturas longitudinalmente de la mesa.

La pluralidad de medios de descarga para e l  material 

separado y asentado más pesado, con preferer.oia van colocados 

precisamente contiguos entre s í  a lo  largo de las paredes 

la te ra le s  de la mesa y l o s  extremos la tera les  de los  pasajes 

de roca entre las d iv is ion es  separadoras descargan en esos 

medios de descarga, como mejor puede verse en las F i g s .  1 y 
4 .

De acuerdo con una c a r a c t e r í s t i c a  de la invención 

las d iv is ion es  38 se proporcionan con pre ferenc ia ,  substancia l  

mente en l inee  con e l  lado delantero de las aberturas en las 

paredes la tera les  de la mesa y medios de descarga correspon­

dientes . Esas d iv is iones  con preferencia  son algo más elevadas 

que las d iv is ion es  separadoras y contribuyen a una aoción
12
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separadora para completarla hasta donde fuese p o s ib le  en 

es^ punto. Esas d iv is ion es  también en sus extremos de­

lanteros  están substancialraente a la atura de la abertura 

de descarga correspondiente en la pared l a t e r a l  de la mesa 

(t*ig. 3 . )  hsas d iv is ion es  pueden ser de la altura  aumentada 

progres-uvamoite adelante a lo  largo de la mesa. Los pedazos 

o trozos de material más pesado pueden rodar por sobre las 

d iv is iones  o tabiques de d i v i d i r ,  pero se asentarán detrás 

de los últ imos, y las piezas mayores de material más l i g e r o  

senil—flotan t e ,  pasaran por sobre todas las d iv is ion es  y 

serán descargadas en e l  extremo delantero de la mesa.

La descarga delantera y de extremo de la mesa, o 

mejor d ich o ,  e l  extremo de descarga delantero  de la mesa, 

para e l  material superior  e s t r a t i f i c a d o ,  se hace lo  más 

largo que fuese p ract icab le  y se prolonga por e l  anoho entero 

de la mesa, y por lo  t « t o ,  ese canto de descarga delantero 

40 es en forma de una V como aparece mejor indicado en la 

Figura 1, e inc l inado hacia adelante y hacia a t r a s '  desde 

los  extremos delanteros de las paredes retenedoras de l  lecho 

la t e r a l  2 y 3 .  -“*1 canto de descarga se prolonga de ese

modo por una larga d is ta n c ia  hacia atras dentro de la mesa 1 

y en e l  presente caso considerablemente mas de un t e r c i o  ¡l
d e l  largq de la mesa, aunque se comprenderá que esa re la c ión  : 

puede variar  notablemente según fuese conveniente y e f i c i e n t e

bajo  diversas c ircunstancias  y oon d i ferentes  materiales entre­
mezclados .

Se suministran medios para sacar y entregar la capa 
separada

superior /de  carbón o cualquier otro  material  más l i g e r o ,  ta l  

como aparece comprendido y al e fecto  se conecta una acaraleta 

45 en su canto i n f e r i o r  a lo  largo del canto de descarga 40 

y se inc l ina  hacia adelante y hacia abajo ,  así  como también 

hacia adentro, terminando en la espita  46, que descarga en 

un transportador de correa sin f in  47, o cualquier otro  

d is p o s i t iv o  de transporte adecuado.

La invención proporciona medios, como ya se  han brevesfj
mente indicado para sacar la roca u otros mater ia les ,  y ma-

i
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t e r ia le s  más pesadoa, en una pluralidad de puntos a lo 

largo de los oartos la tera les  d e l la  mesa con la mayor 

rapidez que fuere p os ib le ,  después que se han asentado sobre,  

la mesa y por la ruta práctica  más co r t a .  El número de 

esos d is p o s i t iv o s  y la forma esp ec ia l  de los  mismos, pueden 

ser notablemente variadas según fuese conveniente para l l e v a r  

a cabo los objetos en v i s t a .  La cantidad y manera de de s -  

carga de l  material de los  varios d i s p o s i t iv o s  es igualmente 

regulable  para los f ines  ind icados .  En la  F'ig. 1 hay cuatro i 

d isp o s i t iv o s  de descarga para la roca ird icada  en cualquier  

lado de la mesa, y esos d i s p o s i t iv o s  aparecen más d e ta l la d a ­

mente, en las * i g . l ,  2 , 3,  5 y 8 .

Los d is p o s i t iv o s  de descarga de roca están en p o s i ­

ción con respecto  a las d iv is ion es  de separar y tabiques ; 

de d iv is ión  para sacar la roca asentada o cualquier otro 

material más pesado inmediatamente que lleguen al canto 

la t e r a l  del  lecxio. En la forma actual  de e j e cu c ió n ,  dichos 

medios comprenden una abertura 71, que en s u prolongación 

entera ocupa la mayor parte del espacio entre dos d iv i s i o n e s .  

La magnitud de las aberturas 71 es longitudinalmente v a r ia ­

b le  y para ese f in (F ig s .  2 y 4) las correderas 65 van d es -  

l i z a b le s  y longitudinalmente montadas en la parte poster io r  

de las aberturas 71 y en la  cara e x te r io r  de la pared 

la t e r a l  correspondiente de la mesa . Las correderas r e s ­

pectivas 65 van montadas d es l iza b les  sobre la pared la t e r a l  

de la mesa por conexiones de ranuras 66 (Pigs . 2 y 6 ) .

^e ese modo, e l  tamaño longitud ina l  de las aberturas 71 

puede ser variado según se desee, efectuándose e l  cambio con 

preferencia  en la parte poster ior  de la abertura. Esa ca­

pacidad Eeguladora es de gran u t i l id a d  para controlar la des­

carga en cada una de esas aberturas y para lograr  una s e ­

paración más e f i c i e n t e .

Se suministran d i s p o s i t iv o s  también para regular e l  

altura de las aberturas de descarga. Esos d is p o s i t iv o s  

sirven para regular la altura de la corr iente  de desperd ic io
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a través de la abertura, y se ajustará para d e ja r  que solamente 

pase e l  d e sp e r d ic io ,  y para permitir el curso entero de dicho 

d e sp e r d ic io .  3omo aparece incorporado, dichos d i s p o s i t iv o s  

comprenden chapas des l izantes  72, dispuestas sobre las aberturas 

con montajes de perno y ranuras 73 en la pared l a t e r a l ,  de 

suerte que las chapas 72 está en posic ión  verticalmente como 

ya se ha indicado, no s o lo  para variar  e l  área de las aberturas 

de descarga 71, s ino también para regular la altura y espesor 

de l  leoho de roca que se escapa o cualquier otro  material 

más pesado.

¿n la forma de incorporación de los medios de descarga 

de desperd ic io  e x t e m o ,  hay exíertormente a esas aberturas, 

los  pasajes 74 que tienen fondos 75 y topes 76 y paredes 77 

y 78. ¿ti e l  extremo de descarga ex ter io r  de l o s  mismos, 

dichos pasajes con preferencia  están provistos con d i s ­

p os i t iv os  de contro lar  la descarga, indicados como puertas 

en 79, abisagradas en 80, en los topes de esos pasajes .

Las puertas están provistas con pasadores que se prolongan hacia 

afuera 81, sobre los cuales se pueden poner, s i  se desea, 

las pesas 82 para regular la cantidad de presión e je rc ida  

contra la c o rr ien te  de rooa que se mueve hacia afuera o cua l ­

quier otro material pesado,y contro lar  e l  recorr id o  o pro­

porción d e l  curso d e l  d esp er d ic io ,  y cooperar con los  d i s ­

p os i t ivos  ya d escr i to s  para efeotuar  una descarga de todo

e l  d esperd ic io  separado y reoogido en ese punto, evitando a l
roca

propio tiempo la descarga del oarbón, de ese modo la/separada

63 impelida por la f r i c c i ó n  e in erc ia ,  y por las d iv is ion es

separadoras en e l  fondo d e l  canto la t e r a l  del lecho ,  y es

forzada hacia afuera a través de las canales 39 .  Teniendo
65en posición las chapas/y 72 y regulando la presión de las 

puertas 79, e l  curso de la roca puede ser regulado para simple­

mente l lenar  las aberturas en las paredes la te ra le s  de la mesa 

para permitir e l  pasaje de toda la roca separada en ese punto, 

pero evitando e l  escape de oarbón u otro  material más l i g e r o .

Las puertas 79 también funcionan para regular  la presión de
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aire  que es forzada a través d e l  lecho por las aberturas 71.

 ̂ Se proporcionan o pelona luiente medios para u t i l i z a r  

la presión de a ire  como retención ad ic iona l  contra la des­

carga d e l  material más l i g e r o .  En la forma de ' incorporación  

de la misma, los d isp o s i t iv o s  están provistos para forzar  una 

corr iente  regulable  de a ire  hacia atras a través de las canales

de descarga de roca 74 en e l  le ch o .  ^  la forma de in ­

corporación de la misma, los tubos mayores o cámaras 85 y 86 

son sacadas en cualquier lado del conducto p r inc ipa l  de a i r e  

88 y conducidas hacia adelante y hacia arriba (como puede 

ver se mejor en las f i g s .  1, 2, 3 ,5  y 9 ) ,  y las cámaras 89 |

y 90 se prolongan a lo largo de cualquiera de los  lados y '!

sobre la mesa, y sostenidas por vigas transversales cortas 

91, f i j a s  en e l  tope de las mismas y oorducidas por las v a r i l la s  

de soporte  correspondientes 92 .  En cada lado de las descargas 

la tera les  de roca 74, hay una abertura 93 en e l  fondo de 

la cámara correspondiente que conecta con un tubo f l e x i b l e  

94, que t iene un tubo 95 que se abre en e l  tope de la canal 

de roca correspondiente 74. El curso de a i re  a através de 

los conductos o tubos 94 puede ser regulado por medios ade­

cuados, ta les  como bandas 96 que redean los tubos.  Se pro­

porciona de ese modo una presión de a ire  regulable  o abasto 

de corr ien te  de a i r e  para cada ur.o de las oanales de descarga 

y e l  tubo 94 dá una conexión f l e x i b l e  para permitir la v i ­

bración de la mesa.

Los d i sp o s i t iv o s  ad ic iona les  pueden usarse opc iona l ­

mente para cooperar con los  d i sp o s i t iv o s  de presión de a ire ,
o

y comprenden una caperuza/anaquel 97 (F igs .  4 y 7) comprendiendo 

e l  espacio entre e l  extremo delantero de la d iv i s ió n  co r r e s ­

pondiente 38 y la pared la t e r a l  de la mesa, precisamente sobre 

la abertura 71 .  Esas caperuzas sirven como un piso para e l  

paso de la capa superior f lo ta n te  de carbón para ev i ta r  que 

se hunda en esas esquinas, y también s i r v e  para lanzar las 

corr ientes  de a i re  detergentes que vienen por detrás a través 

de la abertura 71 y van contra la corr ien te  de roca que avanza.

Una solapa de s e l l o  de a ire  o reborde 99a(Fig. 4 . )  de cualquier
16
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material e lá s t i c o  adeouado que se proporciona en e l  carto  de 

la  canal que empalma contra la corredera 65, que oomprirae 

contra la corredera para hacer una unión hermética.

La intensidad de las corr ientes  de a i re  forzadas hacia  

arriba a través de la cubierta  penetrable al a ire  1 está 

controlada diversamente por lo  que respecta a las c a r a c t e r í s ­

t icas  má3 amplias de la invención según se ha hallado s e r  más 

conveniente. Con muchas c lases  de materiales, se ha hallado 

que la acción de a i re  más intensa es requerida en e l  extremo 

poster io r  de la mesa, y en la forma actual de e jecuc ión  una 

gran proporción de l  extremo poster io r  de la mesa está s o ­

metido a corr ientes  de a ire  de mayor intensidad, es d e c i r ,  

fuerza de alzar o boyar le ,  con re feren c ia  a la  P ig .  11 es ­

quemática. esa f igura aparecen de una manera ilustrada

tres áreas de acción boyante de a i re  o de inters idad d i ­

fe rente ,  la mayor indicada por una jí, y e l  área de menos 

intensidad de corr iente  o fuerza boyante indicadas resp ec t iv a ­

mente por b y o» Se comprenderá sin embargo que las in­

tensidades r e la t iv a s  de las oorr ientes  de a i r e  y las propor­

ciones re la t iv a s  y posic iones de las áreas correspondientes , 

pueden ser notablemente variadas f pero en la mayor de l o s  

casos una corr ien te  de a ire  de disminución y inters idad hacia 

adelan te y hacia adentro de la parte delantera de la mesa 

se hallará  ser  Su f ic iente  de una gran proporción d e l  extremo 

de la mesa, sometido a una intensidad de corr iente  de a ire  

relativamente mayor, sino mayor, o fuerza de a lz a r .

De acuerdo con ura c a r a c t e r í s t i c a  de la invención, 

se proporcionan medios por los cuales las acciones de aires 

o fuerza boyante pueden ser reguladas muy f lexib lemente para 

áreas pequeñas en cualquier parte de la mesa, y resp ect iva ­

mente de las zonas de a i re  generales de la mesa o ausencia 

de la misma. Por ese medio, después de probar la mesa, 

con e l  funcionamiento, se puede r e c t i f i c a r  con rapidez y f a ­

c i l id a d  cualquier acción defectuosa del  a ire  en cualquier 

área pequeña de la  mesa. Por lo  tanto, s i  hubiese un punto
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muerto con acción Insu f ic ien te  y sin impelación de a ire  o 

un punto en donde esa acción es demasiado fuerte  y e l  material 

está "h irv iendo"  o e l  a ire  soplando a través y tendiendo a 

localmente mezclar los materiales separados, entonces se podrá 

inmediatamente r e c t i f i c a r  ese d e fe c to  sin perturbar la acción 

de l  a ire  general en la mesa. Los medios usados son muy 

s e n c i l l o s  pero e l  e fe c to  un muy importante. Corr)p apareee 

ircorporado(3?igS. 2 , 4 y 7) se proporcionan d iv is ion es  o 

rebordes 7 que se proyeotan hacia ala jo debajo de la mesa 

(que también se u t i l i z a r  como soportes de mesa ya d e s c r i t o s ) . '  

Esos están paralelamente d ispuestos y con preferencia  p rec isa ­

mente debajo de las d iv is iones  separadores o d iv is ion a les  

y dividen e l  lado de debajo de la mesa en una sé r ie  de cámaras. 

En sus cantos de fondo, esas d iv i s io n e s  7 está provistas 

con t i ra s  de soporte  h o r i zo n ta l  98. Las chapas de c o n tro l  

de a i re  99 se prolongan a través de los fondos de las cámaras, 

y sus extremos descansan sobre t i ra s  de soporte  98 .  Las t i r a s  

de empalme 100 y pernos 100a pueden usarse para mantener en 

su lugar las chapas de a i r e .  üomo quiera de tiempo en tiempo 

se usar muchas chapas de a i r e ,  sus posiciones pueden ser 

cambiadas a medida que se desee o requiera .

En vez de emplear las chapas de contro l  de posición 

variable  99 como medios equivalentes ,  e l  fondo de la cámara 

de a i r e  podrá ser  completamente cerrado con una chppa plana 

o ta b le ,  que tenga en e l l a  una pluralidad de perforaciones 

bastante grandes provistas con tapones insertab les  y amovibles. 

Esa chapa cuando se usa con los miembros 7 forman una cámara 

cerrada de la presión de a i r e  en la cámara de a i r e  general,  

excepto para las aberturas sin tapones. El número de aberturas 

que se dejan 3in tapones determinan la cantidad e intensidad 

de la acción alzante de la corr iente  de a ire  en la cámara 

e s p e c ia l .  Podrá ser aún más conveniente hacer esas cámaras 

más pequeñas y eso se hace juntando miembros de pared o 

d iv is ión  conectados a través entre dos miem1 ros de pared 7 , 

ya sea perpendicular o diagonalmente. Las sub-d iv is iones  están

formadas de tal modo que pueden hacerse tan pequeñas como
18
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se deseen o fuere  n eces a r io .

Se proporcionan medios por la invención para alimentar 

los materiales entremezclados en e l  extremo p os te r io r  de la 

mesa, y en conexión con la misma, d i s p o s i t iv o s  para regular 

la alimentación para mantener e l  lecho de l  espesor deseado 

sobre la mesa. £¡n la forma de incorporación de la misma, se 

proporciona una tolva que t iene sus paredes la tera les  101,
m •con una abertura 105 en e l  fondo de la misma, t ransversa l -

mente a través de esa abertura hay un e je  106 en manga con

las paredes la te ra le s  de la t o lv a .  F i j o  tangentemente

al  e j e  106 hay una pluralidad de paletas de alimentación

107 que giran dentro de una chapa en parte c i l i n d r i c a  110, f i -
107

ja en la parte in fe r io r  de la pared de la t o lv a .  Las p a le ta s /  

están f i j a s  a las chapas c i l i n d r i c a s  108 y 109 f i j a s  en e l  

efe 106 .

El e j e  106 es girado por un d i s p o s i t i v o  de velocidad 

va r ia b le  para regular la proporción de alimentación de materiales 

entremezclados de la t o lv a ,  y ese medio impulsante de v e lo ­

cidad regulable  puede ser de cualquier forma conocida o ade­

cuada. Se proporciona una canaleta para d i r i g i r  lo s  ma­

t e r ia le s  de la tolva a l  extremo poster io r  de l  lecho ,  como 

aparece indicado, podrá verse  que t iene  un fondo 113 y paredes 

la tera les  114.

be proporcionan medios para efectuar un regulamierto 

ad ic ional  de la alimentación d e l  material  transversalmente 

de l  extremo p oster ior  de la mesa. Eso imparte un regula­

mierto adic ional  con respecto al grado de inc l in a c ión  trans­

versa l  de la mesa, ©orno aparece indicado, una chapa de de-  

f l e c c i ó n  117 está montada en re la c ión  operativa oon la mitad 

d e l  extremo p os ter io r  de la mesa, y un d i s p o s i t i v o  similar 

puede igualmente usarse para la otra mitad. SI extremo su­

perior  de esa chapa t iene ura conexión de perro 118, que 

puede ponerse en posic ión en una pluralidad de agujeros 

en e l  fondo 113 de la canaleta y e l  extremo i n f e r i o r  de esa 

chapa tiene una conexión de perno 120 que puede ponerse en 

posic ión en una pluralidad de agujeros 121 en e l  fondo 113 de

19



la canaleta* De ese modo tanto los  extremos del  fondo y tope 

de  ̂ la chapa d e f le c t o ra  117 están en posición independientemente 

y cualquier proporción deseada de los materiales entremezclados 

puede ser alimentada a cualquier área deseada d e l  ancho c o r r e s ­

pondiente de la mesa. Si se desea, se puede usar una p lu ra l ­

idad de esas chapas d e f l e c t o r a s .  Usualmente una gran propor­

ción de l  material será aumentado en la parte cen tra l  in f e r i o r  

de la mesa, y eso t a r i s  según se h a l le  ser más conveniente y 

e f i c i e n t e .

La forma de preferencia  d e l  montaje y lon g itud ina l ­

mente vibrar o rec iprocar  la mesa, están combirados estructura l  

mente en la presente forma de incorporación con medios para 

variar la inc l inac ión  longitudinal  de la mesa. Y la in ­

c l inac ión  long itud ina l  puede ser variada o invertida o puede 

ser h o r i z o n ta l ,  por lo  que respecta muchas c a r a c t e r í s t i c a s  de 

la invención, -“ti esa forina de incorporación,  la mesa esté 

incl inada hacia adelante y hacia arr iba ,  con medios para 

variar e l  ángulo de la misma, y la mesa está igualmente r e ­

ciprocada de una manera longitudinalmente uniforme. ° in  em­

bargo se comprenderá que la velocidad y regulamiento de la 

reciproc idad puede ser variada con e l  uso de d is p o s i t iv o s  

adecuados.

En dicha forma de incorporación(Figs . 2,  3, 5 y 6 ) 

ur armazón 130 que tiene alcances la te ra le s  131 y 132 y a l ­

cances poster iores  133 y 134, está pivotalmente montado en 

cualquier lado de los extremos superiores de las ser ies  

correspondientes 137 y 138 de eslabones de soportes incl inados 

hacia arriba y hacia atras, y los extremos in fe r io re s  de esas 

ser ies  de eslabones están pivotalmente en series  correspon­

dientes de abrazaderas 139 y 140, montadas en la su p e r f i c i e  

superior  o carto de las paredes la tera les  141 y 143 de la 

cámara de a ire  143. De ese modo la estructura de mesa es 

longitudinalmente re c ip roc a b le  con respecto  a la cámara de 

aire  f  i ja  .

En e l  medio de incaporación para i r c l i n a r  v a r ia b le ­

mente e l  le cho ,  las paredes la tera les  2 y 3 están provistas en
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e l  ^xtremo p o s t e r io r  cor  chapas 4 ue sobresalen hacia alba jo  

145 y 146 respectivamente, y que t iener  soportes  p ivota les  

147 y 148 en las chapas correspondiente  149 y 150, f i j a s  en ¡ 

y piplon.gárdose hacia arr iba  desde los extremos superiores de 

las armazones la t e r a le s  c o r r esp ord ie r tes  131 y 132. tín lo s  

extremos delanteros  de las paredes la t e r a le s  2 y 3 de la mesa, 

hay chapas que sobresalen hacia abajo 153 y 154, que tienen 

ranuras arqueadas, 155 y 156 formadas en e l l a .  Los pernos 

de t o r n i l l o  157 pasan a través de esas ranuras y están 

roscados con. t o m i l l o  en las chapas co r r esp ord ie r tes  158 

f i j a s  en e l  extremo delantero  de los  miembros de armazón l a ­

t e ra le s  131 y 132. De ese modo por medio de las conexiones de 

perno y ranura 157 y 158 la in c l in a c ió n  long itud ina l  del  tubo 

puede ser  variada y regulada adecuadamente y por medio de las 

v a r i l l a s  de t o r n i l l o  24, que ya se har d e s c r i t o ,  la in c l in a ­

c ión  t ransversa l  de las dos mitades de la mesa puede ser 

armoniosamente regulada.

Para hacer una conexión hermética entre  183 d iversas 

piezas re lativamente movibles, un miembro f l e x i b l e  151, de 

lona u o t ro  m ater ia l ,  conecta la  parte superior de la cámara 

de a i r e  143 con. e l  armazón 1 3 0 ,ur, miembro f l e x i b l e  s im ilar

172 conecta e l  armazón con las paredes de lado y de extremo d e l  

l e c h o .

Lp la forma de incorporación d e l  medio de rec iprocar  

la mesa (P ig .  1, 2 , 9 y 10) ,  se imparte un t i r o  delantero 

e l á s t i c o  a la mesa, de amplitud relativamente muy pequeño, 

cuya d i re c c ió n  exacta está regulada por  e l  medio regulador 

para los  d i s p o s i t i v o s  de pos ic ión  lon g i tu d in a l  de la mesa.

Gomo aparece incorporado,  hay una pieza de armazón trans­

versa l  175 en e l  extremo delantero  en e l  armazón de mesa 

r e c i p r o c o ,  dos v a r i l l a s  de guia y de soporte  de r e s o r te  166 

y 177, ve montsdas sobre una barra de soporte  horizontalmente 

dispuesta 168, cuya barra t iene  sus extremos montados en 

p i la res  de soporte  169 y 170, que también s irven para s o s ­

tener los  r o d i l l o s  de guia para los  transportadores de co r r e a ,
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para d e s p e r d ic io .  Las varil las 166 y 167 sobresalen f l o j a -  

mente a través de las aberturas en la barra de la mesa 165 

y los resor tes  h e l i  cales 171 y 172 rodean las v a r i l l a s  y están 

en compresión entre la barra 165 y las tuercas 175 y 174, 

a torn i l ladas  en los  extremos de las v a r i l la s  .

Fr e l  extreno poster ior  de la mesa, un miembro f l e x i b l e  

ta l  como una cadena 175, esta conectado en cualquier extremo 

(b 'igs. 1 y 10) en la parte poster ior  del  armazón de mesa 

v i b r a t o r i o .  En su parte centra l  la cadena 175 funciona en 

una polea ranurada 176, en manga en e l  extremo delantero de 

una barra de soporte 177, f i j a  en un bloque 178, que s irve  ̂

como banda de una excéntr ica  179, f i j a  en e l  e je  de l  me­

canismo impulsa-i t e ,  que aparece indicado como correa e 

impulsión de polea 180. Una t i r a  e lá s t i c a  181 va f i j a  a la 

barra 177 y a un soporte encima, indicado oonvencionaImente, 

pero de cualquier forma que se desee de p os ic ión ,  empleardose 

d i s p o s i t iv o s  de dar p os ic ión ,  de variar  e l  t i r o ,  variar  la 

velocidad o cualquier otro d is p o s i t iv o  de regulamiento pueden 

ser empleados.

Jtiín las F igs .  12 a 14, c ier tas  otras formas de es ­

tructuras aparecen indicadas,  con re lac iones  a los d i s p o s i t i v o s  

para centrar la acción elevadora de las corr ientes  de a i re  

sobre los le chos de materiales , y también para contro lar  la 

descarga de l  desperd ic io  de los lados de l  lecho y mantener la 

separación de los materiales e s t r a t i f i c a d o s  en esos d iversos  

puntos de descarga.

Con re ferencia  al primero de l o s  medios, para e l  con-  
exacto

t r o l  l o c a l / y  preciso  de la acción alzante del  a i r e  en los 

materiales en las chapas de c o n tro l  d e l  lecho de a i r e ,  o mejor 

d icho ,  se suministrar chapas de contro l  de a i r e  191, que 

t iene una construcción algo d i fe ren te  y marera de funciona­

miento de las chapas de con tro l  de a ire  99 previamente d e s c r i t a s .  

Las chapas de c o n t r o l  de a ire  191 tienen chapas verticalmente 

dispuestas 192 f i j a s  a l l í  y que se prlongan hacia arriba 

de l  extremo delantero de las mismas, siendo con preferencia

mantenidas en su lugar por las piezas de refuerzo 192a .
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ohapas verticalmente dispuestas 192 cor. preferencia  se pro­

longan hacia arriba para pasar por la s u p e r f i c i e  in t e r io r  de 

la cubierta  1, y de ese modo virtuátnente cerrar  e l  espacio 

entre la chapa de contro l  191 y la cubierta 1 .  Ya séa las 

chapas de c o n t r o l  hor izontales  99 o l i e n  las chapas 191 pueden 

ser de cualquier  ancho deseado, o una unidad o mejor d icho ,  

o una pluralidad de unidades pueden ser colocadas canto contra 

canto para asegurar el mismo e f e c t o ,  como aparece indicado en 

las P ig s .  12 y 13. Las t i ra s  de empalme 100 y los pernos 

100 arriba pueden usarse con las chapas de contro l  de a ire  191. 

Gomo ya se  ha descr i to  er conexión con las chapas de contro l  

99, las chapas de c o n tro l  191 y 192 pueden ser opcional  

y variablemente colocadas en cualquier posic ión que se desee 

debajo de la mesa para asegurar una acción uniforme o gra­

duada de a ire  para efectuar la separación mas e f i c a z .

Con respecto ahora a la forma del  medio de descarga 

y de co n tro l  para e l  d esp erd ic io ,  los pasajes externos 193 

correspondientes a los pasajes 194 están dispuestos l o n g i ­

tudinalmente a lo  largo de los lados ex ter io res  de las paredes 

la te ra le s  3 y 4 de la mess, en vez de s o b r e s a l i r  hacia afuera 

en un ángulo como aparece indicado en las f iguras  precédentes 

de los d ib u jo s .  Las aberturas de a i r e  193 de las  cámaras 

89 y 90 dentro d e l  tope de las canales para roca s ,  aparecen 

indicadas en forma alargadas, y con preferencia  substanc ia l ­

mente del  mismo largo que las aberturas de descarga en las 

paredes la tera les  de la mesa, ^so proporciona separar o 

ev i tar  la mezcla de las corr ientes  de a ire  que pasar en los  

cantos la te ra le s  d e l  lecho ,  v i r tu a l  y perpendicularmente a l  

lecho y con muohos materiales entremezclados o en c ie r ta s  

condiciones f í s i c a s  de los  mismos que se hallarán sumamente 

e f i ca z  .

En cooperación con lo  an ter io r ,  hay un espacio muerto 

en la cubierta precisamente dentro de las aberturas de des ­

carga 71, y de ta l  tamaño y forma que resu l te  ser más con­

veniente y e f i c a z .  Gomo aparece indicado una chapa 207 

está foimada o en posición precisamente en la parte p o s te r io r
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de las d iv is ion es  -38 y en s us uniones con las paredes la tera les  

de i  a mesa, oreando o causando en ese punto corr ien te  de a ire  

que evita  la mezcla y d i r ig e s  solamente haoia adelante, sin 

ser perturbada por ninguna corr iente  de a ire  que se mueve ver-  

t ioalmente.

■Mes extremos delanteros de los  extremos 38 pueden s e r  
II
b i l se la d a s  hacia adelante y hacia abajo en vez de continuar 

a una altura entera o c rec iente  a una unión con la pared 

la t e r a l  de la mesa. Si se desea, también se pueden omit ir  

las caperuzas 97. ¿ sa d isp os ic ión  o modif icación de las mismas 

puede h a l larse  sumamente ú t i l  o conveniente en conexión con 

c ie r tos  materiales entremezclados separables, o c ie r ta s  con­

d ic iones  de lo s  mismos. Esa forma de los extremos delanteros 

de las d iv i s io n e s  tienden a ev itar  e l  atascamiento o estag­

nación dé la roca u otras impurezas asentadas en la unión del 

extremo delantero de las d iv is ion es  con las paredes l a t e r a l e s .

El modo de funcionamiento de l  mecanismo que hasta 

ahora se ha d e s c r i t o  es substancialmerte como s igue : -

Inicialmente se puede dar por sertado que un lecho 

de los materiales que pasar la separación gradual, es man­

tenido y progresivamente empujado hacia adelante de la mesa, 

la alimentación de la tolva al extremo poster ior  de la mesa 

regulado para efectuar y mantener esa co n d ic ión ,  ^e pueden 

usar chapas d e f le c t o r a s  de tai número y se pueden a justar 

para d i r i g i r  e l  material en proporción mayor o menor a las 

diversas áreas transversalmente de la mesa, usualmente a l i ­

mentando una mayor proporción hacia la parte certral e in­

f e r i o r  de la mesa. La inc l inac ión  transversal de las dos 

partes de la mesa y la i r c l i r a c i ó n  delantera de las mismas 

tendrán que ser determinadas para la mayor e f i c i e n c i a  con 

e l  trabajo  especia l  que se está haciendo.

Por supuesto se comprenderá que una gran variedad 

de materiales y de condiciones muy d i fe rentes  pueden ser se ­

parados por esta invención y que la descr ipc ión  de funciona­

miento puede considerarse como un caso t í p i c o ,  y que habrá

jj cambios de la misma en muchos casos ,  y que dicha descr ipc ión
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es ex p l i ca t iva  y ejemplar, pero no necesariamente compulsante
\en su naturaleza .  A medida que los  materiales entremezclados 

se depositar  en la mesa, la e s t r a t i f i c a c i ó n  generalmente 

considerada ocurre muy rápidamente y la mayor parte de la misma 

se efectúa durarte ura d istancia  muy corta d e l  recorr ido  

en el lecho hacia adelante y la mayor parte d e l  materia] 

más pesado que se asierta  solbre e l  l e ch o ,  y la mayor parte 

del  material más l ig e ro  que está e s t r a t i f i c a d o  encima. 

material más pesado que se ha asertado detrás de la primera 

d iv is ión  teniéndose en cuenta la cor ver te rc ia  de la mesa sen­

c i l l a  o ur lado de la mesa doble  es inmediatamente impelido 

en la primera abertura de descarga de desperd ic io  71. tír-.g 

parte d e l  material más pesado, cuando está en linea con 

la parte transversal  delantera de la mesa, se e s t r a t i f i c a r á  

y asentará sobre la mesa en la parte delantera de l  extremo 

in t e r io r  de la primera d iv i s i ó n ,  y no estará bajo la in ­

f luenc ia  de la misma» y algunas de las piezas mayores de roca 

en esa parte de la mesa, especialmente rodarán sobre los  

extremos in ter io res  más bajos de las d iv is ion es  separadoras 

y de la primera d i v i s i ó n ,  d i resto  d e l  material más pesado 

se asertará en e l  área segunda de d i v i s i ó n ,  y las d iv is ion es  

separadoras y d iv is ion es  de d i v i d i r  le  empujarán dentro de la 

segunda descarga de desperdic io  71 .  n̂ la práct ica  se hallará  

que la mayor parte de la roca y desperd ic io  más pesado serán 

descargados de esos d i sp o s i t iv o s  de descarga de d e s p e r d ic io .  

Alguna parte del  desperd ic io  más pesado, s in  embargo, y aun 

las partículas más pequeñas pueden progresar luego algo más 

l e j o s  a lo  largo de la mesa pero se asentarán en la parte 

poster ior  usualmente en la d iv is ión  s ig u ien te ,  y serán des ­

cargadas a través de las aberturas de descarga de desperd ic io  

71.

Debido a esa acción los  materiales se e s t r a t i f i c a n

gradualmente y la capa superior de carbón u o t ro  material

más l i g e r o  fluya haoia adelante para descargar en e l  extremo

delantero de la mesa, con e l  movimiento más rppido siendo

de la parte in f e r io r  o c e r t r a l  de la,mesa, de ese modo,
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dando un movimiento rápido y una descarga pronta a l  cartón 

e s t r a t i f i c a d o ,  ü l  funcionamiento de la mesa puede ser re ­

gulado para mantener un lecho de espesor substancialmente 

uniforme, y la altura creciente hacia afuera de las d iv is iones  

separadores y e l  curso hacia afuera d e l  desperd ic io  asentado 

que conducen a eso .  La capa superior de cartón separado y 

limpio u o tro  material l i g e r o ,  es toyada y gradualmente 

puri f icada  por las corr ientes  de a i r e ,  y e l  movimiento del 

lecho y curso directamente hacia adelante d e l  lecho v iere  a 

ser a lo  largo d e l  trayecto  de menor re s i s ten c ia  y mayor 

e f i c i e n c i a  mecánica.

El " tony"(yacimiento de desperd ic io  de mirerales)  

detido a la gravedad e s p e c i f i ca  intermediaria, se asertará 

más después so tre  la mesa e impelido a la descarga en los  

o r i f i c i o s  de descarga de desperd ic io  más de lantero ,  o se 

puede emplear cualquier  mecanismo adecuado de descargar 

" t o n y " .

Los "midlings" es d e c i r ,  las piezas o pedazos de 

cartón conglomerado y desperdic ios  pueden ser descargados 

en el lado delantero de la mesa, separadamente d e l  cartón o 

del  d esp erd ic io ,  y pueden ser conducidos para ser tr iturados 

para separar e l  cartón y desperdic io  contenido en esos 

pedazos de conglomerados, que pueden luego ser separados.

La descarga virtualmente inmediata de la roca asen­

tada y otras impurezas es efectuada como ya se ha indicado, 

y de ese modo se ev i ta  la concentración de grandes masas 

de desperd ic io  en una co r r ie n t e ,  y e l  impulso de las mismas 

por largas d istanc ias  a lo  largo de la mesa, con e l  d es ­

perdic io  consiguiente de erergla  y p ro ta t i l id a d  de mezclar 

de nuevo los materiales separados . El regulamiento de la 

corr iente  de desperd ic io  en oada punto de desoarga está 

controlada como ya se ha d e s c r i t o ,  regulando e l  tamaño de las 

aterturas 71 en las paredes la te ra le s  de la mesa, tarto  l o n g i ­

tudinal como vertica lmente,  y por las corr ientes  de a ires  f o r ­

zadas hacia adertro en e l  lecho a través de las aberturas.  

Esas contro lan e l  tamaño de la corr iente  de desperdic io  y tam-
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"bien la altura de las mismas de modo que e l  desperd ic io  a- 

cumulado estará en re lac ión  correcta  con la abertura 71, 

para efectuar la descarga de todo e l  desperd ic io  y ev i ta r  que 

e l  carbón pase a é l .  La proporción d e l  curso de la corr iente  

d e l  desperd ic io  es regulada por e l  medio indicado, y también 

cooperativamente por la cantidad de peso colocado sobre la 

puerta y e l  extremo de la oaraleta  de descarga, que o frece  

una re s i s te n c ia  regulable a la descarga l i b r e  de la corr ien te  

de desperd ic io  para mantener las condic iones más e f i c i e n te s  

de separación y descarga, y también para martener la c o rr ien te  

de a ire  entrarte  bajo  la presión correct  a e f i c a z ,  ■L¿n e l  caso 

de que aun hubiese alguna mezcla de los materiales en cual­

quier abertura 71, la co rr ien te  de a i re  de soplo  in t e r io r  

soplarará las partículas de carbón hacia atrás en e l  lecho 

y sufr irán de nuevo la separación, ^aa caperuzas sobre el 

tope de las aberturas también evitan que é l  asiento de cua l­

quier carbón en esas esquinas, y también d i r ig i r á n  e l  a ire  

hacia a tras '  dentro del lecho .

Debido a l  canto largo e inc l inado ,  e l  área de descarga 

del carbón u otra capa superior  es muy grande y también se 

prolonga por una grar d istanc ia  hacia atrás en la mesa y 

proporciona una desoarga pronta y f á c i l  del carbón tan pronto 

como se haya e s t r a t i f i c a d o ,  sin nirgún atascamiento ni empuje 

del mismo, lo  cual se traauce por e f i c i e n c i a  y f á c i l  descarga 

de l  carbón, as'i como mayor rendimiento evitándose la mezcla 

de los materiales otra vez.

De ese modo la acción separadora progresará hacia 

adelante a lo  largo de la masa y las pártioulas  de roca y 

otros desperdic ios  se asertarán bajo  e l  n iv e l  de las d i ­

v isiones separadoras, y de ese modo recorrerán hacia los  cantos 

la tera les  de la mesa y substar c ialmente fuera del lecho ,  y 

aún el polvo de roca más f in o  se asentarán sobre la mesa y 

las otras impurezas, y serán descargadas de la manera d e s c r i t a .  

La d is p o s i c ió n  de las d iv is iones  separadoras y d iv is ion es  son 

t a l  que las fases sucesivas de asiento de desperd ic io  es a-  

través de_ la mesa, e l  desperd ic io  asentado está d i r i g id o  a
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la sa l ida  de descarga sucesiva, y sin embargo nirgúna de
\

e l la s  recorr ido  muy le j o s  sino que muy pronto sa le  de l  

canto la t e ra l  de l  le ch o .  La capa superior  d e l  carbón separado 

vendrá a ser mayor y mayor en volumen y finalmente sera des­

cargada en e l  extremo delantero  de la mesa en varios  puntos 

a lo  largo d e l  carta de descarga inclinado d e l  extremo delantero 

de la mesa.

Por lo  anterior  se comprenderá que un procedimiento 

y mecanismo para l lev a r  a cabo e l  mismo ha s ido  proporcionado, 

dándose cuenta d e l  ob je to  y ventajas indicadas, juntos con 

otros objetos y ventajas,  y que se pueden introducir  cambios, 

en la manera de l levar  a cabo e l  procedimiento y los  deta l les  

de estructura de l  mecanismo, sin apartarse de los pr inc ip ios  

de la invención y sin s a c r i f i c a r  sus ventajas p r in c ip a le s .

N O T A .

Se re iv indica  como ob je to  de la presente invención*-

1. Aparato para separar materiales d iv id id os  entremezclados, 

que varían re la t iv a  y notablemente en tamaño, pero r e l a t i v a ­

mente poco en gravedad e s p e c í f i c a ,  caracter izado por e l  hecho 

de que comprende una mesa penetrable al a ire  adaptada para 

obtener un lecho de materiales entremezclados manteniendo 

sobre e l l a  y empujado a lo  largo ,  y medios para separadamente 

descargar e l  material más l ig e roy  e l  material  más pesado, 

que han s ido  separados y e s t r a t i f i c a d o s ,  forzando e l  a ire

a través ,  y medie para f l e x i b l e  independientementqi'egular 

la acción boyante d e l  a i r e  a través de áreas muy pequeñas de l  

le ch o .

2 . Aparato de acuerdo con la re iv in d ica c ión  1, caracterizado
de

por el medio/suministrar los materiales entremezclados a la 

mesa penetrable al  a i r e ,  medios para separar y e s t r a t i f i c a r  

los  materiales forzando e l  a ire  a través en tarto  que un lecho 

de los materiales es mantenido y empujado a lo  largo de dicha 

mesa y medio para impeler un material más pesado asentado 

fuera d e l  lecho lateralmente sin ningún curso recogido de l  

mismo longitudinalmente d e l  le ch o .

3 .  Aparato de acuerdo con la re iv in d icac ión  1, caracterizado
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por medios de separar y e s t r a t i f i c a r  los  materiales entre-
t

mezclados, forzando e l  a i r e  de intensidad regulable  hacia 

arriba y a través ,  y medios para impeler un material más 

pesado asentado fuera d e l  lecho lateralmente, en tarto que 

al propio tiempo, evitando que dicho material asertado se 

recoga a una corr iente  y f luya  longitudinalmente fuera del 

l e c h o .

4 .  Aparato de acuerdo cor. las re iv in d icac iones  1, 2 o 3, 

caracterizado por e l  hecho de que éLneterial más pesado asentado 

es impelido fuera d e l  lecho lateralmente en una pluralidad

.de puntos a lo  largo del  canto la t e r a l  de l  le ch o .

5 .  Aparato de acuerdo con las re iv in d icac iones  1, 2 ó 3 

caracterizado por la provis ión de medios para con tro lar  la 

prolongación v e r t i c a l  y longitudinal  del  área de descarga 

para e l  material más pesado asentado.

6 . Aparato de acuerdo con las re iv in d icac iones  1, 2 ó 3, 

caracterizado por e l  hecho de que la fuerza del  a ire  d i s ­

minuye hacia adelante de la mesa.

7 .  Aparato de acuerdo con las re iv in d ica c ion es  1 , 2 ó 3 , 

caracterizado por e l  hecho de que una capa sup er ior  d e  material 

más l i g e r o  se hace que se mueva sin ninguna res tr ic c ión  hacia 

adelante para desoargar en e l  extremo delantero de la mesa.

8 .  Aparato de acuerdo con las re iv ind icac iones  1, 2 ó 3,
e l

caracter izado por/hecho, de que un hueco , o mejor dicho un 

lecho de hueco transversal y asoendente de materiales entre­

mezclados se mantiene por todo e l  largo de la mesa.

9 .  Aparato de acuerdo con las re iv in d ica c iones  7 y 8 , 

caracter izado por e l  hecho de que la capa superior  de l  material  

más l i g e r o  se mueve más rápidamente en la parte central del 

lecho de hueco ascendente que en los hados de l  mismo.

10. Aparato para separar los  materiales d iv id idos  entremezclados 
%•

que varian r e la t i v a -  y notablemente en tamaño, pero r e l a t i v a ­

mente poco en gravedad e s p e c í f i c a ,  caracter izado por e l  hecho 

de que comprende una mesa penetrable a l  a i r e ,  que tiene en 

e l la  una mesa con hueco trarsversalmente ascendente de material ­

es que sufren separación, de cuyo leoho los  materiales más
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pesados separados y l igeros  se adaptar para ser separadamente 

descargados, proporcionándose los  medios para fo rza r  e l  a ire  

a través del lecho ,  y para f l e x i b l e  e independien temerte r e ­

galar la  acción de l  a ire  a través de áreas muy pequeñas de la 

mesa.

11 . Aparato de acuerdo con la f e iv i r d i c a c ió n  10, caracter izado 

por e l  hecho de que la mesa penetrable a l  a ire  está asociada 

con medios para impelir un material más pesado asentado t ra rs -  

versalmen :e al canto de la mesa en donde d iv is io n e s  o algo 

semejante evitan que dicho material se recoga en una corr iente  

y se mueva longitudinalmente de la mesa.

12. Aparato de acuerdo con la re iv in d ica c ión  11, caracter izado 

por e l  hecho de que las d iv is ion es  o algo semejante fuerzan

la descarga inmediata del  material más pesado d e l  lecho en 

una pluralidad de puntos a lo  largo d e l  canto l a t e r a l  del 

l e c h o .

13. Aparato de acuerdo con las re iv in d icac iones  11 o 12, 

caracter izado por la provisión de medios para va r ia r  la 

inc l inac ión  transversal  de la mesa.

14. Aparato de acuerdo con cualquiera de las re iv in d ica c ion es  

10 a 13, caracter izado por e l  hecho de que la mesa penetrable 

al a i r e  t iene áreas de penetrabilidad disminuyente hacia 

adelante de la mesa.
15. Aparato de acuerdo con cualquiera de las re iv in d icac iones  

10 a 14, caracter izado por e l  hecho de que las d iv is ion es  

separadores variar en altura  longitudinalmente de la mesa.

16. Aparato de acuerdo con la re iv in d icac ión  12, caracter izado 

por el hecho de que la descarga d e l  material más pesado

se adapta para ser independientemente regulada en cada uno 

de los pujfctos de descarga y o neumáticos.

17. Aparato de acuerdo con la re iv in d icac ión  16, caracterizado 

por e l  hacho de que e l  medio mecánico comprende puertas a- 

bisagradas con pesas o algo semejante, para regular la des­

carga d e l  material más pesado en cada uno de los  puntos de 

descarga .
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18. j a r a t o  de acuerdo con la re iv in d ica c ión  6 , caracter -
- ■('

izado por e l  hecho de que e l  medio neumático se adapta para 

d i r i g i r  una corr ien te  suplementaria de a i r e  en contra­

corr iente  con e l  material pesado de descarga en cada uno de 

los puntos de desoarga .

19. Aparato de acuerdo con cualquiera de las re iv ind icac iones  

10 a 18, caracterizado por un canto de descarga para la

capa superior de material más l i g e r o  en e l  extremo de enfrente  

de la mesa.

2 0 . Aparato de acueido con la re iv in d ica c ión  19, c a r a c t e r i ­

zado por el hecho de que canto de descarga de l  material 

l i g e r o  está diagonalmente dispuesto y se prolonga por e l  

ancho entero de l  extremo delantero de la mesa.

21. Aparato de acuerdo con cualquiera de las re iv in d icac iones  

10 a 20 , caracterizado por la provisión de medios para d es ­

cargar separadamente un material de gravedad e s p e c i f i ca  

intermediaria .

22. Mejoras en o relacionadas con la separación de materiales 

entremezclados d iv id idos  .













i ~ J

n £•





1^
5—

IZ


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



