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W1 presente invento se refiere a la fabricacidn de
asfalto en colores con betln natural, como por ejemplo el
asfalto roquefio de Iléxico, de¢ Texas, de la Trinidad u otro
asfalto roquefio natural o asfalto obtenido por sintesis de
una mezcla nineral apropiada y de un betfn natural o de un
cemento bituminoso o asfiltico preparado por medio de la
f1sidén @e 12 betln natural con un aceite apropiado.

Con arreglo a este invento, el agfalto en color se
obtiene afiadiendo al asfalto natural negro en fusidn, es
decir, bien sea a la roca fundida o bien a otra forma de
agfalto, netural o sintético, a una temperatura suficientemente
2lasvada para dar fluidez a.la masa o hacerlsa bastante pastosa
pero no lo bastante elevada para producir la descouposicion,
un 6xido metdlico inerte o un color apropiado, en estado de
divigidn muy fina, en forma de polvo impalpable como el
que se utiliza para los colores, por sjemplo sesquidxido de
hWierro (FezoB), rojo claro, sesquibxido de =romo (CrZOS),
6xido de plomo (Pb504) rojo o cromato de plowmo con adicidn de
un agregado mineral ¢ agents de ligadura o trabazdn.

Con arreglo al invento, el betdn natural o asfalto
roquefio se funde en wnos aparatos parecidos al de una.
caldera ordinaria para la obtencidn del alquitrén, provista
de un dispositivo agitador mecénico apropiado, ¥y cuando la
nateria ha llegado al estado pldstico o liquido, se aflade la
conveniente cantidad del 6xido en polvo. Para assgurar wa
riezcla homogénea e Intima, se aifiade vna detdrminada cantidad
de betin puro o de bettn y de aceite, bien sea al mismo tienmpo
que se ailade el 6xido pulverizado, o bien un momento antes, y
para mantener la fluidez de la masa durante este tiempo, se
la scmete a una agitacibn enédrgica.

La cantidad de betin natural o de aceite a afladir
dependerd de la cantidad v de la naturaleza del color en
forma de éxido en polvo, pero deberi ser tal, gue deje la
masa resultante aproximadsrente en el mismo estado de fluidez

que el asfalto primitivo fundido a la misma temperstura.
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Determinados colores en forma de 6xido finamente
pulverizado que se emplean en la fabricacidn de pinturas
indugtriales, solo dan matices de un color pardo o moreno
oscuro que carecen de interéds o empleo, mas el sesguidxido
de hierro rojo claro calcinado gque consiste esencialmente en
FezOB, da natices de color chocolate ogscuro de gran tonalidad
0 un rojo indio de gran belleza. Tl valor de unz nuestra
de Fegozpara este objeto, parece ser funcidn del estado
fisico y del método de preparacidn por calcinacibn, mis bien
que de su composicidén gquimica. El sesquidxido de hierro que
haya sido calc_nado en condiciones apropiadas para la
fabricacibn de una variedad de rojo vivo y brillante mas
bien que para dar matices azules, parece estar muy indicado
para el objebo.

Si se emplea 6xido de cromo anhidro compuesto
esencialmente de Crgog, se obtiene una gama de matices que
van del color aceituna oscuro a los verdes mis claros,
segin la cantidad de 6xido en plomo wutiiizada y la naturaleza
deli bettn natural contenido en el asfalto bdsico o el que
se utilice. en la fabricacidn del asfalto sintético, segln el
caso.

Cuando se emplea»éxido de piomo rojo compuesto
esencialmente de Pb304, se obtiene un color castafio oscurc.

S1 se enplea una variedad dé 6xido de hierro de color
clarq?&a forma conocida de ocre amarillo, y si esta substancia
se ailade 0 incorpora con todo esmero y cuidadé a una temperatura
todo lo més baja posible, se obtienen matices o colores gamuza
0 kaki, de un bonito efecto para planchas o tablazdn.

Si, en vez de los 6xidos mencionados, se uvtilizan
substancias finamente pulverizadas, cuya naturaleza quimica
sea tal queresulte inerte sobre la accién del bettn natural
0 sobre las condiciones de fusién del asfalto, se obtendrin
asfaltos colorsados. Se puede, por ejemplo, emplear el
cronato de plome en estado de pulverizacidn sumamente fina

vy en este caso, se obtiene un matizﬁmarillo vercdoso claro.



Por regla general, L0s colores o barnices orgidricos
sintéticos no pueden resistir la clevada temperaturas que se
raqguiere para las condiciones de mezcla, o0 bien son demasiado
ligeros desde el punto de vista especifico para ser afladidos
o mezclados con resultado satisfactorio, pero se pueden obtener
colores en rojo subido sirviéndose del color orgénico conocido
ror el nombre de rojo litol. No obstente, estos asfaltos
en colores nc guarGan punto de comparacidén con los gue se
dpbtienen sirviéndose dJdel sesquibxido de hierro en la forma
2special antes especificada.

En lugar del betfn natural indicado como necesariamente
incorporado 2 la mezcla, se puede utilizar cualquier cemento
de asfalto apropiado preparado con betin natural y un aceite
que sirva de fundente.

®n el caso 4e la fabricacidn de un asfalto en colores
a base de componentes sintéticos, el color finamente
pulverizado puede muy bien ser afiadido al mismo tiempo que el
resto de la mezcla minsral. En este caso, el color ocupa
el lugar de la totalidzad o de una parte del polivo fino
generalmente empleado.

En la fabricacibn de estos asfaltos en colores
por el métcdo de sintesis, cualquier betfn natural, o betfn
natural furdido con aceite, podrad ser utilizado segln las
exigencias o condiciones fisicas o quimicas que deba reuni
el producto acabado. Asi, por ejemplo, los betunes de léxico,
de Texas ¢ d= la Trinidad, pueden ser utilizados con o sgin
mezcla de residucs de petrbleo o de aceites asfélticos
pesados o ligeros. Asimiswo, la mezcla mineral podréd variar
segln las exigencias especiales; por ejenplo, se pueden emplear
arenas o0 carbonato de cal molido. EL procedimiento es, por
consiguierte aplicable en general a toda férmula de fabricacibn
de asfaltc, partiendo del betidn natural, bien sea para mezcla
superficial que se adlique por medio de rodillos o bien para
asfaltos roquefios sintéticos que se apliquen con Gtiles

manuales.

Log asfaltos en color, bien sea por medio de un colorante
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o bien sea pcr medio de componentes sintéticos de color u
obtenidos por medio de una mezcla mineral que encierre color
y de un betln natural o de un cemento bituminoso, pueden todos
ser refundidos con iguali facilidad que los asfaltos negros
crdinarios d= naturaleza parecida.

En los siguientes ejemplos se hallarin instrucciones
cuantitativas para la fabricacidn de los diversos asfaltos
en colores anteriormente citados.

@ngPEQ_}E.= Se toman 96 K.702 grs. de asfalto
roquefio naturel, se muelen y se calientan hasta que se
funden en una caldera para alquitrédn provista de un aparato
agitador, como queda dicho. La temperatura se extrema
hasta los 2002 C y entonces se afladen 3 Ks. 178 grs. de
betln mexicano refinado. La pasta resultante es amasada
hasta que el betln queia fundido y mezclado por completo.

Se toman 18 Kgs. 160 grs. de sesquibxido de hierro
rojo clarc en forma de polvo impalpable, se calientan a
1102 C y se vén afiadiendo pasulatinamente sin cesar de agitar
ila mezcla de una manera enérgica. La temperatura va
bajando a medida que se ailade el 6xido pulverizado, pero
se leberd nantener a un grado suficiente a fin de poner la
masa en las debidas condiciones de plasticidad para poderla
remover. Jna temperatura mnmuy indicada para esta operacidn
es entre 1302 y 2002 C. La masa resultante es de un color
chocolate rojizo subido y tiene la fluidez suficiente
para ser derramada. Se echa en un molde y se alisa o se
aplana la superficie acabada, por medio de una llana de
hierro caliente. Al enfriarse toma la forma de una
torta de asfalto de un color subido, que se asemeja desde
el punto de vista de sus demds propiedades, al asfalto
roguetlo natural o primitivo, negro.
gintético natural, nzgro, se tritura y se funden en una
caldera de alguitrin, provista de un agitadocr. Se aduden
3 Kgg. 178 de bethn de la Trinidad y se calienta el conjunto

a la temperatura de 2002 C haste obtener una mezcla homogénea.



Se afiaden luego 18 Kgs. 160 de sesquibxide de hierro
calcinado en forma de polvo impalpable, procediendo en todo
lo demds exactamente de la misma manera yue en el ejemplo
precedente.

Esta masa da un asfalto roguefio sintético coloreado.

EJEMPLO 32.= Se toman 50 Kgs. 848 de arena de nérmol
o de arena‘dé rio cuyos granos nc puedan pasar por un tamiz
de 30 mallas, y se mezclan intimamente con 4'kgsa540 de
carbor.ato de cal finamente pulverizado, o de cal, y 22 Kgs.700
de sesquibxid® de hierro calcinado o de color rojo claro en
forma de polvo impalpable. Se calienta la mezcla a 2002 C
anasdndola sin afladir aceite y calentandola a 1802 C.
Se funden o derriten 12 Kgs.'712 de bettn de Texas de la
conveniente dureza, (cuyo punto de fusidn sea de unos 107¢ C)
y se derraman en la mezcla mineral a 200¢ C aconpafiado de
constante agitacibén y de una manera enérgica hasta obtener
una masa pastosa homogénea cuya temperatura oscile entre
1802 y 2002 C. Se la derrama, y se extiende enraséndola
en el molde, terminéndose la operacidén de la misma maners
gque se hizo en el primer ejemplo. EL color resultante
es de un matiz pardo o rojo oscuro.

§§§§25§L§3.= Se mezclan 50 Kgs. 848 de arena con 5 Kgs.
221 de tiza o creta y 16 kgs.344 de sesquidxido & e hierro
ro jo claro en forma de polvo impalpable y se calienta ia
mezcla hasta llegar a los 2002 C. Se afladen 50 kgs.848 de
betin duro de la Trinidad, previamente derretido, calenténdolo
a 1502 Cy 9 Kgs.D534 Cde acelte pesado de Texas calentado
a 1C0¢ C. Elévase la temperatura del conjunto de la mezcla
a 1602 o 1652 C y manténgase esta temperatura durante dos
horas revolviendo al propio tiempo la mezcla constante y
enérgicamente por medios mecénicos. El bettn en fusidn asi
formadc se derrama en unos moldes para que 32 sclidifique.
Se precisan para este ejemplo 21 Kgs.338 de cerento de
asfaltc o de bettn fundido, como hemos indicado antes, y
luego este se funde y se calienta a 1802 C. =E1 1iqguido

entonces mévil que se obtiene, se echa en la mezcla nineral
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a 2002 C v se vrevuelve bien lag masa hasta obtener
ura paste homogénea,; esta masa se vierte despuéds en noldes
y se teru:ina la operacién como en los ejemplos precedentes.

§§§¥§§9_§3.= La mezcla asfaltosa de este ejempilo
se prepara exactauente de la misma uenera gue el precedente,
pero se =uplea cartonato de cal molido en vez de arena y
de cretsz o tiza. Se mezclan 49 K.940 de un carbonato de cal
molido, (gque contenga aproxinadamente 30% de materia que
no pueds pasar por un tamiz de 3C mallas y 30% de materia
que pueda pasar por un tamiz de 100 mallas), con 22 Kgs.700
de sesqaidéxido de hierro rojo en forma de polvo impalpabdble
v se calienta todo ello a una temperatura de 2002 C.

Se funden 20 Xgs.430 ¢e cariento de asfalto preparado
con arreglo a las instrucciones dadas en el Ejemplo 49, y
se calientan a 1802 C. Se echa este cemento en Tusién en la
mezcla minersl calentada y se amasa 1o mezcla hasta obtener
una pexfecta homogeneidad.

Los colores gue se obtienen en estos cuarto y quinto
ejemnplos son similares a los precedentes.

Este procedimiento para la fabricacibn de un asfalto
roquefio sintético en colores, mediante la mezcla de un
betln natural o de un cemento de asfalto y de una mezcla
mineral apropiasaa, en la que una parte o la totalidad
del pclvo es reemplazada por un 6xido metédlico, o por un
color en polvo finamente pulverizado, puede modificarse de
ia manera siguiente:

Para grandes hornadas podri ser preferible evitar
la preparacidén de un cemento asfiitico en operacidn aparte.
En egste caso, el betln natural s6lido se podri echar en
un melaxador ordinario provisto de agitador mecénico, y
fundirle aplicando calor con precaucibrn. Se ariade luego
el aceite necesario y se eleva la tempersgtura al grado
conveniente, segln 1la clase del betdn natural empleado, o
sea a 1302 C; se cambia despuds la mezcla mineral seca
fria, en las proporciones anteriormente indicadas, durante

un transcurso de tiempo que puede llegar z seis horas y el
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o metélico en polvo ¢ el color, o bien se mezcla con el

i
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resto de lz mezcla nineral o se ailade a esta sepzradamente.

Se mantiene la temperatura aproximadsmente al grado
indicado er los ejemplos anteriores, gque guele ser el grado
que generalmente ce seiflala como mis apropiado para un amasade
enbrgico v eficaz. L& hornada se teramina cuando el conjunto
de la mezcla se hae furdido del todo.

Tarbien es posible obtener por medio de la Gilsonita,
un buen asfalto sintético apto para ser refundido y de ser
tendido a xano sin necesidad de rodillos ni de compresores,
adenmds de 1o cual la Gilsonita da, desde el punto de vista
de los matices, mejores resultados gue los asfaitcs naturales
o sintéticos.

Con arreglo a este invento la Gilsonita que se elija
se convierte en un cemento bituminoso o ssféltico mediante
fusién con un aceite apropiado gue sirve de fundente y que
se mantiene durante verias horag a una temperatura elevada
a la par que se aliade una mezcla mineral compuesta,por
ejemplo, de roca molida, en las proporciones que se deséen
y agregando, para obtener el asfalto en'color, xido de
hierxo de cromo o de plomo.

Trimeramente se funde la Gilsonita, y se eleva
la temperatura a 150¢ o 1€0¢ {, prdximamente, en una caldera
de obtencidn de alquitridn provista de un agitador apropiado;
se aﬁade cono fundente un aceite apropiado calentado g 1102 C
v se mantiene la temperatura a 1602 o 1702 C, durante varias
horas aconmpafiado de agitacidén todo el tiempo. Como resultado
se obtiene un buen cemento as’i.tico.

Mientras que este cemento asfdltico se mantiene
iiguido a una temperatura elevada se afiade unalezcla
nineral compuesta, por ejemplo, de roca machacada préviamente
calentada v secada. Tlo es preciso graduar la mezcla con
excesiva minuciosidad; por 1o general, no deberd contener
nids de 404 del asfalto final que pueda pasar por un tamiz
de 20 mallas y més del 40% del que pase a través de un

tamiz de 200 mallas. ILa composicidn guimica de la mezcla
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mineral, tambien es susceptible de una gran anmplitud,
rudiendo emplearse casi todas las formas de roca que no
e hayan estropeado por el bethn o por la temperatura de
la mezcla. Mo obstante, se obtienen resultados sumamente
satisfactorios utiligzando arena de canteras o de rio como
base de una variedad, y carbonato de cal molido comc base
de otra variedad.

Cuanto se empleza arena, es necesario afladir un
voco de polvo impalpab_e, por ejemplo, creta o tiza o
carbonato de cal finamente molido, hasta una proporcidn
iel 30 al 40% del asfalso total. Se obtiene ssi un asfalto
de una superficie muy lisa.

Cuanlo se emplea carbonato de cal machacado la
presencia de terrones mis gruesos da una mayor resistencia.

Cuando se fabrican grandes partidas, por ejemplo,
de dos toneladas en adelante, el procedimiento antes descrito,
se podré variar de la manera siguiente sin afectar al
principio general del invento.

Prireramente se funde la Gilsonita fundiénilola a
fuego lento en el malaxador, y luego se aflede la totalidad
0 la mayor parte del aceite. Tan pronto como la mezcla
ha adquiride la fluidez suficiente, se pone el agitador en
pmoviniento v se aillade —a mezcla mineral en estado seco,
sin calentamiento prévio, al mismo tiempo gue el resto
del aceite. La proporcidn de la adicidn se establecerd
prudenciaimente, de manera que la temperatura se mantenga
entre 1352 T y 1502 C y que la duracidn total de la fabricaciédn
sez de unas geis horas prodOximamente. De este modo la
fabricacidn del cemento de asfalto sc lleva.a cabo al mismo
tiempo que se afiade el mineral y se evita una operacién
aparte.

Los asfaltos sintéticos asi obtenidos son muy
a propbsitc para tratajos de interior y, variando 1la
cantidad de aceite empleada como fundente en la fabricacidn
del cementc de asfalto, se pueden obtener productos de un

grado de dureza cualquiera.
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Ic SPECIAL MOVIL

Para obtener asfalto colorezdo, se afiade al asfalto
sintético fabricado a base de Gilsonita un éxido metélico
tal como Fezoz, CIEOZ, o Pb504 en estado de polvo fino y en
proporciones convenientes para dar el matiz o color deseado.
Cuando se emplea arena como elementc de agregacibn, se puede
prescindir del polvo ¢ de la cal y reemplazarlos por el
6xido de metal, y cuando se emplea carbonato de cal molido
como elemento de agregacibn, se puede retirar un poco del
polvo més fino.

Los ejemplos siguientes dan buenos resultados.
Representan dos grados de dureza, siendo el primero de ellos
(A — B) casi igual al de la roca de asfalto y siendo de
utiiidad para obras de exterior o de interior en sitios frios,
v el segundo (C-D) de utilidad especial en sitios calientes
donde un revestimiento de asfalto roguefiosintético fabricado
con betun de la Trinid ad resultaria demasiado blando.
hasta la fusibn 100 partes en peso de Gilsonita y se eleva
el calentamiento hasta 1602 C; despuéds se calientan 1CO
partes de aceite de Texas hasta 1102 C y sec aiiads todo ello
poco a poco a la Gilsonita en fusibn. Se eleva la temperatura
de la mezcla a 16C2 o 1702 y se mantiene entre estos 1limites
durante dos o tres horas. Es esenclal que la mezcla se
agite endrgicamente durante tcdo este tiemwpo. La masa
resultante tiene un aspecto homogéneo y no presenta naturaleza
oleaginosa cuandc se echa gota a gota en el agua. Se solidifica
en forma de galleta o torta dura que presenta el aspecto de
la ebonita.

§g§¥§£9_§.= Se calientan 13 Xgs. 620 del c emento
de asfalto éntedioho a 1802 C a cuya temperatura se torna
1iguido.

Se mezclan 50 Kgs.848 de arena de cantera o de
méricl o de rio con 25 K.424 de carborato de cal, y se calienta
todo ello a 200¢ C. Luego se afiade el cemento de asfalto
en fusidn y se amasa o revuelve todo hasta obtener una pasta

uniforme, manteniéndose la temperatura a 1802-2002C
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préximamente. Eéta nasa se solidifica al estado de un
asfalto duro, paracido al de la roca bituminosa y cuya
superficie, cuasndo esti caliente puede ser alisada con
Utiles de nmadera o de hierro.

TJIELPLO B.= Se toman 14 Xgs.982 de cemento de asfalto
de lg clase antedicha, se calientan a 1802 C y sz ailaden
79 Kgs.450 de carbonato ¢e cal machacado que no debera
contener menos de 22 Kgs.700 de polve gue pueda pasar por un
tamiz de 20C mallag. La temneratura del carbonatc de cal es
dez 2002 C y la mezcla deberéd ser agitada hasta obtener
una pasta uriforme y homogénea.

Esta masa se solidifica en un asfalto que viene a
tener sobre poco mé&s o menos la dureza de la roca de asfalto
¥ es capaz ¢e resistir wn uso mis duro que el producto
obtenido en elejemplo A.

§£§§§§§§L9_2_9‘= Para estos se przpara de la
maners siguiente un cemento de asfalto diferente.

Se funden 100 partes en peso de Gilsonita calenténdolas
g 1609 C, Se calientan por otra parte 50 partes de aceite
pesado de Texas a 1102 C que se afiaden a la Gilsonita en
fusién. Se revuelve enérgicamente la mezcla por espacio
de dog a tr2s horas aplicando una temperatura de 1602 a 1702 C
exactamnente de la misma manera que hemos explicado para la
preparacibén de los cementos ées asfalto en los Ejemplos A y B.
Tsta materia se solidifica al estado de masa muy brillante,
quebraciza, clara a la temperatura ordinaria y que toma un
aspecto cauchutoso gl ser calentado.

EJENPLO C.= Se funden 132 Kgs.620 de comento de
asfalto preparado en la forma antedicha, y se calientan a
180¢ €. Se mezclan 50 K.848 de arena de cantera con 25 Kgs.
424 de cartonato de cal machacado y se calienta la mezcla
a 2002 C, se aflade el cemento de asfalto en fusidn y se
revuelve tode ello a una tenperatura de 1802 ¢ o 20092 ¢
hesta cbtener una nasa pastosa unifornme.

e e oy o e

asfalto preparado en ls forma antes descrita v se calientan
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a 18C2 0. Se toman 79 Xgs.450 de carbecnato de cal parecido
al que se uwtiliza en el ejemple 3B, y se calientan a 2002 C.
Se afiade el cemento de asfalto en fusidén a la mezcla mineral
y se revuelve tcdo ello hasta obtener una mezclag unifome.

Los productos obtenidos con arreglo a los ejemplos
Cy D se colidifican Zormando asfaltos bastante mis duros
que la roca de asfalto a una temperatura cualquiera.

A la temperatara ordinaria de una habitacidén caliente
(15 a 212 J) pueden sostener muebles pesados sin dejer en
ellos huella ni sefial alguna. ELl producto del ejemplo D
es nis resistente gque el del sjeuplo C.

ZJEIPLO E.= Se toman 11 Xgs. 804, de wn cemento de
asfalto preparado cor arregio al sjeuplo 4, calenténdolos a
180¢ C y se aﬁaden a 57 Kgs. 204 de carbonaté de cal machacado
(que contenga alrededor de 30 de materia gque no pueda pasar
por un taniz de 30 mallas y 30% de materia que pase por un
tamiz de 200 mallas), mezclédndolos con 25 Kgs 424 de sesquidxido
de hierro calcinado, en forma de polve impalpable y calentado
a 2202 C. Se echa en esta mezcla el cemernto de asfalto en
fusibén y se agita hasta que la masa es homogénea, resultando
un asfalilto de un bonito color rcjo.

§§§Q299~§~= Se afiaden 12 Kgs. 712 de cemento de
asfalto preparado seghn el ejemplo A y calentados a 1802 C
a 50 Kgs. 848 de aremu mezclades con 18 Egs.160 de carbonato
de cal machacado y 9 Kgs.180 de sesquidxido de cromo Cr205,
anhidrido en estado de polvo fino. Se calienta esta nezcla
a 2002 C y se echa en ella el cemento de asfalto en fusidn.
Se continta revolviendo Lasta obtener una pasta uniforme
resultando un asfalio de color verde subido.

EJEMPLO G.= Se toman 10 Kgs.896 de cemento de asfalto
prevaradd con arregio a lo explicado en los Ejemplos A y 3B,
calentédndolos a 18C2 C y se afladen a 50Kgs. 848 dz arena,
4yps, 540 de carhonato de cal machacado y 22 Kgs. 700 de
sesquidxido de Yierro calcinado y en polvo. Se revuelve
esta mezcla calentindolz a 2002 C, y se derrama en ella el

cemento de asfalte en fusibn v caliente en forma de masa
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pastosa que tenga la fluidez estrictamente precisa para
derramarse y se obtiene por solidificacidén un asfalto duro
de ur color rojo muy hermoso.

EJEMPLO H.= Se toman 12 Kgs. 065 de cemento de
asfalto preparadc sesin los ejemplos C y D, calentados a
18C2 C o 2002 C y se afiaden a una mezcla de 50 Kgs. 848 de
arena, 4 Kgs. 540 de cal machacada y 22 Kgs. 700 de
sesgaibxido de hierro calcinado en estado de polvo fino. Se
anass la nezcla calentada & 200¢C y se echa en ella el
cemento de asfalﬁo fundido y caliente, sin cesar de revolver
la mezcla hasta obtener una pasta wniforme. Zsta se solidifica
en vn asfalto mé&3s duro que el del ejemplo G y de un vivo
color rojo.

EJEIPLO I.= Se toman 11 Kgs. 350 de cemento de
asfalto preparado como en el Ejemplo del caso A, se calientan
a 1802 C y se afiaden a 50 ¥Xgs. 488 de arena mezclada con
4 Kgs. 540 de ccrbonato des cal molido y 22 Kgs. 700 de
segguibxido de cromo enhidro Cr205 en estado de polvo fino.
Se calienta esta mezcla a 2002 C y se prepara ei asfalto
como en el ejemplo F. EL producto asi obtenido presenta un
matiz verde brillante,. "

EJEMPLC J.= Se toman 11 Kgs. 350 de cemento de
asfalto preparado como en el ejemplo A, y despuéds de calentado
a 1802 C se afizden a 56 Kgs. 750 de carbonato de cal machacado
(de 1la consistencia del descrito para el . ejemplo E),mezclado
con 22 Kgs. 70C de sesquidxido de cromo anhidro Crgoz,
en estado de pclvo fino, calenténdose ol conjunto a la
tenperatura de 2002 €, En esta mezcla se echa el cemento
en fusidn y se prepara el asfalto como en los ejemplos
precedentes. Este producto presenta un aspecto mis bien
nas reluciente, y un tono de color subido irual al del
elanmplo G. Resiste un uso mucho nés duro.

EJEIPIO K.= Se tomen 15 Xgs. 890 de cemento de
asfalto prepsrado con arreglo al ejemplo A y se funden a
la temperatura de 1802 C. Este cemento de asfalto que es

ligquido a dicha temperatura se derrama en 50 Kgs.848 de arena
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calentada a 180¢ C y se agita la nezcla resultante. En ese
momento se retira el fuego de la caldera de mezcla a fin de
que la temperatura de esta Gltima baje poco a poco. Tntonces
ge ailaden, lo mds ripidamente posible 27 Kgs. 240 de ocre
anarillo frio on polvo muy fino y se revuelve todo con
esmerc. Cuando la masa entera estd convenientemente mezclada
la hornada estid en disposicidn de ser derramadaﬂfgra Su USO.,.

Otro método consiste en fundir 8 Kgs. 172 de
Gilsonita y en afladir 7 Xgs.718 de aceite pesado de Texas
en “n malaxadcr ordinario de los empleados en la fabricacién
de asfalto roqueilo sintético.Se eleva la temperatura a 135¢
0 1502 C y se afiaden 50 ¥gs.848 ¢a arena fria en el transcurso
de dog a tres horas. Luego se alladen 27 XKgs.240 de ocre
amarillo frio en estado de polvo fino, mantenidndose la
temperatura todo lo mds baja posible y agitando enérgicamente
la mezcla. Toda la .diferencia entre este ejemplo y el
precedente, consiste en que el ocre amariilo no éebe nunca
ser calentado solo, so pena de que plerda su color amarillo.
Er cambio, el sesquibxido de hierro utilizado en los ejemplos
precedenteg, puede afiadirse en caliente o en frio.

BJELPLO L.= Se toman 15 Kg8s. 890 de cemento de
asfalto preparado en la forma descrita para el ejemplo 4,
se calienta este cemento a 1802 C y se le ailaden 50 Kgs.848
de carbonato de cal de la consi-tencia de. descrito en el
Ejemplo E, calenténdose todo ello a 1302 C, temperatura
a la cual se afladen, agitando al propio tienpe, 27 Kgs.?24C
de ocre amarillo frio en polvo fino. Las condiciones de
mezcla del asfalto son similares a las indicadas en el
Ejerplo K. EIL producto resultante es un asfalto que se
asemeja, desde el punto de vista del cclor, al obtenido
en el c¢jemple X, pero capaz de resistir wun uso mnucho més
Penoso. '

EJEMPLC M.= Se toman 20 Kgs. 430 de cemento de

asfaito preparado como en el ejemplo 4, v se calientan a

1802 ¢, temperatura a la cual se licha, o bien se calientan

hasta la fusibén 10 Kgs. 442 dz Gilsonita, afiadiendo 9 Kgs. 988
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de un aceite pesado de Texas, revolviendo todo ello en un
mezclador ordinario de los empleados en la fabricacidn del
asfalto roqueiio.

Se afiaden _uego en el trascurso de tres o cuatro
1oras 50 Kgs. 848 de arena a 20 Kgs.430 de cal manteniéndose
la temperatura de _a masa a 18092 C, o algo mds baja si la
rasa estd bien mezclada.

Llegado este momento se refira el fuego y se ailaden
acompafiados de agitacibn, 29 Kgs. 984 de 6xido de plomo
PbBO4 frio y en estado de polvo fino. Tan pronto como la
masa gueda bien mezclada, toda la hornada queda en
disposicibn de ser vaciada en moldes.

Al igual gque en el ejemplo K, la principal diferencia
en la manera de proceder para este ejemplo, es gue & 6xido
de plomec no debe ser calentado solo, so pena de que pierda
su color y se degcomponga.

EJENPLO N.= Se toman 10 Kgs.896 de cemento de
asfalto preparado como en el ejemplc A, se calienta este
cemento a 1802 C y se le afiaden 50 Kgs. 848 de arena mezclada
con 22 Kgs. 700 de carbonato de cal machacado y con 4 XKgs. 540
de sesquidxid® de hierro Fego3 en polvo fino, y s2 calienta
todo ello a la tenperatura de 2002 C. Las condiciones de
mezcla son las mismas que en los ejemplos precedentes, siendo
el producto resultante un asfalto de color chocolate.
preparado como en el ejemplo A, se calienta este cemento a
1802 C ¥ se mezcla con 50 Xgs.848 de arena revuelta con
4 Xgs. 540 de cal triturada y 22 Kgs. 700 de cromato de
cromo precipitado, amarillo y finamente molido, y se calienta
toda esTa masa a 1802 C. La adicidén del cemento de asfalto
se efectlia a 18C2 (, manteniéndose la temperatura todo lo
més bajs vosible durante la mezcla. TL producto resultante
es un asfulto amarillo verdoso.

gg@yfgg;g.: Se toman 16 Kgs. 798 de cenento de
asfalto preparado como en o1 ejemplo 4 y calentado a 1802 ¢

y se mezclan con 53Kgs. 842 de carbonato de cal machacado,
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de la congistencia del descrito en el ejemplo E, y con 22
Kgs. 700 de cromato de plomo precipitado, amarillo y
finamente molido, calentindose todo ello a 1802 C. Las
condiciones dz mezcla son las mismas que en el ejemplo M,
resultando un producto consistente en un asfalto de color
parecido, pero capaz de resistir wuso mds penoso.

Las proporciones indicadas en estos ejemplos pueden
gser modificadas.

En las mezclas indicadas en los ejemplos Cy D se
puede substitulr una parte o la totalidad del polvo fino
por 6xidos metilicos o colores en polvo fino.

Se puede cbtaner una série de s jemplos parscidos
a 1los que aczbamos de describir con la sola pequefla
diferencia de que se emplea el bethn utiligado en los

ejemplos C v D en vez del utilizado en 4 y B.

Habiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza del invento, asi como la manera de llevarle
a cabo en la practica, debe hacerse constar que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones de detalle, sin que por ello se
altere el principio fundamental del invento, y lo que
constituye la esencia del mismo y por lo que solicitamos
patente de introduccidn por cinco alios en Espafla es por:
"Un procedimiento de fabricacibn de asfalto en colores";

caracterizindose por lo siguientsz:

12.= Por un procediniento =n el gque se parte del
betin natural y que consiste en fundir este en una caldera
apropiada, y a una temperatura que puede alcanzar doscientos
grados ceatigrados y en fundir con &L, bien sea un color
en forma impalpable, bien sea un Oxido metédlico, bien sea
un sesquibxido de hierro claro, o bien una mezcla de estos
cuerpos o materias colorantes unida a una mezcla mineral

sola o adicionada de sceite que sirva de fundente.
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22,= Un procedimiento de fabricacidn de asfalto en
colores, qgue consiste en calentar y fundir asfzlto rogueiio
natural a una temperatura de 2002 C, con adicidén de bettn
refinado y afladiendo lentamente a la vez que se revuelve
con 81 un coior metélico inerte en forma de polvo impalpabdle
carentado a ~10g C.

32.= Como nuevo producto industrial un asfalto en
2olor preparaedo con arreglo a la reivindicacidn 12, mezclando
“etlin natural, bien sea con un color en fTorma de polvo muy
firo, bien sea con un 6xido metdiico, bien sea con un
sesquidxido de hierro claro, o bien wuno cualquiera de estos
productog afiadido a una mezcla mineral inerte sclo o afadido
2 aceite que gsirva de fundente.

492,.=Por un procedimiento de fabricacidn de asfaltos
roquefics sintéticos partiendo de la Gilsonita en fusidn y en
proporciones variables, con un aceite pesado de Texas, por
sjenplo, y adicionado de una mezcla mineral conveniente,
o010 por ejemplo, carbonato de cal machacado g arena.

02.= Una varianie del procedimiento que ge especifica
en la reivirdicacidn 42, gue consiste en fundir la Gilsonita
a la temperazura de 1502 C o de 1602 C, en mantenerla luego
entre los 1602 C y 1702 C, en agitarla durante varias horas
aladiendo un aceite pesado gue sirva de fundente, y e1 ailadir
por Ultimo -ma mezcla mineral gue haya sido préviamente
calentade.

62.,= Como nuevo producto industrial, un asfalto
roquefio cintstico an colores obtenido con arreglo a las
reivindicaciones 42 o 52, compuesto de Cilsonita natural,
de aceite qus sirve de fundente y de una mezcla mineral,
pudiéndose agregar tambien a dichos productos bien sea un
color en forma de polvoe fino, bien un 6xido metdlico, o bien

un sesquibdxiio de hierro rojo y claro.

"Un zrocediviento de fabricacidn de asfalto en colores";

tal y como gueda substancialmente descrito en la presente

nemnorig.
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Esta memnoria consta de diecisiete hojas escritas

por una so_a cara.
Madrid, 30 de Abril de 1928.
The Coloured Asphalte Ce Ltd.

P. P.
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