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w Bl presente invento se relaciona con unas
mejores introducidas en los cierres hermeticos o de va-
ofo para los tarrs, Jarras, botelles, botes o cajas de
metal, n otrus vusijas por el estilo, que se cierren her-
méticamente une vez hecho el vacio y que se destinan a
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contener alimentos u otras substencias, mis purtioular-
mente con 135 aierres hermeticos del tipo en que l& va-
sije se olerra mediante una tape de chape metdlice, u
otra materia adecuada, de la gue cuelga un reborde que
por encaje 0 rosoca se adapte a la boo& o0 ocuello de la
expresada vasijs y en 1os que un &nillo o rodete de junw
ture o cierre, e1dstico o wuprimible, de caucho u otra
meterie que haga sua veced, se oomprime entre la teapsa

¥ la vasija o recipiente ouando éste se olerra despues
de hecho el vaofo en @1,

Uno d4¢ sus obJetos es el de proporcionsr
un medio nuevo o mejorado pare abrir con facilidad el
cierre sin destruir la tapa, de suerte que ésta quede
intsacta y pueds servir como tepa que no de€ paso sl aire
y utilizarse onando se haya de haocer uso del oconteni-
do de 1la vasija, asimismo tiene por objeto lograr une
tepa del tipo de rosca o con vuelta parcial, propia pu-
ru faoilitar la operecidn de cerrar las vasijas &plicando
un vacfo,

Con &rreglo & unx de sus caraster{sti-
cas se praotica una ramura o aberturs en un punto o si-
tio de la referids tapa, y &l rodete o anillo de jun-
ture tiene uns orela, 0 su andlogo, gie Sobresule &l
exterior passndo por esa abertura y que Se utiliza pexa
que desaparezca el clerre por el vacfo ouando se heye
de abrir la vasija,

La wmejors se puede aplioar lo mismo & l&s
tapas por enauje qﬁe e las de msoca adaptables & la boca
exteriormente roscada de l&a vasija,

asimismo mediante el invento, en el 0&s30
de tapas rosoadas del tipo de wvuella parcidal, lu tapa
tiene uns renura o canal oircunferencial interno pare el

rodete o anillo de Junturs, y ese oanal y la parte mar-
—2—



‘ ginal de 1a tapa son de tal ancho gue Ouelgan Sobre el

¥ borde de le vasija en tal proporoidn que cuando la tepe
s8¢ enouentra atornillade por completo queda suficien~
te espaocio entre la misma y el rodete de Juntura, pars
el esoape del vapor y del sire dilatados, 8i la parte
superior de dioha tepa fome combe hacle arribe como
conseouencia de la presion interna durante los procedi-
mientos calientes ofrfos (mecdnicos) del olerre por el
vacfo, 4s{ se consigue que ia tapa roscada se upriete
perfectamente antes del procesc de acierre y que Se re-
duzee l& consiguiente cantidad de manipulacidn,

Desoritirems en detalle ¢l susodicho in-

vento oon referencis & 1o0s &adjuntos dibujos, en 108 que
designan:

Le figure 1, una elevacidn, parte en cor-

te, de una tapa del tipo de encaje, establecids con arre-
glo al invento y tenlendo un rodete de junture con ore-
ja, pasanio esa oreja al exterior por une ranura o aber-
ture de dicha tapa y destindndose & hacer que desaparez-
ce ¢1 vacfo ouando s2 sbra la vasijae,

La figors 2, una semiplanta correspon-
diente,

Lea fizures 3 y 4, respectivamente la parte
de arribe de un tarro y de un bote metélico en los que
ge puede utilizar la tapa de encaje,

La figure 5, una elevaoidn, también par-
te en corte, que ilustra el anillo o rodete de juntu-
re con oreja, apglicudo a una tapa de ros0&, 3n esa
figure aparece la tapa de rosce en la posicidn que oou-
pu antes de hacerse el vacfo por el procedimiento frio,
sin que dichs tepa esté atornillads por completo,

Las figares 6 y 7, unus elevaciones de
uns tape y de una vasija ocon un oierre de vuelta par-
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cial, ¥y

La figure 8, una elevacidn seccional frug-
mentarie de una vasije que tiene una taps de vuelta par-
cial con arreglo & una mejora,

Refiriéndonos en primer lugar a las fiw
gures 1 y 2, el reborde ocolgante 1 de la tapa tiene un
oanel circunferencisl interno 2 excéntrico con respec-
to a la parte inferior de eae reborde, que se adupte spre-
tadamente con el ouello o lado de la vasija 3, Ese cew
nel 2 puede ser de cualquier forma adeocuada, como por
ejemplo, angular o redondesds en seccidn trensversal,

4 indice el rodste de Jjuntura, de cancho u otra muteria
spropiada, rodete cue puede ser de seccidn rectangulaer
circular, u otre gque convenga, Diocho anillo o rodete
conviene que sea de un didmetro algo muyor que el de la
parte de abajo del reborde colgaumte de la tapa, y cuan-
do se aprieta o comprime para quedar en su debids posi-
cidn entre su borde o periferia exterior en el mencio-
nado osnsl 2, lerced & ese canal se mantiene el rodete
firmemente en su sitio en la tapa, Ouando la vasija se
llena mediante la aplioaoi5n de vac{o, ese rodete, como
Se oomprendcra',, ge couprime axialmente entre la tupa y
el borde de arriba 7 de la vasija, =l objeto de lograr
un cierre hermetico,

'El citado anillo o rodete de Junture 4 tie~
ne ung oreja 5 que sale al exterior por ung renure o aber-
tura 6 de la parte colgunte de la tups, y sirve pere ha-
cer que desaparezos el vacfo, sl abrirse el clerre her-
metico,

Lu referida abertura 6 conviene que Seu
de mayor profundided que el grueso del rodete, oomo &
tftulo de ejemplo Se representa, & fim de permitir que
dioho Todete vaelvw fécilmente & su sitio despues que
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deseparezaa el vacfo,

Aln ouands en la construccidn que Se ilus~
tre y desoxibe con referencia & 1o expuesto hasta aho-
ra, el anillo ¢ rodete de junture con oreja se emplea
en combineoidn oon el canal circunferencial interno 2,
debe tenerse en cuents gue ese oanal se puede suprimir
y emplearse dicho anilloc o rodete con oreja sin el ca-
nal,

La parte de arriba de la tapa se puede re-
cesar o puede fo mar una concavidad, como se ve en 8,

a fin de evitar que el rodete se empuje demasiado por
el cenal, pero claro es que la expresada ftapa puede ser
plana, o 8e puede estampur, si se Quiere.

Las tapas provistas de un rodete de jun-
ture con oreja, como el desorito, se pueden utilizar
como cierres de vaofo pars 1os tarros u otrus vasijaes
por el estilo, o paru los botes o cajus de ohapa mets~
1i0s que se construyan & propesito, 31 se trata de bo-
tes, o sus anglogos, un reborde amlar dirigido hacia
dentro, como el 9 (figure 4) se forma en derredor de
la parbte de arriba del bote 3, a1l objeto de fowrmar un
asiento para la tapa de clerre o bien pare el rodete de
Juntura,

Lz figure 5 1lustra el invento &plicado &
les vasijas de tape de rosca, y las figures 5y 7 & las
vasijas que tengan unas tapus del tipo de vuelta pur~
cial, teniendo & ese f£in el ouello de la vasija un nd-
mero de nervuras 10 oon las que coinciden o entrun en
contecto les orejas 11 de le parte colgante de la tepe,
Les tapus, en ambos 08308, pueden tener, de la manera Go-
nooids y en combinaoidn con las rosous, O Sus »ndlogos,
un encaje verticel holgado en las roscas de la vasije,
& fin de permitir el 1ibre movimiento &scendente y des-
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Q cendente cusndo dicha tapa no quede apretada, logrindose
de ese md0 que ¢l aire se extraiga durante el proceso
mecénico de hacer el vacis, |

Para hacer el vacfo en la vasija se puede
recurrir a onalquiera de 105 procedimientos calientes
usueles, & f<n de que se forme un vacfo parcial debide
& la contraccion del aire del interior, al enfriarse, .
pero tambien se puede emplear unc de 10s conocidos pro-
cedimientos (mecénico) de hacer el vacfo en frfo, de
acuerdo con el oual las vasijas, con las tupas flojas
(de los tipos de encaje o de rsca) Se colooun en una
cdmara de haoer el vacfo, que después se cierra de mene-
ra que no dé paso &l aire. Hsa odmara Se pone luego

en comuniocacidn ocon una bomba oonvenierte de hacer el

vaofo, abrifndose una vélvule hasta que el mandmetro in-
dique que ha selido todo el aire. DesPu:s Se cierre
dicha vdlvala y Se abre otrs de admisidn de aire a fin
de gque penetre aire rdpidamente en la expresads cimura,
con 1o gque lu presidn atmgsférica huce gue las citadas
tapas se compriman fuerlemente hacia abajo en 1os rode~
tes de junture, de caucho, para gue Se oclerren lus vasi-
Jas, De ese modo se completa la operacidn,

Por 1o que respecta al cierre de las vasi-
jas medisnte el procedimiento de haoer ¢l vacifo en frio,
es esencisl, si se trats de productos seocos, que se ha-
ga el clerre conservendo el debido estado de sequeded.
Le humedad atmosférica prodicide por la condensacion o pdr
l1e netureleza hidrosodpioa del producto tiene que ha-
cerse desapareder, La humedad se ¢vapore con oa] {gim
mo grado de calor si se somete &l vaofo, g tambien my
srontamente, y pere productos sSecos la cémura donde Se
1leve & cabo el vacfo se calienta eléctricamente, me-

diante una ocamise de vapor, o por otro metodo, estuble-
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" cigndose 10 necesario pare regular la temperatura hes-
ta oualquier grado pretendido, lo que permite gque sun
los productos muy sensibles sl calor queden con el de~
bido esiado de Sequedad y gue se olerren por el vacio
con une sola operesidn, |

Pare abrir 1la vasije se obre en la ore-
Ja saeliznte 5, & fin de permitir que entre aire y que
desaparezoa et vacfo, pudiéndose entonces quitar la ta-
pe oon facilidad, saesto iue e8a tapa permanece intec-
ta y ensaja perfectamente, se puede utilizar como cierce
cuzndo 3e haya de nacer uso del ocontenido de la vasija,
y 91 se treta de tapas de rosca Se puede la vaesije ce-

rrar herméticamente storniliando bien la tepe, esto es,

apreténdola fuertemente en el rodete de junturs,

Haste ahora ha sido necesario al huacer el
cierre por ¢l vaofo recurriendo & un proocedimiento ca-
liente, dejar floja le tapa en el ouello de la vasija y
roscerie o stornillarla apretadsmente, despues de la es—
terilizsolidn, en tanto que la vasije y su contenido se
enouentren cslientes, 3e logra una mejore en las ta-
pas del tipo de vielte parcial, mejora graolas & le oual
es innecesario el mencionado spriete de la tape despu és
de la esterilizacidn, reduciéndose as{ la cantidud de
manipulaocidn precisa, gsa mejors la ilustre la f£i-
gure 8, que representa una tepa de rosoca oon vaelta par-
ociel, tapa éue se puede atornilliar o roscear epretada-
mente en el rodets de junture antes de que se lleve &
cabo la esterilizacidn, y tembien ant es del clerre por el
procedimiento mecénico o frfo, permitiendo sin embargo
el escupe del aire y del vapor dilatadosi se huce el Gle-
rre por ¢l procedimiento celiente ¥ 81 el uire se dila-
ts desjués del cisrre por el procedimiento frio,

Se verd, con referencia & ese figura 8,
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'Uque cuando la presidon interna del vepor y del aire di-

latadog dentro de 1a vasija, se somete a calor o & un

.

vacfo extermo, la parte de arriba de la tapa queda con
une forms oonvexa, oomo Se indloca en esa figure 8 con
1{neas disoontinues, fecilitdndose suficientemente su
presion en el rodete de junture & fin de permitir ciue el
vapor 7 ¢l aire que se dilatan escapen enftre la perife-
ria exterior del rodete vy la mencionade tapa, Mediante
la contracoidn del eire y del vapor del interior de le
vesija el enfriamierto, si se trata de vasijas que se
cierren reourrieéndose a un procedimiento caliente, o por
1a substituoidn sdbita de aire externo en la cémers de
hacer el vacfo, si se trata de un procedimiento de hacer

¢l aierre por el vaofo, aplicando un procedimiento frfo

o mecénico, le tapa resulta concava y se forma un potente
cierre por el vacio,

Tl movimiento verticsl de la puarte peri-
ferisl o marginel de la taps hasta el grado necesario
para permitir que sea fdoil la predion de la tape en el
rodete de Junture durante la &ccion combadore de diche
tapa pare el fin mencionado, se haoe posible merced 2
le distancia (indicads en A en la figure B8) entre el
borde periferial de la tapa y el punto por donde el rode-
te de junture entre en contacto con la booa de la vasija,
v el canal oirounferenolal 2 es el medio de obtener esa
necesaria distancla, esto e3, Se haoen el}oanal 2y le
parte maerginal de la tapa de tal anchure que monten o
salgen hucie fuere pusado €l Dborde de esa booca de la
vasije, en tsl proporoidn que la tapa ejerza la mencio-
nede aceidn de expen3iidn y de contrecoidn meroed & lus
presiones respectivas internes y externa, y pare permi-
tir mfs particularmente el necesario movimiento & fin de
dejar el peéueﬁo espuoio requerido al objeto de lograr
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~ el esocape del vapor y del aire dilatados durante 1l0s prow-
| oedinientos de hacer el vacfo en caliente o en fris, oo~
mo y& hemos diche,

Se ha observado qugpxm rodete de ocaucho
blendo no sirve pare el cierre hermetico de un tarro u
otra vasija que tenga une tapa de rosoa, puesto que re=-
giste la @ccion del stornillamiento o roscado de la tea-
p& en <l mismo y también se afloja, ademds de salir de
su sitio mediente friocoidn, 1o que no sucede 81 se apli~
ca el oiexre con vauelfe parcial, Lo expuesto se evite
empl edndose un rodete de oaucho Guro y de buens calidad,
que tenga una superficie lisa y oon cera, & fin de que
disminuye la readistencia friascional,

- wl e YO T A wim =i=

Los puntos de invencidn propla y mie-
va que se presentan pare que sean objeto de este Pa-
tente de VERIXTR eWs, son los sigulentes:

1% = Unos clerres herméticos o de vacfo
pare lua vasijas, del tipo expuesto, oaraoterizados por
¢l hecho de fomarse unua abertura en la tupsa, en un pun-
to o sitic de ella, y de tener el rodete de Junturw une
orela, o su equivalente, gque séle al exterior por esu abder-
tura y que se utilize pe.ré hacer que fdesaparezosa el Va-
ofo al abrirse 1ls vasi)a,

2¢ . Unos sierres herméticos o de vacfo
para les vasijas, del tipo expuesto, carecterizados por
el hecho de que ¢l reborde colgante de l& tape tiene
ans abertura de una forme y dimensiones convenientes
por la que una oreja o su andlogo gue Ve en l& perife-
ris externa del &anillo o rodete de junturs pusa al ex-
terior,

%» . Unos olerres hermeticos o de vacio
pere las vasijes, del tipo expuesto en los puntos prece-
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‘ dent es, carecoterizado por el hecho de que 1l& parte de
arriba de la tapa va recesads o forma une concavidad,
4% - Unos clerres g!rmetioos o de vacfo
para las vasijaa, del tipo expu}#.o en 10s que la va-
glja se oierra rerced & una tapa del tipo de rosSca con
vuelta parcisl, gue tiene un canal circnn_ferenoial in-
terno pars el rodete de junture, caracterizados dichos
cierres por el hecho de que tanto el canul ocomo la parte
werginal de la tspa son de tal anchure qué quede sufi-
oiente espacio entre la misme tapa y el rodete de jun-
ture, & fin de permitir ¢l escape del gire y del vupor
de dilatacidn durante el proceso oceliente de hacer el
cierre por el vaofo, sun cuando la expresada tapa se

upriete 0 rosque spretadamente de¢ antemans,

5% « Unos clerres hermeticos o de vacio,
para las vasijaé, esencislmente ocomo los desoritos con
referencia &l adjunto dibujo.

6% -~ lMeJores ‘en 108 clerres de vacio pera
tarros, botellas y recipientes por &l estilo,

Tel y oomo Se ha desorito en la lle-
moria que anteoede, representado en el dibujo que
ge acompa?ia* oon 13 fines que 8e han especifiocado,

Est& Llemoria oonsta de diez hojas eS=-

crites por uns so0lé oaré,

Kadrid, 24 de larzo de 1928

Lo de
P2V % Gorl L SukR
Pov Poder
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