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SL presente invento se relaciona con anas 

mejoras introducidas en lo s  oierres herméticos o de va­
cío para los  tarros, ja ira s , botellas, botes o cajas de 

metal, u otras vasijas por el e s t ilo , que se cierran her­

méticamente una vez hecho el vacío y que se destinan a
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oontener alimentos u otras 3ubstanaias, más particular­

mente oon le s  cierres herméticos del tipo en que la  va­

s ija  se oierra mediante una tapa de chapa metálica, u 

otra materia adecuada, de la  que cuelga un reborde que 
por encaje o rosca se adapta a la  boca o ouello de la  

expresada vasija y en lo s  que un an illo  o rodete de jun­

tura o cierre* elástico  o comprimible, de caucho u otra 

materia que haga sus ve oes, se oo Dirime entre la  tapa 
y la  vasija o recipiente cuando éste se oierra después 

de hecho el vaoío en el*
Uno de sus objetos es el de proporcionar 

un medio nuevo o mejorado para abrir con fa cilida d  el 

cierre sin destruir la  tapa, de suerte que ésta quede 
intacta y pueda servir oomo tapa que no de paso al aire 
y u tilizara* cuando se haya de haoer uso del conteni­
do de la  vasija* Asimismo tiene por objeto lograr una 

tapa del tipo de rosoa o con vuelta parcia l, propia pa­
ra fa o il ita r  la  operación de cerrar la s  vasijas aplicando 

un vaoío*
Oon arreglo a una de sus caraoteríst i —

oas se practica una ranura o abertura en un punto o s i ­
t io  de la  referida tapa, y el rodete o an illo  de jun­

tura tiene una ore ja , o su análogo, que sobresale al 
exterior pasando por esa abertura y que se u t iliz a  para 
que desaparezca el cierre por el vacío cuando se haya 

de abrir la  vasija .
X,a mejora se puede aplicar lo  mismo a la s  

tapas por encaje que a la s  de rosoa adaptables a la  boca

exte rio rment e roscada de la  vasija»
asimismo mediante el invento, en el caso 

de tapas rosoadas del tipo de vuelta parcia l, la  tapa 
tiene una ranura o oanal circunferencial interno para el

rodete o an illo  de juntura, y ese oanal y la  parte mar-
- 2-



gin&l de la  tapa son de ta l ancho que cuelgan sobre el 

borde de la  vasija en ta l proporción que cuando la  tapa 

se encuentra atornillada por oon^pleto queda su ficien ­

te espaoio entre la  misma y el rodete de Juntura, para 

el esoape del vapor y del aire dilatados, s i la  paite 
superior de dioha tapa fo  una comba hacia arriba oomo 

oonseouenoia de la  presión interna durante los  procedi­

mientos calientes o fr ío s  (mecánicos) del oierre por el 
vacío* Así se consigue que la  tapa roscada se apriete 

perfectamente antes del proceso de cierre y que se re­
duzca la  consiguiente cantidad de manipulación*

Desorifciremos en detalle el susodicho in­

vento con referencia a los  adjuntos dibujos, en lo s  que

designan:
La figura 1, una elevación, parte en core­

te , de una tapa del tipo de enoaje, establecida con arre­

glo al invento y teniendo un rodete de juntura con ore­
ja , pasando esa oreja al exterior por una ranura o aber­
tura de dioha tapa y destinándose a hacer que desaparez­

ca el vacío ouando se abra la  vasija*
La figura 2, una semiplanta correspon-

dient e#
Las figuras 3 y 4, respectivamente la  parte 

de arriba de un tarro y de un bote metálico en los  que

se puede u t i liz a r  la  tapa de enoaje.
La figura 5, una elevación, también par­

te en corte , que ilustra el a n illo  o rodete de juntu­
ra con ore ja , aplicado a una tapa de rosca* 3n esa 
figura aparece la  tapa de rosca en la  posición  que ocu­

pa antes de hacerse el vacío por el procedimiento f r ío ,  

sin que dicha tapa esté atornillada por completo.
Las figuras 6 y 7, unas elevaciones de

una tapa y de una vasija oon un oierre de vuelta par-



o ia l, y
La figura 8, una elevación seooional frag­

mentaria de una vasija que tiene una tapa de vuelta par- 

oial oon arreglo a una melara.
Refiriéndonos en primer lugar a la s  f i ­

guras 1 y 2, el reborde colgante 1 de la  tapa tiene un 
oanal circunferencial interno 2 excéntrico oon respec­

to  a la  paite in fe r io r  de ese reborde, que se adapta apre­
tadamente con el ouello o lado de la  vasija 3, Use ca­

nal 2 puede ser de cualquier forma adecuada, como por 
ejemplo, angular o redondeada en seooión transversal,

4 indios el rodete de juntura, de caucho u otra materia 
apropiada, rodete cue puede ser de seooión rectangular 
circu lar, u otra que convenga, Dicho an illo  o rodete 

conviene que sea de un diámetro algo mayor que el de la  
parte de abajo del reborde colgante de la  tapa, y cuan­
do se aprieta o oomprimt para quedar en su debida p osi­
ción entra su borde o periferia  exterior en el mencio­
nado oanal 2, Merced a ese oanal se mantiene el rodete 

firmemente en su s it io  en la  tapa* Guando la  vasija  se 
llena mediante la  aplicación de vacío, ese rodete, como 

Se comprendera, se comprime axialmente entre la  tapa y 
el borde de arriba 7 de la  vasija , «1 objeto de lograr 

un cierre hermético,
£L citado an illo o rodete de juntura 4 t i e ­

ne una oreja  5 que sale al exterior por una ranura o aber­

tura 6 de la  parte colgante de la  tapa, y sirve para ha­
cer que desaparezca el vacío, al abrirse el cierre her­

mético.
La referida abertura 6 conviene que sea 

de mayor profundidad que el grueso del rodete, oomo a 

t ítu lo  de ejemplo se representa, a f in  ae perm itir que 

dicho rodete vuelva fácilmente a su s it io  después que
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desaparezca el vaoúo.
Aun ouando en la  oonatruoción que se ilu s ­

tra  y desoribe oon referencia a lo  expuesto hasta aho­

ra, el an illo  o rodete de juntura oon oreja se eiqplea 
en oombinaoion oon «1 oanal oirounferenoial interno 2, 

debe tenerse en cuenta que ese oanal se puede suprimir 
y empltarse dioho an illo  o rodete oon oreja sin el oa­

nal,
la  parte die arriba de la  tapa se puede re­

cesar o puede fo mar una concavidad, como se ve en 8, 

a f in  de evitar que el rodete se empuje demasiado por 

el oanal, pero olaro es que la  expresada tapa puede ser 

plana, o se puede estancar, s i se quiere.
Las tapas provistas de un rodete de jun­

tura oon oreja , oomo el descrito, se pueden u t i l iz a r  
oomo oierres de vaofo para los  tarros u otras vasijas 

por el e s tilo , o para lo s  botes o oajas de ohapa metá- 

lio a  que se construyan a proposito* Si se trata de bo­
te s , o sus análogos, un reborde anular dirigido haoia 

dentro, oomo el 9 (figura 4) se forma en derredor de 
la  parte de arriba del bote 3, al objeto de formar un 
asiento para la  tapa de oierre o bien para el rodete de 

juntura,
La figura 5 ilustra  el invento aplicado a 

la s  vasijas de tapa de rosca* y la s  figuras 6 y 7 a la s  
vasijas que tengan unas tapas del tipo de vuelta par­

c ia l,  teniendo a ese f in  el cuello de la  vasija un nú­
mero de nervuras 10 oon la s  que coinciden o entran en 
oontaoto la s  orejas 11 de la  parte oolgante de la  tapa. 
Las tapas, en ambos oaaos, pueden tener, de la  manera oo- 

nooida y en combinación con las  roscas, o sus análogos, 

un encaje vertical holgado en la s  roscas de la  vasija , 

a f in  de perm itir el lib re  oovimiento ascendente y des-
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oendente cuando dicha tapa no quede apretada, lográndose 

de ese modo que e l aire se extraiga durante el prooeao 
mecánico de hacer e l vacío,

Para hacer el vacío en la  vasija  se puede 
recurrir a oualquiera de los procedimiento a calientes 

usuales, a fin  de que se forme un vacío parcial debido 

a la  oontraocio'n del aire del in terior , al enfriarse, 
pero también se puede emplear uno de los  conocidos pro­
cedimientos (mecánico) de haoer el vacío en f r ío ,  de 

aouerdo con el oual la s  vasijas, con la s  tupas f lo ja s  
(de los tipos de enoaje o de rosca) se colocan en una 
cámara de haoer e l vacío, que después se cierra de mane­

ra que no dé paso al a ire. 3sa cámara se Pone luego 
en comunicación oon una bomba oonveniercte de haoer el 
vaoío, abriéndose una válvula hasta que el manómetro in ­
dique que ha salido todo el aire. Después se cierra 
dioha válvula y se abre otra de admisión de aire a f in  
de que penetre aire rápidamente en la  egresada cámara, 
oon lo  que la  presión atmosférica hace que la s  citadas 
tapas se compriman fuertemente hacia abajo en loa rode­
tes de juntura, de oaucho, para que se oierren las  vasi­

jas , De ese modo se completa la  operación.
Por lo  que respecta al cierre de las  vasi­

jas mediante el procedimiento de haoer el vacío en fr ío ,  
es esencial, si se trata de productos seoos, que se ha­
ga el oierre conservando el debido estado de sequedad.
La humedad atmosférica piodaoida por la  condensación o por
la  naturaleza hidrosoópioa del producto tiene que ha-

. ^oerse desaparecer. La humedad se evapora con üajxsi* 

mo grado de calor s i  se somete al vaoío, y también muy 
prontamente, y para productos secos la  cámara donde se 

lleve  a cabo el vacío se calienta eléctricamente, me­

diante una camisa de vapor, o por otro método, «estable-
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oiénctose lo  necesario par© regu la r la  temperatura has­

ta  Gual.3u.ier grado pretendido* lo  que permite que aun 

lo s  productos muy sensibles ai oalor queden oon el de­
bido estado de sequedad y que se oierren por el vacío 

oon una sola operación*
Para abrir la  vasija se obra en la  ore­

ja  saliente 5* a fin  de perm itir que entre aire y que 

desaparezca el vacío, pudiéndose entonces quitar la  ta ­
pa oon facilidad. ¿Ueste que esa tapa permanece intac­

ta  y encaja perfectamente, se puede u t i l iz a r  como cierre 
cuando se haya de haoer uso del contenido de la  vasija , 
y s i se trata de tapas de rosca se puede la  vasija ce­
rrar herméticamente atornillando bien la  tapa, esto es, 

apretándola fuertemente en e l rodete de juntura.
Hasta ahora ha sido neoesario al hacer el

oierre por el vaoío recurriendo a un procedimiento ca­
lie n te , dejar f lo ja  la  tapa en e l ouello de la  vasija y 
roscarla o atorn illarla  apretadamente, después de la  es­
te r iliza c ió n , en tarto que la  vasija y su contenido se 
enouentren calientes. 3e logra una mejora en las  ta ­

pas del tipo de vuelta parcia l, mejora graoias a la  oual 
es innecesario el mencionado apriete de la  tapa después 

de la  esteriliza ción , reduciéndose así la  cantidad de 
manipulación precisa* 3Ssa mejora la  ilustra  la  f i ­
gura 8 , que representa una tapa de rosca con vuelta par­
cia l , tapa que se puede a torn illa r  o roscar apretada­
mente en el rodete de juntura antes de que se lleve  a 
oabo la  esterilización , y también antes del oierre por el 
procedimiento mecánico c f r ío ,  permitiendo sin  emoargo 

el escape del aire y del vapor dilatado si se hace el c ie ­
rre por el procedimiento caliente y s i  el aire se d ila ­
ta  después del cierre po-r el procedimiento fr ío .

Se verá, con referencia a esa figura 8 ,
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que ouando la  presión interna del vapor y del aire di­
latados dentro de la  vasija , a« somete a calor o a un 

vacío externo, la  parte de arriba de la  tapa queda oon 

una forma oonvexa, oomo se indioa en esa figura 8 con 

líneas discontinuas, facilitándose aufiolenfcemente su­
presión en el rodete de juntura a f in  de perm itir que el 

vapor y e l aire que se dilatan escapen entre la  p er ife ­

ria  exterior del rodete y la  mencionada tapa. Mediante 
la  contracción del aire y del vapor del in terior  de la  

vasija al enfiriamiento, s i  se treta  de vasijas que se 

cierren xeourriendose a un procedimiento caliente, o por 

la  substituoión súbita de aire externo en la  oamare de 
hacer el vacío, ai a« trata de un procedimiento de hacer 
el cierre por el vaoío, aplicando un procedimiento fr ío  
o mecánico, la  tapa resulta cóncava y se forma un potente 

cierre por el vaoío,
3L movimiento vertical de la  parte p eri­

fe r ia ! o marginal de la  tapa hasta el grado necesario 
para perm itir que sea fá c il  la  presión de la  tapa en el 
rodete de Juntura durante la  acción combadora de dicha 

tapa para el fin  mencionado, se haoe posible merced a 
la  distancia (indicada en A en la  figura 8) entre el 
borde p erife r ia l de la  tapa y el punto por aonde el rode­
te  de juntura entra en contaoto con la  boca de la  vasija , 
y el canal oircunferenoial 2 es el medio de obtener esa 
necesaria distancia, esto es, se haoen el canal 2 y la  

parte marginal de la  tapa de ta l anchura que monten o 
salgan hacia fuera pasado el borde de esa booa de la  
vasija , en ta l proporción que la  tapa ejerza la  mencio­
nada acción de expansión y de contracción meroed a la s  
presiones respectivas internas y externa, y para permi­

t i r  más particularmente el necesario movimiento a fin  de 

dejar el pequeño esp&oio requerido al objeto de lograr
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el esoape del vapor y del aire dilatados durante I 03 pro­

cedimientos de haoer el vaoío en oaliente o en fr ío ,  oo- 
mo y a hemos dicho*

Se ha observado qu|$un rodete de oaucho 

blando nb sirve para el oierre hermético de un tarro u 
otra  vasija que tenga una tapa de nosoa, puesto que re­

s iste  la  aocion del atornillamiento o nosoado de la  ta ­

pa en el mismo y también se a flo ja , ademas de s a lir  de 
su s it io  mediante fr ioo ion , lo  que no suoede si se a p li­

ca el oierre oon vuelta paroial. Lo expuesto se evita 

empleándose un rodete de oauoho duro y de buena calidad, 
que tenga una superficie l is a  y oon cera, a f in  de que 
disminuya la  resistenoia fr ioo ion a l,

£ 0 1 1
Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta pa­

tente de VBIBCJ artos, son lo s  siguientes:
1* -  Unos oierres herméticos o de vacío 

para las  vasijas, del tipo  expuesto, oaraoterizados por 
el hecho de formarse una abertura en la  tapa, en un pun­
to o s it io  de e lla , y de tener el rodete de juntura una 
ore ja , o su equivalente, que sale al exterior por esa aber­

tura y que se u t iliz a  para' haoer que desaparezca el va­

oío al abrirse la  vasija ,
2& -  Unos cierres hermétioos o de vacío 

para las  vasijas, del tipo expuesto, oaraot erizados por 

el hecho de que el reborde colgante de la  tapa tiene 
una abertura de una forma y dimensiones convenientes 
por la  que una oreja o su análogo que va en la  p e r ife ­
ria externa del an illo  o rodete de juntura pasa al ex­

te r io r ,
5* -  Unos oierres herméticos o de vacío 

para las  vasijas, del tipo expuesto en los puntos prece-



d-entes, oaiaot erizado por el hecho de que la  parte de 

arriba de la  tapa va recesada o forma una concavidad.
4¿ -  Unos oierrea,|fermetioos o de vacío 

para la s  vasijas, del tipo expu^^o, en los  qa« la  va­
s i ja  se cierra meroed a una tapa del tipo de rosca con

vn^qt& p arcia l, que tiene un canal circunferencial in­

terno para el rodete de juntura, caracterizados dichos 
cierres por el hecho de que tanto el canal como la  parte 
marginal de la  tapa son de ta l anchura que quede su fi­

ciente espado entre la  misma tapa y el rodete de jun­

tura, a fin  de permitir el escape del aire y del vapor 
de d ilatación  durante el proceso oaliente de hacer el 

cierre por el vacío, aun cuando la  expresada tapa se 

apriete o rosque apretadamente de antemano.
5 ¿ *. Unos cierres herméticos o de vacío,

para la s  vasijas, esencialmente oomo lo s  desoritoa con

referencia e l adjunto dibujo#
5¿  ̂ Mejoras en lo s  cierres áe vacío para

tarros, botellas y recipientes por el e s tilo .
üal y oomo se ha desorlt© en la  Me­

moria que antecede» representado en el dibujo que 
a , acompa&Voon l ia  f i « s  »• han «speoilioado.

gata Memoria oon3ta de diez hojas es­

crita s  por una sola caria*
Madrid, 24 de liarzo de 1^28

¿ • á#
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