
Memoria descriptiva, que se acompaña a la  s o lic itu d  de Pa­
tente de Invención por VEINTE afio3 á favor de la  razón s o c ia l

i

A. R o b e r t  W i e l a n d ,  residente en Auerbach i

Erzfeebirge (Alemania), por "UNA MEDIA CON TALON FRANCES CON SU

PROCEDIMIENTO PARA FABRICARLA", presentada en e l  M inisterio de
;

Trabajo, Industria y Comercio.

nasta e l  presente para fa bricar  medias con talón  francés

eran necesarias dos fases de trabajo separadas entre si y tam-
)

bien dos máquinas diversas. En la  máquina llamada de la  cana 

se trabajaba primero esta  parte de la  media in clu id os  los  dos 

ángulos del ta lón  y después este sem ifabricado se quitaba de 

dicha máquina y se llevaba á mano á la  segunda máquina ó sea

la  máquina del p ié . En esta ultim a máquina se trabajaba luego
)

g j p ié uniéndolo a la  cañe. Finalmente ten ia  lugar la  encade—* *
nación y costura de lo s  bordes en máquinas esp ec ia les .

Para s im p lifica r  este método complicado y largo de trabajo 

se han propuesto ya diversos nuevos procedim ientos, l.os cuales 

tienden á hacer p os ib le  la  fa bricación  de una media en una fa ­

se interrumpida de trabajo y en una miaña máquina; o sea sin  

sacar la  parte de la cana y lle v a r la  á o tra  segunda máquina.

Para este  ob je to  se ha subdividido por ejemplo la  fontur 

de las agujas y se trabaja la  media de fbxma que a l empezar la s  

partes del ta lón  se desembrague la ^rte cen tra l de la  fontur 

sin  sacar s in  embargo e l a rticu lo  de las agujas del te la r . Des­

pués de terminados los  dos ángulos del ta lón  se unian inmedia­

tamente sus cantos in te r io re s  sobre las partes la te ra le s  de la  

fontur y después se trabajaba 7 unia e l p ié  en la  forma con oc i­

da. El d isp os it iv o  necesario  para re a liz a r  este procedimiento 

era por lo demas muy complicado y especialmente la  subd iv isión  

de las fonturas de la s  agujas en las máquinas de punto emplea-
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das ahora preferentemente con fin a  d iv is ió n  de la s  agujas, o fr e ­

c ía  d ificu lta d e s  considerab les, razón por la  cual este p roced i­

miento no se ha introducido en la  p ráctica .

En otro procedim iento las partes d e l talón  se formaban por 

menguado hacia afuera, pero las se r ie s  de m allas ininterrumpidas 

también durante la  formación del ta lón , se extendíanpor todo
i

e l ancho del a r t icu lo . Esto ten ia  el inconveniente de que asi 

la  media r e c ib ia  una forma que 3e separaba de la  llamada media
i

trabajada de modo regular.

Otros inconvenientes en la s  medias a s i fabricadas con sistía n  

también en que por la  unión de lo s  ángulos del ta lón  se orig in a r 

ban abultamient03 y costuras duras que resultaban m olestas al 

l le v a r la s  puestas ó también en que por e l  menguado de las partes 

del talón siguiendo trabajando a l mismo tiempo la  parte cen tra l 

se originaban en e l  a r t icu lo  perforaciones que afectaban gran-
i

demente la  duración de la media en Q3te punto.

Todos estos inconvenientes, tanto por lo que se r e f ie r e  

á la  media terminada como a l  procedimiento de su fa b r ica c ión  

se suprimen totalmente gracias a l presente invento. Este 3e re ­

fie re  á una inedia con ta lón  francés, en la  que las partes del 

ta lón , se forman mediante f i l a s  de m allas enganchadas de forma 

esp ec ia l y en la que se suprimen todos lo s  puntos de unión 

abultados d e l ta lón  con la  p ieza del pié y la s  f i l a s  marginales 

del talón  de las piezas del mismo se unen entre si mediante ca-
i

deneta ó costura.
El procedim iento según e l presente invento con siste  en que 

para fa bricar  la  media con talón francés en una so la  máquina

y en proceso de traba jo , desacoplándose durante este  ultim o
*

a l hacer la s  dos partes del ta lón  las agujas de la  parte cen tra l, 

dichas partes d e l ta lón  se menguan según una o varias f i la s  en 

una ó varias agujas hacia afuera después d e l menguado de las



partes del ta lón  ó de su fa b r ica c ión  en b  forma deseada se sa­

can las mallas de todas las agujas del ta lón  ó de una parte de 

la 3 mismas, con e l  f in  de cogerlas por cadeneta ó costura una
i

vez terminada la  media.

F.n el d ibu jo  adjunto se representa en la  figu ra  1 una media 

ord in aria  conocida con ta lón  francés, la  cual en e l punto de 

unión a^-c entre e l  ta lón  y e l  p ié  presenta un fuerte abultamien- 

to ó costura dura.

La figu ra  2 presenta una media según e l  invento, en la  que 

se ha suprimido dicho abultamiento ó costura pue3 e l borde in ­

te r io r  del ta lón  no se une con la  p ieza  del p ié  por m allas mar­

ginales superpuestas sino mediante ganchitos o trabas de h ilo  

del talón y las f i la s  term inales de dicho ta lón  se unen entre
i

s i  mediante costura ó cadeneta. i
La figura  3 presenta el método conocido. Después de haber 

terminado la caña hasta la  lín e a  a -a1, b ^ b , se sacan las ma­

l la s  de la  parte cen tra l a ^ b 1 de la s  agujas del te la r  y se tez*-
i

minan so las  las partes d e l talón . Después se sacaba la  caña con 

la s  dos partes d e l ta lón  de la  maquina y luego se unian en un
i

peine au x ilia r .L as dos partes del ta lón  se doblaban, hacia fuera
1 1de manera que cayeran en una lín e a  recta  lo s  puntos c, a ’ b , 

a. Como ahora lo s  dos cantos in te r io re s  d e l ta lón  c -a  y b -d  

deben ap licarse  paralelamente á las f i la s  de m allas, aqui se 

forma la  conocida  costura ó abultamiento duro. Del peine auxi­

l ia r  se transportaba luego la  caña, a la  maquina d e l p ié  y este

se trabajaba en la  forma conocida.
En la  fig u ra  4 se ilu s tra  la  fa b r ica c ión  de una media se - 

gun e l nuevo procedim iento. La caña ae termina primero haata la  

lín e a  a- a b  b^-b.Desde aqui 8e menguan la s  m allas de la  parte 

cen tra l a1-b  no sacándolas de las agujas d e l te la r  sino que 

quedan sobre e lla s . Las agujas correspondientes únicamente se 

desacoplan d e l trabajo u lte r io r  y no tampoco se cargan de h ilo
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hasta algunas agujas in d iv iduales. S o l ie n t e  las agujas de las

dos partes d e l ta lón  quedan trabajando ó bien  cubiertas de h ilo
>

para formar m allas. Esto se re a liza  colocando primero una ó

varias f i l a s  de h ilo  á este h ilo  sobre cada una de las agujas
?

del talón. Después de terminado e l trabajo áe puntos y hechas 

estas f i la s  de m allas p a rc ia les , estas mismas f i l a s  con excep­

ción  de las mallas in te r io re s  marginales del ta lón  ó sea con 

excepción de los  gan ch illos  ó trabas de h ilo  se dejan colgar 

hacia fuera alrededor de una ó varias agujas y este menguado 

hacia afuera 3e re p ite  á la s  d istan cias  que se quiera, ya sea 

después de cada f i l a  nuevamente terminada de m allas ó bien des­

pués de terminar varias f i la s ,

A medida que se sigue trabajando la pieza gracias al men­

guado momentáneo hacia fuera,tam bién las uniones in ter io res  

y exteriores  de lim ita c ión  para las guias de los h i lo s  d e l ta­

lón  se varian  hasta que finalmente se l le g a  a l  ancho y largo
i

completo d e l t alón . Por consiguiente en los  cantos ex teriores  

del a rticu lo  trabajan siempre nuevas agujas y por e l  contrario  

en los  cantos in te r io re s  del ta lón  a -c  y b -d  se ponen fuera 

de activ id ad  la s  agujas que quedan l ib r e s  en cada momento. Los 

cantos in te r io re s  del ta lón  se unen por ejemplo entonces con la  

p ieza  del p ié mediante trabas ó mallas ya que la  guia de l h ilo  

co loca  á su h ilo  sobre la  aguja vecina dispuesta hacia e l  centrc- 

d e l a r t icu lo  ó bien  sobre la  segunda aguja vecina o sobre var_a^ 

de estas agujas vecinas, las  cuales 3Ín embargo no se deprimen. 

La unión de los  cantos in te r io re s  del ta lón  con e l pié se puede 

también r e a liz a r  de otra  forma.Despues de tener el largo y ano» 

requerido para e l ta lón  y después eventualmente de que se haya 

menguado varias veces 'p or  ambos lados para redondear e l  casco 

d e l talón y de que se hayan hecho algunas f i l a s  para la  cedene- 

t a p o s te r io r , la s  m allas e -c  y d - f  se sacan de la s  agujas del 

te la r  y se trabajan en la  forma conocida uniéndolas a l pié,
1 ancho del p ié se puede tam-Para cambiar como se quiera e



bien sacar de la s  agujas so lo  una parte de la s  mallas d e l talón  

por ejemplo las mallas c - c 1 y d1 - f  (f ig u ra  * ) ,  con lo  cual se" 

obtiene e l p ié  en la  forma que se indica por puntos en la. fig u ­
ra 4,

La figura 5 presenta esquemáticamente l a p o s ic ió n  de 1a. 

medica después de terminadas las partes del ta lón , ó sea antes
t

de empezar á trabajar e l  p ié . La lin ea  I - I  representa i a serie  

de agujas del te la r  y sobre e lla s  cuelgan las m allas de l a par-
X . 1 1cen tra l a , b y ademas por ambos lados los  ganchos in te r io re s  

d e l h ilo  o las mallas marginales a^-c ó b^-d de la s  partes 

terminadas del talón  y ademas las mallas que se han de sacar de 

la s  series  term inales d e l ta lón  c -e  y d - f .  Las lin eas  represen­

tadas por punto3 indican como es la  p os ic ión  de le. parte d e l p ié  

á trabajar y á uniijíy también la  de la s  f i la s  necesarias para la  

u lte r io r  cadeneta ó costura.

La figura  6 presenta á t itu lo  de ejmplo una foima de e je ­

cución para unir e l  borde in te r io r  del talón  con e l  p ié  por me­

dio de l o 3 ganchos ó trabas de h ilo  g ya conocidos.

Se re iv in d ica  como nuevo y de propia invención:

1*-Una media con ta lón  francés, en la  que la s  partes del 

ta lón  se forman mediante series  ó f i la s  de mallas que se unen de 

forma e sp e c ia l, caracterizada porque e l  borde in te r io r  del talón  

se une con la  parte del pié no por medio de m alíes marginales 

superpuestas, sino mediante trabas de h i lo  ó m allas ya conocidas 

ó por medie de ganchos y de m allas y las f i la s  term inales del ta-
y

lón  deprimidas se unen entre s i  mediante costura ó cadeneta,

2*-Un procedimiento para la  fa b r ica c ión  de una media con 

ta lón  francés según lo  re iv indicado en el punto 1, en e l  que du­

rante e l  trabaje de las dos partes del ta lón , se desacoplan las 

agujas de la  parte cen tra l, caracterizado porque con el f in  de 

trabajar le. media con talón  francés en un proceso de trabajo so-
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bre tina misma máquina, la s  partes del ta lón  se menguan hacia 

fuera según una ó varias f i la s  alrededor de una ó varias agujas 

y después del menguado de las partes del ta lón  ó de fa b r ica r  lss 

mismas en la  forma deseada, se sacan las mallas de todas las 

agujas del ta lón  ó de una parte de las mismas y después de ter ­

minada. la  media se unen por cadeneta ó costura,

3*-Un procedim iento según lo  re iv indicado en e l punto 2, 

caracterizado porque e l  h ilo  en e l canto in te r io r  del ta lón  se 

co loca  sobre cada aguja vecina mas próxima ó sobre la  segunda 

aguja vecina ó sobre dos ó varias agnj-v.s vecinas.

Esta patente recae sobre "Una media con ta lón  francés con 

su procedim iento para fa b r ica r la " , como queía d escr ito  en la 

presente memoria, caracterizado en la  an terior  Nota y represen-
i

tado en los  adjuntos d ibu jos.
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Fig. S.
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