NEASN s
[ESPECIAL MOVIL|

; -«1-1 §) @g had ;)
4- | 00O,
Memoria deseriptiva gque se zcompafig é la solicitud e Pg~
tente ds Invencidn por VEINTE afiog & favor ae la razdén socizl
b : ¢
A, Robert Wieland, residente en Auerbsoh 1

Erzgebirge (Alemania), por “UNA MEDIA CON TALON FRANCES CON SU
PROCFDIMIENTO PARA FABRICARLA", presentada en el Ministerio ae

’

Trabajo, Industria y Comercio,

nasts el presente pars febricar medias con talén frances
eran necesariss aos fases de trabajo separadsas entre si y tam-
)
bien dos magquinas diversas, En la maéquina llamsda de la caia
se trabajaba primero esta parte de la medies incluidos los dos
ingnlos del taldn y despues este semifsbricade se quitsba ae
aicha midquina y se llevebe & meno & la segunie maquina 6 sea

s

la maquina del pié, Fn esta Ultima maquinz se trabajaba luego

?

el pié uniendolo & l= cafia, Finalmente tenia luger la encade-
nacidn y costura de los bordes en m2quinss especizles,

Pars simplificar este método complicado y lergo de trabajo
se han proruesto ya diversos nuevos procedimientos, los cuales
tienden & hacer posible la fabricaeidn de una mediz en una fa-
g6 interrumpidz de trabsjo y en una misma m3quina; 6 sea sin
sacar 1a psrte de la cana ¥y llevarla é otra segunda‘méquina.

Fars este objeto se hs subdividido por ejemplo la fontur
de las agujus ¥ se trabaje le media de formma que al empezar %8s
ﬁartes iel ts18n se desembrague la Prte centregl de l& fontur
sin sacar sin ;mbargo el artieulo de lsas agujas del telsr, Des-
pues de terminados los dos &ngulos del talén se unian inmedia-
tamente suc cantos interiores sobre las pa;tes latereles de la
fontur y despues se trabajaba ¥ unias el pié en la forma conoei~

)
da, El1 aisrositivo necesario para realizar este procedimiento

era por lo demeas muy complicado y espectalmente 1= subdivisién

de las fonturas de las agujas en las miquinas de punto emplea-
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dag ghora preferentsmente con fina divisidn de 1las agujas, ofre-
cia dificultades considerables, razdn por 1amcua1 egte procedi-
miento no se ha introiuecido en 1a pféctica;
En otro procedimiento las partes del taldn se formaban por
menguado haeia afuera, pero las sgeries de malias ininterrwnpidas

tambien durante la formacidn del taldn, se extendianpor todo

2

el ancho 3el articulo, Estg teniz el‘incOnveniente de que asi
la media recibia una forma que se separabs de 1la llamada medig
trabajada de modo regular,

Otros inconvenientes en las medias asi fabricadas consistian
tambien en que por 1la unidn de los angulos del talén se origina-
ban abultasmientos y costuvras duras que resultaban iolestas al
llevarlas puestas O tambien en que por el menguado de 1lag partes

-

del taldn sigui endo trgbajanio al mismo tiempo 1la parte centrsl
se originaban en el articulo perforaciones que afectaban gran-
demente la duracidn de 1z media en este punto,

Todos estos inconvenientes, tanto por lo que se refiere
5 1a media terminada como al procedimiento de su fabricaeidn
gse suprimen totalmente gracias al prescnte invento, Este sé re-
fiere 4 una media con taldn frances, en la que las partes del
taldn, se foiman mediantemfilas de mallas enganchadas de forma
espécial y en 13 que se suprimen todos los puntos de unidn -
abultados del talén con la pieza del pié y 1las filas maréinales
del taldn de las ;iezas del miamo ses unen entre gi mediante ca-

’

denets & costura,
Elhprocedimiento segun el presente invento consiste en que
para fabricar 1la media con ta1dn franees en una sola méquina
y en procesgo de trabajo, desac;pléndose qurante este ultimo
al hacer las dos partes del taldn las agujes de 1la parte central,

~ ” . 2
dichas partes del taldén se menguan segun una O varias filas en

una & variass agujas hacia afueras despues del menguido 3e las
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partes del taldén & d2 su fabricacidn en 1- forma deseada se sa-
can las mallas 4e todas las agujas del taldn 6 de unz parte de
las mismas, con el fin de cogerlas por cadenets 4§ costura una

4

vez terminada la media,

Fn el dibujo adjunto ge representa en la figura 1 una media
ordinaria conociia con talén frances, la cual en el punto de

unidn a1~c entre el tz1én y el pié presenta un fuerte abultamien-

to & costura dura,

Lla figura 2 presenta ung media segun el invento, en 12 que
se ha suprimijo iicho abultamiento § costura pues el borde in-

terior 3el taldn no se une con la pieza 3Jel pié por mallas mar-

r

ginales superpuestas sino mediante ganchitos 0 trabas de hilo

del taldn y las filas terminales de dicho taldn se unen entre

)

. e
si mediante costura O cadenets,

é

La figura 3 presenta el método eonocido, Despues de haber

terminaio 1z cafia hasta 1s 1{nea a—al, bl-b, ge sacan las ma=

1las de la parte central al-bl de las agujas del telar y se ter

2

minan solas las partes del taldn, Despues se sacaba la cafia con

las dos partes del taldn de 1la maguina y luego se unian en un

B

peine auxiliar,las dos partes del taldén se doblaban, hacia fuera

1, .1

. .
de manera que cayeran en una linea recta los puntos ¢, = b,

a, Como ghora los 303 cantos interiores del taldn c—al y bl—d
deben aplicarse paralelaments 3 las filas de mallas, aqui se

’

forma la conociia costura & abultamiento auro, Del peine guxi-
liar se transportaba lueg; 1a cafia, & la maguina del pié y este
se trabajaba en 1la forma conocida,

En 12 figura 4 se ilustra la Fabricacibén de una mediza se-
gﬁn el nuevo procedimiento.La calia se termiﬁa primero hasta 1a
1inea a—al, bl-b:Desde aqui se menguan las mallas de 1z parte
c;ntral al—b no saciniolas de las agujas ael telar sino que

quelan sobre ellas, Las agujas correspondientes unicamente se

desacoplan del trabajo ulterior y no tampoco se cargan 4ae hilo
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hasta algunas agujas individuales,Solamente las aggujas de las

dos partes del taldn gquedan trabajando § bien cubiertas de hilo

3
” -~

para formar mallas, Esto se realiza colocando primero una §

~

varias fi}as de¢ hilo & este hilo sobre cada una de las agujas
del taldn, Despues de terminado el trabajo de puntos y hechas
estas filas de mallas parciales, estas mismasg filas con excep-
cidn de las mallas interiores marginales del taldn & sea con
exéepcién de los ganchillos 6 trabas de hilo se aaj;n colgar
hacia Puera slrededor de una & varias sgujas y este menguado
haeia afuera se repite & lag distancias que se quiera, ya sea

despues de cada fila nuevamente terminada ds mallas § vien des-

s

pues de terminar varigs filas,

A medida que se sigue trabajando la pieza gracias a2l men-
guado moméntaneo haeia fuersa,tambien las uniones interiores
v exteriores as 1imitzeidn para las guias de los hilos del ta-
18n se varian hasta que }inalmente se llega al ancho y 1largo
c;mpleto del taldn, Por coneiguiente en los cantos exteriores
del articulo tragajan siempre nusvas agujas y por el contrario
en los cantos interiores del talén al-c y bl-a se ponen fuera
de aetividad las agujas que quedén libres en cada momenio, LoOs
cantos interiores del ta18n se unen por ejcmplo entonces con 1a
pieza del pié mediante trébas § mallas ya que lz guia del hilo
coloea é gqu hilo sobre 1la agujé veeina dispuesta hacia el centrc

. : . : z - <
jel artieumlo & bien sobre la segunda aguja vecina o gobre var-3a:

’

de estas agujas vecinas, las cuales sin embargo no se ieprimen,

La unién de los cantos interiores del ta1dn con el pié se puede

’

tambien realizar de otra forma,Despues de tener el largo y anche
reqguerido para el talén y despues eventuglmente de que se haya
mengualo varias veces”por ambos lados para redondear el cascO
jel t218n y de gque se hayan hecho algunas filas para la cedane-
ta POst;rior, las mallas e-¢ y da-f se sacan de las agujas del

telar y se trabajan en 1la forma conocida unieniolas al pié,

Para cambiar comc se quiera el ancho del pié se puede tam-



i

bien sacar de les &gujas solo una parte de lss malles del taldn
por ejemplo lts mallas c-el y al-f (figurg 4), con 10 cual se’
obti§ne €l pi€ en la forma que se indieca por puntos en lz figu-
ra 4,

La figura 5 presenta esquemdticamente 1g posicidn dec la
medte despues de terminadas les partes del taldn, § ses anteg
de empezer 4 trabgjzr el pi€é, La linea I-I repfese;ta lz serie
de agujae del telar y sobre ellzs cuelgan les mallas de lg par-
te central al, bly ademag por ambos 1zdos 10s ganchos interioreg

1l 1

del hilo & las mallas marginales a -¢ & b-a de las partes

terminsdas del taldn y ademas les mallas que se han de sacar de

’

las series terminaies del taldn e-¢ y d~f, Las linezs represen-
tadas por puntos indican como~es le posicidn de le parte del pié
& trabajer y £ uniry tambien 1z de 1ss Filzs necesarias para 1z
ulterior eadeneta § costura;

La figura 6 p;esenta & titulo de ejnplo una foima e eje=
cuecidn para unir el borde interior del taldn con el pié por me-
dic de los ganchos § trabas de hilo g ya canocidos;

N R LR R R o S e L L R L 2

Se.réiQiﬁdicé &omo nuevo y Ae'pfopi; in;eﬁbién:

1*-Una medis con taldén francés, en la que la; partes del
talén se fcrman meiiznte series § filas de malles que se unen i€
forﬁa especial, caracterizada pofque el borde interior del taldén
ge une con l& parte del pié no por medio de mzgllas marginales
superpuestas, sino mediante trabas de hilo § malles y2 conocidas
é por medic de ganchos y de mallas y les fiias termineles d?I ta-
18n deprimidss se unen entre si mediante costura & cadeneta,

2°-Un procedimiento para 1ls fabricacidn de usa medis con
talén frances segun 1o reivindicado en el gunto 1, en el que 4au-
rante el trebajc de les dos partes del taldn, se desacoplzn las

agujes de la parte central, caracterizado porgue con el fin de

trabajar le media con taldn frances en un proceso de trabajo so-

a
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bre una misma miquina, las partes del tsldn se mengusn hacia
fuera segln unsa § variss filss alrededor'ée una 6 varias agujas
y despues del meﬁguado de las partes del taldn 6 de fabricar lss
mismas en la forma deseada, se sacan las maliasAde todas las
agujas el taldn & de ung parte de les mismas y despues de ter-
mineda 1z media se unen por cadeneta § costura,

3*~Un procedimiento segun 1o reiﬁindicado en el punto 2,
caracterizado porque el hilo en el canto interior del talén se
coloca sobre cada aguja veeins mas proxima § sobre 1a segﬁnda
agujs vecina 8§ sobrs 30s 6 vavias 2gnj-s veéﬁnas.

Fata paténte racag sbbre "Una mediza con taldn frances con
su procedimiento para fabricarla", como queia lescrito en la
presente memoria, caracterizado en 1la anterior Nota y represen-

?

tado en los adjuntos dibujos,

i

Madrii 24 de Marzgo de 1,928
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